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Intended use

Your Stanley Fat Max KFFMEG220 angle grinders have been
designed for grinding and cutting metal and masonry using the
appropriate type of cutting or grinding disc. When fitted with
the appropriate guard, These tools are intended for
professional and private, non professional users.

Safety instructions
General power tool safety warnings

A Warning! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in all of the warnings listed below refers
to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

1. Work area safety

a. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

b. Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust. Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

c. Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

2. Electrical safety

a. Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs
with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs
and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c. Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

d. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

. Personal safety
. Stay alert, watch what you are doing and use common

sense when operating a power tool. Do not use a
power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal
injury.

. Use personal protective equipment. Always wear eye

protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in

the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites
accidents.

. Remove any adjusting key or wrench before turning

the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.

. Do not overreach. Keep proper footing and balance at

all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

. If devices are provided for the connection of dust

extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

4. Power tool use and care
. Do not force the power tool. Use the correct power

tool for your application. The correct power tool will do
the job better and safer at the rate for which it was
designed.

. Do not use the power tool if the switch does not turn it

on and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

. Disconnect the plug from the power source and/or the

battery pack from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.




d. Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

e. Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

f.  Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

g. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

5. Service

a. Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This will
ensure that the safety of the power tool is maintained.

Additional power tool safety warnings

Warning! Additional safety warnings Common for
Grinding, Sanding, Wire Brushing, Polishing or
Abrasive Cutting-Off Operations:

« This power tool is intended to function as a grinder,
sander, wire brush, polisher or cut-off tool. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

u Operations such as polishing or cutting-off are not
recommended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal injury.

+ Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer.
Just because the accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe operation.

« The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. Accessories running faster than their rated speed
can break and fly apart.

« The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately guarded or controlled.

+ Threaded mounting of accessories must match the
grinder spindle thread.
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For accessories mounted by flanges, the arbour hole
of the accessory must fit the

locating diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will run
out of balance, vibrate excessively and may cause loss of
control.

Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for
chips and cracks, backing pad for cracks, tear or
excess wear, wire brush for loose or cracked wires. If
power tool or accessory is dropped, inspect for
damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece fragments. The
eye protection must be capable of stopping flying

debris generated by various operations. The dust mask or
respirator must be capable of filtering particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of workpiece
or of a broken accessory may fly away and cause injury
beyond immediate area of operation.

Hold power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and give the
operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding the
work by hand or against your body leaves it unstable and
may lead to loss of control.

Position the cord clear of the spinning accessory. If
you lose control, the cord may be cut or snagged and your
hand or arm may be pulled into the spinning accessory.
Never lay the power tool down until the accessory

has come to a complete stop. The spinning accessory
may grab the surface and pull the power tool out of your
control.

Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your body.
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+ Regularly clean the power tool's air vents. The motor's

fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical
hazards.

+ Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

+ Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in
electrocution or shock.

Note: The above warning does not apply for power tools
specifically designed for use with a liquid system.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating

accessory which in turn causes the uncontrolled power tool to

be forced in the direction opposite of the accessory's rotation
at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by
the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on direction of
the wheel's movement at the point of pinching.

Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

« Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces.

Always use auxiliary handle, if provided, for
maximum control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control torque
reactions or kickback forces, if proper precautions are
taken.

+ Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

+ Do not position your body in the area where power
tool will move if kickback occurs. Kickback will propel
the tool in direction opposite to the wheel's movement at
the point of snagging.

+ Use special care when working corners, sharp edges

etc. Avoid bouncing and snagging the accessory.
Corners, sharp edges or bouncing have a tendency to
snag the rotating accessory and cause loss of control or
kickback.

+ Do not attach a saw chain woodcarving blade or

toothed saw blade. Such blades create frequent kickback

and loss of control.

Safety warnings specific for grinding and abrasive
cutting-off operations

+ Use only wheel types that are recommended for your
power tool and the specific guard designed for the
selected wheel. Wheels for which the power tool was not
designed cannot be adequately guarded and are unsafe.

« The grinding surface of centre depressed wheels
must be mounted below the plane
of the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

+ The guard must be securely attached to the power
tool and positioned for maximum safety, so the least
amount of wheel is exposed towards the operator. The
guard helps to protect the operator from broken wheel
fragments, accidental contact with wheel and sparks that
could ignite clothing.

+ Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the side
of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are intended for
peripheral grinding, side forces applied to these wheels
may cause them to shatter.

« Always use undamaged wheel flanges that are of
correct size and shape for your selected wheel. Proper
wheel flanges support the wheel thus reducing the
possibility of wheel breakage. Flanges for cut-off wheels
may be different from grinding wheel flanges.

+ Do not use worn down wheels from larger power
tools. Wheel intended for larger power tool is not suitable
for the higher speed of a smaller tool and may burst.

Additional safety warnings specific for abrasive
cutting-off operations

+ Do not "jam" the cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive depth
of cut. Over stressing the wheel increases the loading
and susceptibility to twisting or binding of the wheel in the
cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

+ Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation,
is moving away from your body, the possible kickback may
propel the spinning wheel and the power tool directly at
you.

+ When wheel is binding or when interrupting a cut for
any reason, switch off the power tool and hold the
power tool motionless until the wheel comes to a
complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

+ Do not restart the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully re-enter
the cut.




The wheel may bind, walk up or kickback if the
power tool is restarted in the workpiece.

+ Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback.
Large workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece near the
line of cut and near the edge of the workpiece on both
sides of the wheel.

« Use extra caution when making a "pocket cut" into
existing walls or other blind areas. The protruding
wheel may cut gas or water pipes, electrical wiring or
objects that can cause kickback.

Safety warnings specific for sanding operations
+ Do not use excessively oversized sanding disc paper.
Follow manufacturers recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending beyond the sanding pad presents a laceration
hazard and may cause snagging, tearing of the disc or
kickback.

Safety warnings specific for wire brushing
operations

« Be aware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation.

Do not overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

« If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the wire
wheel or brush with the guard. Wire wheel or brush may
expand in diameter due to work load and centrifugal
forces.

Safety of others

« This appliance is not intended for use by persons
(including children) with reduced physical, sensory or
mental capabilities, or lack of experience and knowledge,
unless they have been given supervision or instruction
concerning use of the appliance by a person responsible
for their safety.

« Children should be supervised to ensure that they do not
play with the appliance.

Residual risks.
Additional residual risks may arise when using the tool which
may not be included in the enclosed safety warnings.
These risks can arise from misuse, prolonged use etc.
Even with the application of the relevant safety regulations
and the implementation of safety devices, certain residual
risks can not be avoided. These include:

« Injuries caused by touching any rotating/moving parts.

« Injuries caused when changing any parts, blades or

accessories.
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+ Injuries caused by prolonged use of a tool. When using
any tool for prolonged periods ensure you take regular
breaks.

« Impairment of hearing.

+ Health hazards caused by breathing dust developed when
using your tool (example:- working with wood, especially
oak, beech and MDF.)

Vibration

The declared vibration emission values stated in the technical
data and the declaration of conformity have been measured
in accordance with a standard test method provided by

EN 60745 and may be used for comparing one tool with
another. The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

Warning! The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value depending
on the ways in which the tool is used. The vibration level may
increase above the level stated.

When assessing vibration exposure to determine safety
measures required by 2002/44/EC to protect persons regularly
using power tools in employment, an estimation of vibration
exposure should consider, the actual conditions of use and the
way the tool is used, including taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time.

Labels on tool
The following pictograms, along with the date code, are shown
on the tool:

Electrical safety

Warning! To reduce the risk of injury, the user
must read the instruction manual.

Wear safety glasses or goggles when operating
this tool.

Wear ear protection when operating this tool

Your charger is double insulated; therefore no
] earth wire is required. Always check that the
mains voltage corresponds to the voltage on the
rating plate.
« If the supply cord is damaged, it must be replaced by the
manufacturer or an authorised Stanley Fat Max Service
Centre in order to avoid a hazard.
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Voltage drops

Inrush currents cause short-time voltage drops. Under
unfavourable power supply conditions, other equipment may
be affected.

If the system impedance of the power supply is lower than
0.107 Q, disturbances are unlikely to occur

Features
This tool includes some or all of the following features.
1. On/off switch
2. Spindle lock
3. Guard
4. Side handle

Assembly
Warning! Before assembly, make sure that the tool is
switched off and unplugged.

Fitting and removing the guard (fig. A)
The tool is supplied with a guard intended for grinding
purposes only (type 27). If the unit is intended to perform
cutting off operations, a guard specific for this operation (type
41) must be fitted. A suitable guard part numbers N551980
(for 115mm cutting wheel) and N542445 (for 125mm cutting
wheel) are available and can be obtained from Stanley Fat
Max service centres. Fitting
+ Place the tool on a table, with the spindle (4) facing up.
+ Release the clamping lock (5) and hold the guard (3) over
the tool as shown.
« Align the lugs (6) with the notches (7).
« Press the guard down and rotate it counterclockwise to
the required position.
« Fasten the clamping lock (5) to secure the guard to the
tool.
« Ifrequired, tighten the screw (8) to increase the clamping
force.

Removing
+ Release the clamping lock (5).
+ Rotate the guard clockwise to align the lugs (6) with the
notches (7).
+ Remove the guard from the tool.
Warning! Never use the tool without the guard.

Fitting the side handle
« Screw the side handle (4) into one of the mounting holes
in the tool.
Warning! Always use the side handle.

Fitting and removing grinding discs
(fig. B - D)
Always use the correct type of disc for your application.

Always use discs with the correct diameter and bore size (see
technical data).

Fitting

« Fitthe guard as described above.

« Place the inner flange (9) onto the spindle (4) as shown
(fig. B). Make sure that the flange is correctly located on
the flat sides of the spindle.

« Place the disc (10) onto the spindle (4) as shown (fig. B).
If the disc has a raised centre (11), make sure that the
raised centre faces the inner flange.

« Make sure that the disc locates correctly on the inner
flange.

« Place the outer flange (12) onto the spindle. When fitting
a grinding disc, the raised centre on the outer flange must
face towards the disc (A in fig. C). When fitting a cutting
disc, the raised centre on the outer flange must face away
from the disc (B in fig. C).

+ Keep the spindle lock (2) depressed and tighten the outer
flange using the two-pin spanner (13) (fig. D).

Removing
+ Keep the spindle lock (2) depressed and loosen the outer
flange (12) using the two-pin spanner (13) (fig. D).
« Remove the outer flange (12) and the disc (10).

Surface grinding with grinding discs

+ Allow the tool to reach full speed before touching the tool
to the work surface.

+ Apply minimum pressure to the work surface, allowing the
tool to operate at high speed. Grinding rate is greatest
when the tool operates at high speed.

+ Maintain a 20° to 30" angle between the tool and work
surface as shown in figure F.

« Continuously move the tool in a forward and back motion
to avoid creating gouges in the work surface.

+ Remove the tool from work surface before turning tool off.
Allow the tool to stop rotating before laying it down.

Edge grinding with grinding discs
Wheels used for cutting and edge grinding may break or kick
back if they bend or twist while the tool is being used to do
cutoff work or deep grinding. Edge grinding/ cutting with a
Type 27 wheel must be limited to shallow cutting and notching,
less than 13 mm in depth when the wheel is new. Reduce the
depth of cutting/notching equal to the reduction of the wheel
radius as it wears down. Refer to the 'Grinding and cutting
accessory chart' at the end of ths manual for more
information. Edge grinding/cutting with a Type 41 wheel
requires usage of a Type 41 guard.

« Allow the tool to reach full speed before touching the tool

to the work surface.




« Apply minimum pressure to the work surface, allowing the
tool to operate at high speed. Grinding rate is greatest
when the tool operates at high speed.

« Position yourself so that the openunderside of the wheel is
facing away from you.

+ Once a cut is begun and a notch is established in the
workpiece, do not change the angle of the cut. Changing
the angle will cause the wheel to bend and may cause
wheel breakage. Edge grinding wheels are not designed
to withstand side pressures caused by bending.

+ Remove the tool from the work surface before turning the
tool off. Allow the tool to stop rotating before laying it
down.

Warning! Do not use edge grinding/cutting wheels for surface
grinding applications if the wheel label has forbidden such use
because these wheels are not designed for side

pressures encountered with surface grinding. Wheel breakage
and serious personal injury may result.

Fitting and removing sanding discs (fig. D & E)
For sanding, a backing pad is required. The backing pad is
available from your Stanley Fat Max dealer as an accessory.

Fitting
« Place the inner flange (9) onto the spindle (4) as shown
(fig. E). Make sure that the flange is correctly located on
the flat sides of the spindle.
« Place the backing pad (14) onto the spindle.
+ Place the sanding disc (15) onto the backing pad.
« Place the outer flange (12) onto the spindle with the raised
centre facing away from the disc.
+ Keep the spindle lock (2) depressed and tighten the outer
flange using the two-pin spanner (13) (fig. D).
Make sure that the outer flange is fitted correctly and that
the disc is clamped tightly.

Removing
+ Keep the spindle lock (2) depressed and loosen the outer
flange (12) using the two-pin spanner (13) (fig. D).
+ Remove the outer flange (12), the sanding disc (15) and
the backing pad (14).

Surface finishing with sanding discs

« Allow the tool to reach full speed before touching the tool
to the work surface.

« Apply minimum pressure to work surface, allowing the tool
to operate at high speed. Sanding rate is greatest when
the tool operates at high speed.

+ Maintain a 5" to 10 angle between the tool and work
surface as shown in figure G.

+ Continuously move the tool in a forward and back motion
to avoid creating gouges in the work surface.
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+ Remove the tool from work surface before turning tool off.
Allow the tool to stop rotating before laying it down.

Using sanding backing pads
Always choose the proper grit sanding discs for your
application. Sanding discs are available in various grits.
Coarse grits yield faster material removal rates and a rougher
finish. Finer grits yield slower material removal and a
smoother finish. Begin with coarse grit discs for fast, rough
material removal. Move to a medium grit paper and finish with
a fine grit disc for optimal finish.

+ Coarse =16 - 30 grit.

+ Medium = 36 - 80 grit.

« Fine Finishing = 100 - 120 grit.

« Very Fine Finishing = 150 - 180 grit.

« Allow the tool to reach full speed before touching tool to

the work surface.

« Apply minimum pressure to work surface, allowing the tool
to operate at high speed. Sanding rate is greatest
when the tool operates at high speed.

+ Maintain a 5" to 10° angle between the tool and work
surface as shown in figure H. The sanding disc should
contact approximately 25mm of work surface.

+ Move the tool constantly in a straight line to prevent
burning and swirling of work surface. Allowing the tool to
rest on the work surface without moving, or moving the
tool in a circular motion causes burning and swirling marks
on the work surface.

+ Remove the tool from work surface before turning tool off.
Allow the tool to stop rotating before laying it down.

Precautions to take when sanding paint

+ Sanding of lead based paintis NOT RECOMMENDED
due to the difficulty of controlling the contaminated dust.
The greatest danger of lead poisoning is to children and
pregnant women.

« Since it is difficult to identify whether or not a paint
contains lead without a chemical analysis, we recommend
the following precautions when sanding any paint:

« No children or pregnant women should enter the work
area where the paint sanding is being done until all
clean up is completed.

« Adust mask or respirator should be worn by all persons
entering the work area. The filter should be replaced
daily or whenever the wearer has difficulty breathing.

Note: Only those dust masks suitable for working with lead
paint dust and fumes should be used. Ordinary painting
masks do not offer this protection. See your local hardware
dealer for the proper approved mask.
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« NO EATING, DRINKING or SMOKING should be done
in the work area to prevent ingesting contaminated
paint particles. Workers should wash and clean up
BEFORE eating, drinking or smoking. Articles of food,
drink, or smoking should not be left in the work area
where dust would settle on them.

« Paint should be removed in such a manner as to
minimize the amount of dust generated.

« Areas where paint removal is occurring should be
sealed with plastic sheeting of 4 mils thickness.

+ Sanding should be done in a manner to reduce tracking
of paint dust outside the work area.

# All surfaces in the work area should be vacuumed and
thoroughly cleaned daily for the duration of the sanding
project. Vacuum filter bags should be changed
frequently.

« Plastic drop cloths should be gathered up and disposed
of along with any dust chips or other removal debris.
They should be placed in sealed refuse receptacles
and disposed of through regular trash pick-up
procedures. During clean up, children and pregnant
women should be kept away from the immediate work
area.

« All toys, washable furniture and utensils used by
children should be washed thoroughly before being
used again.

Fitting and using wire brushes and wire wheels
Wire cup brushes or wire wheels screw directly on the grinder
spindle without the use of flanges. b. A Type 27 guard is
required when using wire brushes and wheels. Wear work
gloves when handling wire brushes and wheels. They can
become sharp. Wheel or brush must not touch guard when
mounted or while in use. Undetectable damage could occur to
the accessory, causing wires to fragment from accessory
wheel or cup.

« Thread the wheel on the spindle by hand.

« Depress spindle lock button and use a wrench on the hub
of the wire wheel or brush to tighten the wheel.

+ To remove the wheel, reverse the above procedure.
Warning! Failure to properly seat the wheel hub before
turning the tool on may result in damage to tool or wheel.
Wire wheels and brushes can be used for removing rust, scale
and paint, and for smoothing irregular surfaces.

Note: The same precautions should be taken when wire
brushing paint as when sanding paint.

« Allow the tool to reach full speed before touching the tool

to the work surface.

« Apply minimum pressure to work surface, allowing the tool
to operate at high speed. Material removal rate is greatest
when the tool operates at high speed.

+ Maintain a 5" to 10" angle between the tool and work

+ Maintain contact between the edge of the wheel and the
work surface with wire wheels.

+ Continuously move the tool in a forward and back motion
to avoid creating gouges in the work surface. Allowing the
tool to rest on the work surface without moving, or moving
the tool in a circular motion causes burning and swirling
marks on the work surface.

+ Remove the tool from the work surface before turning the
tool off. Allow the tool to stop rotating before setting it
down.

Warning! Use extra care when working over an edge, as a
sudden sharp movement of grinder may be experienced.

Mounting and using cutting (type 41) wheels
Cutting wheels include diamond wheels and abrasive discs.
Abrasive cutting wheels for metal and concrete use are
available. Diamond blades for concrete cutting can

also be used.

NOTE: A closed, 2-sided Type 41 cutting wheel guard is sold
separately and is required when using cutting wheels. Failure
to use proper flange and guard can result in injury resulting
from wheel breakage and wheel contact.

Matching diameter backing flange and threaded clamp nut
(included with tool) must be used for cutting wheels.

Mounting closed (type 41) guard (Fig. J, K, L)

« Align the three lugs on the guard (7) with the three slots
on the hub. This will align the lugs with slots on the gear
case cover as shown in figure J.

« Push the guard down until the guard lug engages in the
groove on the gear case hub as shown in figure K.

+ Rotate guard (7) counterclockwise to lock it into place. The
guard body should be positioned between the spindle and
the operator to provide maximum operator protection as
shown in figure L.

« Tighten the guard latch screw to secure the guard on the
gear case cover. You should be unable to rotate the guard
by hand. Do not operate grinder with a loose guard.

« To remove the guard, loosen the guard latch screw. Then
rotate the guard so that the three lugs on the guard (7)
align with the three slots on the hub and pull up on the
guard.

Mounting cutting wheels

« Place the unthreaded backing flange on spindle with the
raised section (pilot) facing up. The raised section (pilot)
on the backing flange will be against the wheel when the
wheel is installed.

« Place the wheel on the backing flange, centering the
wheel on the raised section (pilot).

« Install the threaded clamp nut with the raised section
(pilot) facing away from the wheel.

surface for wire cup brushes as shown in figure I.



« Depress the spindle lock button and tighten clamp nut with
included wrench.

« To remove the wheel, depress the spindle lock button and
loosen the threaded clamp nut with included wrench.

Warning! Do not use edge grinding/cutting wheels for surface
grinding applications because these wheels are not designed
for side pressures encountered with surface grinding. Wheel
breakage and injury may result.

+ Allow tool to reach full speed before touching tool to work
surface.

« Apply minimum pressure to work surface, allowing tool to
operate at high speed. Cutting rate is greatest when the
tool operates at high speed.

+ Once a cutis begun and a notch is established in the
workpiece, do not change the angle of the cut. Changing
the angle will cause the wheel to bend and may cause
wheel breakage.

+ Remove the tool from work surface before turning tool off.
Allow the tool to stop rotating before setting it down.

Use
Warning! Let the tool work at its own pace. Do not overload.
« Carefully guide the cable in order to avoid accidentally
cutting it.
« Be prepared for a stream of sparks when the grinding or
cutting disc touches the workpiece.
« Always position the tool in such a way that the guard
provides optimum protection from the grinding or cutting
disc.

Switching on and off
« To switch the tool on, press the on/off switch (1).
« To switch the tool off, release the on/off switch (1).
Warning! Do not switch the tool off while under load.

Hints for optimum use

« Firmly hold the tool with one hand around the
side handle
and the other hand around the main handle.

+ When grinding, always maintain an angle of approx. 15°
between the disc and the workpiece surface.

Maintenance

Your Stanley Fat Max corded/cordless appliance/tool has
been designed to operate over a long period of time with a
minimum of maintenance. Continuous satisfactory operation
depends upon proper tool care and regular cleaning.

Warning! Before performing any maintenance on corded/
cordless power tools:

« Switch off and unplug the appliance/tool.

« Or switch off and remove the battery from the appliance/
tool if the appliance/tool has a separate battery pack.

« Orrun the battery down completely if it is integral and then
switch off.

« Unplug the charger before cleaning it. Your charger does
not require any maintenance apart from regular cleaning.

« Regularly clean the ventilation slots in your appliance/tool/
charger using a soft brush or dry cloth.

+ Regularly clean the motor housing using a damp cloth. Do
not use any abrasive or solvent-based cleaner.

+ Regularly open the chuck and tap it to remove any dust
from the interior (when fitted).

Mains plug replacement (U.K. & Ireland only)
If a new mains plug needs to be fitted:

« Safely dispose of the old plug.

+ Connect the brown lead to the live terminal in the new

plug.

+ Connect the blue lead to the neutral terminal.
Warning! No connection is to be made to the earth terminal.
Follow the fitting instructions supplied with good quality plugs.
Recommended fuse: 13 A.

Troubleshooting
Problem Possible cause | Possible solution
Unit will not | Cord not plugged | Plug tool into a
start. in. working outlet.

Have cord or switch
replaced at a Stanley
FatMax service center
or authorized
servicer.)

Cord or switch is
damaged.
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125mm Type 41 Cutting Wheels

Grinding and cutting accessory chart
125mm Grinding Wheels

=

»

Type 41 guard

Type 27 guard Type 27 guard Type 41 guard
Backing flange Backing flange

Unthreaded backing flange
<= <=2

>
_— N V_AL
Abrasive cutting wheel Diamond cutting wheel
Type 27 depressed center Type 27 hubbed wheel
sheel 2
=1 Clamp nut Clamp nut
] Wire Wheels
Threaded clamp nut
125mm Sanding Flap Discs & &
& = D Type 27 guard Type 27 guard
Type 27 guard Type 27 guard

4 inch wire cup brush

Unthreaded backing flange 3 inch wire cup brush
Sanding Discs
~
Hubbed sanding flap disc non-hubbed sanding flap i
disc Rubber backing pad
=
= \_/
Threaded clamp nut o
Sanding disc
-c

Threaded clamp nut




Protecting the environment

Separate collection. Products and batteries
marked with this symbol must not be disposed of
with normal household waste.

Products and batteries contain materials that can be
recovered or recycled reducing the demand for raw materials.
Please recycle electrical products and batteries according to
local provisions. Further information is available at
www.2helpU.com

Technical data

Input voltage | V. 230
Power input w 850
Rated speed mint 12000
Disc bore mm 22
Max disc thickness

Grinding discs | mm 6
Cutting discs | mm 30
Spindle size M14
Weight Kg 1.9

Level of sound pressure according to EN 60745:
Sound pressure (LpA) 96 dB(A), uncertainty (K) 3 dB(A)

accoustic power (L,,,) 107 dB(A), uncertainty (K) 3 dB(A)

Vibration total values (triax vector sum) according to
EN 60745:

Surface grinding (a

,se) 5-4 m/s?, uncertainty (K) 1.5 m/s?

Disc sanding (a. ...) 5.4 m/s?, uncertainty (K) 1.5 m/s?

h,DS)

EC declaration of conformity
MACHINERY DIRECTIVE

C€

KFFMEG220 Angle grinder
Stanley Europe declares that these products described under
"technical data" are in compliance with:
2006/42/EC, EN 60745-1:2009 + A11:2010;
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015
These products also comply with Directive 2014/30/EU and
2011/65/EU.
For more information, please contact Stanley Europe at the
following address or refer to the back of the manual.

(Original instructions) @

The undersigned is responsible for compilation of the technical
file and makes this declaration on behalf of Stanley Europe.

. Ray Laverick
Director of Engineering

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,

2800 Mechelen, Belgium

31/08/2017

Guarantee

Stanley Fat Max is confident of the quality of its products and
offers consumers a 12 month guarantee from the date of
purchase. This guarantee is in addition to and in no way
prejudices your statutory rights. The guarantee is valid within
the territories of the Member States of the European Union
and the European Free Trade Area.

To claim on the guarantee, the claim must be in accordance
with Stanley Fat Max Terms and Conditions and you will need
to submit proof of purchase to the seller or an authorised
repair agent. Terms and conditions of the Stanley Fat Max 1
year guarantee and the location of your nearest authorised
repair agent can be obtained on the Internet at www.2helpU.
com, or by contacting your local Stanley Fat Max office at the
address indicated in this manual.

Please visit our website www.blackanddecker.co.uk to register
your new Stanley Fat Max product and receive updates on
new products and special offers
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Verwendungszweck

Ihre Stanley FatMax Winkelschneider KFFMEG220 wurden
zum Schleifen und Schneiden von Metall und Mauerwerk mit
dem entsprechenden Typ von Schleif- oder Trennscheibe.
Diese Werkzeuge sind fiir den professionellen und privaten
Einsatz vorgesehen.

Sicherheitshinweise

Aligemeine Sicherheitswarnungen fiir das Gerét

A Warnung! Lesen Sie alle
Sicherheitswarnhinweise und alle Anweisungen.

Die Nichteinhaltung der folgenden Warnungen und
Anweisungen kann einen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitswarnungen und
Anweisungen gut auf. Der nachfolgend verwendete Begriff
“Gerat” bezieht sich auf netzbetriebene Gerate (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Gerate (ohne Netzkabel).

1. Sicherheit im Arbeitsbereich

a. Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut
ausgeleuchtet. Unaufgerdumte oder dunkle Bereiche
beglinstigen Unfalle.

b. Betreiben Sie das Gerét nicht in Umgebungen, in
denen Explosionsgefahr z. B. aufgrund von
brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub besteht.
Geréte erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
entzlinden kdnnen.

c. Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der
Benutzung eines Geréts fern. Bei Ablenkung konnen Sie
die Kontrolle verlieren.

2. Elektrische Sicherheit

a. Der Netzstecker des Geréts muss in die Steckdose
passen. Andern Sie niemals den Stecker in
irgendeiner Form. Verwenden Sie keinerlei
Adapterstecker an geerdeten Elektrogeraten.
Unveranderte Stecker und passende Steckdosen mindern
die Gefahr eines elektrischen Schlages.

b. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen von Rohren, Heizungen, Herden und
Kiihlschranken. Es besteht eine erhdhte Gefahr fir einen
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c. Halten Sie Geréte von Regen und Nésse fern. Das
Eindringen von Wasser in ein Geréat erhoht das Risiko
eines elektrischen Schlags.

d. Verwenden Sie das Kabel ordnungsgemaR.
Verwenden Sie es niemals zum Tragen. Trennen Sie
das Gerat nicht durch Ziehen am Kabel vom Netz.

Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder
verhedderte Kabel erhdhen die Gefahr eines elektrischen
Schlages.

. Verwenden Sie nur fiir den AuBenbereich zugelassene

Verlangerungskabel, wenn Sie mit dem Geréat im
Freien arbeiten. Die Verwendung eines fiir den
AuRenbereich geeigneten Verlangerungskabels verringert
das Risiko eines elektrischen Schlags.

Wenn das Gerét in einer feuchten Umgebung
verwendet werden muss, schlieRen Sie es unbedingt
an eine Steckdose mit Fehlerstromschutzschalter
(FI-Schalter) an. Ein Fehlerstromschutzschalter verringert
das Risiko eines elektrischen Schlags.

. Sicherheit von Personen
. Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,

und gehen Sie sachgerecht mit einem Gerat um.
Benutzen Sie kein Gerat, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Betrieb eines Geréats kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

. Verwenden Sie eine geeignete Schutzausriistung.

Tragen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Gerats,
verringert das Risiko von Verletzungen.

. Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.

Vergewissern Sie sich, dass das Gerat ausgeschaltet
ist, bevor Sie es an eine Steckdose oder einen Akku
anschliefen, es hochheben oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Gerats den Finger am Schalter haben
oder das Gerét eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieRen, kann dies zu Unfallen fihren.

. Entfernen Sie Einstell- oder Schraubenschliissel,

bevor Sie das Gerit einschalten. Werkzeuge oder
Schliissel, die an rotierenden Teilen des Geréts
angebracht sind, kdnnen zu Verletzungen fiihren.

. Beugen Sie sich nicht zu weit nach vorne. Sorgen Sie

fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Geréat in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung und keinen Schmuck. Halten Sie lhre Haare,
Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen
fern. Lose sitzende Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen sich in den beweglichen Teilen verfangen.

. Falls Vorrichtungen zum Absaugen oder Auffangen

von Staub vorhanden sind, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
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werden. Das Verwenden einer Staubauffangvorrichtung
verringert Gefahrdungen durch Staub.

4. Gebrauch und Pflege von Geraten

. Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden Sie das fiir
Ihre Arbeit passende Gerét. Das richtige Gerat wird die
Aufgabe besser und sicherer erledigen, wenn es
bestimmungsgemal verwendet wird.

. Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn der Ein-/
Ausschalter nicht funktioniert. Ein Gerat, das sich nicht
mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

. Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, oder
trennen Sie das Gerat vom Akku, bevor Sie
Einstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln
oder das Gerét lagern. Diese VorbeugemalRnahmen
mindern die Gefahr, dass das Elektrogerat unbeabsichtigt
startet.

. Bewabhren Sie unbenutzte Gerate auBerhalb der

Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Geréte nicht
von Personen benutzen, die damit nicht vertraut sind
oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Gerate
sind in den Handen nicht geschulter Personen gefahrlich.

. Halten Sie das Gerét in einem einwandfreien Zustand.

Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile falsch
ausgerichtet sind oder klemmen und ob Teile
gebrochen oder so beschidigt sind, dass die Funktion
des Gerats beeintréchtigt ist. Bei Beschadigungen
lassen Sie das Gerat reparieren, bevor Sie es
verwenden. Viele Unfélle entstehen wegen mangelnder
Wartung der Gerate.

Halten Sie Schneidgerate scharf und sauber. Richtig
gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen Klingen
blockieren seltener und sind leichter unter Kontrolle zu
halten.

. Verwenden Sie Gerat, Zubehér, Einsatz-Bits usw.
entsprechend diesen Anweisungen und
beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Arbeit. Der Gebrauch von
Geréten flr andere als die vorgesehenen Zwecke kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

5. Service
a. Lassen Sie das Gert nur von qualifiziertem

Fachpersonal und nur mit Originalersatzteilen
reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit
des Geréts erhalten bleibt.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen fiir das Gerat

Warnung! Zusétzliche Sicherheitshinweise fiir
Schleif-, Schmirgel-, Drahtbirst-, Polier- oder
Trennschleifarbeiten:

+ Dieses Gerit kann als Schleif-, Drahtbiirst-, Polier-

oder Trenngerét verwendet werden. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstellungen
und Daten, die Sie mit dem Gerét erhalten. Wenn Sie
die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

Dieses Elektrowerkzeug wird nicht fiir Polier- oder
Trennarbeiten empfohlen.

Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, kinnen Gefahrdungen und Verletzungen
verursachen.

Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert dies keine
sichere Verwendung.

Die zuléssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl.
Zubehdr, das sich schneller als zulassig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

Der AuBendurchmesser und die Stérke des Zubehors
miissen innerhalb der Geratekapazitat liegen. Zubehér
mit falschen MafRen kann nicht ausreichend kontrolliert
werden.

Das Gewinde von Zubehér muss mit dem
Spindelgewinde des Schleifers zusammenpassen. Bei
Zubehor mit Flanschbefestigung muss das
Aufnahmeloch des Zubehdrs mit dem
Flanschdurchmesser iibereinstimmen. Zubehdr, das
nicht genau auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs
passt, dreht sich ungleichmaRig, vibriert sehr stark und
kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Verwenden Sie kein beschédigtes Zubehor.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifteller auf Risse,
VerschleiR oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf
lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
heruntergefallen ist, liberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn nach der Uberpriifung das
Zubehor montiert wird, muss das Gerét eine Minute
lang bei maximaler Leerlaufdrehzahl betrieben
werden. Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

Verwenden Sie eine geeignete Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
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Spezialschiirze, die kleine Schieif- und Materialpartikel
von lhnen fernhélt. Die Augen sollen vor
herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt werden, die bei
verschiedenen Anwendungen entstehen. Die Staub- oder
Atemmaske muss die Partikel filtern kdnnen, die durch
den Einsatz entstehen. Wenn Sie lange lautem Larm
ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust erleiden.

« Halten Sie andere Personen vom Arbeitsbereich fern.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kdnnen
wegfliegen und Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflichen, wenn Arbeiten durchgefiihrt werden, bei
denen das Schneidwerkzeug versteckte Leitungen
oder die eigene Anschlussleitung beriihren konnte.
Der Kontakt mit stromfiihrenden Leitungen kann auch
offen liegende Metallteile am Gerat unter Strom setzen
und zu einem Stromschlag fiihren.

« Sichern Sie das Werkstiick zum Beispiel mit
Einspannvorrichtungen auf einer stabilen Plattform.
Das Werkstuck ist instabil, wenn es mit der Hand oder
dem Korper abgestiitzt wird, was zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

« Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle tber
das Gerét verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt oder
erfasst werden und Ihre Hand oder Ihr Arm in das sich
drehende Einsatzwerkzeug geraten.

+ Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug véllig zum Stillstand gekommen ist.
Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit
der Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle Uber
das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

« Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch
zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden
Einsatzwerkzeug erfasst werden und das
Einsatzwerkzeug kann sich in lhren Kérper bohren.

+ Reinigen Sie regelméRig die Liiftungsschlitze Ihres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das
Gehduse, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

« Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken kdnnen diese
Materialien entziinden.

« Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder
anderen fliissigen Kiihimitteln kann zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

Hinweis: Dieser Sicherheitshinweis gilt nicht fur Gerate, die
speziell fur die Verwendung mit flissigen Kuhimitteln
entwickelt wurden.

Riickschlag und damit verbundene
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines hakenden
oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie
Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbiirste usw. Durch das
daraus folgende unmittelbare Stoppen des Zubehdrs wird das
Gerét in die Richtung bewegt, die der Drehrichtung des
Zubehdrs entgegengesetzt ist.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das
Werksttick eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Abhéngig von der Drehrichtung kann die
Scheibe entweder zum Bediener hin- oder von ihm
wegspringen. Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist das Resultat eines Missbrauchs und/oder
einer falschen Bedienung des Geréats und/oder falscher
Betriebsbedingungen. Er kann durch die entsprechenden
unten angegebenen VorsichtsmalRnahmen vermieden werden.

« Halten Sie das Gerit stets fest im Griff, und nehmen
Sie eine Korper- und Armhaltung ein, in der Sie
Riickschlage auffangen konnen. Verwenden Sie stets
den Zusatzgriff, sofern vorhanden, sodass Sie optimal
auf eventuelle Riickschldage oder Drehmomente
wahrend des Startens reagieren kdnnen.
Ruckschlagkrafte oder Drehmomente kdnnen vom
Bediener mittels entsprechender Vorsichtsmalnahmen
unter Kontrolle gehalten werden.

« Halten Sie lhre Hande von sich drehendem Zubehor
fern.

Das Einsatzwerkzeug kann sich beim Riickschlag tiber
Ihre Hand bewegen.

« Positionieren Sie lhren Kérper so, dass das Gerét im
Falle eines Riickschlags nicht in lhre Richtung
gedriickt wird. Durch einen Riickschlag wird das Gerét in
die Richtung gedrtickt, die der Drehrichtung des Zubehdrs
zum Zeitpunkt des Verkantens entgegengesetzt ist.

+ Beim Bearbeiten von Ecken, scharfen Kanten usw. ist
besondere Aufmerksamkeit erforderlich. Verhindern
Sie ein Springen und Verkanten des Geréts.

Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich zu verklemmen.
Dies verursacht einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

+ Bringen Sie keine Sdgeketten, Holzmesser oder
gezahnte Sdgen an. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Riickschlag oder den Verlust
der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.
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Spezielle Sicherheitshinweise fiir Schleif- und « Wenn die Scheibe verkantet oder Sie die Arbeit
Trennarbeiten unterbrechen mochten, schalten Sie das Gerat aus,

+ Verwenden Sie ausschlieBlich Scheiben, die zur
Verwendung mit lhrem Gerat empfohlen werden,
sowie die fiir die verwendete Scheibe passende
Schutzvorrichtung. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind unsicher.

« Die Schieifoberflache von gekropften Scheiben muss
unterhalb der Schutzlippe befestigt werden. Ein falsch
montiertes Rad, das durch die Flache der Schutzlippe
hervorsteht, wird nicht angemessen geschiitzt.

« Die Schutzvorrichtung muss sorgfaltig am Gerat
angebracht und fiir optimalen Schutz ausgerichtet
werden, sodass moglichst viel Scheibenflache von
der Schutzvorrichtung abgeschirmt wird. Die
Schutzvorrichtung soll die Bedienperson vor Bruchstiicken
und zufalligem Kontakt mit dem Schleifkérper sowie vor
Funken schitzen, durch die die Kleidung entziindet
werden konnte.

« Die Scheiben diirfen nur gemag ihrer
Verwendungsbestimmungen eingesetzt werden. Zum
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Materialabtrag
mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkrper kann sie
zerbrechen.

« Verwenden Sie fiir die ausgewahlte Scheibe
ausschlieBlich unbeschadigte Scheibenflansche von
entsprechender GroRe und Form. Geeignete Flansche
stiitzen die Schleifscheibe und verringern so die Gefahr
eines Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir Trennscheiben
kdnnen sich von den Flanschen fiir andere
Schleifscheiben unterscheiden.

« Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben von
groReren Geraten. Schleifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hoheren Drehzahlen
von kleineren Elektrowerkzeugen ausgelegt und knnen
brechen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir Trennarbeiten

+ Rammen Sie die Scheibe nicht in das Werkstiick, und
liben Sie keinen iibermaRigen Druck aus. Fiihren Sie
keine iibermaRig tiefen Schnitte aus. Bei Uberlastung
der Scheibe erhoht sich das Risiko eines Verdrehens oder
Verkantens im Schnitt und somit auch das Risiko eines
Riickschlags oder Scheibenbruchs.

« Positionieren Sie lhren Korper niemals in einer Linie
mit und hinter der sich drehenden Scheibe. Wenn Sie
die Trennscheibe im Werkstiick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug mit
der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert
werden.

und halten Sie es bewegungslos, bis die Scheibe
vollstandig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie nie,
die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

« Starten Sie den Arbeitsvorgang nicht im Werkstiick.
Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen.

Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick
springen oder einen Ruckschlag verursachen.

« Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. GrolRe Werkstlicke
kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen.
Das Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestiitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe des
Trennschnitts als auch an der Kante.

« Gehen Sie beim Eintauchschnitt in Wande oder
sonstige uniibersichtliche Bereiche besonders
vorsichtig vor. Die eintauchende Trennscheibe kann
beim Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Ruckschlag verursachen.

Spezielle Sicherheitshinweise fiir Schleifarbeiten
+ Verwenden Sie kein Schleifpapier, das die

erforderliche GroRe zu sehr libersteigt.
Befolgen Sie bei der Auswahl von Schleifpapier die
Herstellerempfehlungen. Schleifblatter, die Uber den
Schleifteller hinausragen, kénnen Verletzungen
verursachen sowie zum Blockieren, Zerreien der
Schleifblatter oder zum Riickschlag fihren.

Spezielle Sicherheitshinweise fiir Abbiirstarbeiten
o Beachten Sie, dass sich auch wéhrend des normalen
Betriebs Drahtborsten 16sen und umhergeschleudert
werden. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch zu
hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke kdnnen
sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die Haut
dringen.

« Wenn fiir Biirstarbeiten die Verwendung einer
Schutzvorrichtung empfohlen wird, diirfen weder
Scheibe noch Biirste in Kontakt mit der
Schutzvorrichtung kommen. Der Durchmesser von
Scheibe oder Biirste kann sich durch Arbeitsbelastung
und Zentrifugalkréfte erhdhen.

Sicherheit anderer Personen
+ Dieses Geréat darf nicht von Personen (einschlieBlich
Kindern) mit eingeschréankten physischen, sensorischen

oder mentalen Fahigkeiten oder ohne ausreichende
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Erfahrung oder Kenntnisse verwendet werden, auler
wenn diese Personen von einer Person, die fiir ihre
Sicherheit verantwortlich ist, bei der Verwendung des
Gerats beaufsichtigt oder mit ihm vertraut gemacht
werden.

+ Kinder miissen beaufsichtigt werden, um sicherzustellen,
dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

Restrisiken

Beim Gebrauch dieses Gerats verbleiben zusatzliche
Restrisiken, die mdglicherweise nicht in den
Sicherheitswarnungen genannt werden.

Diese Risiken bestehen beispielsweise bei Missbrauch oder
langerem Gebrauch.

Auch bei der Einhaltung der entsprechenden
Sicherheitsvorschriften und der Verwendung aller
Sicherheitsgerate bestehen weiterhin bestimmte Restrisiken.
Diese sind:

« Verletzungen, die durch das Beriihren von sich
drehenden/bewegenden Teilen verursacht werden.

« Verletzungen, die durch das Austauschen von Teilen,
Messern oder Zubehor verursacht werden.

« Verletzungen, die durch langeren Gebrauch eines Geréts
verursacht werden. Legen Sie bei langerem Gebrauch
regelmaRige Pausen ein.

« Beeintrachtigung des Gehdrs.

+ Gesundheitsrisiken durch das Einatmen von Staub beim
Verwenden des Gerats (beispielsweise bei Holzarbeiten,
insbesondere Eiche, Buche und MDF.)

Vibration

Die in den Abschnitten “Technische Daten” und “EU-
Konformitatserklarung” angegebenen Werte fiir die
Vibrationsemission wurden mit einer Standard-Priifmethode
nach EN 60745 ermittelt und kénnen zum Vergleich
verschiedener Gerate herangezogen werden. AuRerdem kann
mit Hilfe dieses Werts die Belastung bei Verwendung des
Gerats schon im Voraus eingeschatzt werden.

Warnung! Die bei Verwendung des Geréts auftretende
Vibrationsemission hangt von der Art des Gerategebrauchs ab
und kann dementsprechend von dem angegebenen Wert
abweichen. Gegebenenfalls kann die Vibration iiber dem
angegebenen Wert liegen.

Fir die Ermittlung der Vibrationsbelastung mussen die
tatsachlichen Einsatzbedingungen und Verwendungen des
Geréts wahrend des gesamten Arbeitsgangs beriicksichtigt
werden, einschlieBlich der Zeiten, wenn das Gerat nicht
verwendet oder im Leerlauf betrieben wird. Diese Werte
werden bendtigt, um die gemaf 2002/44/EG erforderlichen
Sicherheitsmafnahmen zum Schutz von Personen festlegen
zu kdnnen.

Etiketten am Werkzeug
Folgende Piktogramme sowie der Datumscode befinden sich
auf dem Werkzeug:

Electrical safety

Warnung! Lesen Sie vor Gebrauch die Anleitung.
Andernfalls besteht Verletzungsgefahr.

Tragen Sie eine Schutzbrille, wenn Sie mit dem
Gerat arbeiten.

Tragen Sie einen Gehdrschutz, wenn Sie mit dem
Gerét arbeiten.

Das Ladegerat ist schutzisoliert, daher ist keine
[ 1] Erdieitung erforderlich. Stellen Sie sicher, dass
die Netzspannung der auf dem Typenschild des
Gerats angegebenen Spannung entspricht.

« Ist das Netzkabel beschadigt, muss es durch den
Hersteller oder eine Stanley FatMax Vertragswerkstatt
ausgetauscht werden, um eine mogliche Gefahrdung zu
vermeiden.

Spannungsabfille

Der Einschaltstrom kann einen kurzfristigen Spannungsabfall
verursachen. Dies kann ggf. die Stromversorgung anderer
Geréte beeinflussen. Bei einer Systemimpedanz der
Stromversorgung von unter 0,107 Q sind Stérungen
unwahrscheinlich.

Merkmale
Dieses Gerat verfiigt tiber einige oder alle der folgenden
Merkmale:

1. Ein-/Aus-Schalter

2. Spindelverriegelung

3. Schutzhaube

4. Zusatzhandgriff

Montage
Warnung! Vergewissern Sie sich vor der Montage, dass das
Gerét ausgeschaltet ist und der Netzstecker gezogen wurde.

Anbringen und Entfernen der Schutzvorrichtung
(Abb. A)

Das Gerét ist mit einer Schutzvorrichtung ausgestattet, die nur
fir Schleifarbeiten (Typ 27) vorgesehen ist. Wenn mit dem
Gerat Trennarbeiten durchgefiihrt werden sollen, muss eine
entsprechende Schutzvorrichtung (Typ 41) angebracht
werden. Geeignete Schutzvorrichtungen mit den
Artikelnummern N551980 (fiir 115mm-Schneidscheiben) und
N542445 (fir 125mm-Schneidscheiben) erhalten Sie von
Ihren Stanley FatMax Vertragswerkstatten.
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Anbringen

« Legen Sie das Geréat mit der Spindel (4) nach oben auf
einen Tisch.

« Losen Sie die Klemme (5), und halten Sie die
Schutzvorrichtung (3) geméaR der Abbildung tiber das
Gerét.

« Richten Sie die Haltevorrichtungen (6) an den Kerben (7)
aus.

« Driicken Sie die Schutzvorrichtung nach unten, und
drehen Sie sie entgegen dem Uhrzeigersinn in die
gewlinschte Position.

+ SchlieBen Sie die Klemme (5), um die Schutzvorrichtung
am Gerét zu sichern.

+ Ziehen Sie ggf. die Schraube (8) an, um die Haltekraft zu
erhohen.

Entfernen

« Losen Sie die Klemme (5).

« Drehen Sie die Schutzvorrichtung im Uhrzeigersinn, bis
die Haltevorrichtungen (6) an den Kerben (7) ausgerichtet
sind.

+ Nehmen Sie die Schutzvorrichtung vom Gerét ab.

Warnung! Verwenden Sie das Gerat nie ohne
Schutzvorrichtung.

Anbringen des seitlichen Haltegriffs
« Schrauben Sie den seitlichen Haltegriff (4) in eine der
Montagedffnungen des Geréts.
Warnung! Verwenden Sie stets den seitlichen Haltegriff.

Anbringen und Entfernen von Schleifscheiben

(Abb. B - D)

Verwenden Sie stets die fiir Inre Arbeit passende Scheibe.
Verwenden Sie stets Scheiben mit korrektem Durchmesser
und entsprechender Bohrung (s. technische Daten).

Anbringen

« Bringen Sie die Schutzvorrichtung wie oben beschrieben
an.

« Setzen Sie den inneren Flansch (9) auf die Spindel (4) auf
(Abb. B). Vergewissern Sie sich, dass der Flansch
ordnungsgemaf auf den flachen Seiten der Spindel sitzt.

« Setzen Sie die Scheibe (10) auf die Spindel (4) auf
(Abb. B). Wenn die Scheibe (iber einen erhéhten
Mittelteil (11) verflgt, muss diese Erhéhung zum inneren
Flansch weisen.

« Vergewissern Sie sich, dass die Scheibe ordnungsgeméaf
auf dem inneren Flansch sitzt.

« Setzen Sie den duferen Flansch (12) auf die Spindel auf.
Bei Schleifscheiben muss die Erhéhung in der Mitte am
auBeren Flansch zur Scheibe weisen (A in Abb. C). Bei

Trennscheiben muss der erhdhte Mittelteil am auleren
Flansch von der Scheibe weg weisen (B in Abb. C).

« Halten Sie die Spindelarretierung (2) gedriickt, und ziehen
Sie den &uleren Flansch mithilfe des
Stirnlochschliissels (13) fest (Abb. D).

Entfernen

« Halten Sie die Spindelarretierung (2) gedriickt, und lésen
Sie den &uReren Flansch (12) mithilfe des
Stirnlochschliissels (13) (Abb. D).

+ Nehmen Sie den &uReren Flansch (12) und die
Scheibe (10) ab.

Schleifen von Oberflaichen mit Schleifscheiben

« Lassen Sie das Werkzeug auf volle Drehzahl
beschleunigen, bevor es die Arbeitsflache bertihrt.

« Uben Sie minimalen Druck auf die Arbeitsflache aus,
damit das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeiten
kann. Die Schleifgeschwindigkeit ist am gréRten, wenn
das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeitet.

« Halten Sie wie in Abbildung F gezeigt einen Winkel von
20° bis 30° zwischen Gerat und Werkstlick ein.

+ Bewegen Sie das Werkzeug kontinuierlich vor und zurtick,
damit sich keine Furchen in der Arbeitsflache bilden
kénnen.

+ Heben Sie das Werkzeug von der Oberflache ab, bevor
Sie es ausschalten. Lassen Sie das Gerat zum Stillstand
kommen, bevor Sie es ablegen.

Schleifen von Kanten mit Schleifscheiben

Die Verwendung von Scheiben zum Trenn- und
Kantenschleifen kann zu Rissen oder Riickschlagen fiihren,
wenn sich diese bei Trenn- bzw. Tiefschleifarbeiten verbiegen
oder verdrehen. Trenn- und Kantenschleifen mit einer Scheibe
vom Typ 27 muss auf flaches Schneiden und Kerben von
maximal 13 mm Tiefe begrenzt werden, wenn die Scheibe neu
ist. Verringern Sie die Tiefe des Schneidens/Kerbens
entsprechend der Reduzierung des Scheibenradius, die durch
Abnutzung entsteht. Weitere Informationen finden Sie in der
Tabelle fir Schleif- und Trennzubehér am Ende des
Handbuches. Kantenschleifen/-schneiden mit einer Scheibe
vom Typ 41 erfordert die Verwendung einer Schutzvorrichtung
vom Typ 41.

o Lassen Sie das Werkzeug auf volle Drehzahl
beschleunigen, bevor es die Arbeitsflache beriihrt.

« Uben Sie minimalen Druck auf die Arbeitsflache aus,
damit das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeiten
kann. Die Schleifgeschwindigkeit ist am gréRten, wenn
das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeitet.

« Stellen Sie sich so, dass die offene Unterseite der Scheibe
von lhnen weg zeigt.

+ Wenn Sie einmal mit einem Schnitt begonnen haben und
eine Kerbe im Werksttick gebildet worden ist, &ndern Sie
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nicht den Schnittwinkel. Die Anderung des Winkels
bewirkt, dass sich die Scheibe verbiegt und zerbrechen
kann. Kantenschleifscheiben sind nicht dazu geschaffen,
Seitendriicken zu widerstehen, die durch Verbiegen
entstehen konnen.

« Heben Sie das Gerét von der Oberflache ab, bevor Sie es
ausschalten. Lassen Sie das Gerét zum Stillstand
kommen, bevor Sie es ablegen.

Warnung! Verwenden Sie keine Kantenschleif-/
Schneidscheiben fir Flachenschleifanwendungen, weil diese
Scheiben nicht fiir Seitendriicke geschaffen sind, die bei
Flachenschleifen auftreten. Die Scheiben kdnnen zerbrechen
und schwere Verletzungen erzeugen.

Anbringen und Entfernen der Schleifscheiben
(Abb. D und E)

Fur Schleifarbeiten ist Tragerpapier erforderlich. Sie erhalten
dieses Tragerpapier als Zubehdr im Stanley FatMax
Fachhandel.

Anbringen

« Setzen Sie den inneren Flansch (9) auf die Spindel (4) auf
(Abb. E). Vergewissern Sie sich, dass der Flansch
ordnungsgemal auf den flachen Seiten der Spindel sitzt.

« Setzen Sie das Tragerpapier (14) auf der Spindel auf.

« Positionieren Sie die Schleifscheibe (15) tiber dem
Trégerpapier.

« Setzen Sie den duReren Flansch (12) auf der Spindel auf.
Dabei muss der erhéhte Mittelteil von der Scheibe weg
weisen.

« Halten Sie die Spindelarretierung (2) gedriickt, und ziehen
Sie den &uReren Flansch mithilfe des
Stirnlochschlussels (13) fest (Abb. D). Vergewissern Sie
sich, dass der auBere Flansch ordnungsgeman sitzt und
die Scheibe sorgfaltig befestigt ist.

Entfernen

« Halten Sie die Spindelarretierung (2) gedriickt, und lésen
Sie den auleren Flansch (12) mithilfe des
Stirnlochschlissels (13) (Abb. D).

+ Nehmen Sie den auBeren Flansch (12), die
Schleifscheibe (15) und das Tragerpapier (14) ab.

Oberflachenschliff mit Schleifscheiben

« Lassen Sie das Werkzeug auf volle Drehzahl
beschleunigen, bevor es die Arbeitsflache beriihrt.

« Uben Sie minimalen Druck auf die Arbeitsflache aus,
damit das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeiten
kann. Die Schleifgeschwindigkeit ist am gréRten, wenn
das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeitet.

« Halten Sie wie in Abbildung G gezeigt einen Winkel von 5°
bis 10° zwischen Gerat und Werkstlick ein.

+ Bewegen Sie das Werkzeug kontinuierlich vor und zurlick,
damit sich keine Furchen in der Arbeitsflache bilden
kénnen.

+ Heben Sie das Werkzeug von der Oberflache ab, bevor
Sie es ausschalten. Lassen Sie das Gerat zum Stillstand
kommen, bevor Sie es ablegen.

Verwenden von Tragerpapier

Wahlen Sie fiir lhre Anwendung immer die richtigen

Sandschleifscheiben. Es gibt Schleifscheiben mit

verschiedenen Kérnungen. Grobe Kérungen haben

schnellere Materialentfernungsgeschwindigkeiten und eine
rauhere Oberflache. Feinere Kdrnungen haben langsamere

Materialentfernungsgeschwindigkeiten und eine glattere

Oberflache. Beginnen Sie mit grobkérnigen Scheiben zur

schnellen, groben Materialentfernung. Gehen Sie zu mittlerem

Schmirgelpapier Uber, und schlielen Sie mit einer

feinkdrnigen Scheibe zur optimalen

Oberflachenbeschaffenheit ab.

« Grob = Kérnung 16-30.

Mittel = Kornung 36-80.

Feinbearbeitung = Kérnung 100 - 120.

Feinstbearbeitung = Kérnung 150 - 180.

Lassen Sie das Gerét auf volle Drehzahl

beschleunigen, bevor die Maschine in Kontakt mit dem

Werksttick gelangt.

+ Uben Sie minimalen Druck auf die Arbeitsflache aus,
damit das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeiten
kann. Die Schleifgeschwindigkeit ist am gréften, wenn
das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeitet.

« Halten Sie wie in Abbildung H gezeigt einen Winkel von 5°
bis 10° zwischen Gerat und Werkstiick ein. Die
Schleifscheibe sollte etwa 25mm der Arbeitsflache
beriihren.

+ Bewegen Sie das Werkzeug sténdig geradlinig, um ein
Brennen und Wirbeln der Arbeitsflache zu vermeiden.
Wenn Sie das Werkzeug auf der Arbeitsflache
unbeweglich ruhen lassen oder es kreisformig bewegen,
werden Brand- und Wirbelmarkierungen auf der
Arbeitsflache erzeugt.

+ Heben Sie das Werkzeug von der Oberflache ab, bevor
Sie es ausschalten. Lassen Sie das Gerat zum Stillstand
kommen, bevor Sie es ablegen.

*
*
*
*

VorsichtsmaBnahmen beim Schleifen von Farbe

« Das Abschleifen von Farben auf Bleibasis wird NICHT
EMPFOHLEN, da der entstehende kontaminierte Staub
kaum kontrollierbar ist. Die groRte Gefahr einer
Bleivergiftung besteht fiir Kinder und Schwangere.

« Da es ohne chemische Analyse nur schwer feststellbar ist,
ob eine Farbe Blei enthéalt, empfehlen wir beim
Abschleifen aller Farben folgende Vorsichtsmafnahmen:
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« Kinder und Schwangere diirfen den Arbeitsplatz erst
wieder betreten, wenn das Abschleifen der Farbe
beendet wurde und der gesamte Arbeitsbereich
gesaubert wurde.

« Alle Personen, die den Arbeitsplatz betreten, miissen
eine spezielle Maske zum Schutz vor Bleifarbstaub und
-dampfen tragen. Der Filter muss taglich ausgetauscht
werden, oder sobald der Trager Atemprobleme
bemerkt.

Hinweis: Es sollten nur solche Staubmasken benutzt werden,
die fiir Arbeiten mit Bleifarbestaub und -da@mpfe geeignet sind.
Gewdhnliche Farbmasken bieten diesen Schutz nicht. In
Ihrem Baumarkt vor Ort erhalten Sie geeignete zugelassene
Masken.

o Im Arbeitsbereich sind ESSEN, TRINKEN und
RAUCHEN verboten, um die Aufnahme kontaminierter
Farbteilchen zu vermeiden. Personen miissen sich
waschen und séubern, BEVOR sie essen, trinken oder
rauchen. Lebensmittel, Getranke und Zigaretten etc.
dirfen nicht an Stellen im Arbeitsbereich aufbewahrt
werden, wo sich Staub auf ihnen ablagern kdnnte.

« Farbe muss so entfernt werden, dass dabei maglichst
wenig Staub erzeugt wird.

« Bereiche, in denen Farbe entfernt wird, miissen mit
Plastikplanen von 4 mils (0,1 mm) Dicke abgetrennt
werden.

« Das Schleifen muss so erfolgen, dass mdglichst wenig
Farbstaub auerhalb des Arbeitsbereichs gelangt.

« Alle Oberflachen im Arbeitsbereich miissen taglich
abgesaugt und griindlich gesaubert werden, solange
Schleifarbeiten durchgefuhrt werden. Die
Staubsaugerfilter miissen haufig gewechselt werden.

« Plastikplanen zum Auffangen von Staub, Spanen und
anderen Riickstdnden mussen aufgenommen und
entsorgt werden. Die Planen missen in dichten
Abfallbehaltern aufbewahrt und zusammen mit der
regelmaRigen Abfallentsorgung abgeholt werden.
Kinder und Schwangere sind wahrend der
Reinigungsarbeiten aus dem unmittelbaren
Arbeitsbereich fernzuhalten.

« Alle Spielsachen, waschbare Mdbel und andere
Gegenstande, die von Kindern benutzt werden,
mussen vor der Wiederverwendung griindlich gereinigt
werden.

Anbringen und Anwendung von Drahtbiirsten oder
Drahtrundbiirsten

Drahtbirsten oder Drahtrundbiirsten werden ohne Flansche
direkt auf die Schleiferspindel geschraubt. b. Eine
Schutzvorrichtung vom Typ 27 ist erforderlich, wenn
Drahtbiirsten oder Drahtrundbiirsten benutzt werden. Tragen
Sie Arbeitshandschuhe, wenn Sie mit Drahtbiirsten oder
Drahtrundbirsten umgehen. Sie konnen scharf werden.

Rundbiirsten oder Birsten diirfen die Schutzvorrichtung
wahrend der Montage oder des Betriebs nicht beriihren. Am
Zubehdr kann ein nicht sichtbarer Schaden auftreten, durch
den Drahte von der Scheibe oder vom Topf abbrechen
kénnen.

« Schrauben Sie die Scheibe mit der Hand auf die Spindel.

« Drlicken Sie den Spindelarretierungsknopf und schrauben
Sie die Scheibe mit einem Schraubenschliissel an der
Nabe der Drahtrundbiirste oder der Drahtbiirste fest.

« Fihren Sie zum Entfernen der Scheibe die obigen
Anweisungen in umgekehrter Reihenfolge aus.

Warnung! Wenn die Scheibennabe nicht richtig sitzt, bevor
das Werkzeug angeschaltet wird, kann es zu einer
Beschadigung von Werkzeug oder Scheibe kommen.
Drahtrundbiirsten und Topfdrahtbtirsten kdnnen zum
Entfernen von Rost, Kesselstein und Farbe und zum Glétten
unregelméaBiger Flachen benutzt werden.

Hinweis: Beim Birsten von Farben sollten die gleichen
Vorsichtsmanahmen wie beim Schleifen von Farben
getroffen werden.

« Lassen Sie das Werkzeug auf volle Drehzahl
beschleunigen, bevor es die Arbeitsflache beriihrt.

+ Uben Sie minimalen Druck auf die Arbeitsflache aus,
damit das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeiten
kann. Die Materialentfernungsgeschwindigkeit ist am
groRten, wenn das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit
arbeitet.

« Halten Sie beim Gebrauch von Drahtblrsten wie in
Abbildung | gezeigt einen Winkel von 5° bis 10 zwischen
Gerat und Werkstlick.

« Halten Sie bei Drahtrundbirsten Kontakt zwischen dem
Rand der Scheibe und der Arbeitsflache bei.

+ Bewegen Sie das Werkzeug kontinuierlich vor und zurlick,
damit sich keine Furchen in der Arbeitsflache bilden
konnen. Wenn Sie das Werkzeug auf der Arbeitsflache
unbeweglich ruhen lassen oder es kreisférmig bewegen,
werden Brand- und Wirbelmarkierungen auf der
Arbeitsflache erzeugt.

« Heben Sie das Gerat von der Oberflache ab, bevor Sie es
ausschalten. Lassen Sie das Gerét zum Stillstand
bekommen, bevor Sie es ablegen.

Warnung! Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie iiber
einer Kante arbeiten, da mit einer plétzlichen scharfen
Bewegung der Schleifmaschine zu rechnen ist.

Anbringen und Anwendung von Trennscheiben
(Typ 41)

Schneidscheiben bestehen aus Diamantscheiben und
Schleifscheiben. Es gibt Schneidscheiben fiir Metall und
Beton. Es kdnnen auch Diamantklingen fiir das Schneiden
von Beton benutzt werden.

HINWEIS: Es ist eine geschlossene, zweiseitige
Schneidscheibenschutzvorrichtung vom Typ 41 erforderlich
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(separat erhaltlich), wenn Schneidscheiben benutzt werden.
Wenn nicht der richtige Flansch oder die richtige
Schutzvorrichtung benutzt wird, kann es durch den Bruch oder
die Berlihrung der Scheibe zu Verletzungen kommen.

Fiir Schneidscheiben miissen ein Aufnahmeflansch und eine
Spannmutter mit Gewinde und passendem Durchmesser
(dem Werkzeug beigefiigt) benutzt werden.

Anbringen der geschlossenen (Typ 41)
Schutzvorrichtung (Abb. J, K, L)

« Richten Sie die drei Osen der Schutzvorrichtung (7) an
den drei Schlitzen an der Nabe aus. Dadurch kommen die
Osen wie in Abbildung J gezeigt mit den Schlitzen am
Getriebegehause in Deckung.

« Schieben Sie die Schutzvorrichtung nach unten, bis seine
Ose wie in Abbildung K gezeigt in der Nut des
Getriebegehauses einrastet.

« Drehen Sie die Schutzvorrichtung (7) gegen den
Uhrzeigersinn, um sie zu verriegeln. Der Korper der
Schutzvorrichtung sollte wie in Abbildung L gezeigt
zwischen der Spindel und dem Bediener positioniert
werden, damit der Bediener maximal geschiitzt ist.

« Ziehen Sie die Arretierung der Schutzvorrichtung fest, um
die Schutzvorrichtung am Getriebegehause zu sichern.
Sie sollten die Schutzvorrichtung nicht mehr von Hand
drehen kénnen. Betreiben Sie den Schleifer nicht mit einer
lockeren Schutzvorrichtung.

+ Um die Schutzvorrichtung zu entfernen, 16sen Sie die
Schraube der Schutzvorrichtung. Dann drehen Sie die
Schutzvorrichtung so, dass die drei Osen auf der
Schutzvorrichtung (7) an den drei Schlitzen auf der Nabe
ausgerichtet sind, und ziehen die Schutzvorrichtung nach
oben.

Anbringen von Trennscheiben

+ Legen Sie den Aufnahmeflansch ohne Gewinde auf die
Spindel, wobei der angehobene Abschnitt (Fiihrung) nach
oben zeigt. Der angehobene Abschnitt (Fiihrung) am
Aufnahmeflansch liegt auf der Scheibe, wenn die Scheibe
angebracht ist.

+ Legen Sie die Scheibe auf den Aufnahmeflansch und
zentrieren die Scheibe auf dem angehobenen Abschnitt
(Fuhrung).

« Bringen Sie die Gewindespannmutter an, wobei der
angehobene Abschnitt (Fuhrung) von der Scheibe weg
zeigt.

« Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf und ziehen die
Spannmutter mit dem mitgelieferten Schraubenschltissel
fest.

+ Um die Scheibe zu entfernen, driicken Sie den
Spindelarretierungsknopf und lésen die
Gewindespannmutter mit dem mitgelieferten
Schraubenschlissel.

Warnung! Verwenden Sie keine Kantenschleif-/
Schneidscheiben fiir Flachenschleifanwendungen, weil diese
Scheiben nicht fur Seitendrlicke geschaffen sind, die bei
Flachenschleifen auftreten. Die Scheibe kann zerbrechen und
schwere Verletzungen erzeugen.

« Lassen Sie das Werkzeug auf volle Drehzahl
beschleunigen, bevor es die Arbeitsflache beriihrt.

+ Uben Sie minimalen Druck auf die Arbeitsfliche aus,
damit das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeiten
kann. Die Schleifgeschwindigkeit ist am gréften, wenn
das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit arbeitet.

+ Wenn Sie einmal mit einem Schnitt begonnen haben und
eine Kerbe im Werksttick gebildet worden ist, andern Sie
nicht den Schnittwinkel. Die Anderung des Winkels
bewirkt, dass sich die Scheibe verbiegt und zerbrechen
kann.

+ Heben Sie das Werkzeug von der Oberflache ab, bevor
Sie es ausschalten. Lassen Sie das Gerat zum Stillstand
bekommen, bevor Sie es ablegen.

Verwendung
Warnung! Beschleunigen Sie den Arbeitsvorgang nicht mit
Gewalt. Vermeiden Sie eine Uberlastung.
« Achten Sie auf sorgféltige Kabelfiihrung, um
unbeabsichtigte Kabelschaden zu vermeiden.
+ Rechnen Sie mit Funkenflug, wenn die Schleif- oder
Trennscheibe das Werksttick beriihrt.
+ Richten Sie das Gerét stets so aus, dass die
Schutzvorrichtung optimalen Schutz vor der Schleif- oder
Trennscheibe bietet.

Ein- und Ausschalten
« Driicken Sie zum Einschalten des Geréts den Ein-/
Ausschalter (1).
« Lassen Sie zum Ausschalten des Gerates den Ein-/
Ausschalter (1) los.
Warnung! Schalten Sie das Gerét nicht unter Last aus.

Hinweise fiir optimale Arbeitsergebnisse
+ Halten Sie das Gerat mit einer Hand am seitlichen
Haltegriff und mit der anderen Hand am Hauptgriff
sorgfaltig fest.
«+ Achten Sie beim Schleifen stets auf einen Winkel von rund
15° zwischen der Scheibe und der Oberflache des
Werkstticks.

Wartung

Ihr Stanley FatMax Gerat (mit und ohne Netzkabel) wurde im
Hinblick auf eine lange Lebensdauer und einen mdglichst
geringen Wartungsaufwand entwickelt. Ein kontinuierlicher,
zufriedenstellender Betrieb hangt von der richtigen Pflege des
Gerates und seiner regelmafigen Reinigung ab.
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Warnung! Vor dem Ausfiihren jeglicher Wartungsarbeiten an
Geraten mit und ohne Netzkabel:

# Schalten Sie das Gerat aus, und ziehen Sie den
Netzstecker.

+ Wenn das Gerat (iber einen separaten Batteriepack oder
Akku verfiigt, schalten Sie das Gerat ab, und entnehmen
Sie die Batterien aus dem Gerat.

+ Wenn der Akku integriert ist, entladen Sie diesen vor dem
Abschalten vollstandig.

« Ziehen Sie das Ladegerat aus der Netzsteckdose, bevor
Sie es reinigen. Das Ladegerat bendtigt keine Wartung, es
sollte jedoch regelmaRig gereinigt werden.

+ Reinigen Sie regelmaBig die Liftungsschlitze des Geréts
und des Ladegerats mit einer weichen Biirste oder einem
trockenen Tuch.

+ Reinigen Sie das Motorgehduse regelmaRig mit einem
feuchten Tuch. Verwenden Sie keine scheuernden
Reinigungsmittel oder Reinigungsmittel auf
L6sungsmittelbasis.

« Offnen Sie regelmaRig das Spannfutter, und entfernen Sie
durch Klopfen ggf. Staub aus dem Inneren des Gerats.

Fehlerbehebung
Problem Magliche Mdgliche Losung
Ursache
Gerat startet | Kabel nicht Werkzeugkabel
nicht. eingesteckt. in eine Steckdose
stecken.

Kabel oder Schal-
ter beschadigt. Lassen Sie das Kabel
bzw. den Schalter in
einem Stanley FatMax
Servicecenter oder
einer autorisierten

Vertragswerkstatt

austauschen.

Tabelle fiir Schleif- und Trennzubehor

115mm-Schleifscheiben

)

Typ 27 Schutzvorrichtung

=

Typ 27 Schutzvorrichtung

Aufnahmeflansch ohne
Gewinde

}@

Typ 27 gekropfte Scheibe

=

Gewindespannmutter

)

Typ 27 Schutzvorrichtung

<>

—_—

Typ 27 abgesetzte Scheibe

=

Typ 27 Schutzvorrichtung

Abgesetzte Lamellenschleif-
scheibe

Aufnahmeflansch ohne
Gewinde

Nicht-abgesetzte Lamellen-
schleifscheibe

=

Gewindespannmutter
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Typ 41 Schutzvorrichtung

=5

Typ 41 Schutzvorrichtung

Tragerflansch

Tragerflansch

Getrennte Entsorgung. Produkte und Akkus mit
diesem Symbol durfen nicht mit dem normalen
Hausmiill entsorgt werden.

Produkte und Akkus enthalten Materialien, die wiederverwertet
werden kdnnen, um den Bedarf an Rohstoffen zu verringern.
Bitte recyceln Sie elektrische Produkte und Akkus gemaf den
ortlichen Bestimmungen. Weitere Informationen finden Sie auf
www.2helpU.com

Technische Daten

=

Typ 27 Schutzvorrichtung

’ Eingangsspannung | V, . 230
Leistung- W 850
Schleifscheibe Diamant-Trennscheibe saufnahme

Nenndrehzahl min-’ 12000

= = Scheibenbohrung | mm 22
Spannmutter Spannmutter _Schleifscheiben mm 6

[ ovischeioen T [Trennscheiben | R

Spindelgrofe M14

Gewicht kg 1,9

=

Typ 27 Schutzvorrichtung

Schalldruck (LpA) 96 dB(A), Unsicherheitsfaktor (K) 3 dB(A)

3-Zoll-Drahtbiirste

@\

Gummi-Schleifteller

e

4-Zoll-Drahtbirste

Schleifscheibe

o

Gewindesannmutter

Schallleistung (L,,,) 107 dB(A), Unsicherheitsfaktor (K)
3 dB(A)

Oberflachenschleifen (a, ;) 5,4 m/s?, Unsicherheitsfaktor
(K) 1,5 m/s?

5,4 m/s?, Unsicherheitsfaktor (K)

1,5 m/s?

Scheibenschleifen (a, )

EU-Konformitatserklarung
MASCHINENRICHTLINIE

C€

KFFMEG220 Winkelschleifer
Stanley Europe erklart, dass diese unter
,Technische Daten” beschriebenen Gerate (ibereinstimmen
mit:
2006/42/EC, EN 60745-1:2009 + A11:2010;
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015

N
=
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Diese Produkte entsprechen auRerdem den Richtlinien
2014/30/EU und 2011/65/EU.

Weitere Informationen erhalten Sie von Stanley Europe unter
der folgenden Adresse. Diese befindet sich auch auf der
Riickseite dieser Anleitung.

Der Unterzeichnete ist verantwortlich fiir die Zusammen-
stellung der technischen Daten und gibt diese Erklarung im
Namen von Stanley Europe ab.

Ray Laverick

Director of Engineering

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgien

18.09.2017

Garantie

Stanley FatMax vertraut auf die Qualitat der eigenen Gerate
und bietet dem Kaufer eine aufergewohnliche Garantie von
12 Monaten ab Kaufdatum. Diese Garantie versteht sich
unbeschadet der gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche und
schrankt diese keinesfalls ein. Diese Garantie gilt innerhalb
der Staatsgebiete der Mitgliedstaaten der Européischen Union
und der Européischen Freihandelszone.

Zur Inanspruchnahme dieser Garantie muss sie den
allgemeinen Geschaftsbedingungen von Stanley FatMax
entsprechen und dem Verkéufer bzw. der Vertragswerkstatt ist
ein Kaufnachweis vorzulegen. Die Bedingungen fiir die
1-jahrige Garantie von Stanley FatMax und den Standort Ihrer
nachstgelegenen Vertragswerkstatt finden Sie im Internet
unter www.2helpU.com oder indem Sie sich an die lokale
Stanley FatMax-Niederlassung wenden, deren Adresse Sie in
dieser Anleitung finden.

Ihr neues Stanley FatMax-Produkt kdnnen Sie auf unserer
Website unter www.blackanddecker.de

registrieren. Dort erhalten Sie auch Informationen tiber neue
Produkte und Sonderangebote.

(Traduction des instructions w

initiales)
Utilisation prévue
Vos meuleuses d'angle Stanley Fat Max KFFMEG220 ont été
congues pour le meulage et le trongonnage du métal et des
matériaux de magonnerie a l'aide de disques a trongonner et
a meuler adaptés. Equipés de carters de protection
appropriés, ces outils sont prévus pour un usage grand public
et professionnel.

Consignes de sécurité

Avertissements de sécurité générale liés aux outils
électriques
é Avertissement ! Lisez tous les avertissements de
sécurité et toutes les instructions. Le non-respect
des avertissements et des instructions listés
ci-dessous peut entrainer des chocs électriques, des
incendies et/ou de graves blessures.

Conservez tous les avertissements et toutes les
instructions afin de pouvoir vous y référer dans le futur.
Le terme “outil électrique” mentionné dans tous les
avertissements listés ci-dessous fait référence a vos outils
électriques branchés sur secteur (avec cable) ou fonctionnant
sur pile ou batterie (sans fil).

1. Sécurité de la zone de travail

a. Maintenez la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones sombres ou encombrées sont propices aux
accidents.

b. N'utilisez pas d’outils électriques dans un
environnement présentant des risques d’explosion ou
en présence de liquides, gaz ou poussiéres
inflammables. Les outils électriques créent des étincelles
qui peuvent enflammer les poussieres et les fumées.

¢. Maintenez les enfants et les autres personnes
éloignés lorsque les outils électriques sont en
marche. Toute distraction peut vous faire perdre le
contrdle de I'outil.

2. Sécurité électrique

a. Les prises des outils électriques doivent
correspondre a la prise de courant murale. Ne
modifiez jamais la prise d’aucune sorte. N'utilisez
aucun adaptateur avec des outils électriques reliés a
la terre. L'utilisation de prises d'origine et de prises
murales appropriées permet de réduire le risque de choc
électrique.

b. Evitez tout contact physique avec des surfaces reliées
a la terre comme des tuyaux, des radiateurs, des fours
et des réfrigérateurs par exemple. Le risque de choc
électrique augmente lorsque votre corps est relié a la
terre.
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c. N’exposez pas les outils électriques a la pluie, ni a

I’humidité. Le risque de choc électrique augmente si de
I'eau pénétre dans un outil électrique.

Ne tirez pas sur le cordon d’alimentation. N'utilisez
jamais le cordon pour transporter, tirer ou débrancher
I'outil électrique. Maintenez le cordon éloigné de la
chaleur, de substances grasses, de bords tranchants
ou de piéces mobiles. Les cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.

Si vous utilisez un outil électrique a I'extérieur, utilisez
une rallonge homologuée pour les travaux extérieurs.
L'utilisation d’'une rallonge électrique homologuée pour les
travaux en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Si I'utilisation d’un outil électrique dans un endroit
humide est inévitable, utilisez une alimentation
électrique protégée par un disjoncteur différentiel a
courant résiduel. L'utilisation d’un disjoncteur différentiel
réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites
preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil
électrique. N'utilisez pas d’outils électriques si vous
étes fatigué ou sous l'influence de drogue, d’alcool ou
de médicaments. Tout moment d'inattention pendant
I'utilisation d’un outil électrique peut engendrer de graves
blessures.

Portez des équipements de protection individuelle.
Portez toujours une protection oculaire. Les
équipements de protection comme les masques a
poussiére, les chaussures de sécurité antidérapantes, les
casques ou les protections auditives, utilisés a bon
escient, réduisent le risque de blessures.

Empéchez tout démarrage intempestif. Assurez-vous
que l'interrupteur est en position Arrét avant de
raccorder I'outil a I'alimentation électrique et/ou au
bloc-batterie ou avant de ramasser ou de transporter
I'outil. Le fait de transporter les outils électriques le doigt
sur l'interrupteur ou d'alimenter les outils électriques dont
l'interrupteur est déja en position de marche augmente le
risque d’accidents.

Retirez toutes les clés ou pinces de réglage avant de
mettre 'outil en marche. Une clé ou une pince restée
fixée sur une piece rotative de I'outil électrique peut
engendrer des blessures.

Ne vous penchez pas. Gardez les pieds bien ancrés
au sol et conservez votre équilibre en permanence.
Cela permet de mieux maitriser 'outil électrique en cas de
situations imprévues.

Portez des vétements appropriés. Ne portez aucun
vétement ample ou bijou. Gardez vos cheveux, vos
vétements et vos gants éloignés des piéces mobiles.

Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre happés par les piéces mobiles.

Si des dispositifs pour le raccordement d’un
extracteur de poussiéres ou des installations pour la
récupération sont présents, assurez-vous qu’ils sont
correctement raccordés et utilisés. L utilisation de
dispositifs récupérateurs de poussiéres réduit les risques
liés aux poussiéres.

Utilisation et entretien des outils électriques
Respectez la capacité de I'outil. Utilisez I'outil
approprié en fonction du travail a réaliser. Un outil
adapté fonctionne mieux, de facon plus slre et a la
cadence pour laquelle il a été congu.

N'utilisez pas I'outil électrique si son interrupteur ne
permet pas de I'allumer ou de I’éteindre. Tout outil
électrique qui ne peut plus étre commandé par son
interrupteur est dangereux et doit étre réparé.
Débranchez la prise du secteur et/ou retirez le
bloc-batterie de I'outil électrique avant d’effectuer tout
réglage, de changer un accessoire ou de ranger I'outil
électrique. Ces mesures de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage accidentel de I'outil
électrique.

Rangez les outils électriques non utilisés hors de
portée des enfants et ne laissez aucune personne ne
connaissant pas ces outils ou leurs instructions
d’utilisation les faire fonctionner. Les outils électriques
peuvent étre dangereux entre des mains inexpérimentées.
Entretenez vos outils électriques. Vérifiez que les
piéces mobiles sont alignées correctement et qu’elles
ne sont pas coincées. Vérifiez qu’aucune piéce n’est
cassée et contrdlez I'absence de toute autre condition
qui pourrait nuire au bon fonctionnement de I'outil. En
cas de dommage, faites réparer I'outil électrique avant
de I'utiliser. De nombreux accidents sont provoqués par
des outils électriques mal entretenus.

Maintenez les organes de coupe affiités et propres.
Des organes de coupe bien entretenus et affités sont
moins susceptibles de rester coincés et sont plus faciles a
contréler.

Utilisez I'outil électrique, les accessoires et les
embouts d’outils conformément a ces instructions, en
tenant compte des conditions de travail, ainsi que du
travail a effectuer. L'utilisation d’un outil électrique a des
fins autres que celles pour lesquelles il a été prévu
engendre des situations dangereuses.

Révision

Faites réparer votre outil électrique par une personne
qualifiée, n’utilisant que des pieces de rechange
d’origine. Cela permet de garantir la streté de I'outil
électrique.
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inspecté et installé un accessoire, faites fonctionner
I'outil a sa vitesse a vide maximale pendant une

Consignes de sécurité supplémentaires liées aux
outils électriques

A Avertissement ! Avertissements de sécurité
supplémentaires communs pour les opérations de
meulage, brossage métallique, polissage ou
trongonnage abrasif :

« Cet outil électrique peut étre utilisé comme meuleuse,
ponceuse, brosse métallique, polisseuse ou outil de
trongonnage. Veuillez lire tous les avertissements de
sécurité, toutes les instructions, toutes les
illustrations et toutes les spécifications fournies avec
cet outil électrique. Le non-respect des instructions
listées ci-dessous peut conduire a des chocs électriques,
des incendies et/ou de graves blessures.

« Les opérations telles que le polissage ou le
trongonnage ne sont pas recommandées avec cet
outil électrique.

Les opérations pour lesquelles l'outil électrique n'a pas été

congu peuvent engendrer des risques et conduire a des
blessures.

« Nutilisez que les accessoires spécifiquement congus
et recommandés par le fabricant de I’outil. Le fait que

I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne veut

pas forcément dire que son utilisation est sans risque.

+ La vitesse nominale des accessoires doit étre au
moins équivalente a la vitesse maximum indiquée sur
I'outil électrique. Les accessoires qui tournent plus vite
que leur vitesse nominale peuvent se briser et voler en
éclats.

« Le diametre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre a la capacité
nominale de votre outil électrique. Des accessoires mal
dimensionnés ne peuvent pas étre correctement protégés
et controlés.

« La fixation filetée des accessoires doit correspondre
au filetage de I'axe de la meuleuse. Pour les
accessoires montés avec des brides, I'alésage de
I’accessoire doit correspondre au diameétre de
positionnement de la bride. Les accessoires qui ne
correspondent pas aux éléments de fixation de I'outil
électrique tournent de fagon déséquilibrée, ils vibrent de
fagon excessive et peuvent provoquer la perte de contrle
de l'outil.

« Nutilisez pas un accessoire endommagé. Avant toute
utilisation, contrélez sur tous les accessoires comme
les disques abrasifs par exemple, I'absence
d’ébréchures ou de fissures, I'absence de fissures ou
d’usure excessive sur les patins-supports ou
I'absence de fibres détachées ou cassées sur les
brosses métalliques. Si I'outil électrique ou
I'accessoire chutent, vérifiez I'absence de dommages
ou installez un accessoire en bon état. Aprés avoir

minute. Les disques endommagés se brisent
généralement au cours de cette durée de test.

Portez des équipements de protection individuelle. En
fonction de I'intervention, utilisez un écran facial ou
des lunettes de sécurité. Si approprié, portez un
masque anti-poussiére, des protections auditives, des
gants et un tablier d’atelier capables de stopper tout
fragment d’abrasif ou provenant de I'ouvrage. La
protection oculaire doit étre capable d’arréter les débris
volants générés par les diverses opérations. Le masque
anti-poussiére ou I'appareil respiratoire doivent pouvoir
filtrer les particules émises pendant 'opération. Les
expositions prolongées a un niveau de bruit élevé peuvent
provoquer une perte de I'acuité auditive.

Maintenez tous les spectateurs a une distance siire de
la zone d’intervention. Toute personne qui pénétre
dans la zone de travail doit porter des équipements de
protection individuelle. Des débris provenant de
I'ouvrage ou d’un accessoire brisé peuvent étre éjectés et
provoquer des blessures au-dela de la zone de travail
immédiate.

Ne tenez I'outil électrique que par ses surfaces de
préhension isolées lorsque vous intervenez la ou
I'organe de coupe peut entrer en contact avec des fils
cachés ou son propre cordon. Tout contact de
I'accessoire de coupe avec un fil sous tension peut mettre
les parties métalliques exposées de l'outil sous tension et
provoquer un choc électrique a I'utilisateur.

Utilisez des pinces ou tout autre moyen pratique pour
fixer et soutenir I'ouvrage sur une plateforme stable.
Tenir 'ouvrage a la main ou contre votre corps le rend
instable et peut conduire a une perte de controle.
Maintenez le cordon électrique loin de I'accessoire en
rotation. En cas de perte de controle, le cordon peut étre
sectionné ou abimé, et vos bras ou mains peuvent entrer
en contact avec I'accessoire en rotation.

Ne reposez jamais 'outil électrique avant que
I’accessoire ne soit complétement arrété. L'accessoire
en rotation pourrait sinon accrocher la surface et vous
faire perdre le controle de I'outil.

Ne faites pas fonctionner I'outil électrique en le tenant
contre votre flan. Un contact accidentel avec I'accessoire
en rotation pourrait accrocher vos vétements et entrainer
I'accessoire vers votre corps.

Nettoyez régulierement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attire la
poussiére a l'intérieur du boitier et une accumulation
excessive de poussieres métalliques peut conduire a un
risque électrique.
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+ Ne faites pas fonctionner I'outil électrique a proximité
de matiéres inflammables. Des étincelles pourraient
enflammer ces matiéres.

+ N'utilisez pas d’accessoires nécessitant I'utilisation
de fluides de refroidissement. L'utilisation d’eau ou de
tout autre fluide de refroidissement peut provoquer une
électrocution ou un choc électrique.

Remarque : L'avertissement ci-dessus ne s'applique pas aux
outils électriques spécialement congus pour une utilisation
avec un systeme liquide.

Rebond et avertissements liés

Les rebonds sont la conséquence du pincement ou du
grippage d'un disque, d'un porte-patin, d'une brosse ou de
tout autre accessoire en rotation. Le pincement ou le grippage
provoque le blocage rapide de 'accessoire en rotation
entrainant alors I'outil électrique non contrdlé dans la direction
opposée au sens de rotation de 'accessoire au niveau du
point de grippage.

Par exemple, si un disque abrasif reste grippé ou pincé dans
I'ouvrage, le bord du disque engagé au point de grippage peut
creuser la surface du matériau et provoquer le soulévement
ou le rebond du disque. Le disque peut étre projeté vers
I'utilisateur ou a I'opposé, selon le sens du mouvement du
disque au point de pincement.

Dans ces conditions, il peut aussi arriver que les disques
abrasifs se brisent.

Les rebonds proviennent d’une utilisation inappropriée de
I'outil électrique et/ou de conditions ou procédures d’exécution
incorrectes, et peuvent étre évités en prenant les précautions
adéquates énoncées ci-dessous.

+ Maintenez fermement I'outil électrique en plagant
votre corps et votre bras de maniére a pouvoir résister
a la force d’un rebond.

Utilisez toujours la poignée auxiliaire, si elle existe, pour
un contrdle maximal de I'outil en cas de rebond ou de
retour de couple au démarrage. L utilisateur peut
contrdler les retours de couple ou la force des rebonds si
des précautions adéquates sont prises.

+ Ne placez jamais votre main prés de I'accessoire en
rotation.

L'accessoire pourrait rebondir sur vos mains.

o Ne placez pas votre corps dans la zone ou I'outil
pourrait se déplacer en cas de rebond. Un rebond
propulse I'outil dans la direction opposée au mouvement
du disque au niveau du point de grippage.

« Prenez les précautions nécessaires dans les coins,
sur les arétes, etc. Evitez de faire rebondir ou de faire
accrocher I'accessoire.

Les coins, bords acérés ou les rebondissements ont
tendance a retenir I'accessoire en rotation et a provoquer
la perte de controle de I'outil ou des rebonds.

+ Ninstallez pas de lame a sculpter le bois ou de lame
dentée. Ces lames provoquent de fréquents rebonds ou
pertes de controle.

Consignes de sécurité spécifiques pour les
opérations de meulage et de coupe abrasive

+ N'utilisez que les types de disque recommandés pour
votre outil électrique et la protection spécifiquement
congue pour le disque sélectionné. Les disques non
congus pour l'outil électrique ne peuvent pas étre
correctement protégeés et ils sont dangereux.

« La surface de meulage des disques creux au centre
doit étre fixée sous le plat de la lévre de protection. Un
disque mal monté qui dépasse du plat de la lévre de
protection ne peut pas étre correctement protégé.

« Le carter de protection doit étre fermement fixé a
I'outil et positionné de la maniére la plus sire
possible et en minimisant I'exposition du disque dans
la direction de I'opérateur. Le carter doit protéger
I'utilisateur contre les fragments de roue cassés, le
contact accidentel et des étincelles qui pourraient
enflammer les vétements.

+ Les disques ne doivent étre utilisés que pour les
applications recommandées. Ne meulez par exemple
pas avec la surface latérale du disque. Les disques a
trongonner abrasifs sont prévus pour le meulage
périphérique, toute force latérale appliquée sur ces
disques pourrait les faire voler en éclats.

« Utilisez toujours des brides de disque en bon état,
ayant la dimension et la forme appropriées au disque
choisi. Les brides de disque servent de support aux
disques, réduisant ainsi les possibilités de rupture. Les
brides de disques a trongonner peuvent différer des brides
de disques a meuler.

+ Nutilisez pas les disques usés provenant de plus
gros outils. Les disques congus pour des outils
électriques plus gros ne sont pas adaptés pour les
vitesses plus rapides des outils plus petits, et ils peuvent
voler en éclats.

Consignes de sécurité supplémentaires
spécifiques aux opérations de coupe abrasive
« Ne bloquez pas les disques a trongonner et n’exercez

pas une trop forte pression dessus. Ne tentez pas de
réaliser des découpes de trop grandes profondeurs.
Une pression excessive sur le disque augmente la charge
imposée a 'outil et les possibilités de torsion ou de
grippage du disque dans la coupe et par conséquent les
risques de rebonds ou de ruptures.




+ Ne placez pas votre corps dans I'alignement ou
derriére le disque en rotation. Lorsque le disque, au
point d’exécution, s’éloigne de votre corps, le rebond
possible peut le propulser avec I'outil électrique
directement vers vous.

+ Quand le disque se coince ou quand la coupe est
interrompue pour une raison quelconque, mettez
I'outil hors tension et maintenez-le jusqu’a ce qu'’il
s’arréte complétement. Ne tentez jamais de retirer un
disque a trongonner de la coupe s’il est encore en
mouvement, un rebond pourrait sinon se produire.
Cherchez la cause du grippage du disque et appliquez les
actions correctives afin de la supprimer.

+ Ne recommencez pas la coupe dans I'ouvrage.
Laissez le disque tourner a plein régime puis ré-entrez
le prudemment dans la coupe. Le disque pourrait sinon
se gripper, sortir de la coupe ou rebondir si l'outil
électrique était remis en marche a l'intérieur de la piéce a
trongonner.

+ Soutenez les panneaux ou les grandes piéces afin de
réduire le risque de coincement ou de grippage du
disque. Les pieces de grande taille ont tendance a
s'affaisser sous leur propre poids. Des supports doivent
étre placés sous la piéce a trongonner, prés de la ligne de
découpe, des deux cotés du disque.

+ Soyez particulierement vigilant lorsque vous effectuez
des “découpes de cavités” dans des murs existants
ou que vous procédez a des découpes a I'aveugle. La
saillie du disque peut sectionner des canalisations de gaz
ou d'eau, des fils électriques ou des objets pouvant
provoquer des rebonds.

Consignes de sécurité spécifiques aux opérations
de pongage
« Nutilisez pas de disques de papier abrasif

surdimensionnés. Suivez les recommandations des
fabricants pour sélectionner le papier abrasif. Les
feuilles de papier abrasif de grande taille, dépassant du
patin de pongage, posent des risques de lacération, et
elles peuvent provoquer le grippage, le déchirement ou la
casse du disque ou des rebonds.

Consignes de sécurité spécifiques aux opérations
de brossage métallique
+ N’oubliez pas que des fils de brosse sont éjectés

méme aux cours d’opérations ordinaires. Ne
contraignez pas trop les fils métalliques en appliquant
une pression excessive sur la brosse. Les fibres
métalliques peuvent facilement pénétrer les vétements
légers et/ou la peau.
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« Sil'utilisation d’un carter de protection est
recommandée pour le brossage métallique, le disque
ou la brosse ne doivent en aucun cas toucher le
carter. Le diamétre de la brosse ou du disque métallique
peut augmenter en fonction de la sollicitation de I'outil et
de la force centrifuge.

Sécurité des personnes

o Cet appareil n'est pas congu pour étre utilisé par des
personnes (y compris des enfants) aux capacités
physiques, sensorielles ou intellectuelles réduites ou sans
expérience ni connaissances, a moins qu’elles ne soient
surveillées ou qu'elles aient été informées sur la fagon
stire d'utiliser I'appareil, par une personne responsable de
leur sécurité.

+ Ne laissez jamais les enfants sans surveillance afin
d'éviter qu'ils ne jouent avec I'appareil.

Risques résiduels

Certains risques résiduels autres que ceux mentionnés dans
les avertissements sur la sécurité peuvent survenir en utilisant
I'outil.

Ces risques peuvent étre provoqués par une utilisation
incorrecte, prolongée, etc.

Malgré I'application des normes de sécurité pertinentes et la
mise en ceuvre de dispositifs de sécurité, certains risques
résiduels ne peuvent pas étre évités. lls comprennent :

« Les blessures dues au contact avec des piéces rotatives/
mobiles.

+ Les blessures dues au remplacement de piéces, de lames
ou d’accessoires.

« Les blessures dues a l'utilisation prolongée d’'un outil.
Lorsque vous utilisez un outil quel qu'il soit pendant de
longues périodes, assurez-vous de faire des pauses
régulieres.

« La diminution de I'acuité auditive.

o Les risques pour la santé provoqués par l'inhalation des
poussiéres générées pendant I'utilisation de votre outil
(exemple : travail avec du bois, surtout le chéne, le hétre
et les panneaux en MDF).

Vibrations

La valeur des émissions de vibrations déclarée dans la
section Caractéristiques techniques et la déclaration de
conformité a été mesurée selon une méthode de test standard
fournie par la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour
comparer un outil & un autre. La valeur des émissions de
vibrations déclarée peut aussi étre utilisée pour une évaluation
préliminaire a I'exposition.

Avertissement ! En fonction de la maniére dont I'outil est
utilisé, la valeur des émissions de vibrations réelles pendant
I'utilisation de I'outil peut différer de la valeur déclarée. Le
niveau des vibrations peut dépasser le niveau déclaré.
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Quand 'exposition aux vibrations est évaluée afin de
déterminer les mesures de sécurité requises par la norme
2002/44/CE pour protéger les personnes utilisant
régulierement des outils électriques, cette estimation doit tenir
compte des conditions réelles d'utilisation et de la fagon dont
I'outil est utilisé. Il faut également tenir compte de toutes les
composantes du cycle de fonctionnement comme la durée
pendant laquelle I'outil est arrété et quand il fonctionne au
ralenti, ainsi que la durée du déclenchement.

Etiquettes apposées sur Poutil
Les pictogrammes suivants ainsi que le code date sont
apposés sur 'outil :

Avertissement ! Afin de réduire le risque
de blessures, I'utilisateur doit lire le manuel
d'utilisation.

Portez des lunettes de sécurité lorsque vous
utilisez cet outil.

Portez des protections auditives lorsque vous

utilisez cet outil

Sécurité électrique

Votre chargeur dispose d’'une double isolation ;
D aucun fil de terre n'est donc nécessaire. Vérifiez
toujours que la tension du réseau électrique
correspond a la tension figurant sur la plaque
signalétique.
« Sile cable d’alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le fabricant ou dans un centre d'assistance
Stanley Fat Max agréé afin d'éviter les risques éventuels.

Chutes de tension

Les appels de courant provoquent des micro chutes de
tension. Dans des conditions d’alimentation électrique
défavorables, d’autres équipements peuvent en étre affectés.
Si l'impédance du systeme de I'alimentation électrique est
inférieure a 0,107 Q, les perturbations sont peu probables

Caractéristiques
Cet outil dispose de tout ou partie des éléments suivants.
1. Interrupteur Marche/Arrét
2. Dispositif de verrouillage de I'axe
3. Carter de protection
4. Poignée latérale

Assemblage
Avertissement ! Avant 'assemblage, assurez-vous que I'outil
est éteint et débranché.

Installer et retirer le carter de protection (Fig. A)
L'outil est livré avec un carter de protection destiné
uniquement aux opérations de meulage (type 27). Si l'outil
doit étre utilisé pour effectuer des opérations de trongonnage,
un carter de protection spécifique a ces opérations (type 41)
doit étre installé. Des carters de protection adaptés existent
(numéro de piece N551980 pour les disques a trongonner de
115mm et N542445 pour les disques de 125mm) et ils
peuvent étre obtenus dans les centres d'assistance Stanley
Fat Max.

Installation

« Placez l'outil sur une table, en orientant I'axe (4) vers le
haut.

« Libérez le dispositif de verrouillage du systéme de serrage
(5) et maintenez le carter de protection (3) au-dessus de
I'outil, comme illustré.

+ Alignez les ergots (6) avec les encoches (7).

« Abaissez le carter de protection et tournez-le dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre jusqu’a la position
requise.

+ Attachez le dispositif de verrouillage du systéme de
serrage (5) pour fixer le carter de protection sur l'outil.

« Sinécessaire, serrez la vis (8) pour augmenter la force de
serrage.

Retrait

« Libérez le dispositif de verrouillage du systéme de serrage
(5).

« Tournez le carter de protection dans le sens des aiguilles
d’'une montre pour aligner les ergots (6) avec les
encoches (7).

« Retirez le carter de protection de l'outil.

Avertissement ! N'utilisez jamais 'outil sans son carter de
protection.

Installer la poignée latérale
+ Vissez la poignée latérale (4) dans I'un des trous de
fixation sur 'outil.
Avertissement ! Utilisez toujours la poignée latérale.

Installer et retirer les disques de meulage

(Fig. B-D)

Utilisez toujours le bon type de disque en fonction du travail a
effectuer. Utilisez toujours des disques du bon diamétre et
dont I'alésage est de la bonne taille (voir caractéristiques
techniques).

Installation
+ Installez le carter de protection, comme décrit ci-dessus.




« Placez la bride intérieure (9) sur I'axe (4) comme illustré
(Fig. B). Assurez-vous que la bride est correctement
positionnée sur les cotés plats de 'axe.

« Placez le disque (10) sur I'axe (4) comme illustré (Fig. B).
Si le disque est bombé au centre (11), assurez-vous que
la partie bombée pointe vers la bride intérieure.

« Assurez-vous que le disque est correctement positionné
sur la bride intérieure.

+ Placez la bride extérieure (12) sur I'axe. Lorsque vous
installez un disque a meuler, le centre bombé sur la bride
extérieure doit pointer vers le disque (A sur la fig. C).
Lorsque vous installez un disque a trongonner, le centre
bombé sur la bride extérieure doit pointer a 'opposé
du disque (B sur la fig. C).

+ Maintenez le dispositif de verrouillage de I'axe (2) enfoncé
et serrez la bride extérieure a I'aide de la clé a double
ergot (13) (Fig. D).

Retrait
+ Maintenez le dispositif de verrouillage de I'axe (2) enfoncé
et desserrez la bride extérieure (12) a l'aide de la clé a
double ergot (13) (Fig. D).
« Retirez la bride extérieure (12) et le disque (10).

Meuler une surface avec des disques de meulage

« Laissez l'outil atteindre son plein régime avant de le
mettre en contact avec la surface de I'ouvrage.

« Appuyez un minimum sur la surface et laissez I'outil
fonctionner a pleine vitesse. La cadence de meulage est
supérieure lorsque I'outil fonctionne a plein régime.

+ Maintenez un angle de 20" a 30° entre 'outil et la surface
a meuler comme illustré par la figure F.

« Déplacez I'outil en permanence dans un mouvement de
va et vient afin d'éviter les irrégularités sur la surface de
l'ouvrage.

« Soulevez l'outil de la surface avant de I'éteindre. Laissez
I'outil s’arréter complétement de tourner avant de le poser.

Meuler des chants avec des disques de meulage
Les disques utilisés pour le trongonnage et le meulage de
chants peuvent se briser ou rebondir s'ils se courbent ou se
tordent pendant le trongonnage ou le meulage en profondeur.
Le meulage de chant/le trongonnage avec un disque de type
27 doit étre limité aux découpes et au rainurage peu profonds
- moins de 13 mm de profondeur lorsque le disque est neuf.
Réduisez la profondeur de la découpe/du rainurage
proportionnellement a la réduction du rayon du disque, suivant
son usure. Consultez le tableau des accessoires de meulage
et de trongonnage a la fin de ce manuel pour obtenir plus
d'informations. Le meulage de chant/le trongonnage avec un
disque de type 41 nécessite I'utilisation d’'un carter de
protection de type 41.
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« Laissez l'outil atteindre son plein régime avant de le
mettre en contact avec la surface de l'ouvrage.

+ Appuyez un minimum sur la surface et laissez I'outil
fonctionner a pleine vitesse. La cadence de meulage est
supérieure lorsque l'outil fonctionne a plein régime.

« Placez-vous de sorte que le c6té inférieur a nu du disque
pointe loin de vous.

« Une fois la coupe entamée et I'entaille pratiquée dans
I'ouvrage, ne modifiez plus I'angle de coupe. La
modification de 'angle entraine la courbure du disque qui
peut alors se briser. Les disques pour le meulage de
chants ne sont pas congus pour supporter les pressions
latérales en cas de courbure.

« Retirez I'outil de I'ouvrage avant de I'éteindre. Laissez
I'outil s"arréter complétement de tourner avant de le poser.

Avertissement ! N'utilisez pas de disques de meulage de
chant/a trongonner pour meuler

des surfaces si I'étiquette sur le disque l'interdit car ces
disques ne sont pas congus pour les

pressions latérales subies lors du meulage de surface. Une
rupture du disque et de graves blessures pourraient en
résulter.

Installer et retirer des disques de pongage (Fig. D
etE)

Un porte-patin est nécessaire pour le pongage. Le porte-patin
est disponible en accessoire aupres de votre revendeur
Stanley Fat Max.

Installation
« Placez la bride intérieure (9) sur I'axe (4) comme illustré
(Fig. E). Assurez-vous que la bride est correctement
positionnée sur les cotés plats de I'axe.
« Positionnez le porte-patin (14) sur 'axe.

Placez le disque de pongage (15) sur le porte-patin.

« Installez |a bride extérieure (12) sur I'axe en orientant le
centre bombé vers I'extérieur du disque.

+ Maintenez le dispositif de verrouillage de I'axe (2) enfoncé
et serrez la bride extérieure a I'aide de la clé a double
ergot (13) (Fig. D). Assurez-vous que la bride extérieure
est correctement installée et que le disque est fermement
fixé.

*

Retrait
+ Maintenez le dispositif de verrouillage de I'axe (2) enfoncé
et desserrez la bride extérieure (12) a l'aide de laclé a
double ergot (13) (Fig. D).
+ Retirez la bride extérieure (12), le disque de pongage (15)
et le porte-patin (14).

Finition de surface avec des disques de pongage
o Laissez l'outil atteindre son plein régime avant de le
mettre en contact avec la surface de 'ouvrage.
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+ Appliquez un minimum de pression sur la surface et
laissez I'outil fonctionner & plein régime. La cadence de
pongage est meilleure lorsque I'outil fonctionne a plein
régime.

+ Maintenez un angle de 5" a 10" entre l'outil et la surface
de 'ouvrage, comme illustré par la figure G.

« Déplacez I'outil en permanence dans un mouvement de
va et vient afin d'éviter les irrégularités sur la surface de
I'ouvrage.

« Soulevez l'outil de la surface avant de I'éteindre. Laissez
I'outil s'arréter complétement de tourner avant de le poser.

Utilisation de porte-patins de pongage
Choisissez toujours des disques de pongage avec un grain
approprié a votre application. Les disques de pongage sont
disponibles en différents grains. Les grains plus grossiers
permettent un retrait de matiére plus rapide et une finition plus
brute. Les grains plus fins permettent un retrait de matiere
plus lent et une finition plus lisse. Commencez avec les
disques a grain grossier pour un retrait plus rapide et brut de
matiere. Passez ensuite a un grain moyen et terminez avec
un disque a grain fin pour une finition optimale.

« Poncage grossier = Grain de 16 - 30

+ Pongage moyen = Grain de 36 - 80.

« Finition : Grain de 100 - 120.

« Finition ultrafine : Grain 150 - 180.

« Laissez l'outil atteindre son plein régime avant de le

mettre en contact avec la surface a poncer.

+ Appliquez un minimum de pression sur la surface et
laissez I'outil fonctionner & plein régime. La cadence de
pongage est meilleure lorsque I'outil fonctionne a plein
régime.

+ Maintenez un angle de 5° a 10° entre l'outil et la surface a
poncer comme illustré par la figure H. Le disque de
pongcage doit toucher environ 25mm de la surface a
poncer.

« Déplacez I'outil en permanence en ligne droite afin d’éviter
les brdlures et les rayures sur la surface a poncer. Si l'outil
est laissé sur la surface ou s'il est utilisé avec un
mouvement circulaire, des brllures et des rayures
peuvent marquer la surface de I'ouvrage.

« Soulevez l'outil de la surface avant de I'éteindre. Laissez
I'outil s'arréter complétement de tourner avant de le poser.

Précautions a prendre pour poncer de la peinture

+ Le pongage de peinture a base de plomb N'EST PAS
RECOMMANDE en raison de la difficulté & controler la
poussiéere contaminée. Les enfants et les femmes
enceintes courent le plus grand risque d’empoisonnement
par le plomb.

« Etant donnée la difficulté & pouvoir déterminer si une
peinture contient ou non du plomb sans analyse chimique,
nous recommandons les précautions suivantes lors du

pongage de toutes les peintures :

+ Les enfants et les femmes enceintes ne doivent pas
pénétrer dans la zone de travail lors du pongage de la
peinture et tant que le nettoyage n’est pas terminé.

« Toutes les personnes pénétrant dans la zone de travail
doivent porter un masque anti-poussiéres ou un
appareil respiratoire. Le filtre doit étre remplacé tous
les jours ou dés que l'utilisateur a du mal a respirer.

Remarque : Seuls les masques appropriés pour le travail
avec de la poussiére et des fumées de peinture au plomb
doivent étre utilisés. Les masques pour peinture ordinaires
n'offrent pas une telle protection. Adressez-vous a votre
quincaillerie locale pour obtenir des masques appropriés.

«+ NE MANGEZ, NE BUVEZ et NE FUMEZ PAS dans la
zone de travail afin d'éviter d'ingérer des particules de
peinture contaminées. Les utilisateurs doivent se laver
et procéder au nettoyage AVANT de manger, de boire
ou de fumer. Les aliments et les cigarettes ne doivent
pas étre laissés dans la zone de travail si la poussiére
peut s’y déposer.

« La peinture doit étre retirée de maniére a réduire au
minimum la quantité de poussiere générée.

« Les zones oU le retrait de peinture a lieu doivent étre
scellées avec des baches en plastique d’'une épaisseur
de 4 millimetres.

« Le pongage doit étre effectué de maniére a réduire
I'entrainement de poussiére de peinture hors de la
zone de travail.

« Toutes les surfaces de la zone de travail doivent étre
aspirées et nettoyées a fond, chaque jour et pendant
toute la durée du travail de poncage. Les sacs filtrants
des aspirateurs doivent étre remplacés fréquemment.

« Les baches de protection en plastique doivent étre
rassemblées et jetées avec les poussiéres, copeaux et
autres débris. Elles doivent étre placées dans des
récipients étanches et jetées selon les procédures
habituelles de collecte des déchets. Pendant le
nettoyage, les enfants et les femmes enceintes doivent
étre tenus éloignés de la zone de travail.

o Tous les jouets, meubles lavables et ustensiles utilisés
par les enfants doivent étre lavés a fond avant de
pouvoir étre réutilisés.

Monter et utiliser des brosses métalliques et des
disques brosses

Les brosses boisseaux métalliques et les disques brosses se
vissent directement sur 'axe de la meuleuse sans utiliser de
brides. b. Un carter de protection de type 27 est nécessaire
pour utiliser des brosses métalliques et des disques. Portez
des gants de travail pour manipuler les brosses métalliques et
les disques brosses. lls peuvent devenir tranchants. Le disque
ou la brosse ne doit pas toucher le carter de protection au
moment de son installation ou pendant I'utilisation. Des




dommages indétectables peuvent se produire sur 'accessoire,
entrainant la fragmentation des brins du disque ou de la
brosse.

+ Vissez le disque sur I'axe & la main.

+ Enfoncez le bouton de verrouillage de I'axe et utilisez une
clé sur le moyeu de la brosse métallique ou du disque
brosse pour les serrer.

« Pour retirer le disque, suivez la procédure ci-dessus dans
I'ordre inverse.

Avertissement ! Si le moyeu du disque n’est correctement
positionné avant de mettre I'outil en marche, l'outil ou le
disque peuvent étre endommageés.

Les disques brosses et les brosses métalliques peuvent étre
utilisée pour éliminer la rouille, le calcaire et la peinture et
pour lisser les surfaces irréguliéres.

Remarque : Les précautions a prendre pour éliminer de la
peinture avec une brosse métallique sont identiques a celles
applicables pour le pongage de la peinture.

o Laissez l'outil atteindre son plein régime avant de le
mettre en contact avec la surface de 'ouvrage.

+ Appliquez un minimum de pression sur la surface et
laissez I'outil fonctionner a plein régime. La cadence de
retrait de matiere est meilleure lorsque I'outil fonctionne a
plein régime.

« Conservez un angle de 5° & 10° entre l'outil et la surface a
brosser avec des brosses boisseaux métalliques, comme
illustré par la figure .

+ Maintenez le contact entre le flanc du disque et l'ouvrage
avec des disques brosses.

« Déplacez I'outil en permanence dans un mouvement de
va et vient afin d’éviter les irrégularités sur la surface de
I'ouvrage. Si l'outil est laissé sur la surface ou s'il est
utilisé avec un mouvement circulaire, des brilures et des
rayures peuvent marquer la surface de I'ouvrage.

+ Retirez l'outil de 'ouvrage avant de I'éteindre. Laisser
I'outil s'arréter complétement de tourner avant de le poser.

Avertissement ! Faites particuliérement attention quand vous
intervenez sur les bords, car la meuleuse peut se déplacer de
fagon soudaine.

Installer et utiliser des disques a trongonner (type
41)

Les disques a trongonner incluent les disques diamant et les
disques abrasifs. Des disques a trongonner abrasifs existent
pour le métal et le béton. Des lames diamant peuvent aussi
étre utilisées pour trongonner le béton.

REMARQUE : Un carter de protection fermé bilatéral de type
41 est vendu séparément et il est nécessaire pour utiliser des
disques a trongonner. Ne pas utiliser de bride et de carter de
protection adaptés peut entrainer des blessures si le disque
casse ou en cas de contact avec le disque.

Des brides-supports et des écrous de serrage filetés du bon
diametre (fournis avec I'outil) doivent étre utiliseés avec les
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disques a trongonner.

Installer un carter de protection fermé (type 41)
(Fig. J, K, L)

+ Alignez les trois ergots du carter de protection (7) avec les
trois fentes du moyeu. Cela permet d'aligner les ergots
avec les fentes sur le capot du carter d’engrenage,
comme illustré par la figure J.

« Abaissez le carter de protection jusqu’a ce que I'ergot
s'engage dans la rainure sur le moyeu de carter
d'engrenage, comme illustré par la figure K.

« Pivotez le carter de protection (7) dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre pour le verrouiller en place. Le
corps du carter de protection doit se trouver entre 'axe et
I'utilisateur afin d’offrir une protection maximale comme
illustré par la figure L.

« Serrez la vis de fixation du carter de protection pour le
fixer sur le capot du carter d’engrenage. Vous ne devez
pas pouvoir faire pivoter le carter a la main. N'utilisez pas
la meuleuse si le carter de protection n’est pas fermement
fixé.

« Pour retirer le carter de protection, desserrez la vis de
fixation du carter de protection. Tournez ensuite le carter
de protection de fagon que les trois ergots sur le carter (7)
soient alignées avec les trois fentes sur le moyeu et
soulevez le carter de protection.

Installer les disques a trongonner

+ Placez la bride-support non filetée sur I'axe, section
bombée (pilote) vers le haut. La section bombée (pilote)
sur la bride-support se trouve contre le disque lorsque le
disque est installé.

« Placez le disque sur la bride-support en le centrant sur la
section bombée (pilote).

+ Installez I'écrou de blocage fileté, section bombée (pilote)
éloignée du disque.

« Enfoncez le bouton de verrouillage de I'axe et serrez
I'écrou de blocage a l'aide de la clé fournie.

« Pour retirer le disque, enfoncez le bouton de verrouillage
de 'axe et desserrez I'écrou de blocage fileté a I'aide de la
clé fournie.

Avertissement ! N'utilisez pas de disques de meulage de
chants/a trongonner pour meuler les surfaces car ces disques
ne sont pas congus pour les pressions latérales subies lors du
meulage de surfaces. Une rupture du disque et des blessures
peuvent se produire.

« Laissez I'outil tourner a plein régime avant de le mettre en
contact avec 'ouvrage.

« Appliquez une pression minimum sur la surface de
I'ouvrage et laissez I'outil fonctionner a plein régime. La
cadence de trongonnage est meilleure lorsque I'outil
fonctionne a plein régime.

+ Une fois la coupe entamée et I'entaille pratiquée dans
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I'ouvrage, ne modifiez plus I'angle de coupe. La
modification de I'angle entraine la courbure du disque qui
peut alors se briser.

« Soulevez I'outil de la surface avant de I'éteindre. Laisser
I'outil s'arréter complétement de tourner avant de le poser.

Utilisation
Avertissement ! Laissez I'outil fonctionner a son propre
rythme. Ne le poussez pas au-dela de sa capacité.

« Prenez les précautions nécessaires pour guider le cable
et éviter de le sectionner.

+ Gardez a I'esprit que des étincelles peuvent se produire
lorsque le disque de meulage ou le disque a trongonner
touchent I'ouvrage.

« Placez toujours 'outil de maniére que le carter de
protection vous protége au maximum du disque de
meulage ou du disque a trongonner.

Mettre I'outil en marche et I'éteindre
+ Pour mettre l'outil en marche, appuyez sur le l'interrupteur
Marche/Arrét (1).
« Pour éteindre 'outil, relachez le l'interrupteur Marche/Arrét
().
Avertissement ! N'éteignez pas I'outil avant qu'il ne tourne a
vide.

Conseils pour une utilisation optimale
+ Maintenez fermement l'outil en plagant une main sur la
poignée latérale et 'autre main sur la poignée principale.
« Pendant le meulage, maintenez toujours un angle
d'environ 15° entre le disque et la surface de 'ouvrage.

Maintenance

Votre appareil/outil sans fil/avec fil Stanley Fat Max a été
congu pour fonctionner pendant longtemps avec un minimum
d’entretien. Le fonctionnement continu et satisfaisant de I'outil
dépend de son bon entretien et de son nettoyage régulier.

Avertissement ! Avant toute intervention de maintenance sur
des outils électriques avec ou sans fil :

« Arrétez et débranchez 'appareil/outil.

« Ou, éteignez 'appareil/l'outil et retirez en la batterie si
celui-ci est muni d'un bloc-batterie séparé.

« Ou déchargez complétement la batterie si elle est intégrée
au systéme, puis éteignez I'appareil.

« Débranchez le chargeur avant de le nettoyer. Votre
chargeur ne nécessite aucun entretien particulier, a
I'exception d’'un nettoyage régulier.

+ Nettoyez régulierement les fentes d’aération de votre
appareil/outil/chargeur a 'aide d’une brosse souple ou
d’un chiffon sec.

+ Nettoyez réguliérement le bloc-moteur a I'aide d’un chiffon

de solvants.
« Ouvrez réguliérement le mandrin et retirez la poussiere a
lintérieur en le tapotant (le cas échéant).

Dépannage

La machine | Le cordon n'est Branchez I'outil
ne démarre | pas branché. dans une prise qui
pas. fonctionne.

Le cordon ou
linterrupteur sont
endommagés.

Faites remplacer

le cordon ou
linterrupteur dans un
centre d'assistance
ou chez un réparateur
Stanley Fat Max
agréé.

Tableau des accessoires de meulage et de
tronconnage
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Brosse boisseau métallique
3 pouces

Brosse boisseau métallique
4 pouces

Porte-patin en caoutchouc

Disque de poncage
o

Ecrou de blocage fileté

Protection de I’environnement

Tri sélectif. Les produits et batteries marqués de
ce symbole ne doivent pas étre jetés avec les

"= déchets ménagers.

Les produits et batteries contiennent des matiéres qui peuvent
étre récupérées et recyclées afin de réduire la demande en
matiéres premieres.

Veillez a recycler les produits électriques et les piles et
batteries conformément aux dispositions locales en vigueur.
Pour plus d'informations, consultez le site www.2helpU.com

Caractéristiques techniques

Tension Veu 230
d’entrée

Puissance w 850
absorbée

Vitesse min-! 12000
nominale

Alésage de mm 22
disque

Disques de mm 6
meulage

w
(3,



‘%

Disques a mm 35
trongonner

Taille de I'axe M14
Poids Kg 19

Pression sonore (L,,) 96 dB(A), incertitude (K) 3 dB(A)
Puissance sonore (L,,,) 107 dB(A), incertitude (K) 3 dB(A)

Meulage de surface (a 5831 m/s?, incertitude (K) 1,5 m/

h, SG)

Pongage avec disque (a

) 324 m/s?, incertitude (K) 1,5 m/

h,DS:

Déclaration de conformité CE
DIRECTIVES MACHINES

C€

Meuleuse d’angle KFFMEG220
Stanley Europe déclare que les produits décrits dans les
«Caractéristiques techniques» sont conformes aux normes :
2006/42/CE, EN 60745-1:2009 +A11:2010 ;
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015
Ces produits sont également conformes aux Directives
2014/30/UE et 2011/65/UE.

Pour plus de détails, veuillez contacter Stanley Europe a
I'adresse suivante ou vous reporter au dos du manuel.
Le soussigné est responsable de la compilation des données
de la fiche technique et fait cette déclaration au nom de
Stanley Europe.

Ray Laverick

Directeur Ingénierie

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Belgique

18/09/2017

(Traduction des instructions initiales)

Garantie

Stanley Fat Max est sOr de la qualité de ses produits et offre
une garantie de 12 mois aux utilisateurs, a partir de la date
d'achat. Cette garantie s’ajoute a vos droits légaux auxquels
elle ne porte aucunement préjudice. Cette garantie est valable
au sein des territoires des Etats membres de 'Union
Européenne et au sein de la Zone européenne de libre-
échange.

Pour prétendre & la garantie, la réclamation doit étre en
conformité avec les conditions générales de Stanley Fat Max
et vous devez fournir une preuve d’achat au vendeur ou au
réparateur agréé. Les conditions générales de la garantie de 1
an Stanley Fat Max ainsi que I'adresse du réparateur agrée le
plus proche sont disponibles sur le site Internet www.2helpU.
com ou en contactant votre agence Stanley Fat Max locale a
I'adresse indiquée dans ce manuel.

Accédez a notre site Internet www.blackanddecker.co.uk pour
enregistrer votre nouveau produit Stanley Fat Max et étre
informé des nouveaux produits et des offres spéciales

w
(2]
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Uso previsto

Las amoladoras angulares KFFMEG220 de Stanley FatMax
han sido disefiadas para el amolado y el corte de metales y
mamposteria usando el tipo de disco de corte 0 amolado
apropiado. Cuando se les coloca el protector
correspondiente, estas herramientas estan destinadas a uso
profesional, privado y no profesional.

Instrucciones de seguridad

Advertencias de seguridad generales para

herramientas eléctricas

A Advertencia. Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. En caso de

no atenerse a las siguientes advertencias e

instrucciones de seguridad, podria producirse una

descarga eléctrica, incendio o lesion grave.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras consultas. El término “herramienta eléctrica”
empleado en las advertencias a continuacion hace referencia
a la herramienta eléctrica con alimentacion de red (con cable)
0 alimentada por bateria (sin cable).

. Seguridad del area de trabajo

a. Mantenga limpia y bien iluminada el area de trabajo.
Las areas en desorden u oscuras pueden provocar
accidentes.

b. No utilice herramientas eléctricas en entornos con
peligro de explosion, como aquellos en los que haya
liquidos, gases o polvos inflamables. Las herramientas
eléctricas originan chispas que pueden inflamar el polvo o
los gases.

c. Mantenga alejados a los nifios y otras personas del
area de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden ocasionar que pierda el control.

2. Seguridad eléctrica
El enchufe de la herramienta eléctrica debe
corresponder a la toma de corriente. No modifique
nunca el enchufe de ninguna forma. No utilice ningiin
enchufe adaptador con las herramientas eléctricas
conectadas a tierra. Los enchufes no modificados y las
tomas de corriente correspondientes reducirén el riesgo
de descarga eléctrica.

b. Evite que su cuerpo toque partes conectadas o
puestas a tierra tales como tuberias, radiadores,
cocinas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su propio cuerpo esta conectado a
tierra.

C.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluviay a
la humedad. Si entra agua a una herramienta eléctrica
aumentara el riesgo de descarga eléctrica.

Cuide el cable de alimentacion. No use nunca el cable
para transportar, tirar de la herramienta eléctrica o
desenchufarla. Mantenga el cable alejado del calor,
aceite, bordes afilados y piezas en movimiento. Los
cables dafiados o enredados aumentan el riesgo de
descarga eléctrica.

Al trabajar con la herramienta eléctrica en la
intemperie utilice solamente cables de prolongacion
homologados para su uso en exteriores. La utilizacion
de un cable adecuado para el uso en exteriores reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

Si la utilizacion de una herramienta eléctrica en un
lugar himedo es inevitable, utilice una fuente
protegida con un dispositivo diferencial residual
(DDR). El uso de un dispositivo diferencial residual reduce
el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que hace y emplee la herramienta
eléctrica con prudencia. No maneje una herramienta
eléctrica cuando esté cansado o bajo los efectos de
drogas, medicamentos o alcohol. Un momento de falta
de atencion cuando se manejan las herramientas
eléctricas puede ocasionar lesiones personales graves.
Utilice un equipo de proteccion personal. Utilice
siempre proteccion ocular. El uso del equipo protector
como mascarillas antipolvo, calzado antideslizante, casco
o proteccién auditiva para condiciones apropiadas
reducira las lesiones personales.

Impida que la herramienta se ponga en marcha
accidentalmente. Asegurese de que el interruptor se
encuentre en la posicién de apagado antes de
conectar la herramienta a la fuente de alimentacion o
a la bateria, o de coger o transportar la herramienta.
Transportar herramientas eléctricas con el dedo puesto en
el interruptor o herramientas eléctricas activadoras que
tengan el interruptor encendido puede provocar
accidentes.

Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de encender la herramienta eléctrica. Dejar una llave
inglesa u otra llave puesta en una pieza en movimiento de
la herramienta eléctrica puede ocasionar lesiones
personales.

Sea precavido. Mantenga un equilibrio adecuado y la
estabilidad constantemente. Esto permite un mejor
control de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.
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f.

Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
se ponga ropa suelta o joyas. Mantenga el cabello, la
ropa y los guantes alejados de las piezas en
movimiento. La ropa suelta, las joyas y el pelo largo
pueden quedar atrapados en las piezas en movimiento.
Siempre que sea posible utilizar unos equipos de
aspiracion o captacion de polvo, asegurese de que
estén montados y de se utilicen correctamente. El uso
de equipo de recogida de polvo puede reducir los riesgos
relacionados con el polvo.

Uso y cuidado de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Use la
herramienta eléctrica correcta para su trabajo. La
herramienta eléctrica correcta funcionara mejor y con
mayor seguridad si se utiliza de acuerdo con sus
caracteristicas técnicas.

No utilice la herramienta eléctrica si no se puede
encender y apagar con el interruptor. Toda herramienta
eléctrica que no pueda controlarse con el interruptor es
peligrosa y debe ser reparada.

Desconecte el enchufe de la herramienta eléctrica de
la fuente de alimentacidn y/o la bateria antes de
realizar cualquier ajuste, cambiar accesorios o
guardar la herramienta. Dichas medidas de seguridad
preventivas reducen el riesgo de poner en marcha
accidentalmente la herramienta eléctrica.

Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifios y no permita que la utilicen las personas
no familiarizadas con su uso o con estas
instrucciones. Las herramientas eléctricas son
peligrosas en manos de personas no capacitadas.
Realice el mantenimiento de sus herramientas
eléctricas. Controle si funcionan correctamente, sin
atascarse, las partes moviles de la herramienta
eléctrica, y si existen partes rotas o deterioradas que
pudieran afectar al funcionamiento de la herramienta.
Si la herramienta eléctrica esta dafada, llévela para
que sea reparada antes de utilizarla. Se ocasionan
muchos accidentes por el mal mantenimiento de las
herramientas eléctricas.

Mantenga las herramientas de corte limpias y afiladas.

Hay menos probabilidad de que las herramientas de
cortar con bordes afilados se bloqueen, y son mas faciles
de controlar.

Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, los
utiles de la herramienta, etc. de acuerdo con estas
instrucciones, y tenga en cuenta las condiciones de
trabajo y la tarea que va a realizar. El uso de la
herramienta eléctrica para operaciones que no sean las
previstas puede ocasionar una situacion peligrosa.

5. Reparaciones
a. Esta herramienta eléctrica solo la puede reparar

personal técnico autorizado que emplee
exclusivamente piezas de repuesto originales. Asi se
asegurara que se mantenga la seguridad de la
herramienta eléctrica.

Advertencias de seguridad adicionales para
herramientas eléctricas

A Advertencia. Advertencias de seguridad adicionales

para operaciones de amolado, lijado, cepillado,
pulido o corte abrasivo:

« Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para

funcionar como amoladora, lijadora, pulidora o
herramienta de corte. Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y
especificaciones suministradas con esta herramienta
eléctrica. El incumplimiento de las instrucciones que se
indican a continuacién puede causar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Se recomienda no utilizar esta herramienta eléctrica
para operaciones de pulido o corte. Su uso para
operaciones para las que la herramienta no ha sido
disefiada puede ocasionar peligro y lesiones personales.
No utilice accesorios que no estén disefiados y
recomendados especificamente por el fabricante de la
herramienta. El hecho de que el accesorio pueda
acoplarse a la herramienta eléctrica no garantiza un
funcionamiento sin riesgos.

La velocidad nominal del accesorio debe ser como
minimo igual a la velocidad maxima marcada en la
herramienta eléctrica. Los accesorios que funcionen
mas rapido que la velocidad nominal pueden romperse y
salir volando.

El diametro exterior y el espesor del accesorio deben
encontrarse dentro de los limites de la capacidad
nominal de la herramienta eléctrica. Los accesorios con
un tamafio incorrecto no pueden protegerse o controlarse
adecuadamente.

El montaje de accesorios con rosca debe coincidir
con el hilo del eje de la amoladora. Para los
accesorios instalados por bridas, el orificio del eje del
accesorio debe adaptarse al diametro de la brida. Los
accesorios que no se corresponden con las piezas de
montaje de la herramienta eléctrica se desequilibraran,
vibraran excesivamente y pueden causar pérdida de
control.
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+ No utilice un accesorio dafado. Antes de cada uso
inspeccione los accesorios, por ejemplo, los discos
abrasivos, para verificar si tiene muescas o grietas; el
plato portadiscos, para verificar si tiene grimas o
roturas o si estd muy desgastado, y el cepillo de
metal, para verificar si tiene alambres sueltos o
quebrados. Si la herramienta eléctrica o un accesorio
se caen, compruebe que no estén dafados y, en su
caso, instale un accesorio no dafiado. Después de
inspeccionar e instalar un accesorio, haga funcionar
la herramienta eléctrica a la velocidad sin carga
maxima durante un minuto. Por lo general, los
accesorios dafiados se rompen durante la prueba.

« Utilice material de proteccion personal. Dependiendo
de la aplicacion, use un protector facial y gafas
protectoras. Si corresponde, pongase una mascarilla
antipolvo, protectores para el oido, guantes y un
delantal de trabajo que pueda detener pequefios
fragmentos abrasivos o de la pieza de trabajo. La
proteccion ocular debe poder detener las particulas
volantes que se producen con las diferentes operaciones.
La mascarilla contra el polvo o el respirador deben ser
capaces de filtrar las particulas generadas por el trabajo.
La exposicion prolongada al ruido de intensidad elevada
puede causar pérdida auditiva.

+ Mantenga a otras personas a una distancia de
seguridad de la zona de trabajo. Todos los que entren
al area de trabajo deben llevar puesto un equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de una pieza de
trabajo o de un accesorio roto pueden salir volando y
ocasionar una lesioén mas alla del area inmediata de
operacion.

+ Sostenga la herramienta eléctrica exclusivamente por
las superficies de agarre aisladas cuando realice una
operacion en la que el accesorio de corte pueda entrar
en contacto con un cable oculto o con su propio
cable. El contacto de los accesorios de corte con un cable
“cargado”, puede cargar las partes metélicas expuestas
de la herramienta eléctrica y producir una descarga
eléctrica al operador.

« Utilice fijaciones u otro tipo de método para fijar y
apoyar la pieza de trabajo en una plataforma estable.
Si sostiene la pieza de trabajo con las manos o contra su
cuerpo, esta quedara inestable y puede hacerle perder el
control.

« Coloque el cable lejos del accesorio giratorio. Si
pierde el control, el cable puede cortarse o engancharse y
puede arrastrar a la mano o el brazo hacia el accesorio
giratorio.

+ No apoye la herramienta eléctrica hasta que el
accesorio se haya parado por completo. El accesorio
giratorio puede agarrarse a la superficie y hacer que usted
pierda el control de la herramienta.

+ No ponga en funcionamiento la herramienta eléctrica
mientras la transporte. El contacto accidental con el
accesorio giratorio podria hacer que se enganche la ropa
y que el accesorio le toque el cuerpo.

+ Limpie periédicamente los orificios de ventilacion de
la herramienta eléctrica. El ventilador del motor atraera
el polvo dentro de la caja protectora y la acumulacion
excesiva del metal en polvo puede ocasionar riesgos
eléctricos.

« No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas pueden encender estos
materiales.

« No utilice accesorios que requieran liquidos
refrigerantes. El utilizar agua u otros refrigerantes
liquidos puede ocasionar electrocucion o descarga.

Nota: La advertencia anterior no afecta a las herramientas
eléctricas disefiadas especificamente para ser utilizadas con
un sistema de liquidos.

Retroceso y advertencias relacionadas

El rebote es una reaccién repentina al quedar enganchados o
atrapados un disco, plato portadiscos, cepillo u otro accesorio
movil. El enganche o atrapamiento hace que el accesorio
giratorio se paralice rapidamente, lo que a su vez puede
provocar que la herramienta eléctrica sin control funcione en
direccion opuesta a la rotacion del accesorio en el punto de
blogueo.

Por ejemplo, si un disco abrasivo se engancha o queda
presionado por la pieza de trabajo, el borde de el disco que
entra en el punto de presion puede incrustarse en la superficie
del material ocasionando que el disco se salga o se trabe. El
disco puede saltar hacia el usuario o en otra direccién,
dependiendo de la direccion del movimiento del disco en el
punto de enganche.

Los discos abrasivos también pueden romperse en estas
condiciones.

El retroceso se debe a la utilizacion inadecuada o a
procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos y puede
evitarse tomando las precauciones que se detallan a
continuacion.

+ Sujete firmemente la empufiadura de la herramienta
eléctrica y coloque el cuerpo y el brazo de modo que
pueda soportar los retrocesos. Utilice siempre una
empuiadura auxiliar, si se incluye, para obtener un
maximo control sobre el retroceso o reaccion de
torsion durante el arranque.
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Si se toman las precauciones adecuadas, el usuario
puede controlar las reacciones de torsion o retrocesos.

+ Nunca coloque la mano cerca de un accesorio
giratorio. El accesorio puede rebotarle en la mano.

+ No coloque el cuerpo en el area en la que la
herramienta eléctrica se movera si se produce un
retroceso. El contragolpe impulsara la herramienta en
direccion opuesta al movimiento del disco en el punto de
enganche.

+ Tenga especial cuidado cuando trabaje en zonas con
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que el accesorio
rebote o se enganche.

Las esquinas, los bordes afilados o los rebotes suelen
enganchar el accesorio en movimiento y ocasionar
pérdida de control o tensién de retroceso.

+ No coloque una hoja de desbastar de motosierra ni
una hoja de sierra dentada. Dichas hojas ocasionan
frecuentes contragolpes y pérdida de control de la
herramienta.

Advertencias de seguridad especificas para
operaciones de amolado y de corte abrasivo

« Utilice solo los tipos de discos recomendados para la
herramienta eléctrica y el protector especifico
disenado para el disco seleccionado. Los discos que
no han sido disefiados para la herramienta eléctrica no
pueden protegerse adecuadamente y no son seguros.

« La superficie de amolado de los discos con centro
hundido debe montarse por debajo del plano del labio
del protector. Un disco instalado incorrectamente que se
proyecta fuera del plano del borde del protector no puede
protegerse correctamente.

« El protector debe acoplarse de forma segura a la
herramienta eléctrica y posicionarse para brindar la
maxima seguridad posible, de forma tal que quede la
menor cantidad de disco expuesta en direccion al
usuario. El protector ayuda a proteger al operador de
fragmentos de disco roto y del contacto accidental con el
disco y las chispas que podrian incendiar la ropa.

+ Los discos se deben utilizar unicamente para los usos
recomendados. Por ejemplo, no amole con el lado de
un disco de corte. Los discos de corte abrasivo estan
previstos para el amolado periférico, y si se aplican
fuerzas laterales a estos discos pueden causar la rotura
de los mismos.

« Utilice siempre bridas de discos que no estén
dafiadas y del tamafio y forma correctos para el disco
seleccionado. Las bridas de disco apropiadas sirven de
soporte para el disco, reduciendo asi la posibilidad de
rotura del mismo. Las bridas de los discos de corte
pueden ser diferentes de las bridas de los discos para
amolado.

+ No utilice discos desgastados de herramientas
eléctricas de mayor tamaiio. Un disco disefiado para
una herramienta eléctrica mas grande no es adecuado
para la mayor velocidad de una herramienta mas pequefia
y puede explotar.

Advertencias de seguridad adicionales para
operaciones de corte abrasivas

« No bloquee el disco de corte ni aplique una presién
excesiva sobre este. No intente hacer un corte de
profundidad excesiva. Una presion excesiva sobre el
disco puede aumentar la carga y la posibilidad de que el
disco se doble o se bloguee durante el corte, ademas de
aumentar la probabilidad de que se produzcan retrocesos
o roturas del disco.

+ No coloque su cuerpo en linea con el disco giratorio
ni detras de él. Durante el funcionamiento, cuando el
disco se aleje de su cuerpo, un posible retroceso podria
impulsar el disco giratorio y la herramienta eléctrica
directamente hacia usted.

« Si el disco se bloquea o si, por algin motivo, se
interrumpe el corte, desconecte la herramienta y no la
mueva hasta que el disco se haya detenido por
completo. No intente nunca sacar del corte el disco de
corte mientras este esté en movimiento, de lo
contrario puede ocurrir un rebote. Investigue y tome
medidas correctivas para eliminar la causa del trabado del
disco.

+ No reinicie la operacion de corte en la pieza de
trabajo. Espere a que el disco alcance la velocidad
maxima y vuelva a introducirlo en el corte con
cuidado. El disco puede bloquearse, saltar o rebotar si la
herramienta eléctrica vuelve a ponerse en marcha en la
pieza de trabajo.

+ Apoye los paneles o cualquier otra pieza de trabajo de
tamaiio grande para minimizar el riesgo de presion o
rebote del disco. Las piezas de trabajo grandes tienden
a hundirse por su propio peso. Se deben colocar soportes
bajo la pieza de trabajo cerca de la linea de corte y cerca
del borde de la pieza de trabajo a ambos lados del disco.

+ Adopte medidas de precaucion extraordinarias
cuando efectiie un “corte de cavidad” en muros u
otras zonas ciegas. Si el disco sobresale puede cortar
las tuberias de gas o de agua, la instalacion eléctrica u
objetos que pueden ocasionar un rebote.

Advertencias de seguridad especificas para
operaciones de lijado
+ No utilice papel de lija para el disco demasiado
grande. Siga las recomendaciones del fabricante a la
hora de seleccionar el papel de lija.
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El papel de lija grande que sobresalga del disco de lijado
presenta un riesgo de laceracion y puede ocasionar el
enganche o rotura del disco o un rebote.

Advertencias de seguridad especificas para
operaciones de cepillado metalico

+ Tenga en cuenta que el cepillo expulsa cerdas
metalicas incluso durante las operaciones normales.
No ejerza demasiada presion en los alambres
aplicando una carga excesiva a la escobilla. Las
cerdas de alambre pueden penetrar facilmente la ropa
ligera o la piel.

+ Sies recomendable el uso de un protector para el
cepillo metalico, no permita que dicho protector
interfiera con el disco o el cepillo. El disco o el cepillo
de alambre puede expandir su diametro debido a la carga
de trabajo y a los movimientos centrifugos.

Seguridad de otras personas

« Este aparato no esta destinado al uso por parte de
personas (incluyendo los nifios) con capacidades fisicas,
sensoriales 0 mentales reducidas, o que carezcan de
experiencia o del conocimiento necesario, a menos que
estén supervisadas o reciban las instrucciones relativas al
uso del aparato por una persona encargada de su
seguridad.

« Los nifios deben vigilarse en todo momento para
garantizar que el aparato no se tome como elemento de
juego.

Riesgos residuales

El uso de esta herramienta puede producir riesgos residuales
adicionales no incluidos en las advertencias de seguridad
adjuntas.

Estos riesgos se pueden generar por un uso incorrecto,
demasiado prolongado, etc.

El cumplimiento de las normas de seguridad correspondientes
y el uso de dispositivos de seguridad no evitan ciertos riesgos
residuales. Dichos riesgos incluyen:

« Lesiones producidas por el contacto con piezas méviles o
giratorias.

+ Lesiones producidas al cambiar cualquier pieza, hoja o
accesorio.

+ Lesiones producidas por uso prolongado de una
herramienta. Si utiliza una herramienta durante periodos
de tiempo demasiado prolongados, asegurese de realizar
pausas con frecuencia.

« Deterioro auditivo.

+ Riesgos para la salud causados por la respiracion del
polvo generado por el uso de la herramienta (por ejemplo,
al trabajar con madera, especialmente roble, haya o
tablero semiduro de fibras).

Vibracién

Los valores de emision de vibraciones declarados en el
apartado de caracteristicas técnicas y en la declaracién de
conformidad se han calculado segln un método de prueba
estandar proporcionado por la norma EN 60745 y podran
utilizarse para comparar una herramienta con otra. El valor de
emision de vibraciones especificado también puede utilizarse
en una evaluacién preliminar de la exposicion.

Advertencia. El valor de emision de vibraciones durante el
funcionamiento real de la herramienta eléctrica puede diferir
del valor declarado en funcion de cémo se utilice dicha
herramienta. El nivel de las vibraciones puede aumentar por
encima del nivel declarado.

Al evaluar la exposicion a las vibraciones con el fin de
determinar las medidas de seguridad que exige la directiva
2002/44/CE para proteger a las personas que utilizan
periédicamente herramientas eléctricas en el entorno laboral,
debera tenerse en cuenta una estimacion de la exposicion a
las vibraciones, las condiciones de uso reales y el modo de
empleo de la herramienta, asi como los pasos del ciclo
operativo como, por ejemplo, el nimero de veces que la
herramienta se apaga, el tiempo que esta parada y el tiempo
de activacion.

Etiquetas en la herramienta
Los siguientes pictogramas estan colocados, junto al cédigo,
en la herramienta:

Advertencia. Para reducir el riesgo de lesiones,
el usuario debe leer el manual de instrucciones.

Cuando utilice la herramienta, lleve siempre
gafas protectoras.

@ Cuando utilice la herramienta, utilice siempre
proteccion para los oidos

Seguridad eléctrica

El cargador presenta un aislamiento doble; por lo

D tanto, no se requiere conexion a tierra.
Compruebe siempre que el voltaje de la red
eléctrica corresponda al valor indicado en la
placa de caracteristicas.

« Si se dafia el cable de alimentacion, debe ser sustituido
por el fabricante o en un centro de asistencia técnica
autorizado de Stanley Fat Max para evitar cualquier
situacion de riesgo.

Caidas de tension
Las corrientes irruptoras provocan caidas de tension de corta

duracién.
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En condiciones de suministro de alimentacion desfavorables,
es posible que otros equipos se vean afectados. Si la
impedancia del sistema de suministro de alimentacion es
inferior a 0.107 Q, es poco probable que se produzcan
perturbaciones

Caracteristicas
Esta herramienta incluye parte o la totalidad de estas
caracteristicas.

1. Interruptor de encendido/apagado

2. Bloqueo del eje

3. Barra de proteccion

4. Empufiadura lateral

Ensamblaje
Advertencia. Antes de proceder al montaje, compruebe que
la herramienta esta apagada y desenchufada.

Ajuste y desmontaje del protector (Fig. A)

La herramienta se suministra con un protector que esta
especialmente disefiado para realizar trabajos de amolado
(tipo 27). Si la unidad esta disefiada para realizar trabajos de
corte, debe incluir un protector especifico para este trabajo
(tipo 41). Los protectores apropiados con los nimeros de
pieza N551980 (para discos de corte de 115 mm) y N542445
(para discos de corte de 125 mm) estan disponibles y pueden
adquirirse en los centros de servicio de Stanley Fat Max.

Colocacion

+ Coloque la herramienta encima de una mesa con el eje
(4) mirando hacia arriba.

« Libere el bloqueo de sujecion (5) y mantenga el protector
(3) sobre la herramienta tal como se indica.

+ Alinee los salientes (6) con las muescas (7).

« Apriete el protector hacia abajo y girelo en el sentido
contrario a las agujas del reloj hasta la posicion indicada.

« Sujete el bloqueo de sujecion (5) y asegure el protector en
la herramienta.

+ Sies necesario, apriete el tornillo (8) para aumentar la
fuerza de sujecion.

Extraccion
« Libere el bloqueo de sujecion (5).
« Gire el protector en el sentido de las agujas del reloj para
alinear los salientes (6) con las muescas (7).
« Retire el protector de la herramienta.
Advertencia. Nunca utilice la herramienta sin el protector.

Colocacion de la empuiadura lateral
+ Atornille la empufadura lateral (4) en uno de los orificios
de montaje de la herramienta.
Advertencia. Utilice siempre la empufadura lateral.

Colocacion y extraccion de los discos de amolado

(Fig. B- D)

Utilice siempre el tipo de disco adecuado para cada
aplicacion. Utilice siempre discos con el diametro y tamafio
del diametro interior adecuados (consulte la ficha técnica).

Colocacion

+ Coloque el protector como se ha descrito anteriormente.

+ Coloque la brida interior (9) en el eje (4) tal y como se
indica (Fig. B). Asegurese de que la brida esta colocada
correctamente en las superficies planas del eje.

« Coloque el disco (10) en el eje (4) tal y como se indica
(Fig. B). Si el disco tiene un centro abollonado (11),
asegurese de que dicho centro est4 orientado hacia la
brida interior.

+ Asegurese de que el disco esté colocado correctamente
en la brida interior.

« Coloque la brida exterior (12) en el eje. Cuando se coloca
un disco de amolado, el centro abollonado de la brida
exterior debe estar orientado hacia el disco (A en Fig. C).
Cuando se coloca un disco de corte, el centro abollonado
de la brida exterior debe mirar hacia el sentido contrario
del disco (B en Fig. C).

+ Mantenga presionado el bloqueo del eje (2) y apriete la
brida exterior utilizando la llave de dos pivotes (13) (Fig.
D).

Extraccion
+ Mantenga presionado el bloqueo del eje (2) y afloje la
brida exterior (12) utilizando la llave de dos pivotes (13)
(Fig. D).
« Extraiga la brida exterior (12) y el disco (10).

Amolado de superficies con discos para amolar

+ Deje que la herramienta alcance la velocidad maxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de trabajo.

« Aplique la presién minima sobre la superficie de trabajo y
deje que la herramienta funcione a alta velocidad. La
velocidad de amolado sera mayor cuando la herramienta
opere a mayor velocidad.

+ Mantenga un &ngulo de 20 a 30 grados entre la
herramienta y la superficie de trabajo, como se muestra
en la figura F.

+ Mueva continuamente la herramienta hacia delante y
hacia atras para evitar crear arafiazos profundos en la
superficie de trabajo.

+ Retire la herramienta de la superficie de trabajo antes de
apagarla. Deje que la herramienta deje de girar antes de
apoyarla.
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Amolado de bordes con discos para amolar

Los discos que se utilizan para cortar y amolar bordes podrian
romperse o rebotar si se doblan o se giran mientras se utiliza
la herramienta para realizar tareas de corte 0 amolado
profundo. El corte 0 amolado de bordes con el disco de tipo
27 debe limitarse a los cortes superficiales y entalladuras de
menos de 13 mm de profundidad cuando el disco es nuevo.
Reduzca la profundidad de corte o entalladura
proporcionalmente a la reduccion del radio del disco a medida
que se desgasta. Consulte el capitulo ‘Accesorio de amolado
y corte’ al final de este manual para mas informacion. El corte
0 amolado de bordes con el disco de tipo 41 requiere el uso
de un protector de tipo 41.

+ Deje que la herramienta alcance la velocidad méaxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de trabajo.

« Aplique la presién minima sobre la superficie de trabajo y
deje que la herramienta funcione a alta velocidad. La
velocidad de amolado sera mayor cuando la herramienta
opere a mayor velocidad.

« Coloquese de forma que la parte inferior abierta del disco
esté dirigida en sentido contrario a usted.

« Una vez que empiece el corte y entalle la pieza de
trabajo, no cambie el ngulo de corte. Si cambia el
angulo, el disco se doblara y es posible que se parta. Los
discos para amolado de bordes no han sido disefiados
para soportar presiones laterales causadas por doblados.

+ Retire la herramienta de la superficie de trabajo antes de
apagarla. Deje que la herramienta deje de girar antes de
apoyarla.

Advertencia. Ni use discos de amolado o corte de bordes
para trabajos de amolado de superficies si la etiqueta del
disco prohibe tal uso pues estos discos no han sido
disefiados para las presiones laterales que se producen en el
amolado de superficies. El disco podria romperse y causar
lesiones personales graves.

Colocacion y extraccion de los discos de lijado
(Figs. Dy E)

Es necesario un plato de apoyo para el lijado. El plato de
apoyo esta disponible en su distribuidor de Stanley Fat Max
COMO accesorio.

Colocacion

+ Coloque la brida interior (9) en el eje (4) tal y como se
indica (Fig. E). Asegurese de que la brida esta colocada
correctamente en las superficies planas del eje.

+ Coloque el plato de apoyo (14) en el eje.

+ Coloque el disco de lijado (15) en el plato de apoyo.

+ Coloque la brida exterior (12) en el eje, con el centro
abollonado en direccion hacia el exterior del disco.

+ Mantenga presionado el bloqueo del eje (2) y apriete la
brida exterior utilizando la llave de dos pivotes (13) (Fig.
D).

Asegurese de que la brida exterior esta colocada
correctamente y que el disco esta sujeto firmemente.

Extraccion

*

*

Mantenga presionado el bloqueo del eje (2) y afloje la
brida exterior (12) utilizando la llave de dos pivotes (13)
(Fig. D).

Extraiga la brida exterior (12), el disco de lijado (15) y el
plato de apoyo (14).

Acabado de superficies con discos de lijado

*

*

Deje que la herramienta alcance la velocidad méaxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de trabajo.
Aplique una presién minima sobre la superficie de trabajo,
dejando que la herramienta funcione a alta velocidad. La
velocidad de lijado sera mayor cuando la herramienta
opere a mayor velocidad.

Mantenga un &ngulo de 5° a 10° entre la herramienta y la
superficie de trabajo, como se muestra en la figura G.
Mueva continuamente la herramienta hacia delante y
hacia atras para evitar crear arafiazos profundos en la
superficie de trabajo.

Retire la herramienta de la superficie de trabajo antes de
apagarla. Deje que la herramienta deje de girar antes de
apoyarla.

Uso de platos de apoyo de lijado

Elija los discos de lijado de grano adecuado para su
aplicacion. Los discos de lijado se encuentran disponibles con
varios granos. Los granos mas gruesos remueven mas rapido
el material y dan un acabado mas rustico. Los granos mas
finos remueven mas lentamente el material y dan un acabado
mas fino. Empiece con discos de grano duro para retirar el
material de forma rapida y ristica. Cambie a una lija de grano
mediano y termine con un disco de grano fino para lograr un
acabado 6ptimo.

« Rustico = grano 16 - 30.

+ Medio = grano 36 - 80.

+ Acabado fino = grano 100 - 120.

« Acabado muy fino = grano 150 - 180.

+ Deje que la herramienta alcance la velocidad méxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de
trabajo.

Aplique una presién minima sobre la superficie de trabajo,

dejando que la herramienta funcione a alta velocidad. La

velocidad de lijado sera mayor cuando la herramienta
opere a mayor velocidad.

Mantenga un angulo de 5° a 10° entre la herramienta y la

superficie de trabajo, como se muestra en la figura H. El

disco de lijado deben tocar aproximadamente 25 mm de
la superficie de trabajo.

Mueva la herramienta constantemente en linea recta para

evitar que la superficie de trabajo se queme o se doble.
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Si deja que la herramienta permanezca en la superficie de
trabajo sin moverla o si mueve la herramienta de forma
circular, provocara quemaduras y torcidos en la superficie
de trabajo.

+ Retire la herramienta de la superficie de trabajo antes de
apagarla. Deje que la herramienta deje de girar antes de
apoyarla.

Precauciones a adoptar al lijar pintura

« Ellijado de pintura a base de plomo NO SE
RECOMIENDA debido a la dificultad de controlar el polvo
contaminado. Los nifios y las mujeres embarazadas estan
mas expuestos al riesgo de intoxicacion por plomo.

+ Como resulta dificil identificar si una pintura incluye o no
plomo si no se efecttian andlisis quimicos, le aconsejamos
que adopte las siguientes precauciones a la hora de lijar
cualquier pintura:

« NingUn nifio ni mujer embarazada debera acceder a la
zona de trabajo cuando se realice el lijado de pintura,
hasta que se haya finalizado su limpieza.

« Todas las personas que accedan a la zona de trabajo
deberan llevar una mascara de proteccion anti polvo o
un respirador. El filtro deberd sustituirse a diario 0
cuando resulte dificil respirar.

Nota: Tan solo debera utilizar las mascaras antipolvo
adecuadas para trabajar con polvo y humos derivados de la
pintura a base de plomo. Las méascaras de pintura ordinarias
no ofrecen esta proteccion. Consulte en su ferreteria

cudl es la mascara correcta y homologada.

« NO INGIERAALIMENTOS O BEBIDAS NI FUME en la
zona de trabajo para evitar ingerir particulas de pintura
contaminadas. Los trabajadores deberan lavarse y
limpiarse ANTES de comer, beber o fumar. Los
articulos de comidas, bebidas o tabaco no deberan
dejarse en la zona de trabajo ya que podra depositarse
polvo en los mismos.

« Debera retirar la pintura en modo de reducir al maximo
la cantidad de polvo emitido.

o Las zonas en las que se retire la pintura deberan
sellarse con hojas de plastico de 4 mm de espesor.

« El lijado debera realizarse de forma tal que se reduzca
el arrastre de polvo de pintura fuera de la zona de
trabajo.

+ Todas las superficies de la zona de trabajo deberan ser
aspiradas y limpiadas totalmente todos los dias
durante el periodo del proyecto de lijado. Las bolsas de
filtros de aspiradoras deberan cambiarse
frecuentemente.

« Los protectores de plastico deberan recogerse y
eliminarse junto con los demés restos de polvo u otros
restos de pintura. Deberan colocarse en recipientes de
desecho sellados y eliminarse utilizando los
procedimientos de recogida de residuo habituales.

Durante la limpieza, los nifios y las mujeres
embarazadas deberan mantenerse alejados de la zona
de trabajo.

« Todos los juguetes, muebles y utensilios lavables
utilizados por los nifios deberan limpiarse
completamente antes de volver a ser utilizados.

Montaje y uso de los cepillos y discos de alambre
Los cepillos de alambre tipo taza o los discos de alambre se
atornillan directamente en el eje de la amoladora sin usar
bridas. b. Se requiere un protector de Tipo 27 cuando se usan
cepillos y discos de alambre. Use guantes de trabajo cuando
manipule cepillos y discos de alambre. Pueden estar afiladas.
El disco o el cepillo no deben tocar el protector cuando se
instalan o cuando estan en uso. Pueden producirse dafios no
detectables en el accesorio que causen la rotura de los
alambres del disco o del accesorio.

« Enrosque el disco en el eje manualmente.

« Pulse el botdn de bloqueo del eje y utilice una llave en el
cubo del disco o del cepillo de alambre para apretar el
disco.

« Para retirar el disco, invierta las instrucciones indicadas
previamente.

Advertencia. Si no asienta correctamente el cubo del disco
antes de encender la herramienta podra provocar dafios a la
herramienta y al disco.

Los discos y cepillos metalicos pueden utilizarse para retirar
6xido, sarro y pintura, y para uniformar las superficies
irregulares.

Nota: Deben tomarse las mismas precauciones al retirar la
pintura con cepillo de alambre que al lijarla.

+ Deje que la herramienta alcance la velocidad méaxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de trabajo.

+ Aplique una presion minima sobre la superficie de trabajo,
dejando que la herramienta funcione a alta velocidad. La
velocidad de retirada del material sera mayor cuando la
herramienta opere a mayor velocidad.

« Mantenga un angulo de 5° a 10° entre la herramienta y la
superficie de trabajo para cepillos de alambre tipo taza,
como se muestra en la figura I.

+ Mantenga el contacto entre el borde del disco y la
superficie de trabajo los discos de alambre.

+ Mueva continuamente la herramienta hacia delante y
hacia atras para evitar crear arafiazos profundos en la
superficie de trabajo. Si deja que la herramienta
permanezca en la superficie de trabajo sin moverla o si
mueve la herramienta de forma circular, provocara
quemaduras y torcidos en la superficie de trabajo.

+ Retire la herramienta de la superficie de trabajo antes de
apagarla. Deje que la herramienta deje de rotar antes de
colocarla a un lado.
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Advertencia. Preste especial atencion cuando opere sobre
un borde, ya que podra registrar un movimiento repentino y
afilado de la amoladora.

Montaje y uso de los discos de corte (Tipo 41)

Los discos de corte incluyen discos de diamante y discos
abrasivos. Se encuentran disponibles discos de corte abrasivo
para metales y hormigon. También pueden utilizarse cuchillas
de diamante para el corte de hormigén.

NOTA: Cuando utilice discos de corte, necesitara un protector
de disco de corte de dos caras y cerrado de tipo 41 que se
vende por separado. Si no utiliza la brida adecuada y el
protector adecuado, pueden causarse lesiones por la rotura
del disco y el contacto con el disco.

Para los discos de corte debera utilizar una brida de soporte y
una tuerca de fijacion roscada (incluida con la herramienta)
que coincidan.

Montaje del protector cerrado (Tipo 41) (Fig. J, K, L)

« Alinee los tres salientes del protector (7) con las 3 ranuras
del cubo. Asi alineara los salientes con las ranuras
ubicadas de la cubierta de la caja de transmisién como se
muestra en la figura J.

+ Empuje el protector hacia abajo hasta que la saliente del
protector encaje en la ranura del cubo de la caja de
transmision, como se muestra en la figura K.

« Gire el protector (7) en sentido antihorario para trabarlo en
su posicion. El cuerpo del protector debera estar ubicado
entre el eje y el operador para ofrecer la maxima
proteccion al operador, como se muestra en la figura L.

« Apriete el enganche del protector para fijar el protector en
la tapa de la caja de transmision. Debe poder girar el
protector a mano. No utilice la amoladora si tiene el
protector flojo.

« Para extraer el protector, afloje el tornillo del enganche del
protector. Gire el protector para que los tres saliente del
protector (7) queden alineados con las tres ranuras del
cubo y tire del protector.

Montaje de discos de corte

+ Coloque la brida de soporte no roscada sobre el eje con la
seccion abollonada (piloto) mirando hacia arriba. La
seccion abollonada (piloto) de la brida de soporte debera
estar contra el disco cuando se haya instalado el disco.

+ Coloque el disco sobre la brida de soporte, centrandolo en
la seccion abollonada (piloto).

+ Coloque la tuerca de fijacion roscada con la seccion
abollonada (piloto) mirando en el sentido contrario del
disco.

« Pulse el botdn de bloqueo del eje y apriete el perno de
fijacién con la llave incluida.

« Para sacar el disco, pulse el boton de bloqueo del eje y
afloje la tuerca de fijacion roscada con la llave
suministrada.

Advertencia. No utilice discos de corte/amolado de bordes
para las aplicaciones de amolado superficial, ya que dichos
discos no han sido disefiados para soportar presiones
laterales derivadas del corte de superficie. Pueden producirse
roturas de los discos y darios personales.

+ Deje que la herramienta alcance la velocidad maxima
antes de ponerla en contacto con la superficie de trabajo.

« Aplique la presion minima sobre la superficie de trabajo
dejando que la herramienta funcione a alta velocidad. La
velocidad de corte serd mayor cuando la herramienta
opere a mayor velocidad.

« Una vez que empiece el corte y entalle la pieza de
trabajo, no cambie el &ngulo de corte. Si cambia el
angulo, el disco se doblara y es posible que se parta.

+ Retire la herramienta de la superficie de trabajo antes de
apagarla. Deje que la herramienta deje de rotar antes de
colocarla a un lado.

Uso
Advertencia. Deje que la herramienta funcione a su ritmo. No
la sobrecargue.

+ Guie el cable con cuidado para evitar cortarlo
accidentalmente.

+ Tenga en cuenta que se pueden producir chispas cuando
el disco de amolado o de corte entre en contacto con la
pieza de trabajo.

« Coloque siempre la herramienta de tal forma que el
protector proporcione la méxima proteccion del disco de
amolado o de corte.

Encendido y apagado
+ Para encender la herramienta, pulse el interruptor de
encendido/apagado (1).
« Para apagar la herramienta, suelte el interruptor de
encendido/apagado (1).
Advertencia. No apague la herramienta cuando esta tenga
carga.

Consejos para un uso 6ptimo
« Sujete firmemente la herramienta con una mano alrededor
de la empufiadura lateral y con la otra mano alrededor de
la empufiadura principal.
« Al amolar, mantenga siempre un angulo de
aproximadamente 15° entre el disco y la superficie de la
pieza de trabajo.

Mantenimiento
Este aparato o herramienta con o sin cable de Stanley FatMax
ha sido disefiado para funcionar durante un largo periodo de

tiempo con un mantenimiento minimo.



@ (Traduccion de las instrucciones originales)

El funcionamiento satisfactorio y continuo depende del buen
cuidado de la herramienta y de una limpieza frecuente.

Advertencia. Antes de realizar el mantenimiento de
herramientas eléctricas con o sin cables:

+ Apague y desenchufe el aparato o herramienta.

« O apague y extraiga la bateria del aparato o herramienta
si este cuenta con una bateria independiente.

+ O, en caso de bateria integrada, agotela por completo y, a
continuacién, apague la herramienta.

+ Desenchufe el cargador antes de limpiarlo. El cargador no
requiere ninglin mantenimiento especial excepto la
limpieza periodica.

« Limpie periédicamente las ranuras de ventilacion de la
herramienta, aparato o cargador con un cepillo suave o un
pafio seco.

« Limpie periédicamente la carcasa del motor con un pafio
himedo. No utilice limpiadores abrasivos o a base de
disolventes.

+ Abra periddicamente el mandril y golpéelo suavemente
para eliminar los restos de polvo que contenga en su
interior (si se encuentra colocado).

Resolucion de problemas

La unidad no | Cable no enchu- | Enchufe la her-
arranca. fado. ramienta en una toma
de corriente que
funcione.
Elcable o el
interruptor estan
dafiados. Haga sustituir el cable
o el interruptor en un
centro de servicios de
Stanley Fat Max o un
centro
de servicios
autorizado.

Tabla de accesorios de corte y amolado

Protector tipo 27 Protector tipo 27

Brida de soporte no roscada

—_— N

Disco con centro hundido
de tipo 27

=

Tuerca de fijacion roscada

=

Protector tipo 27

<=

—_—

Disco con cubo de tipo 27

=

Protector tipo 27

Disco de lijar de laminas
con cubo

Disco de lijar de l1aminas
sin cubo

Tuerca de fijacion roscada

Protector tipo 41 Protector tipo 41
Brida de apoyo Brida de apoyo




(Traduccion de las instrucciones originales)

Datos técnicos

=> | 4P

Voltaje de entrada Ve, 230
Disco de corte abrasivo Disco de corte de diamante Potencia de entrada | W 850
Velocidad nominal min’' 12000
=D Diametro interior del | mm 22
disco
Tuerca de fijacion Tuerca de fijacion _
Discos de corte mm 35
& & Tamaiio del eje M14
Peso Kg 1.9
Protector tipo 27 Protector tipo 27 _

Presion acustica (L,,) 96 dB(A), Incertidumbre (K) 3 dB(A)

% Potencia acustica (L,,,) 107 dB(A), Incertidumbre (K) 3
dB(A)

Cepillo de alambre tipo taza | Cepillo de alambre tipo taza
de 3 pulgadas de 4 pulgadas

_ Amolado de superficies (a, ¢) 5.4 m/s?, incertidumbre (K)
1.5 m/s?
Lijado con disco (a, ;) 5.4 m/s?, incertidumbre (K) 1.5 m/s?
D ‘

Declaracion de conformidad CE
Base de apoyo de goma DIRECTIVA DE MAQUINAS

C€

Disco de lijado

Amoladora angular KFFMEG220

Stanley Europe declara que los productos descritos en

Tuerca de fijacion roscada “datos técnicos” cumplen las normas:
2006/42/CE, EN 60745-1:2009 + A11:2010;
Proteccion del medioambiente EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015

Recogida selectiva. Los productos y las baterias

marTadas c;:j)n es(tje S|r’ntt)'o lono se dleben eliminar Estos productos también cumplen las Directivas
con los residuos domésticos normales. 2014/30/UE y 2011/65/UE.

Los productos y las baterias que contienen materiales que se Si desea obtener més informacion, pongase en contacto con
puedan recuperar o reciclar reducen la demanda de materias  Stanley Europe a través de la siguiente direccion o consulte el

primas. dorso del manual.
Recicle los productos eléctricos y las baterias de conformidad

con la normativa local. Puede obtener mas informacién en
www.2helpU.com

S
~



@ (Traduccion de las instrucciones

originales)
La persona que firma a continuacion es responsable de la
elaboracion del archivo técnico y realiza esta declaracion en
nombre de Stanley Europe.

Ray Laverick

Director de Ingenieria

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Bélgica

18/09/2017

Garantia

Stanley Fat Max confia en la calidad de sus productos y
ofrece a los consumidores una garantia de 12 meses a partir
de la fecha de compra. Esta garantia es adicional a sus
derechos legales y no los menoscaba en modo alguno. La
garantia es valida dentro de los territorios de los Estados
Miembros de la Union Europea y del Area de Libre Comercio
Europea.

Para reclamar la garantia, la reclamacion se debe presentar
de conformidad con las condiciones de Stanley Fat Max.
Tendra que adjuntar un justificante de compra al vendedor o
al agente técnico autorizado. Las condiciones de la garantia
de 1 afios de Stanley Fat Max y la ubicacién de su agente
técnico autorizado mas cercano se pueden obtener en
Internet en www.2helpU.com o poniéndose en contacto con
su oficina local de Stanley Fat Max en la direccién que se
indica en este manual.

Visite nuestro sitio web www.blackanddecker.co.uk y registre
su nuevo producto Stanley Fat Max para mantenerse
actualizado sobre los nuevos productos y las ofertas
especiales

(Tradugéo das instrugdes @

originais)
Utilizagao pretendida
As rebarbadoras angulares Stanley Fat Max KFFMEG220
foram concebidas para rebarbar e cortar metal e alvenaria
utilizando o disco de corte ou lixa adequado. Quando estao
instaladas com a prote¢do adequada, estas ferramentas sao
concebidas para utilizagao profissional e utilizagéo privada e
néo profissional.

Instrugdes de seguranga

Avisos de seguranga gerais para ferramentas
elétricas

é Atencao! Leia todos os avisos de seguranca e
todas as instrugdes. O ndo cumprimento dos
seguintes avisos e instrucdes pode resultar em
choque elétrico, incéndio efou graves lesdes.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futura
referéncia. A expresséo “ferramenta elétrica” utilizada a
seguir refere-se a ferramentas elétricas com ligagao a
corrente elétrica (com cabo) ou com bateria (sem fios).

1. Seguranga na area de trabalho

a. Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada.
As areas desorganizadas ou escuras sd0 propensas a
acidentes.

b. Né&o trabalhe com ferramentas elétricas em areas com
risco de exploséo, nas quais se encontrem liquidos,
gases ou poeiras inflamaveis. As ferramentas elétricas
criam faiscas que poderdo inflamar estas poeiras ou
vapores.

¢. Mantenha criangas e outras pessoas afastadas
durante a utilizagao da ferramenta elétrica. As
distracbes podem levar & perda do controlo da
ferramenta.

2. Seguranga elétrica

a. As fichas da ferramenta elétrica devem encaixar na
tomada. Nunca modifique a ficha de forma alguma.
Néo utilize fichas adaptadoras com ferramentas
elétricas ligadas a terra. As fichas ndo modificadas e as
tomadas compativeis reduzem o risco de choque elétrico.

b. Evite que o corpo entre em contacto com superficies
ligadas a terra, como tubos, radiadores, fogdes e
frigorificos. Se o0 seu corpo estiver ‘ligado” a terra, o
risco de choque elétrico & maior.

c. As ferramentas elétricas ndo podem ser expostas a
chuva nem humidade. A entrada de 4gua numa
ferramenta elétrica aumenta o risco de choque elétrico.

d. Manuseie o cabo com cuidado. Nunca o utilize para
transportar, puxar ou desligar a ferramenta elétrica.




Mantenha o cabo afastado de fontes de calor,
substancias oleosas, arestas afiadas ou pegas
moéveis. Os cabos danificados ou emaranhados
aumentam o risco de choque elétrico.

Quando trabalhar com uma ferramenta elétrica ao ar
livre, utilize uma extensdo adequada para esse fim. A
utilizagéo de um cabo adequado para uso ao ar livre
reduz o risco de choque elétrico.

Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local hiimido, utilize um dispositivo de
corrente residual (RCD). A utilizagdo de um RCD reduz o
risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Mantenha-se atento, observe o que esta a fazer e seja
prudente quando trabalhar com a ferramenta elétrica.
Nao utilize uma ferramenta elétrica quando estiver
cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de distragéo durante a
utilizagao de ferramentas elétricas podera resultar em
ferimentos graves.

Utilize equipamento de prote¢ao pessoal. Use sempre
uma protegao ocular. O equipamento de protegao,
como, por exemplo, uma mascara contra o pd, sapatos de
seguranga antiderrapantes, um capacete de seguranga ou
uma protecéo auditiva, usado nas condigdes apropriadas,
reduz o risco de ferimentos.

Evite arranques involuntarios. Certifique-se de que o
botdo esta desligado antes de ligar a ferramenta a
corrente elétrica e/ou a bateria, e antes de levantar ou
transportar a ferramenta. Se mantiver o dedo sobre o
interruptor ao transportar ferramentas elétricas ou se as
ligar a fonte de alimentagao com o interruptor ligado, isso
podera dar origem a acidentes.

Retire eventuais chaves de ajuste ou chaves de
fendas antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fenda ou de ajuste que se encontre numa pega em
rotagdo da ferramenta elétrica podera causar lesdes.

Nao tente chegar a pontos fora do alcance. Mantenha
sempre os pés bem apoiados e um equilibrio
apropriado. Desta forma, sera mais facil controlar a
ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

Use vestuario adequado. Nao use roupa larga ou
joias. Mantenha o cabelo, a roupa e as luvas
afastados das pegas méveis. As roupas largas, as joias
ou o cabelo comprido podem ficar presos nestas pegas.
Se for prevista a montagem de dispositivos de
extragdo e recolha de poeiras, assegure-se de que
estéo ligados e que séo utilizados de forma correta. A
utilizagao de dispositivos de extragao de particulas pode
reduzir os riscos relacionados com as mesmas.

(Tradugao das instruges originais) m

Utilizagdo e manutengéo da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize a
ferramenta elétrica correta para o seu trabalho. A
ferramenta elétrica adequada ira efetuar o trabalho de um
modo mais eficiente e seguro se for utilizada de acordo
com a capacidade para a qual foi concebida.

Néo utilize a ferramenta elétrica se o interruptor nao
puder ser ligado ou desligado. Qualquer ferramenta
elétrica que ndo possa ser controlada através do
interruptor de alimentag&o é perigosa e tem de ser
reparada.

Desligue a ficha da tomada e/ou a bateria da
ferramenta elétrica antes de proceder a ajustes, trocar
acessorios ou guardar ferramentas elétricas. Estas
medidas de seguranca preventivas reduzem o risco de
ligar a ferramenta elétrica acidentalmente.

Mantenha as ferramentas elétricas que nao estiverem
a ser utilizadas fora do alcance das criangas. Nao
permita que a ferramenta elétrica seja utilizada por
pessoas nao familiarizadas com a mesma ou que nédo
tenham lido estas instrugdes. As ferramentas elétricas
s&o perigosas nas maos de pessoas que ndo possuam as
qualificagbes necessarias para as manusear.

Proceda a manutengéo das ferramentas elétricas.
Verifique se as partes moveis estdo desalinhadas ou
bloqueadas, se existem pegas partidas ou qualquer
outra situagado que possa afetar o funcionamento das
ferramentas elétricas. Se a ferramenta elétrica estiver
danificada, esta ndo deve ser utilizada até que seja
reparada. Muitos acidentes tém como principal causa
ferramentas elétricas com uma manutencéo insuficiente.
Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. As
ferramentas de corte sujeitas a uma manutengéo
adequada, com arestas de corte afiadas, emperram com
menos frequéncia e controlam-se com maior facilidade.
Utilize a ferramenta elétrica, os acessorios e as pegas
de ferramenta, etc., de acordo com estas instrugdes,
considerando as condigoes de trabalho e a tarefa a
ser executada. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
fins diferentes dos previstos podera resultar em situagdes
perigosas.

Assisténcia

A sua ferramenta elétrica s6 deve ser reparada por
pessoal qualificado e s6 devem ser colocadas pegas
sobressalentes originais. Desta forma, é garantida a
seguranga da ferramenta elétrica.

Avisos de seguranca adicionais para ferramentas
elétricas

A Atengao! Avisos de seguranga comuns para

rebarbar, lixar, limpeza com escova metalica,
polimento ou corte abrasivo:




@ (Tradugo das instrugdes originais)

+ Esta ferramenta elétrica destina-se a ser utilizada
como rebarbadora, lixadora, escova metalica, polidora
ou ferramenta de corte. Leia todos os avisos de
seguranga, instrugoes, ilustragdes e especificagoes
fornecidas com esta ferramenta elétrica.

O néo cumprimento de todas as instrugdes indicadas abaixo
pode resultar em choque elétrico, incéndio efou lesdes
graves.

+ Nao é recomendavel utilizar esta ferramenta elétrica
para polimento ou corte.

As operacdes para as quais a ferramenta elétrica ndo foi
concebida poderéo criar perigo e causar ferimentos.

+ Nao utilize acessorios que ndo tenham sido
especificamente concebidos e recomendados pelo
fabricante da ferramenta. O facto de um acessorio poder
ser instalado na sua ferramenta elétrica ndo garante um
funcionamento seguro do mesmo.

+ Avelocidade nominal do acessoério deve ser, no
minimo, equivalente a velocidade maxima indicada na
ferramenta elétrica. Os acessorios que forem utilizados a
uma velocidade superior a respetiva velocidade nominal
poderao fragmentar-se e projetar esses fragmentos.

+ O diametro exterior e a espessura do acessorio
devem estar dentro dos limites de capacidade da
ferramenta elétrica. Nao sera possivel proteger ou
controlar de forma adequada acessorios com o tamanho
incorreto.

+ Ao enroscar acessorios, estes devem coincidir com a
rosca do eixo da rebarbadora. No que respeita a
acessorios montados com flanges, o orificio de
fixagao do acessodrio deve corresponder ao diametro
de localizagéo da flange. Os acessdrios que ndo
correspondam ao tamanho dos elementos de montagem
da ferramenta elétrica irdo funcionar de forma
desequilibrada e vibrar de modo excessivo, podendo
causar a perda do controlo da ferramenta.

+ Nao utilize um acessdrio danificado. Antes de cada
utilizagao, inspecione se os acessorios, por exemplo,
os discos abrasivos, apresentam rachas ou fendas, se
a protegao de apoio apresenta rachas, desgaste
excessivo, e se a escova metalica tem fios soltas ou
rachadas. Se deixar cair a ferramenta elétrica ou os
acessorios, verifique se apresentam danos ou se
colocou um acessorio sem danos. Depois de
inspecionar e instalar um acessdrio e funcionar com a
ferramenta elétrica a velocidade maxima sem carga
durante um minuto. Os acessoérios danificados irdo
normalmente fragmentar-se durante este periodo de
teste.

« Utilize equipamento de protegédo pessoal.
Dependendo da operagao, use uma viseira ou 6culos
de protegéao.

De acordo com o necessario, use uma mascara contra
o po, protetores auditivos, luvas e um avental de
trabalho capaz de o proteger contra pequenos
fragmentos abrasivos ou da peca de trabalho. A
protecéo ocular tem de ser capaz de o proteger contra a
projecao de detritos resultantes de varias operagdes. A
mascara anti-poeira ou o respirador deve ser capaz de
filtrar particulas geradas pelo que esta a fazer. A
exposi¢ao prolongada a ruidos de elevada intensidade
podera causar perda de audicao.

« Mantenha as pessoas a uma distancia segura da area
de trabalho. Qualquer pessoa que entre no perimetro
da area de trabalho tem de usar equipamento de
protegao pessoal. Podera dar-se o caso de fragmentos
da pega de trabalho ou de um acessorio partido serem
projetados para longe e causarem ferimentos fora da area
de trabalho imediata.

+ Segure a ferramenta elétrica apenas pelas superficies
isoladas especificas para o efeito ao efetuar uma
operagao em que o acessorio de corte possa entrar
em contacto com fios ocultos ou com o proprio cabo
da ferramenta. O acessorio de corte que entre em
contacto com um fio com tensao elétrica poderao fazer
com que as pegas de metal expostas da ferramenta
conduzam eletricidade e eletrocutem o utilizador.

« Utilize grampos ou outro sistema pratico para fixar e
apoiar a pe¢a numa plataforma estavel. Segurar a peca
com a mao ou contra o corpo pode causar instabilidade e
perda de controlo.

+ Afaste o cabo de alimentacédo do acessorio rotativo.
Se perder o controlo da ferramenta, o cabo poderéa ser
cortado ou ficar preso no acessorio, puxando a sua mao
ou o seu brago na dire¢éo do acessorio rotativo.

« Nunca pouse a ferramenta elétrica antes de o
acessorio ficar completamente imobilizado. Caso
contrério, 0 acessorio rotativo podera ficar preso na
superficie onde pousou a ferramenta elétrica e puxa-la
para longe das suas méaos, fazendo-o perder o controlo
da mesma.

« Néo ligue a ferramenta elétrica enquanto estiver a
transporté-la ao seu lado. Um contacto acidental do
acessorio rotativo com a sua roupa podera prendé-la no
mesmo, puxando o acessorio na dire¢éo do seu corpo.

+ Limpe regularmente as aberturas de ventilagao da
ferramenta elétrica. A ventoinha do motor ira puxar as
particulas para o interior da caixa da ferramenta e a
acumulagéo excessiva de metal pulverizado pode causar
perigos elétricos.

« Nao utilize a ferramenta elétrica perto de materiais
inflamaveis. Estes materiais poderao ser inflamados por
faiscas da ferramenta.




« Nao utilize acessdrios que necessitem de liquidos de
refrigeragao. A utilizagdo de agua ou outros liquidos de
refrigeragdo podera resultar em eletrocussao ou choque
elétrico.

Nota: O aviso anterior ndo se aplica a ferramentas elétricas
especificamente concebidas para utilizar com um sistema
liquido.

Contragolpes e avisos relacionados

0 efeito de coice é uma reagdo subita resultante do aperto ou
bloqueio de um disco rotativo, de uma protegao de apoio, de
uma escova ou de qualquer outro acessorio. Elementos
entalados ou presos provocam o rapido encravamento do
acessorio rotativo, o que, por sua vez, faz com que a
ferramenta elétrica descontrolada seja forgada na diregéo
oposta a rotagao do acessério no ponto de ligagao.

Por exemplo, se um disco abrasivo ficar preso ou for apertado
pela pecga de trabalho, a aresta do disco que estiver em
contacto com o ponto de aperto pode penetrar a superficie do
material, fazendo o disco subir ou saltar da peca. O disco
pode projetar-se na diregdo do operador ou afastar-se dele,
dependendo da diregdo do movimento do disco roda no ponto
de entalamento. Os discos abrasivos podem também partir-se
nestas condigoes.

O coice é o resultado de uma utilizagao errada da ferramenta
elou de procedimentos ou condicées de utilizagao incorretos,
podendo ser evitado com medidas de precaugdo apropriadas,
conforme descrito em seguida.

+ Segure firmemente a ferramenta elétrica e posicione o
corpo e o brago de modo a permitir resisténcia as
forgas de um contragolpe. Utilize sempre o punho
auxiliar, se existir, para controlar ao maximo o
contra-golpe ou a reagdo ao binario quando liga a
ferramenta. O operador pode controlar as reagdes ao
binario ou forgas de contra-golpe, tomando as precaugdes
adequadas.

+ Nunca coloque a mao perto do acessoério rotativo.

O efeito de coice podera fazer o acessorio saltar para
cima da sua méo.

+ Nao posicione o corpo na area em que a ferramenta
elétrica passara se ocorrer um contra-golpe. O
contra-golpe impulsionara a ferramenta na direcéo oposta
ao do movimento do disco no ponto em que ficar
entalada.

+ Tenha muito cuidado quando trabalhar em cantos,
arestas afiadas, etc. Evite balangar e entalar o
acessorio. Os cantos, as arestas afiadas ou o facto de o
acessorio rotativo saltar tendem a fazé-lo ficar preso na
peca de trabalho e, consequentemente, a causar a perda
do controlo da ferramenta ou a ocorréncia do efeito de
coice.

(Tradugao das instruges originais) m

+ Nao ligue uma lamina de entalhar madeira de corrente
ou uma lamina de serra com dentes. Estas laminas
originam frequentemente o efeito de coice e a perda do
controlo da ferramenta.

Avisos de seguranga especificos para operagoes
de retificacdo e corte abrasivo

« Utilize apenas tipos de discos recomendados para a
ferramenta elétrica e a protegao especifica concebida
para o disco escolhido. Os discos para os quais a
ferramenta elétrica ndo foi concebida ndo podem ser
protegidos de forma adequada e, consequentemente, ndo
S80 Seguros.

+ Asuperficie de desbaste dos discos centrais com
depresséao deve ser montada abaixo da plaina da aba
de protegéo. Se o disco estiver montado incorretamente
e ficar saliente através da plaina da aba de protecéo, isso
significa que ndo esta devidamente protegido.

+ Aprotegao devera estar bem fixada a ferramenta e
posicionada de forma a proporcionar a maxima
seguranga, de forma a que o operador fique exposto a
menor extensao do disco possivel. O resguardo ajuda
a proteger o utilizador contra fragmentos do disco partido,
qualquer contacto acidental com o disco e as faiscas
podem queimar a roupa.

+ Os discos s devem ser utilizados para as aplicagoes
recomendadas. Por exemplo, ndo desbhaste materiais
com a parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte abrasivos destinam-se a efetuar desbastes
periféricos e qualquer pressao lateral aplicada nestes
discos podera parti-los.

« Utilize sempre flanges de discos nao danificadas com
o tamanho e a forma corretos para o disco escolhido.
Os encaixes de disco apropriados suportam corretamente
o disco, reduzindo assim a possibilidade de quebra do
mesmo. As flanges para discos de corte poderédo ser
diferentes das flanges dos discos de lixa.

+ Nao utilize discos desgastados de ferramentas
elétricas maiores. Os discos concebidos para
ferramentas elétricas maiores ndo s&o adequados para a
velocidade mais alta de uma ferramenta mais pequena e
poderdo fragmentar-se.

Avisos de seguranga adicionais especificos para
operagoes de corte abrasivo
+ Néo “encrave” o disco de corte nem aplique pressao

excessiva. Ndo efetue cortes excessivamente
profundos. Uma press&o excessiva sobre 0 disco
aumenta a carga e a suscetibilidade de torcer ou bloquear
o disco durante o corte, bem como a possibilidade de
recuo ou do disco se partir.
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+ Nao posicione o corpo alinhado e atras do disco
rotativo. Quando o disco, no ponto de funcionamento, se
estiver a afastar do seu corpo, um possivel recuo podera
impulsionar o disco e a ferramenta elétrica diretamente
para si.

+ Quando o disco estiver a ficar bloqueado ou quando
interromper um corte por qualquer motivo, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a imével até que o
disco pare completamente. Nunca retire o disco de
corte do corte enquanto o disco estiver em
movimento. Caso contrario, podera ocorrer o efeito de
coice. Investigue e tome agdes corretivas para eliminar a
causa do bloqueio do disco.

+ Nao reinicie a operagéo de corte na pega.

Deixe o disco alcangar a velocidade maxima e
coloque a serra com cuidado no local do corte. O
disco podera subir ou saltar da pega de trabalho ou
emperrar se a ferramenta elétrica for reiniciada em
contacto com a pega.

« Suporte quaisquer painéis ou pega de trabalho
sobredimensionada para minimizar o risco de aperto
do disco e ocorréncia do efeito de coice. As pecas de
trabalho de grandes dimensdes tendem a vergar sobre o
seu proprio peso. E necessario colocar suportes por baixo
da peca de trabalho em ambos os lados do disco, perto
da linha de corte e da extremidade da peca.

+ Tenha especial cuidado quando efetuar um corte
pequeno em paredes existentes ou outras areas
ocultas. O disco podera cortar a canalizagdo de gas ou
agua, a cablagem elétrica ou outros objetos que podem
causar o efeito de coice.

Avisos de seguranga especificos para operagoes
de lixagem
+ Nao utilize papel de disco de lixa com dimensées

excessivas. Siga as recomendagdes dos fabricantes
quando selecionar o papel para lixar. Uma lixa com um
tamanho excessivo que ultrapasse o limite do disco de
suporte representa um risco de dilaceragdo e podera
fazer o disco ficar preso ou danificado, ou causar a
ocorréncia do efeito de coice.

Avisos de seguranca especificos para operagdes
de escovagem metalica
+ Tenha em atengao que a escova projeta cerdas

metalicas, mesmo durante o funcionamento normal.
Nao aplique uma carga excessiva na escova, isso
pode causar demasiado esforgo nos fios. Os
filamentos podem penetrar faciimente na pele e/ou em
roupa leve.

+ Se for recomendada a utilizagao de uma protegéao
para escovagem metalica, ndo permite qualquer
interferéncia do disco ou da escova de arame com a
protegao. O disco ou a escova de arame podem
aumentar de didmetro devido & carga de trabalho e as
forgas centrifugas.

Seguranga de terceiros

« Este aparelho néo deve ser utilizado por pessoas
(incluindo criangas) com capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais reduzidas ou com falta de experiéncia e
conhecimentos, a menos que sejam acompanhadas ou
tenham recebido formag&o ou instrugées sobre a
utilizagéo deste equipamento por uma pessoa
responsavel pela respetiva seguranca.

« As criangas deverdo ser vigiadas para que ndo mexam no
aparelho.

Riscos residuais

Podem surgir riscos residuais adicionais durante a utilizagao
da ferramenta, que poderdo ndo constar nos avisos de
seguranca incluidos. Estes riscos podem resultar de ma
utilizag&o, uso prolongado, etc.

Mesmo com o cumprimento dos regulamentos de seguranca
relevantes e a implementagao de dispositivos de seguranca,
alguns riscos residuais ndo podem ser evitados. Estes
incluem:

« Ferimentos causados pelo contacto com pecas em
rotagdo/movimento.

« Ferimentos causados durante a troca de pegas, laminas
ou acessorios.

+ Ferimentos causados pela utilizag&o prolongada de uma
ferramenta. Quando utilizar uma ferramenta durante
periodos prolongados, certifique-se de que faz pausas
regularmente.

+ Danos auditivos.

+ Problemas de salde causados pela inalagéo de poeiras
resultantes da utilizagdo da ferramenta (exemplo:
trabalhos em madeira, especialmente carvalho, faia e
MDF).

Vibragao

Os valores de emisséo de vibragédo declarados na secgédo de
dados técnicos e na declaragéo de conformidade foram
medidos de acordo com o0 método de teste padrao fornecido
pela norma EN 60745 e podem ser utilizados para comparar
ferramentas. O valor de emiss&o de vibragao declarado pode
ainda ser utilizado numa avaliagéo preliminar de exposi¢ao.

Atengao! O valor de emissao de vibragao durante a utilizagéo
real da ferramenta elétrica pode ser diferente do valor
declarado, dependendo da forma como a ferramenta €
utilizada.




O nivel de vibragéo pode aumentar acima do nivel indicado.

Quando avaliar a exposigao da vibragéo para determinar as
medidas de seguranga exigidas pela Diretiva 2002/44/CE
para proteger pessoas que utilizem regularmente ferramentas
elétricas na sua atividade profissional, deve ser considerada
uma estimativa de exposigéo de vibragao, as condicdes reais
de utilizagéo e o0 modo de utilizagdo da ferramenta, incluindo
ainda todas as partes do ciclo de funcionamento, como os
periodos de inatividade e espera da ferramenta, além do
tempo de funcionamento.

Etiquetas colocadas na ferramenta
Os seguintes pictogramas, assim como o codigo de data,
estdo indicados na ferramenta:

Seguranca elétrica

Atengao! Para reduzir o risco de ferimentos, o
utilizador deve ler o manual de instrugdes.

Utilize 6culos ou viseiras de protecdo quando
utilizar esta ferramenta.

Utilize protetores dos ouvidos quando utilizar esta
ferramenta.

O seu carregador tem isolamento duplo. Por esse
D motivo, ndo precisa de ligagéo a terra. Verifique
sempre se a tens@o de alimentagao corresponde
a tensdo indicada na placa sinalética.

« Se o0 cabo de alimentagao estiver danificado, tera de ser
substituido pelo fabricante ou por um centro de
assisténcia autorizado Stanley Fat Max para evitar
acidentes.

Quebras de tensédo

As correntes de irrupgao causam quebras de tensdo de curta
duragédo. Em condigdes de alimentagéo desfavoraveis, outro
equipamento podera ser afetado. Se a impedancia de sistema
da fonte de alimentagao for inferior a 0,107 Q, a ocorréncia de
perturbagdes é improvavel.

Componentes
Esta ferramenta inclui algumas ou todas as caracteristicas
seguintes.

1. Interruptor de ligar/desligar

2. Bloqueio do veio

3. Protegéo

4. Punho lateral

Montagem

Atencéo! Antes da montagem, certifique-se de que a
ferramenta esta desligada e que ndo esta ligada a corrente
elétrica.

(Tradugao das instruges originais) m

Colocar e remover a protecao (Fig. A)

A ferramenta é fornecida com uma protegéo apenas para
trabalhos de desbaste (tipo 27). Se a unidade se destinar a
operagdes de corte, devera ser colocada uma protecéo
especifica desta operagao (tipo 41). Os nimeros de
referéncia das protegdes adequadas N551980 (para o disco
de corte de 115 mm) e N542445 (para o disco de corte de 125
mm) estao disponiveis e podem ser obtidos a partir dos
centros de assisténcia da Stanley Fat Max.

Montagem

+ Coloque a ferramenta numa mesa, com o eixo (4) virado
para cima.

« Liberte o bloqueio de fixagéo (5) e segure a protegao (3)
sobre a ferramenta, conforme ilustrado.

« Alinhe os apoios (6) com os entalhes (7).

+ Pressione a protegéo para baixo e rode-a no sentido
inverso ao dos ponteiros do reldgio para a posi¢éo
pretendida.

« Aperte o bloqueio de fixagéo (5) para garantir a protegéo
da ferramenta.

« Se necessario, aperte o parafuso (8) para aumentar a
forga de fixagao.

Remover
+ Solte o fixador (5).
+ Rode a protegao no sentido dos ponteiros do relégio para
alinhar os apoios (6) com os entalhes (7).
+ Remova a protegéo da ferramenta.
Atengao! Nunca utilize a ferramenta sem a protegao.

Encaixar o punho lateral
« Aparafuse a pega lateral (4) num dos orificios de
montagem da ferramenta.
Atencéo! Utilize sempre o punho lateral.

Instalar e remover discos de lixa

(Fig. B- D)

Utilize sempre o tipo de disco correto para a sua aplicagao.
Utilize sempre discos com o didmetro e o orificio corretos (ver
os dados técnicos).

Montagem

+ Coloque a protegéo como indicado acima.

+ Coloque a flange interior (9) no eixo (4) como indicado
(Fig. B). Certifique-se de que a flange esté corretamente
posicionada nos lados lisos do eixo.

+ Coloque o disco (10) no eixo (4) como indicado (Fig. B).
Se o disco tiver um centro elevado (11), certifique-se de
que esse centro elevado esta virado para a flange interior.

« Certifique-se de que o disco esta corretamente localizado

na flange interior.



@ (Tradugo das instrugdes originais)

+ Coloque a flange exterior (12) no eixo. Quando se monta
um disco de lixa, o centro elevado da flange exterior deve
ficar virado para o disco (A na Fig. C). Quando se monta
um disco de corte, o centro elevado da flange exterior
deve ficar no lado oposto
ao do disco (B na Fig. C).

+ Mantenha o bloqueio do veio (2) premido e aperte a
flange exterior utilizando a chave-inglesa de dois pinos
(13) (Fig. D).

Remover
+ Mantenha o blogueio do veio (2) premido e solte a flange
exterior (12) utilizando a chave-inglesa de dois pinos (13)
(Fig. D).
+ Remova a flange exterior (12) e o disco (10).

Retificagao de superficies com discos de lixa

« Deixe a ferramenta atingir a velocidade méaxima antes de
tocar na superficie de trabalho.

+ Aplique uma press&o minima na superficie de trabalho,
para que a ferramenta funcione a uma velocidade
elevada. A velocidade de retificagdo € a mais elevada se a
ferramenta funcionar a uma velocidade elevada.

« Mantenha um angulo de 20" a 30° entre a ferramenta e
superficie de trabalho, como indicado na Figura F.

+ Mova a ferramenta de maneira continua para tras e para
a frente para evitar a formag&o de estrias na superficie de
trabalho.

+ Retire a ferramenta da superficie de trabalho antes de a
desligar. Deixe a ferramenta parar de rodar antes de a
pousar.

Retificar arestas com discos de lixa

Os discos utilizados para o corte e retificagéo de arestas
podem partir-se ou provocar um coice enquanto a ferramenta
estiver a ser utilizada para realizar trabalhos de corte ou
desbaste profundo. A retificagao/corte de arestas com um
disco do tipo 27 deve ser restringida a corte superficial e
chanfragem. Deve ser inferior a 13 mm de profundidade se o
disco for novo. Reduza a profundidade de corte/chanfragem
para que fique igual a redugéo do raio do disco, a medida que
ficar desgastado. Para obter mais informagdes, consulte o
“Gréfico de acessorios de corte e rebarbagem” no final deste
manual. A retificagdo/corte de arestas com um disco do tipo
41 requer a utilizagdo de uma protegao do tipo 41.

« Deixe a ferramenta atingir a velocidade méaxima antes de
tocar na superficie de trabalho.

+ Aplique uma press&o minima na superficie de trabalho,
para que a ferramenta funcione a uma velocidade
elevada. A velocidade de retificagdo é a mais elevada se a
ferramenta funcionar a uma velocidade elevada.

+ Coloque-se de modo a que o lado aberto na parte inferior

« Depois de iniciar um corte e efetuar um entalhe na peca
de trabalho, no altere o &ngulo do corte. Se alterar o
angulo, o disco pode dobrar e partir-se. Os discos de lixa
de arestas ndo foram concebidos para suportar pressdes
causadas pela dobragem.

+ Retire a ferramenta da superficie de trabalho antes de a
desligar. Deixe a ferramenta parar de rodar antes de a
pousar.

Atencéo! Nao utilize discos de retificagdo/corte de arestas
para aplicagdes de rebarbagem de superficies se a etiqueta
do disco proibir esse tipo de utilizagdo porque estes discos
nao foram concebidos para as pressdes laterais ocorridas
durante a rebarbagem de superficies. O disco pode partir-se e
ocorrerem ferimentos graves.

Colocar e remover discos de lixa (Fig. D e E)

Para lixar, é necessario uma protegao de apoio. A protegéo de
apoio esta disponivel como acessorio e pode ser obtida
através do seu distribuidor Stanley Fat Max.

Montagem

« Coloque a flange interior (9) no eixo (4) como indicado
(Fig. E). Certifique-se de que a flange esté corretamente
posicionada nos lados lisos do eixo.

« Coloque a protegao de apoio (14) no eixo.

+ Coloque o disco de lixa (15) na protegdo de apoio.

+ Coloque a flange exterior (12) no eixo com o centro
elevado no lado oposto do disco.

+ Mantenha o bloqueio do veio (2) premido e aperte a
flange exterior utilizando a chave-inglesa de dois pinos
(13) (Fig. D). Certifique-se de que a flange exterior esta
corretamente colocada e que o disco esta firmemente
fixado.

Remover
+ Mantenha o bloqueio do veio (2) premido e solte a flange
exterior (12) utilizando a chave-inglesa de dois pinos (13)
(Fig. D).
+ Remova a flange exterior (12), o disco de lixa (15) e a
protecéo (14).

Acabamento da superficie com discos de lixa

« Deixe a ferramenta atingir a velocidade maxima antes de
tocar na superficie de trabalho.

« Aplique uma pressdo minima na superficie de trabalho,
para que a ferramenta funcione a uma velocidade
elevada. A velocidade de polimento é a mais elevada se a
ferramenta funcionar a uma velocidade elevada.

+ Mantenha um angulo de 5" a 10° entre a ferramenta e
superficie de trabalho, como indicado na Figura G.

« Mova a ferramenta de maneira continua para trés e para
a frente para evitar a formagao de estrias na superficie de
trabalho.

do disco fique afastado do operador.



« Retire a ferramenta da superficie de trabalho antes de a
desligar. Deixe a ferramenta parar de rodar antes de a
pousar.

Utilizar protegdes de apoio para lixar

Utilize sempre discos de lixa de material abrasivo adequado
para a sua aplicacéo. Estao disponiveis discos abrasivos com
varias numeragdes. As lixas com numeragao mais grossa
permitem obter velocidades de remogao mais rapidas e um
acabamento mais grosseiro. As lixas com numeragéo mais
fina permitem obter velocidades de remog&o mais lentas e um
acabamento mais macio. Comece a tarefa com discos com
numeragao mais grossa para uma remogao rapida e grosseira
do material. Mude para um papel com numeragéo média e
termine com um disco de com numeragao fina para um

optimo acabamento.
+ Grosso =16 - 30.
« Médio = 36 - 80.
« Polimento fino = 100 - 120.
+ Polimento muito fino = 150 - 180.
« Deixe a ferramenta atingir a velocidade maxima antes

de tocar na superficie de trabalho.

+ Aplique uma presséo minima na superficie de trabalho,
para que a ferramenta funcione a uma velocidade
elevada. A velocidade de polimento € a mais elevada se a
ferramenta funcionar a uma velocidade elevada.

+ Mantenha um &ngulo de 5° a 10° entre a ferramenta e
superficie de trabalho, como indicado na Figura H. O
disco de lixa deve estar a uma distancia de cerca de 25
mm da superficie de trabalho.

+ Mova a ferramenta de forma constante em linha reta para
evitar queimaduras e efeitos circulares na superficie de
trabalho. Se deixar a ferramenta sobre a superficie de
trabalho e ndo a mover ou a deslocar em movimentos
circulares, podem ocorrer queimaduras e efeitos
circulares.

+ Retire a ferramenta da superficie de trabalho antes de a
desligar. Deixe a ferramenta parar de rodar antes de a
pousar.

Precaugoes a ter quando lixar tinta

« Alixagem de tinta & base de chumbo NAO E
RECOMENDADA porque é dificil controlar as poeiras
contaminadas. As criangas e as gravidas séo as pessoas
mais susceptiveis ao envenenamento por chumbo.

+ Uma vez que é dificil identificar se uma tinta contém ou
ndo chumbo sem proceder a uma analise quimica, é
recomendavel seguir as seguintes precaugdes quando
lixar tinta:

« As criangas ou gravidas ndo devem entrar em areas de
trabalho em que estejam a ser realizados trabalhos de
lixagem de tinta até a limpeza estar concluida por
completo.

(Tradugao das instruges originais) m

« Deve ser usada uma méascara anti-poeira ou uma
mascara respiratoria por todas as pessoas que entrem
na area de trabalho. O filtro deve ser substituido todos
os dias ou sempre que o utilizador tenha dificuldades
respiratorias.

Nota: S6 devem ser utilizadas mascaras anti-poeira
adequadas se trabalhar com vapores de chumbo e poeira de
tinta a base de chumbo. As mascaras de pintura comuns ndo
oferecem este tipo de prote¢édo. Consulte o seu fornecedor de
equipamento local

para saber qual é a mascara aprovada adequada.

+ NAO E PERMITIDO COMER, BEBER ou FUMAR na
area de trabalho para evitar a ingestéo de particulas de
tinta contaminadas. Os trabalhadores devem lavar-se e
limpar-se ANTES de comer, beber ou fumar. Nao
devem ser deixados alimentos, bebida ou magos de
tabaco na area de trabalho, uma vez que estéo sujeitos
a acumulagéo de poeira.

« Atinta deve ser removida de modo a minimizar a
quantidade de poeira produzida.

« As areas de remocao de tinta devem ser seladas com
telas de plastico com 4 milimetros de polegada de
espessura.

+ Alixagem deve ser realizada de modo a reduzir
quaisquer marcas de poeira de tinta fora da area de
trabalho.

+ Todas as superficies na area de trabalho devem ser
aspiradas e devidamente limpas todos os dias durante
todo o processo de lixagem. Os sacos dos filtros de
vacuo devem ser frequentemente mudados.

o As telas de protegéo de plastico devem ser recolhidas
e deitadas fora, juntamente com quaisquer pedagos de
poeira ou outros detritos removidos. Devem ser
colocados em contentores para lixo selados e
eliminados através dos procedimentos normais de
recolha do lixo. Durante a limpeza, as criangas e
gravidas devem ser mantidas afastadas da area de
trabalho imediata.

+ Todos os brinquedos, mobilia e utensilios usados pelas
criangas devem ser devidamente lavados antes de
serem utilizados novamente.

Montagem e utilizagdo de escovas e discos
metalicos

As escovas angulares de arame ou os discos metalicos sdo
aparafusados diretamente no eixo da rebarbadora, ndo sendo
necessarias flanges. b. E necessario utilizar uma protego do
tipo 27 se utilizar discos e escovas de arame. Use luvas

de trabalho quando manusear discos e escovas de arame.
Podem ficar afiados. O disco ou a escova ndo devem entrar
em contacto com o resguardo quando estiverem a ser
instaladas ou utilizadas.




@ (Tradugo das instrugdes originais)

Podem ocorrer danos ndo detetaveis no acessorio, fazendo
com que os fios se separem da valvula ou do disco de
acessorios.

« Enrosque o disco no veio & méo.

+ Prima o botéo de bloqueio do veio e utilize uma chave de
fendas no cubo do disco ou escova metalicos para apertar
o disco.

« Para remover o disco, faga o inverso das instrugdes
indicadas acima.

Atengao! Se n&o fixar corretamente o cubo do disco antes de
ligar a ferramenta, poderao ocorrer danos na ferramenta ou
no disco.

As escovas e os discos metalicos podem ser utilizados para
remover ferrugem, lascas e tinta, e para o alisamento de
superficies irregulares.

Nota: Devem ser tomadas as mesmas precaugdes durante 0s
trabalhos de limpeza com escova e de lixagem de tinta.

« Deixe a ferramenta atingir a velocidade méaxima antes de
tocar na superficie de trabalho.

« Aplique uma pressao minima na superficie de trabalho,
para que a ferramenta funcione a uma velocidade
elevada. A velocidade de remogao de material é a mais
elevada se a ferramenta funcionar a uma velocidade
elevada.

« Mantenha um angulo de 5° a 10° entre a ferramenta e a
superficie de trabalho para escovas angulas de arame,
como indicado na Figura I.

« Utilize as escovas de arame para manter o contacto entre
0 bordo do disco e a superficie de trabalho.

+ Mova a ferramenta de maneira continua para tras e para
a frente para evitar a formag&o de estrias na superficie de
trabalho. Se deixar a ferramenta sobre a superficie de
trabalho e ndo a mover ou a deslocar em movimentos
circulares, podem ocorrer queimaduras e efeitos
circulares.

+ Retire a ferramenta da superficie de trabalho antes de a
desligar. Deixe a ferramenta parar de rodar antes de a
pousar.

Atencao! Tenha especial atengdo quando trabalhar num
canto da mesa, uma vez que pode ocorrer um movimento
brusco da rebarbadora.

Montagem dos discos de corte (tipo 41)

Os discos de corte incluem discos de diamante e abrasivos.
Estao disponiveis discos de corte abrasivos para metal e
betdo. Também podem ser utilizadas laminas de diamante
para o corte de betéo.

NOTA: Se utilizar discos de corte, & necessario uma prote¢éo
do tipo 41 para discos de corte fechada e com 2 abas laterais,
vendida em separado. A ndo utilizagéo de apoios e protegdes
adequadas pode dar origem a ferimentos resultantes da
rutura do disco e do contacto com o disco.

Quando cortar discos, deve utilizar encaixes de apoio e
porcas de fixagao roscadas com o mesmo didametro
(fornecidos com a ferramenta).

Montagem de protec¢des fechadas (Tipo 41) (Fig. J,
K, L)

« Alinhe os trés apoios na protecdo (7) com as trés
ranhuras no cubo. Isto permite alinhar os apoios com as
ranhuras na tampa da caixa de engrenagens, como
indicado na Figura J.

+ Empurre a proteg&o para baixo até o apoio encaixar na
ranhura no cubo da caixa de engrenagens, como indicado
na Figura K.

+ Rode a protegéo (7) para a esquerda para fixa-la no
respetivo local. A estrutura da protegao deve ser
posicionada entre o veio e 0 operador para proporcionar a
maxima prote¢ao do operador, como indicado na Figura L.

« Aperte o parafuso do fecho da protegao para fixa-la na
tampa da caixa de engrenagens. Agora ndo é possivel
rodar a protecdo a méo. N&o utilize a rebarbadora com
uma protegéo desapertada.

« Para retirar a protegao, retire o parafuso do fecho da
protecdo. Em seguida, rode a prote¢éo de modo a que o0s
trés apoios na protegao (7) fiquem alinhados com as trés
ranhuras no cubo e retire a protegéo.

Montar os discos de corte

+ Coloque a flange de apoio ndo roscada no veio com a
parte levantada (piloto) virada para cima. A parte
levantada (piloto) na flange de apoio fica virada para o
disco quando o disco € instalado.

+ Coloque o disco na flange de apoio, centrando o disco na
parte levantada (piloto).

« Instale a porca de fixagéo roscada com a parte levantada
(piloto) afastada do disco.

+ Prima o botéo de bloqueio do veio e aperte a porca de
fixagdo com a chave de fendas incluida.

« Para retirar o disco, prima o botao de bloqueio do veio e
desaperte a porca de fixagdo roscada com a chave de
fendas incluida.

Atencéo! Nao utilize discos de corte/retificacdo de arestas
para tarefas de retificagéo de superficies, porque né&o foram
concebidos para as pressoes laterais que ocorrem durante a
retificagéo de superficies. O disco pode partir-se e ocorrer
ferimentos.

« Deixe a ferramenta atingir a velocidade maxima antes de
tocar com a mesma na superficie de trabalho.

+ Aplique uma presséo minima na superficie de trabalho,
para que a ferramenta funcione a uma velocidade
elevada. A velocidade de corte é a mais elevada se a
ferramenta funcionar a uma velocidade elevada.

« Depois de iniciar um corte e efetuar um entalhe na pega
de trabalho, ndo altere o angulo do corte.




Se alterar o &ngulo, o disco pode dobrar e partir-se.

+ Retire a ferramenta da superficie de trabalho antes de a
desligar. Deixe a ferramenta parar de rodar antes de a
pousar.

Utilizagao
Atencao! N&o altere o ritmo de funcionamento da ferramenta.
Né&o sobrecarregue.
+ Oriente o cabo com cuidado para evitar cortes acidentais.
« Esteja preparado para uma torrente de faiscas quando o
disco de lixa ou de corte tocar na peca.
« Posicione sempre a ferramenta de forma a que a protegéo
contra o disco de lixa ou corte seja a ideal.

Ligar e desligar
« Para ligar a ferramenta, pressione o interruptor para ligar/
desligar (1).
« Para desligar a ferramenta, solte o interruptor para ligar/
desligar (1).
Atencao! Nao desligue a ferramenta sob carga.

Sugestodes para uma utilizagao 6tima
+ Segure com firmeza a ferramenta com uma mao no
punho lateral e a outra no punho principal.
+ Quando rebarbar, mantenha sempre um &ngulo
aproximado de 15° entre o disco e a superficie da pega.

Manutengao

O seu aparelho/ferramenta Stanley Fat Max com/sem fios foi
concebido para funcionar durante um longo periodo de tempo
com uma manutengdo minima. Uma utilizagdo continuamente
satisfatéria depende de uma manutengao apropriada da
ferramenta e de uma limpeza regular.

Atencgao! Antes de proceder a qualquer acdo de manutengao
em ferramentas elétricas com cabo/sem fio:

« Desligue o aparelho/ferramenta e retire a respetiva ficha
da tomada.

« Ou desligue e remova a pilha do aparelho/ferramenta
caso o aparelho/ferramenta tenha uma bateria individual.

« Ou deixe a bateria descarregar completamente se estiver
incorporada e, em seguida, desligue-a.

« Desligue o carregador antes de o limpar. O seu
carregador ndo necessita de manuteng&o para além da
limpeza regular.

« Limpe regularmente as aberturas de ventilagao do
aparelho/ferramenta/carregador com uma escova macia
Ou UM pano seco.

« Limpe regularmente o compartimento do motor com um
pano himido. Nao utilize produtos de limpeza abrasivos
ou a base de dissolventes.

(Tradugao das instruges originais) m

« Abra 0 mandril regularmente e bata no mesmo para
remover qualquer vestigio de pé do seu interior (quando
colocado).

Resolugao de problemas

A unidade O fio néo esta Ligue a ferramenta
nao é ligado. a uma tomada com
iniciada. corrente elétrica.
O cabo ou 0
interruptor estdo | Substitua o cabo ou o
danificados. interruptor num centro
de assisténcia ou
reparador autorizado
Stanley FatMax.)

Gréfico de acessorios de corte e retificagao
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Flange de apoio néo
roscada

Disco de lixa com cubo

disco de lixa sem cubo

=2

Porca de fixagéo roscada

==

Protecéo do tipo 41 Protecéo do tipo 41

Flange de apoio

=0

Disco de corte abrasivo

=>

Porca de fixagéo Porca de fixagdo

[ escomsdemme |
By | =y

Protegéo do tipo 27 Protec&o do tipo 27

i | $E

Escova angular de arame Escova angular de arame
de 3 polegadas de 4 polegadas

Flange de apoio

Disco de corte de diamante

[ owwane

Protecéo de apoio de borracha

Disco para lixadora
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Protecao do ambiente

Faga uma recolha de lixo seletiva. Os produtos e
as baterias assinaladas com este simbolo n&o
devem ser eliminados juntamente com o lixo
doméstico normal.

Os produtos e as baterias contém materiais que podem ser
recuperados ou reciclados, reduzindo assim a necessidade
de matérias-primas.

Recicle os produtos elétricos e as baterias de acordo com as
disposigdes locais. Estdo disponiveis mais informagdes em
www.2helpU.com

Dados técnicos

Tenséo de Vi 230
entrada

Alimentagao W 850
Velocidade min. 12000
nominal !

Furo do disco | mm 22
Discos de lixa | mm

Discos de mm 3,5
corte

Tamanho do M14
eixo

Peso Kg 19
Presséo acustica (L) 96 dB(A), variabilidade (K) 3 dB(A)
poténcia acustica (L,,,) 107 dB(A), imprecis&o (K) 3 dB(A)




Retificagao de superficies (a, ;) 5,4 m/s?, imprecisao (K)
1,5 m/s?
) 5,4 m/s?, imprecisao (K) 1,5 m/s?

Lixagem de disco (a, 5

Declaragéao de conformidade CE
DIRETIVA “MAQUINAS”

C€

Rebarbadora angular KFFMEG220
A Stanley Europe declara que os produtos descritos em
“dados técnicos” estdo em conformidade com:
2006/42/CE, EN 60745-1:2009 + A11:2010;
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015
Estes produtos estdo também em conformidade com a Direti-
va 2014/30/UE e 2011/65/UE.

Para obter mais informagdes, contacte a Stanley Europe no
enderego indicado ou consulte a parte posterior do manual.
O signatério é responsavel pela compilagéo do ficheiro técni-
co e efetua esta declaragdo em nome da Stanley Europe.

Ray Laverick

Diretor de Engenharia

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Bélgica

18/09/2017

Garantia

A Stanley Fat Max confia na qualidade dos seus produtos e
oferece aos clientes uma garantia de 12 meses a partir da
data de compra. Esta garantia € um complemento dos seus
direitos estabelecidos por lei, ndo os prejudicando de forma
alguma. A garantia é valida nos Estados-membros da Unido
Europeia e nos paises-membros da Zona Europeia de
Comércio Livre.

Para acionar a garantia, esta deve estar em conformidade
com os termos e condigBes da Stanley Fat Max e tera de
apresentar comprovativos de compra ao vendedor ou a um
agente de reparagao autorizado. Os termos e condigdes da
garantia de 1 ano da Stanley Fat Max e a localizagéo do
agente de reparagao autorizado mais préximo podem ser
obtidos na Internet em www.2helpU.com ou contactando uma
filial da Stanley Fat Max cuja morada esta indicada neste
manual.

(Tradugao das instruges originais) m

Visite 0 nosso Website www.blackanddecker.co.uk para
registar o seu novo produto Stanley Fat Max e receber
atualizagbes sobre novos produtos e ofertas especiais.
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Przeznaczenie

Szlifierki katowe Stanley FatMax KFFMEG220 sg
przeznaczone do szlifowania i cigcia metalu oraz muru za
pomocg odpowiedniej tarczy szlifierskiej lub tnacej. Te
narzedzia musza by¢ wyposazone w odpowiednig ostone i sg
przeznaczone do uzytku profesjonalnego oraz amatorskiego.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczacymi bezpiecznej pracy
oraz z instrukcjq obstugi. Niestosowanie sie do
ostrzezen i zalecen zawartych w tej instrukcji obstugi
moze by¢ przyczynag porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.

Zachowac¢ wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby moc korzystac z nich w
przysziosci. Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w niniejszej
instrukcji, 0znacza narzegdzie zasilane z sieci elekirycznej
(przewodem zasilajacym) lub akumulatorami
(bezprzewodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje nieporzadek,
stwarzaja ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazoéw, czy pytéw. Elekironarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytéw lub oparéw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢ na
przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek. Nie
uzywacé zadnych tacznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci z
uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami, takimi
jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki. Ryzyko
porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje ciato
jest uziemione.

c. Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwigkszonej wilgotnosci.

Dostanie sie wody do wnetrza elektronarzedzia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

. Nie wolno ciagnac¢ za przewod zasilajacy. Nie wolno

ciagnag, podnosi¢ ani wyciagac wtyczki z gniazda,
poprzez ciaggniecie za kabel zasilajacy narzedzia.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami i
ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajgcego zwigksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

. W czasie eksploatacji elektronarzedzi poza

pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac
przystosowanych do tego przediuzaczy. Korzystanie z
przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkow zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia w
wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta zasilania
zabezpieczonego wytacznikiem réznicowopradowym.
Stosowanie wytacznikdw réznicowopradowych zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3. Srodki ochrony osobistej
. W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé

czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykoéw, alkoholu lub
lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

. Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac

okulary ochronne. Uzywanie, w miarg potrzeb, Srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask czy
ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

. Zapobiega¢ przypadkowemu wiaczeniu. Przed

przytaczeniem do zasilania illub wiozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem i
przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wytacznik
znajduje si¢ w pozycji ,wylaczone”. Trzymanie palca na
wytaczniku podczas przenoszenia lub podtaczenie
wiaczonego narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczyna wypadkow.

. Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé wszelkie

klucze lub narzedzia do regulacji. Pozostawienie klucza
lub narzedzia do regulacji potaczonego z cze$ciami
wirujacymi elektronarzedzia moze spowodowaé
uszkodzenie ciata.

. Nie wychyla¢ si¢ nadmiernie. Przez caly czas

zachowywac solidne oparcie nég i rownowage. Dzigki
temu ma sie lepsza kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.




Zakfada¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Trzyma¢ wiosy, ubranie i rekawice
z dala od ruchomych elementéw. Luzne ubranie,
bizuteria lub diugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez
ruchome czes$ci.

. Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyl,
upewnic sie, czy sa one przytaczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen zmniejsza
zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.

. Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

. Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sig prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wilaczanie i wylaczanie. Narzedzie, ktdrego nie mozna
kontrolowac za pomoca wigcznika, nie moze by¢ uzywane
i musi zosta¢ naprawione.

. Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrédia zasilania illub
odiaczy¢ akumulator od urzadzenia. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

. Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie dopuszcza¢ osdb nie znajacych
elektronarzedzia lub tej instrukcji do postugiwania sie
elektronarzedziem. Elektronarzedzia sq niebezpieczne w
rekach niewprawnego uzytkownika.

. Regularnie dokonywac konserwacji elektronarzedzi.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sg wlasciwie
potaczone i zamocowane, czy czesci nie sa
uszkodzone oraz skontrolowac¢ wszelkie inne
elementy mogace mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dbac¢ o czystos$¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidlowo utrzymane narzedzia do cigcia o
ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajg i sq
tatwiejsze do kontrolowania.

. Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywacé zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

(Tlumaczenie oryginalnej instrukcji) @

5.

Naprawy

a. Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytacznie osobom

wykwalifikowanym, uzywajacym identycznych czesci
zamiennych. Zagwarantuje to bezpieczenstwo
elektronarzedzia.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi -
wskazowki dodatkowe

Ostrzezenie! Wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, $cierania, polerowania,
szczotkowania oraz cigcia:

+ Opisywane elektronarzedzie przeznaczone jest do

szlifowania, $cierania, szczotkowania i ciecia. Nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami dotyczacymi
bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami i danymi
umieszczonymi w dofaczonej do elektronarzedzia
instrukcji obstugi.

Niestosowanie sig do wszystkich ponizszych instrukcji
moze stac sie przyczyng porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznego zranienia.

Nie zaleca sie wykonywania przy pomocy tego
elektronarzedzia czynno$ci, takich jak polerowanie lub
odcinanie. Uzycie elektronarzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne i spowodowac
zranienie.

Nie wolno uzywacé akcesoriow, ktore nie sg specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwo$¢ przytaczenia akcesoriéw nie
zapewnia bezpieczenstwa ich uzytkowania.
Znamionowa predkos¢ robocza uzywanych
akcesoriow musi by¢ przynajmniej réwna
maksymalnej predkos$ci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow nieprzystosowanych do pracy z takg
predkoscig moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.
Srednica zewnetrzna i grubos$é akcesoriéw musi
miescic sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriéw o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiednig ich ostong i kontrole pracy.
Mocowanie gwintowe akcesoriéw musi pasowac do
gwintu wrzeciona szlifierki.

W przypadku akcesoriéw montowanych przy pomocy
podktadek kotnierzowych, otwor trzpienia akcesorium
musi pasowac do $rednicy montazowej podktadki
kotnierzowej. Akcesoria, ktore nie pasuja do elementow
mocujacych elektronarzedzia, nie beda wywazone, beda
wpada¢ w nadmierne drgania i moga powodowac utrate
kontroli nad urzadzeniem.

Nie uzywac uszkodzonych akcesoriéw. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriéw - czy
tarcze nie sg pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie maja poluzowanego wiosia.
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Jesli elektronarzedzie upadnie, nalezy sprawdzi¢, czy
nie ulegto uszkodzeniu i ewentualne uszkodzone
czes$ci wymieni¢. Po sprawdzeniu i zamocowaniu
danego akcesorium, nalezy wiaczy¢ urzadzenie z
petna predkosciag na jedna minute. Uszkodzone
akcesoria zwykle pekajq w czasie takiego testu.

« Nalezy uzywac srodkéw ochrony osobistej. W
zalezno$ci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych. W
razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske ochronna,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktore zatrzymaja
drobne czasteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac czasteczki
powstajace w trakcie prac réznego rodzaju. Rodzaj maski
przeciwpytowej lub oddechowej nalezy dobra¢ w
zalezno$ci od rodzaju przeprowadzanych prac.
Diugotrwata ekspozycja na hatas o duzym natezeniu
moze spowodowac uszkodzenie stuchu.

+ Osoby postronne powinny znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda osoba
zblizajaca sie do miejsca pracy musi by¢ wyposazona
w sprzet ochrony osobistej. Czesci obrabianego
elementu lub peknietych akcesoriow moga zosta¢
odrzucone na duzg odlegto$¢ i zrani¢ osoby przebywajace
takze poza bezposrednig bliskoscig miejsca pracy.

+ W przypadku prac, w czasie ktorych moze dojs¢ do
przeciecia wiasnego lub ukrytych przewodow, nalezy
trzymac urzadzenie wylacznie za izolowane uchwyty.
Przecigcie przewodu pod napieciem moze spowodowac
pojawienie si¢ napiecia na metalowych czesciach
obudowy i porazenie pradem operatora.

+ Uzywac zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

« Trzymaé kabel zasilajacy z dala od wirujacych
elementéw urzadzenia. W razie utraty kontroli, przewod
moze zosta¢ przecigty lub nawiniety, a dton lub ramie
wciggniete w element wirujacy.

+ Nie wolno odktada¢ urzadzenia, dopoki tarcza nie
zatrzyma sie catkowicie. Ruchome elementy moga
zaczepi¢ sie o podtoze i niekontrolowanie pociagnac
narzedzie.

+ Nie wolno uruchamiaé narzedzia w czasie
przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowaé
wciggniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciafa.

+ Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga zabrudzenia,
ktérych duze nagromadzenie moze powodowaé
zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.

« Nie wolno uruchamiaé elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatow. Powstajace iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatow.

« Nie wolno uzywac akcesoriéw, ktore wymagaja
chtodzenia ciecza. Uzycie wody lub innych ptynéw do
chtodzenia moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

Uwaga: Powyzsze ostrzezenie nie dotyczy elektronarzedzi
specjalnie przystosowanych do chtodzenia ciecza.

Niebezpieczeristwem gwaltownego odrzutu -
ostrzezenia

Gwalttowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na
zatrzymanie lub zaklinowanie tarczy wirujacej, podktadki
szlifierskiej, szczotki lub innych akcesoriow. Zakleszczenie lub
Sciskanie powoduje gwattowne zatrzymanie elementu
wirujgcego, co w efekcie wymusza obrét narzedzia w kierunku
przeciwnym do obrotu tarczy wokot miejsca zakleszczenia.

Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje si¢ w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze whbic sie w powierzchnig
materiatu i spowodowac przetoczenie si¢ tarczy lub jej
gwattowne odepchniecie. Tarcza moze wyskoczy¢ w kierunku
operatora lub w druga strone, w zalezno$ci od kierunku
obrotéw w chwili zakleszczenia. W takim przypadku moze
takze pekna¢ tarcza szlifierska.

Zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki jest wynikiem
niewlasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego
postepowania lub warunkéw pracy. Mozna mu zapobiega¢
podejmujac opisane nizej dziatania:

+ Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty oraz
ustawi¢ sie w takiej pozycji, aby méc przeciwstawic¢
sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze uzywac dofaczonego
uchwytu pomocniczego, ktory umozliwia maksymalng
kontrole nad sitami gwattownego odrzutu lub
momentem obrotowym powstajacym w czasie
rozruchu. Operator moze opanowa¢ gwattowne ruchy
narzedzia, jesli podejmie odpowiednie $rodki
zapobiegawcze.

« Nie wolno zbliza¢ reki do wirujacych akcesoriow.
Gwattowny odrzut moze spowodowac dotkniecie elementu
do reki.

+ Nie wolno ustawiac si¢ w obszarze, w ktéry moze
zosta¢ odepchniete narzedzie. Narzedzie zostanie
odrzucone w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.

« Zachowac¢ szczeg6lng ostrozno$¢ w czasie pracy w
rogach, obrébki ostrych krawedzi, itp. Unikac¢
podskakiwania i zaczepiania tarczy. W przypadku pracy
w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza ma
tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty kontroli
nad narzedziem.

+ Nie wolno zaktadac tarcz z faicuchem lub zebami.
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tarcza. Jesli tarcza w miejscu kontaktu z materiatem
obraca sie w kierunku od operatora, wzrasta
prawdopodobienstwo odrzucenia narzedzia w kierunku
Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace operatora, gdy dojdzie do gwaltownego odrzutu szlifierki.
szlifowania oraz $cinania szlifierka. « W razie zaklinowania tarczy lub przerwania pracy z
+ Stosowac wytacznie tarcze dopuszczone do innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie i

Uzycie takich tarcz powoduje czesty odrzut narzedzia i
utrate kontroli nad nim.

zastosowania w danym narzedziu oraz ostone
przystosowana do danej tarczy. Tarcze, ktére nie sg
przeznaczone do danego narzedzia, nie sa odpowiednio
ostoniete, dlatego ich wykorzystanie stwarza
niebezpieczenstwo.

+ Powierzchnia szlifujaca tarczy z obnizonym
(wklestym) srodkiem musi by¢ zamocowana ponizej
ptaszczyzny krawedzi ostony. Biednie zamocowana
tarcza wystajaca poza ptaszczyzne krawedzi ostony nie
bedzie odpowiednio zabezpieczona.

+ Ostona musi byé pewnie zamocowana do narzedzia
oraz ustawiona tak, aby jak najmniejsza czes¢ tarczy
byta odstonieta po stronie operatora, co zapewnia
najwyzszy mozliwy poziom zabezpieczenia. Ostona
pozwala chroni¢ operatora przed obrazeniami ciata
spowodowanymi fragmentami peknietej tarczy oraz przed
przypadkowym kontaktem z tarcza i iskrami, ktore
mogtyby spowodowac zapton odziezy.

+ Tarcze musza by¢ dostosowane do danego
zastosowania. Na przykfad: nie nalezy szlifowac
boczna strong tarczy tnacej. Tarcze tnace sq
przeznaczone do pracy zewngtrzng krawedzia;
przytozenie do takiej tarczy sity bocznej moze
spowodowac jej rozerwanie.

+ Stosowac wylacznie podktadki kotnierzowe w dobrym
stanie, o prawidtowej wielkosci oraz ksztatcie
dobranym do danej tarczy. Prawidtowo dobrana
podktadka kotnierzowa dociska tarcze, co zmniejsza
niebezpieczenstwo jej pekniecia. Podktadki kotnierzowe
tarcz tnacych moga sie rézni¢ od podktadek tarcz
przeznaczonych do szlifowania.

« Nie stosowac zuzytych tarcz z wigkszych narzedzi.
Tarcze przeznaczone do wigkszych narzedzi nie sg
przystosowane do wigkszej predkosci mniejszych narzedzi
i moga peknac.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy przy $cinaniu szlifierkg
+ Nie wolno zbyt mocno dociska¢ tarczy i doprowadzac
do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywac¢ zbyt
gtebokich cie¢. Przecigzanie tarczy zwigksza obcigzenie
urzadzenia oraz prawdopodobiefistwo wygiecia i
zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwo$¢é
gwattownego odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.
+ Nie wolno ustawia¢ si¢ w linii obrotu oraz za wirujaca

trzymac je nieruchomo, az do catkowitego
zatrzymania tarczy. Nigdy nie wolno prébowac wyjaé
tarczy tnacej ze szczeliny ciecia w czasie, gdy tarcza
sie obraca, poniewaz moze to spowodowac
gwattowne odrzucenie szlifierki. Nalezy sprawdzi¢
przyczyny blokowania tarczy i zapobiega¢ im.

+ Nie wolno wznawia¢ ciecia, gdy tarcza wsunieta jest
do szczeliny ciecia. Pozwoli¢ na catkowite
rozpedzenie si¢ tarczy i dopiero wtedy kontynuowac
ciecie. Tarcza moze sig zakleszczy¢, przetoczy¢ lub
wyskoczy¢ w przypadku ponownego wigczenia
urzadzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.

« Duze elementy i plyty nalezy podeprzec tak, aby
zmniejszy¢ ryzyko przyciecia tarczy i gwaltownego
odrzutu. Duze elementy opadajg pod wiasnym cigzarem.
Podpory nalezy umiesci¢ od spodu, na brzegu elementu
oraz w poblizu linii cigcia, po obu stronach tarczy.

+ Nalezy zachowac szczegdIng ostroznos¢ w czasie
wecinania si¢ w istniejaca Sciane lub inne ostoniete
miejsca. Tarcza moze przecia¢ ukryte rury z woda,
gazem, przewody z pradem lub inne elementy, co
spowoduje gwattowny odrzut szlifierki.

Zasady bezpiecznej pracy szlifierkami - szlifowanie

« Nie wolno uzywac zbyt duzych dyskéw papieru
szlifierskiego. Przy wyborze dyskéw uwzgledni¢
zalecenia producenta. Dyski papieru $ciernego
wystajace ponad podktadke szlifierska sa niebezpieczne
- mogq spowodowac zranienie, zniszczenie podktadki lub
zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki.

Ostrzezenia dotyczace pracy ze szczotkami:

« Uwazac, poniewaz wiosie szczotki wylatuje nawet w
czasie wykonywania zwyktych prac.

Nie nalezy przeciazac szczotki przez zbyt mocne
dociskanie. Wioski ze szczotki fatwo przechodza przez
lekkie ubranie i/lub skore.

+ Jesli uzycie ostony jest zalecane, nie wolno
dopuszczaé do tarcia szczotki o ostone. Srednica tarcz
drucianych i szczotek moze si¢ zwieksza¢ w czasie pracy
pod obcigzeniem lub w wyniku dziatania sit odsrodkowych.

Bezpieczenstwo osdob postronnych

+ Opisywane urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia
przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych,
ruchowych lub umystowych (takze dzieci) lub o zbyt matej
wiedzy i dodwiadczeniu, jesli nie zostaty one przeszkolone
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lub nie pozostaja pod opiekg osoby odpowiedzialnej za ich
bezpieczeristwo.
« Nalezy pilnowa¢ dzieci, aby nie bawily si¢ urzadzeniem.

Pozostate zagrozenia.

W czasie pracy narzgdziem moga powsta¢ zagrozenia, ktére
nie zostaty uwzglednione w zataczonej instrukcji dotyczacej
bezpiecznego uzytkowania.

Zagrozenia te moga wynikac z niewtasciwego uzytkowania,
zbyt intensywnej eksploatacii lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy i
stosowania $rodkéw ochronnych, nie jest mozliwe unikniecie
pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

« Zranienia wynikajace z dotkniecia wirujgcych/ruchomych
elementow.

« Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub akcesoriow.

« Zranienia zwigzane ze zbyt diugotrwalym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez dituzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

« Uszkodzenie narzadu stuchu.

« Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia (np.:
podczas pracy w drewnie, szczegolnie dgbowym,
bukowym oraz MDF.)

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz w deklaracji
zgodnosci z normami warto$¢ drgan zostata zmierzona
zgodnie ze standardowg procedurg zawartg w normie EN
60745. Informacja ta moze stuzy¢ do pordwnywania tego
narzedzia z innymi. Deklarowana warto$¢ emitowanych drgan
moze réwniez stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia
uzytkownika na wibracje.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang warto$¢.

Przy okreslaniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkéw ochrony oséb zawodowo uzytkujacych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy
uwzgledni¢ rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu
Na narzedziu znajdujg sie nastepujace piktogramy oraz kod
daty:

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko
zranienia, uzytkownik musi zapozna¢ si¢ z
instrukcja obstugi.

W czasie pracy opisywanym narzedziem nosi¢
okulary ochronne albo gogle.

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym

Stosowac ochrone stuchu w czasie pracy tym
narzedziem

tadowarka ma podwojng izolacje, dlatego tez

przewd6d uziemiajacy nie jest potrzebny. Nalezy

D zawsze upewnic sie, czy napiecie zasilania

odpowiada napieciu podanemu na tabliczce

Znamionowe;.

* Ze wzgledoéw bezpieczenstwa wymiane uszkodzonego
przewodu zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi lub
autoryzowanemu centrum serwisowemu Stanley Fat Max.

Spadki napiecia

Prad rozruchowy moze powodowa¢ krotkie spadki napigcia.
W niekorzystnych warunkach zasilania moze to wptywac na
inne urzadzenia.

Jesli impedancja uktadu zasilania jest nizsza od 0,107 Q,
prawdopodobienstwo wystepowania zaktdcen jest niskie

Wyposazenie
Opisywane urzadzenie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementow.

1. Whacznik

2. Blokada wrzeciona

3. Ostona

4. Uchwyt boczny

Montaz
Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu upewnic sie, czy
narzedzie jest wylaczone i wtyczka zasilania jest odtaczona.

Montaz i demontaz ostony (rys. A)
Opisywane urzadzenie wyposazone jest w osfone
przeznaczong wytacznie do szlifowania (typ 27). W przypadku
cigcia nalezy zatozy€ inng, przeznaczong do tego ostone (typ
41). Dostepne sg odpowiednie osfony o numerach czesci
N551980 (do tarczy tnacej 115 mm) oraz N542445 (do tarczy
tnacej 125 mm), ktére mozna zakupi¢ w centrach serwisowych
Fat Max. Montaz
+ Polozy¢ narzedzie na stole z wrzecionem (4) skierowanym
do gory.
« Zwolni¢ blokade zaciskowa (5) i trzymac ostone (3) nad
narzedziem, zgodnie z ilustracja.
+ Dopasowac wypusty (6) do naciec (7).
« Wecisna¢ ostong w dét i obrécic ja przeciwnie do
wskazowek zegara w wymagane potozenie.
« Zapia¢ blokade zaciskowa (5), aby przymocowa¢ ostone
do narzedzia.




« W razie potrzeby dokreci¢ Srube (8), aby zwiekszy¢ site
docisku.

Demontaz
« Zwolni¢ blokade zaciskowa (5).
« Obroci¢ ostone zgodnie ze wskazéwkami zegara, aby
dopasowac wypusty (6) do naciec (7).
« Zdemontowa¢ ostoneg z narzedzia.
Ostrzezenie! Nie wolno uzywac narzedzia bez ostony.

Montaz uchwytu bocznego
+ Wkreci¢ uchwyt boczny (4) w otwor montazowy w
narzedziu.
Ostrzezenie! Zawsze uzywac¢ uchwytu bocznego.

Montaz i demontaz tarcz szlifierskich (rys. B - D)
Zawsze uzywac tarczy przeznaczonej do danej pracy.
Uzywac tylko tarcz o wtasciwej rednicy i wielkosci otworu
tarczy (patrz dane techniczne).

Montaz

& Zamocowac ostone, postepujac zgodnie z powyzsza
instrukcja.

+ Umiesci¢ wewnetrzng podkiadke kotnierzowa (9) na
wrzecionie (4), jak pokazano na rysunku (rys. B). Upewni¢
sig, ze podktadka kotnierzowa jest umiejscowiona
prawidtowo i przylega gtadka strong do wrzeciona.

+ Umiescic tarcze (10) na wrzecionie (4), jak pokazano na
rysunku (rys. B). Jesli tarcza posiada uwypuklenie na
$rodku (11), powinno znajdowac sie ono od strony
wewnetrznej podktadki kotnierzowej.

« Upewnic sig czy tarcza jest prawidtowo umieszczona na
wewnetrznej podkfadce kotierzowe;.

« Zalozy¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa (12) na
wrzeciono. Jesli montowana jest tarcza szlifierska,
wypukly srodek zewnetrznej podktadki kotnierzowej musi
by¢ skierowany do wewnatrz (A na rys. C). Jesli
montowana jest tarcza tnaca, wypukly $rodek zewnetrznej
podktadki kotnierzowej musi by¢ skierowany na zewnatrz
(B narys. C).

« Trzymac weisnietg blokade wrzeciona (2) i dokreci¢
zewnetrzng podktadke kotnierzowa za pomoca klucza z
dwoma trzpieniami (13) (rys. D).

Demontaz
« Trzymac wcisnietq blokade wrzeciona (2) i poluzowac
zewnetrzng podkiadke kotnierzowa (12) za pomoca klucza
z dwoma trzpieniami (13) (rys. D).
« Zdja¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa (12) i tarcze
(10).
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Szlifowanie ptaszczyzn z uzyciem tarcz do
szlifowania

« Poczeka€, az narzedzie osiagnie maksymalne obroty,
przed zetknigciem go z obrabiang powierzchnia.

« Dociskac narzedzie do obrabianej powierzchni z
minimalna sita, pozwalajac narzedziu pracowacé na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

o Utrzymywac kat od 20° do 30" miedzy narzedziem a
obrabiang powierzchnig zgodnie z rysunkiem F.

« Stale przesuwac narzedzie naprzéd i wstecz, aby uniknaé
wykonania wyztobien w obrabianej powierzchni.

+ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed
jego wytaczeniem. Przed odiozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sig obracac.

Szlifowanie krawedzi z uzyciem tarcz do
szlifowania

Tarcze stosowane do ciecia i szlifowania krawedzi mogg
peknag lub zosta¢ odrzucone, jesli zostang zgiete lub
skrecone podczas stosowania narzedzia do odcinania lub
gtebokiego szlifowania. Szlifowanie krawedzi/cigcie tarczq
typu 27 musi by¢ ograniczone do plytkiego cigcia i nadcinania
- na gtebokos$¢ mniejsza niz 13 mm - gdy tarcza jest nowa.
Ogranicza¢ gteboko$¢ ciecia/nadcinania odpowiednio do
zmniejszania si¢ promienia tarczy podczas jej zuzywania.
Patrz ,Tabela akcesoriow do szlifowania i cigcia” na koncu tej
instrukcji, aby uzyskac wiecej informacji. Szlifowanie krawedzi/
cigcie tarcza typu 41 wymaga stosowania ostony typu 41.

« Poczeka¢, az narzedzie osiagnie maksymalne obroty,
przed zetknigciem go z obrabiang powierzchnia.

+ Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni z
minimalna sita, pozwalajac narzedziu pracowaé na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

« Ustawic sig tak, aby otwarta dolna strona tarczy byta
skierowana tytem do operatora.

+ Po rozpoczeciu ciecia i wykonaniu naciecia w obrabianym
przedmiocie nie zmienia¢ kata ciecia. Zmiana kata
spowoduje zgigcie tarczy i moze prowadzi¢ do jej
pekniecia. Tarcze do szlifowania krawedzi nie sg
przeznaczone do wytrzymywania nacisku bocznego
powodowanego przez zginanie.

+ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed
jego wytaczeniem. Przed odiozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sig obracac.

Ostrzezenie! Nie stosowaé tarcz do szlifowania krawedzi/
ciecia

do szlifowania ptaszczyzn, poniewaz nie sg one przeznaczone
do wytrzymywania nacisku bocznego wystepujacego

podczas szlifowania ptaszczyzn. W przeciwnym razie moze
dojé¢ do pekniecia tarczy i powaznych obrazen ciata.
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Montaz i demontaz tarcz polerskich (rys. D i E)
Do polerowania potrzebna jest specjalna podktadka.
Podktadki mozna naby¢ u najblizszego sprzedawcy Stanley
Fat Max.

Montaz
+ Umiesci¢ wewnetrzng podkiadke kotnierzowa (9) na
wrzecionie (4), jak pokazano na rysunku (rys. E). Upewnic¢
sig, ze podktadka kotnierzowa jest umiejscowiona
prawidtowo i przylega gtadkq strong do wrzeciona.
« Natozy¢ podktadke szlifierska (14) na wrzeciono.
Umiescic tarcze $cierng (15) na podktadce.
« Umiesci¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa (12) na
wrzecionie tak, aby gtadka strona przylegata do tarczy.
« Trzymac weisnietg blokade wrzeciona (2) i dokreci¢
zewnetrzng podktadke kotnierzowa za pomocg klucza z
dwoma trzpieniami (13) (rys. D).
Upewni¢ sie, ze zewnetrzna podktadka kotierzowa
zostata zamontowana poprawnie oraz tarcza przylega
ciasno.

*

Demontaz
« Trzymac weisnigt blokadg wrzeciona (2) i poluzowa¢
zewnetrzng podktadke kotnierzowa (12) za pomoca klucza
z dwoma trzpieniami (13) (rys. D).
« Zdja¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa (12), tarcze
Scierng (15) i podktadke szlifierska (14).

Wykanczanie powierzchni tarczami polerskimi

+ Poczeka¢, az narzedzie osiagnie maksymalne obroty,
przed zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

« Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni z
minimalna sita, pozwalajac narzedziu pracowa¢ na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

« Utrzymywac kat od 5° do 10" miedzy narzedziem a
obrabiang powierzchnig zgodnie z rysunkiem G.

« Stale przesuwac narzedzie naprzoéd i wstecz, aby uniknaé
wykonania wyztobien w obrabianej powierzchni.

« Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed
jego wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sig obracac.

Korzystanie z podktadek do szlifowania/
polerowania

Zawsze wybiera¢ tarcze do polerowania o odpowiedniej
wielkosci ziarna w zaleznoci od zastosowania. Dostepne sg
tarcze do polerowania/szlifowania z réznymi wielkosciami
ziarna. Wieksze ziarna zapewniaja szybsze usuwanie
materiatu i uzyskanie bardziej szorstkiej powierzchni. Mniejsze
ziarna zapewniajg wolniejsze usuwanie materiatu i uzyskanie
bardziej gtadkiej powierzchni. Rozpoczyna¢ z uzyciem tarczy
z duzymi ziarnami, aby szybko usuna¢ zgrubnie materiat.

Przej$¢ do papieru ze $rednimi ziarnami, a nastepnie
zakonczyc¢ tarcza z drobnymi ziarnami, aby uzyskac
optymalne wykonczenie powierzchni.

« Zgrubna obrébka = ziarno 16 - 30.

Srednie ziara = ziarno 36 - 80.

Doktadne wykariczanie = ziarno 100 - 120.

Bardzo doktadne wykanczanie = ziarno 150 - 180.

Poczekac¢, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty,

przed zetknigciem go z obrabiang powierzchnia.

« Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni z
minimalna sita, pozwalajac narzedziu pracowaé na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

o Utrzymywac kat od 5° do 10° migdzy narzedziem a
obrabiang powierzchnig zgodnie z rysunkiem H. Tarcza
powinna dotykac okoto 25 mm obrabianej powierzchni.

« Poruszac narzedzie ze statg predkoscia po linii prostej,
aby zapobiec przypaleniu obrabianej powierzchni i
powstaniu na niej spiralnych wzoréw. Pozostawienie
narzedzia nieruchomo na obrabianej powierzchni lub
poruszanie narzgdziem ruchami kofowymi powoduje
przypalanie obrabianej powierzchni i powstawanie na niej
spiralnych wzoréw.

+ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed
jego wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sie obracac.

* & 0o o

Srodki ostroznosci dotyczace szlifowania farby

« Szlifowanie farb otowiowych NIE JEST ZALECANE z
uwagi na trudno$¢ panowania nad zanieczyszczonym
pytem. Najbardziej narazone na zatrucie ofowiem sa
dzieci i kobiety w cigzy.

+ Poniewaz bez wykonania analizy chemicznej
stwierdzenie, czy farba zawiera oféw jest trudne, zalecamy
stosowanie nastepujacych srodkow ostroznosci podczas
szlifowania dowolnej powierzchni pokrytej farba;

+ W obszar szlifowania farby nie wolno wchodzi¢
dzieciom ani kobietom w cigzy do czasu zakonczenia
pracy i sprzatania.

« Wszystkie osoby wchodzace w obszar pracy powinny
korzysta¢ z masek przeciwpytowych lub oddechowych.
Filtr w masce nalezy wymienia¢ codziennie lub
niezwlocznie wtedy, gdy osoba noszaca maske zacznie
odczuwac trudnosci w oddychaniu.

Uwaga: Stosowac wytacznie maski przeciwpylowe
przeznaczone do pracy z pytem farb otowiowych i ich oparami.
Zwykte maski do malowania nie zapewniajg takiej ochrony.
Udaj sie do najblizszego sklepu

z narzedziami w celu uzyskania atestowanej maski.

+ NIE WOLNO JESC, PIC ani PALIC w obszarze pracy,
aby zapobiec spozyciu zanieczyszczonych czasteczek
farby.




Pracownicy powinni si¢ umy¢ PRZED jedzeniem,
piciem lub paleniem tytoniu. Zywno$¢, napoje lub
papierosy itp. nie powinny by¢ pozostawiane w
obszarze pracy, gdzie pyt mdgtby na nich osigsc.

« Farbe usuwac¢ w sposéb ograniczajacy ilos¢
powstajacego pytu.

« Obszary, gdzie prowadzone jest usuwanie farby,
powinny zosta¢ szczelnie oddzielone arkuszami
tworzywa sztucznego o grubosci 0,10 mm.

+ Szlifowanie powinno wykonywane byc¢ tak, aby
ograniczy¢ roznoszenie pytu z farby poza obszar pracy.

« Wszystkie obrobione powierzchnie nalezy oczyszczac¢
odkurzaczem i doktadnie my¢ codziennie, przez caty
okres trwania projektu szlifowania. Nalezy czesto
wymienia filtry i worki odkurzacza.

« Plastikowe ostony nalezy zebra¢ i zutylizowa¢ wraz z
wszelkimi wiérami i innymi resztkami z usuwania farby.
Nalezy je umiesci¢ w szczelnych pojemnikach na
odpady i usung¢ na drodze normalnego odbioru
odpadéw. Podczas sprzatania dzieci i kobiety w cigzy
muszg znajdowac si¢ z dala od bezposredniego
miejsca pracy.

o Wszelkie zabawki, meble nadajace sie do mycia i
przybory uzywane przez dzieci nalezy doktadnie umy¢
przed ponownym uzyciem.

Mocowanie i uzywanie szczotek i tarcz drucianych
Szczotki druciane i tarcze druciane wkreca sig bezpo$rednio
na wrzeciono szlifierki bez uzycia kotnierzy. B. Ostona typu 27
jest wymagana podczas uzywania szczotek i tarcz drucianych.
Podczas pracy ze szczotkami i tarczami drucianymi nosi¢
rekawice robocze. Moga one by¢ ostre. Tarcza lub szczotka
nie moze dotyka¢ ostony po zamocowaniu lub podczas
uzytku. Akcesorium moze zosta¢ w niewidoczny sposéb
uszkodzone, powodujac rozerwanie drutéw szczotki
akcesorium.

+ Recznie nakreci¢ tarcze na wrzeciono.

+ Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona i uzy¢ klucza do
wystepu srodkowego tarczy drucianej lub szczotki w celu
dokrecenia tarczy lub szczotki.

« Aby zdemontowac tarcze, wykonac powyzszg procedure
w odwrotnej kolejnoSci.

Ostrzezenie! Niewtasciwe osadzenie otworu tarczy przed
wiaczeniem narzedzia moze prowadzi¢ do uszkodzenia
narzedzia lub tarczy.

Tarcz i szczotek drucianych mozna uzywac do usuwania rdzy,
kamienia kottowego i farby oraz do wygtadzania powierzchni
nieregularnych.

Uwaga: Podczas usuwania farby szczotka lub tarcza druciang
nalezy stosowac te same $rodki ostroznosci, co przy
szlifowaniu farby.

« Poczeka€, az narzedzie osiagnie maksymalne obroty,
przed zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

(Tlumaczenie oryginalnej instrukcji) @

+ Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni z
minimalna sita, pozwalajac narzedziu pracowaé na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ usuwania materiatu jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

o W przypadku garnkowych szczotek drucianych
utrzymywac kat od 5° do 10" miedzy narzedziem a
obrabiang powierzchnig zgodnie z rysunkiem I.

« W przypadku tarcz drucianych utrzymywac stycznos¢
miedzy krawedzig tarczy a obrabiang powierzchnia.

« Stale przesuwac narzedzie naprzod i wstecz, aby unikngé
wykonania wyztobien w obrabianej powierzchni.
Pozostawienie narzedzia nieruchomo na obrabianej
powierzchni lub poruszanie narzedziem ruchami kotowymi
powoduje przypalanie obrabianej powierzchni i
powstawanie na niej spiralnych wzorow.

+ Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed
jego wytaczeniem. Przed odiozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sig obracac.

Ostrzezenie! Zachowa¢ szczegolng ostroznoé¢ podczas
pracy nad krawedzig, poniewaz mozna w tej sytuacji
spodziewac sie nagtego i gwattownego ruchu szlifierki.

Montaz i stosowanie tarcz tnacych (typu 41)

Do tarcz tnacych zalicza sie tarcze diamentowe i tarcze
Scierne. Dostepne sg $cierne tarcze tnace do metalu i betonu.
Mozna réwniez stosowac tarcze tnace do cigcia betonu.
UWAGA: Zamknigta dwustronna osfona do tarcz tnacych typu
41 jest sprzedawana oddzielnie i wymagana podczas
korzystania z tarcz tnacych. Nieuzycie prawidtowej podktadki
kotnierzowej i prawidtowej ostony moze powodowac¢ obrazenia
ciata w wyniku pekniecia tarczy i zetknigcia sie z tarcza,

Do tarcz tnacych nalezy stosowa¢ podktadki kotnierzowe i
gwintowane nakretki zaciskowe (dotaczone do narzedzia) o
dopasowanej $rednicy.

Montaz zamknietej ostony (typu 41) (rys. J, K, L)

« Dopasowact trzy wypusty na ostonie (7) do trzech szczelin
w piascie. Spowoduje to dopasowanie wypustéw do
szczelin w ostonie obudowy przektadni zgodnie z
rysunkiem J.

+ Naciska¢ ostone w dét, az jej wypust zablokuje sie w
rowku na piascie obudowy przektadni zgodnie z rysunkiem
K.

« Obroci¢ ostone (7) przeciwnie do wskazéwek zegara, aby
ja zablokowac. Korpus ostony powinien by¢ ustawiony
miedzy wrzecionem a operatorem, aby zapewnic¢
optymalng ochrone operatora zgodnie z rysunkiem L.

+ Dokrecic $rube zatrzasku ostony, aby zamocowac ostong
na obudowie przektadni. Obrécenie ostony reka powinno
by¢ niemozliwe. Nie uzywa¢ szlifierki z luzna ostona,

« Aby zdja¢ ostone, poluzowac Srube zatrzasku ostony.




@ (Ttumaczenie oryginalnej instrukcii)

Nastepnie obroci¢ ostone, aby trzy wypusty na ostonie (7)
dopasowaly sie do trzech szczelin na piascie, po czym
pociagna¢ ostone do gory.

Montaz tarcz tnacych

+ Umiesci¢ niegwintowang podktadke kotnierzowa na
wrzecionie z uniesiong czescig (pilotem) skierowang do
gory. Uniesiona cze$c¢ (pilot) na podktadce kotnierzowej
bedzie dotyka¢ tarczy, gdy tarcza jest zamontowana.

+ Polozy¢ tarcze na podktadce kotnierzowej, ustawiajac
tarcze centralnie na uniesionej sekcji (pilocie).

+ Zainstalowa¢ gwintowang nakretke zaciskowa z uniesiong,
czgscig (pilotem) skierowana tytem do tarczy.

« Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona i dokreci¢ nakretke
zacisku dotgczonym kluczem.

+ Aby zdemontowac tarcze, wcisna¢ przycisk blokady
wrzeciona i poluzowa¢ gwintowang nakretke zaciskowg
dotgczonym kluczem.

Ostrzezenie! Nie stosowac tarcz do szlifowania krawedzi/
cigcia do szlifowania ptaszczyzn, poniewaz nie sg one
przeznaczone do wytrzymywania nacisku bocznego
wystepujacego podczas szlifowania ptaszczyzn. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do pekniecia tarczy i obrazen
ciata.

« Poczeka€, az narzedzie osiagnie maksymalne obroty,
przed zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

« Dociskac¢ narzedzie do obrabianej powierzchni z
minimalng sita, pozwalajac narzgdziu pracowac na
petnych obrotach. Skuteczno$c¢ ciecia jest najwyzsza, gdy
narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

+ Po rozpoczeciu ciecia i wykonaniu nacigcia w obrabianym
przedmiocie nie zmieniac kata cigcia. Zmiana kata
spowoduje zgiecie tarczy i moze prowadzi¢ do jej
pekniecia.

« Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed
jego wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sig obracac.

Eksploatacja
Ostrzezenie! Uwzglednia¢ tempo pracy urzadzenia. Nie
przeciaza¢ narzgdzia.
« Chroni¢ przewdd zasilajacy, aby uniknac jego przeciecia.
« By¢ przygotowanym na pojawienie si¢ iskier, kiedy tarcza
dotknie obrabianego elementu.
« Zawsze ustawia¢ narzedzie w takiej pozycji, w ktorej
ostona zapewnia optymalng ochrone przed tarcza.

Wiaczanie i wylaczanie

« Aby wiaczy¢ narzedzie, nacisna¢ wigcznik (1).

« Aby wylaczy¢ narzedzie, zwolni¢ wiacznik (1).
Ostrzezenie! Nie wylacza¢ obcigzonego urzadzenia.

Wskazowki praktyczne
+ Trzymaé mocno narzedzie jedng reka za uchwyt
boczny, a druga za uchwyt gtéwny.
+ W czasie szlifowania utrzymywac kat ok. 15° pomiedzy
tarczq a szlifowang powierzchnia.

Konserwacja

Opisywane sieciowe/bezprzewodowe urzadzenie/narzedzie
Stanley Fat Max zostato zaprojektowane tak, aby zapewni¢
dtugoletnig prace przy minimalnej koniecznosci konserwacii.
Aby diugo cieszy¢ sie wiasciwg pracg urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyscic.

Ostrzezenie! Przed przystapieniem do konserwacji urzadzen
bezprzewodowych/
przewodowych:

« Wytaczy¢ urzadzenie i wyja¢ wtyczke z kontaktu.

o Lub wylaczy¢ urzadzenie i wyja¢ akumulator z urzadzenia,
jesli jest to akumulator odtgczany.

« Lub, jesli akumulator jest zintegrowany, nalezy catkowicie
roztadowa¢ akumulator i wytaczy¢ urzadzenie.

« Przed czyszczeniem wyjaé wtyczke tadowarki z gniazda
zasilajacego. tadowarka nie wymaga, oprécz okresowego
czyszczenia, zadnej dodatkowej konserwacii.

+ Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne przy uzyciu
miekkiej szczotki albo suchej $ciereczki.

+ Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny. Nie uzywac $rodkéw czyszczacych Sciernych ani
zawierajacych rozpuszczalniki.

« Okresowo nalezy rozkreci¢ uchwyt i wytrzepac z niego
gromadzacy sie pyt.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:

+ Odpowiednio zutylizowac starg wtyczke.

o Przylaczy¢ brazowy przewod do zacisku fazy w nowej

wtyczce.

« Przylaczy¢ niebieski przewod do zacisku zerowego.
Ostrzezenie! Nie wykonywa¢ przytaczenia do koricowki
uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczong do
wtyczek wysokiej jakosci.
Zalecany bezpiecznik: 13 A.




(Tlumaczenie oryginalnej instrukcji) @

Tarcza lamelowallistkowa do szlifowania 125 mm

Problem Prawdopodobna | Propozycja rozwia-
przyczyna zania & &

Rozwiazywanie problemoéw

Urzadzenie | Kabel nie jest Podfaczy¢ narze- Ostona typu 27 Ostona typu 27
nie urucha- | podtaczony. dzie do sprawnego
mia si¢. gniazdka.
Kabel lub Zleci¢ wymiane o
wiacznik jest kabla lub wiacznika Niegwintowana podktadka
uszkodzony. w serwisie Stanley kotnierzowa
FatMax lub w
autoryzowanym
serwisie.)
Tarcza lamelowallistkowa Tarcza lamelowa/listkowa
Karta akcesoriow do szlifowania i ciecia do szlifowania z piasta do szlifowania bez piasty
Tarcze szlifierskie 125 mm
=L
; ; Gwintowana nakretka
Ostona typu 27 Ostona typu 27 zaciskowa
Tarcze tnace typu 41 125 mm
ace typ
Niegwintowana podktadka
kotnierzowa
e Ostona typu 41 Ostona typu 41
— =
= =
—_— =) (=)
Tarcza z wklgstym $rodkiem . Q Q
typu 27 Tarcza z piasta typu 27
Podktadka kotnierzowa Podktadka kotnierzowa
= o>
Gwintowana nakretka - .
zaciskowa Scierna tarcza tnaca Diamentowa tarcza tnaca
Nakretka zacisku Nakretka zacisku
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Tarcze druciane

| Sy

Ostona typu 27 Ostona typu 27

4-calowa garnkowa szczot-
ka druciana

3-calowa garnkowa szczot-
ka druciana

Tarcze do szlifowania

Gumowa podktadka

Tarcza do szlifowania

“eS2

Gwintowana nakretka zaciskowa

Ochrona Srodowiska
E Selektywna zbiorka odpadow. Produktow i
akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie

wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z

gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktére mozna
odzyskac lub poddaé recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce.

Oddawac produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com.

Dane techniczne

Napiecie - 930
zasilania Zmiennego

Moc elek- W 850
tryczna

Obroty zna- min”' 12000
mionowe

Srednica mm >
otworu

Maksymalna grubosé

tarczy

Tarcze szlifier- [ mm 6
skie

Tarcze thace | mm 315
Rozmiar M14
wrzeciona

Masa kg 1.9

Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z EN 60745:
Cisnienie akustyczne (LpA) 96 dB(A), niepewnos¢ (K) 3
dB(A)

Moc akustyczna (LM) 107 dB(A), niepewnos¢ (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielkos¢ drgan (suma wektoréw trzech
osi) zgodnie z norma EN 60745:

Szlifowanie plaszczyzna (a, ) 5,4 m/s? niepewnos¢
pomiarowa (K) 1,5 m/s?

Szlifowanie tarcza (a, ,) 5,4 m/s?, niepewnosc (K) 1,5 m/s*

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Szlifierka katowa KFFMEG220
Firma Stanley Europe o$wiadcza, ze produkty opisane pod
"dane techniczne" sg zgodne z nastepujacymi przepisami:
2006/42/WE, EN 60745-1:2009 + A11:2010;
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015
Produkty te s réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/
UE oraz 2011/65/UE.

Aby otrzymac¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sig z
firma Stanley Europe pod adresem podanym ponizej lub na
konicu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci w
imieniu firmy Stanley Europe.

Ray Laverick

Director of Engineering

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Belgia

31/08/2017
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Gwarancja

Firma Stanley Fat Max jest pewna jakosci swoich produktow i
oferuje klientom 12 miesiecy gwaranciji od daty zakupu.
Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposéb
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikow. Gwarancja
obowiazuje na terenie krajow cztonkowskich Unii Europejskiej
i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi by¢
zgodne z Warunkami Stanley Fat Max i konieczne jest
przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pracownikowi
autoryzowanego serwisu. Warunki rocznej gwarancji Stanley
Fat Max oraz lokalizacje najblizszego autoryzowanego
serwisu mozna uzyskac na stronie internetowej www.2helpU.
com lub kontaktujac sie z lokalnym biurem Stanley Fat Max
pod adresem podanym w tej instrukcji.

Prosze odwiedzi¢ nasza witryng internetowg www.
blackanddecker.co.uk,

aby zarejestrowac¢ swoj produkt Stanley Fat Max i otrzymywaé
informacje o nowych produktow i ofertach specjalnych

ROMANA (Traducerea instructiunilor
originale)

Destinatia de utilizare

Polizorul unghiular KFFMEG220 Stanley Fat Max a fost
conceput pentru polizarea si taierea metalului si a zidariei
folosind tipul adecvat de discuri de taiere sau polizare. Atunci
cand este echipata cu o aparatoare corespunzatoare, aceasta
unealtd este destinata atat utilizatorilor profesionisti cat si
privatj, neprofesionisti.

Instructiuni de siguranta

Avertizari generale de siguranta privind uneltele
electrice

A Avertisment! Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea avertizarilor
si a instructiunilor enumerate in continuare poate
conduce la electrocutare, incendii silsau vatamari
grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru
consultare ulterioara. Termenul ,unealta electrica" din toate
avertizarile enumerate mai jos se refera la unealta electrica
(cu cablu) alimentata de la reteaua principala de energie sau
la unealta electrica (fara cablu) alimentata de la baterie.

1. Siguranta in zona de lucru
a. Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele
dezordonate sau intunecate inlesnesc accidentele.

(Traducerea instruc_:;i_unilor ROMANA
originale)

. Nu operati uneltele electrice in atmosfere explozive,

cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor
explozive. Uneltele electrice genereaza scantei ce pot
aprinde pulberile sau vaporii.

. Tineti la distanta copiii si persoanele din jur in timp ce

operati o unealta electrica. Distragerea atentjei poate
conduce la pierderea controlului.

. Siguranta electrica
. Stecherele uneltelor electrice trebuie sa se

potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata stecherul
in vreun fel. Nu folositi adaptoare pentru stechere
impreuna cu uneltele electrice impamantate (legate la
masa). Stecherele nemodificate si prizele compatibile vor
reduce riscul de electrocutare.

. Evitati contactul corpului cu suprafetele impamantate

precum tevi, radiatoare, cuptoare si frigidere. Exista un
risc sporit de electrocutare in cazul in care corpul
dumneavoastra este in contact cu suprafetele
impamantate sau legate la masa.

. Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditji de

umezeala. Apa care patrunde intr-o unealta electrica va
spori riscul de electrocutare.

. Nu manipulati necorespunzator cablul. Nu utilizati

niciodata cablul pentru transportarea, tragerea sau
scoaterea din priza a uneltei electrice. Tineti cablul
departe de caldurd, ulei, muchii ascutite sau
componente in migcare. Cablurile deteriorate sau
incurcate sporesc riscul electrocutarii.

. Atunci cand operati o unealta de lucru in aer liber,

utilizati un prelungitor pentru exterior. Utilizarea unui
cablu adecvat pentru exterior reduce riscul de
electrocutare.

in cazul in care operarea unei unelte electrice intr-un
spatiu cu umiditate nu poate fi evitata, utilizati o
alimentare cu dispozitiv de protectie la curent rezidual
(RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul
electrocutarii.

3. Siguranta corporala
. Fiti precauti, fiti atenti la utilizare si faceti uz de

regulile de bun simf atunci cand operati o unealta
electrica. Nu utilizati o unealta electrica atunci cand
sunteti obositi sau cand va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un moment de
neatentie in timpul operarii uneltelor electrice poate
conduce la vatamari corporale grave.

. Utilizati echipamentul de protectie corporala. Purtati

intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul de
protectie precum mastile anti-praf, incaltdmintea de
siguranta antiderapanta, castile sau dopurile pentru urechi
utilizate pentru anumite conditii de lucru vor reduce
vatamarile corporale.




ROMANA (Traducerea instructiunilor originale)

C.

Preintampinati pornirea accidentala. Asigurati-va ca
comutatorul se afla in pozitia oprit inainte de
conectarea la sursa de alimentare si/sau la
acumulator, inainte de ridicarea sau transportarea
uneltei. Transportarea uneltelor electrice tinand degetul
pe comutator sau alimentarea cu tensiune a uneltelor
electrice ce au comutatorul in pozitia pornit inlesnesc
producerea accidentelor.

indepartati orice cheie sau cleste de reglare inainte de
a porni unealta electrica. O cheie sau un cleste ramas
atasat la 0 componenta rotativa a uneltei electrice poate
conduce la vatamari corporale.

Nu va intindeti pentru a apuca unealta de lucru.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Acest lucru permite un control mai bun al uneltei electrice
in situatji neasteptate.

imbracati-vd corespunzitor. Nu purtati imbriciminte
largd sau bijuterii. Feriti-va parul, imbracamintea si
manusile fatd de componentele in migcare.
Imbracamintea larga, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse
in componentele in migcare.

in cazul in care dispozitivele prezinta posibilitatea
conectdrii de accesorii pentru aspiratia si colectarea
prafului, asigurati-va ca aceste accesorii sunt
conectate si utilizate in mod corespunzator. Utilizarea
dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce
pericolele impuse de existenta prafului.

Utilizarea si ingrijirea uneltelor electrice

Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta electrica
adecvata pentru aplicatia dvs. Unealta de lucru
adecvata va efectua lucrarea mai bine si in mod mai sigur,
in ritmul pentru care a fost conceputa.

Nu utilizati unealta electrica in cazul in care
comutatorul nu comuta in pozitia pornit si oprit. Orice
unealtd electrica ce nu poate fi controlata cu ajutorul
comutatorului este periculoasa si trebuie s fie reparata.
Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau
acumulatorul de la unealta electrica inaintea efectuarii
oricaror reglaje, modificarii accesoriilor sau
depozitarii uneltelor electrice. Astfel de masuri
preventive de siguranta reduc riscul pornirii accidentale a
uneltelor electrice.

Nu depozitati uneltele electrice in stare inactiva la
indemana copiilor si nu permiteti persoanelor
nefamiliarizate cu unealta de lucru sau cu aceste
instructiuni sa o utilizeze. Uneltele electrice sunt
periculoase in mainile utilizatorilor neinstruiti.

Efectuati intretinerea uneltelor electrice. Verificati
alinierea necorespunzatoare sau blocarea
componentelor in migcare, ruperea componentelor si
orice alta stare ce ar putea afecta operarea uneltelor
electrice.

in cazul deteriorarii, prevedeti repararea uneltei
electrice inainte de utilizare. Multe accidente sunt
cauzate de unelte electrice intretinute necorespunzator.
Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate. Este putin
probabil ca uneltele de taiat cu taisuri ascutite si intretinute
in mod corespunzator sa se blocheze, acestea fiind mai
usor de controlat.

g. Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele uneltei

etc. conform acestor instructiuni, tinand cont de
conditiile de lucru si de lucrarea ce trebuie sa fie
efectuata. Utilizarea uneltei de lucru pentru operatji
diferite de cele conforme destinatjei de utilizare ar putea
conduce la situatii periculoase.

Service

Prevedeti repararea uneltei de lucru de catre o
persoana calificata, folosind exclusiv piese de schimb
identice. Astfel, va asigurati ca se mentine siguranta in
folosirea uneltei.

Avertizari suplimentare de siguranta pentru unealta
de lucru

A

Avertisment! Avertizari suplimentare de siguranta
comune pentru operatji de polizare, slefuire, frecare
cu perii de sarma sau taiere abraziva:

« Aceastd unealta electrica este proiectatd pentru a fi
folosita ca polizor, magina de slefuit, perie de sarma
sau unealta de taiere. Cititi toate avertizarile de
sigurantd, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate impreuna cu aceasta unealta electrica.
Nerespectarea tuturor instructjunilor enumerate in
continuare poate conduce la electrocutare, incendii si/sau
vatamari grave.

+ Nu se recomanda efectuarea operatjilor precum polizarea
sau debitarea cu aceasta unealta electrica. Operatiunile
pentru care nu a fost conceputa unealta electrica pot da
nastere la pericole si pot cauza vatamari personale.

« Nu utilizati accesorii care nu sunt special concepute
si recomandate de catre producatorul uneltei. Simplul
fapt ca un accesoriu poate fi atasat la unealta dvs.
electrica nu asigura operarea in siguranta.

« Turatia nominala a accesoriului trebuie sa fie cel puin
egala cu viteza maxima marcata pe unealta electrica.
Accesoriile ce functioneaza mai repede decat viteza lor
nominala se pot rupe i pot ricosa.

« Diametrul exterior i grosimea accesoriului trebuie sa
se incadreze in specificatie capacitatii specifice
uneltei dvs. electrice. Accesoriile dimensionate incorect
nu pot fi supravegheate sau controlate in mod adecvat.

« Montarea prin infiletare a accesoriilor trebuie sa fie
compatibila cu filetul de pe axul polizorului.




*

Pentru accesoriile cu montare cu flange, orificiul
axului accesoriului trebuie sa se potriveasca cu
diametrul flangei. Accesoriile ce nu se potrivesc cu
elementele metalice de montare ale uneltei electrice vor
functiona neechilibrat, vor vibra in mod excesiv si pot
cauza pierderea controlului.

Nu utilizati un accesoriu deteriorat. inainte de fiecare
utilizare, inspectati accesoriul, cum ar fi discurile
abrazive pentru depistarea agchiilor formate si a
fisurilor, talpile de sustinere pentru depistarea
fisurilor, rupturilor sau uzurii excesive, periile de
sarma pentru depistarea sarmelor desprinse sau
crapate. in cazul in care unealta electric sau
accesoriul este scapat pe jos, inspectati-l pentru a
depista eventualele deteriorari sau montati un
accesoriu nedeteriorat. Dupa inspectarea i montarea
unui accesoriu, puneti in functiune unealta electrica in
gol, la viteza maxima, timp de un minut. Tn mod normal,
accesoriile deteriorate se vor rupe in timpul acestei
perioade de testare.

Purtati echipament de protectie corporala. in functie
de aplicatie, utilizati o masca pentru fata, ochelari sau
vizoare de protectie. Daca este cazul, purtafi masti
anti-praf, dopuri pentru urechi, manusi si salopeta
care sa va protejeze de micile fragmente abrazive sau
de fragmente provenind de la piesa de prelucrat.
Echipamentul de protectie pentru ochi trebuie sa aiba
capacitatea de a opri reziduurile proiectate, rezultate in
urma diverselor operatjuni. Masca anti-praf sau masca de
protectie respiratorie trebuie sa aiba capacitatea de a filtra
particulele generate in urma operatiei dvs. Expunerea
prelungita la zgomot de nalta intensitate poate determina
pierderea auzului.

Tineti persoanele din jur la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde in zona
de lucru trebuie sa poarte echipament de protectie
corporala. Fragmentele provenite de la piesa de prelucrat
sau dintr-un accesoriu rupt pot fi proiectate si pot cauza
vatamari asupra persoanelor aflate dincolo de zona din
apropierea locatiei efective de operare.

Tineti unealta electrica exclusiv de suprafetele izolate
pentru prindere atunci cand efectuati o operatie in
care accesoriul de debitat poate atinge cabluri
ascunse sau propriul cablu de alimentare. Taierea unui
cablu sub tensiune de catre accesoriul de debitat ar putea
determina scurgerea curentului in componentele metalice
expuse ale uneltei electrice si va electrocuta operatorul.
Utilizati clesti sau o alta modalitate practica de a fixa
si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma stabila.
Tinand piesa de prelucrat in mana sau sprijinita de corp,
aceasta va fi instabila si poate conduce la pierderea
controlului.

(Traducerea instructiunilor originale) ROMANA

« Pozitionati cablul la distanta fata de accesoriul care se
roteste. In cazul in care pierdeti controlul, cablul poate fi
taiat sau agatat si mana sau bratul dvs. poate fi trasa
nspre accesoriul care se roteste.

+ Nu asezati niciodata unealta electrica pe jos pana
cand accesoriul nu s-a oprit complet. Accesoriul care
se roteste poate prinde suprafata de sprijin si poate
determina migcarea necontrolaté a uneltei electrice.

+ Nu puneti unealta electrica in functiune in timp ce o
carati pe langa corp. Contactul accidental cu accesoriul
care se roteste poate determina agatarea hainelor,
tragand accesoriul inspre corp.

« Curatati in mod regulat orificiile de aerisire ale uneltei
electrice. Ventilatorul motorului va trage praful in interiorul
carcasei, iar acumularea excesiva de particule metalice
poate cauza pericole electrice.

« Nu operati unealta electrica langa materiale
inflamabile. Scanteile pot aprinde astfel de materiale.

« Nu utilizati accesorii ce necesita agenti de racire
lichizi. Utilizarea apei sau a altor agenti de racire lichizi
pot cauza electrocutarea.

Nota: Avertizarea de mai sus nu se aplica uneltelor electrice
destinate in mod special utilizarii impreuna cu un sistem pe
baza de lichid.

Reculul si avertizarile aferente acestuia

Reculul este o reactje brusca a unui disc, talpii de sustinere,
periei sau a oricarui alt accesoriu care a fost ciupit sau agatat
in timpul rotirii. Ciupirea sau agatarea determind oprirea
rapida a accesoriului care se roteste, fapt care, la randul sau,
determina impingerea uneltei electrice scapate de sub control
in directia opusa celei de rotire a accesoriului din momentul
incidentului.

Spre exemplu, daca un disc abraziv este agatat sau ciupit de
piesa de prelucrat, marginea discului ce intra in contact poate
sapa in suprafata materialului, determinand discul sa alunece
sau sa ricoseze de pe suprafata de lucru. Discul poate sari fie
in directia inainte, fie inspre operator, in functie de directia
miscarii sale din momentul agatarii. De asemenea, discurile
abrazive se pot rupe in astfel de situatji.

Reculul este rezultatul utilizarii gresite si/sau procedurilor sau
conditiilor incorecte de operare a uneltei electrice si pot fi
evitate adoptand masurile de precautie mentjonate in
continuare.

« Apucati ferm unealta electrica si pozitionati-va corpul
si bratul astfel incat sa puteti rezista fortei unui recul.
Utilizati intotdeauna manerul auxiliar, daca este
furnizat, pentru un control maxim in caz de recul sau
de reactie de cuplare in momentul pornirii. Operatorul
poate controla reactiile de cuplare sau fortele de recul
daca sunt adoptate masuri adecvate de protectie.
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+ Nu pozitionati niciodatd mana aproape de accesoriul
care se roteste. Accesoriul poate ricosa inspre mana dvs.

+ Nu va pozitionati in zona in care unealta electrica va
ricosa daca survine reculul. Reculul va propulsa unealta
in directia opusa celei de miscare a rotii din momentul
agatarii.

« Fiti deosebit de atenti atunci cand lucrati pe colfuri,
muchii ascutite etc., Evitati salturile si agatarea
accesoriului. Colturile, muchiile ascutite sau salturile au
tendinta de a agata accesoriile care se rotesc si determina
pierderea controlului sau reculul.

+ Nu atasati o lama cu lant de drujba pentru lemn sau o
lamd cu panza de bomfaier. Astfel de lame genereaza
reculul si pierderea controlului in mod frecvent.

Avertizari de siguranta specifice operatiilor de
polizare si taiere abraziva

« Utilizati exclusiv tipuri de discuri recomandate pentru
unealta dvs. electrica si aparatoarea special
conceputa pentru discul ales. Discurile pentru care
unealta electrica nu a fost conceputa nu pot fi protejate in
mod adecvat si sunt nesigure.

« Suprafata de polizare a discurilor cu centru concav
trebuie sa fie montata sub nivelul marginii aparatorii.
Un disc montat necorespunzator care iese in afara
planului buzei aparatorii nu poate fi protejat corespunzator.

« Apdratoarea trebuie atasata fix pe unealta electrica si
pozitionata pentru sigurantd maxima, astfel incat o
suprafatd minima a discului sa fie expusa in partea
dinspre operator. Aparatoarea contribuie la protejarea
operatorului impotriva fragmentelor de discuri rupte,
contactului accidental cu discul si impotriva scanteilor ce
ar putea aprinde imbracéamintea.

« Discurile trebuie sa fie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. Spre exemplu: nu polizati cu
partea laterald a discului de debitat. Discurile abrazive
de debitat sunt destinate pentru polizarea periferica,
fortele laterale aplicate acestor discuri putand determina
sfaramarea acestora.

« Utilizati intotdeauna flanse de disc cu dimensiunile si
formele corecte pentru discul pe care |-ati ales.
Flansele de disc adecvate sustin discul, reducand astfel
posibilitatea ruperii acestuia. Flansele pentru discurile de
debitat pot diferi de flansele pentru discurile de polizat.

+ Nu folositi discuri uzate de la unelte electrice de
dimensiuni mai mari. Discurile destinate uneltelor
electrice de dimensiuni mai mari nu sunt adecvate pentru
viteza superioara a unei unelte mai mici si se pot rupe.

Avertizari suplimentare de siguranta specifice
operatiunilor de taiere abraziva
«+ Nu blocati discul de debitat sau nu apasati excesiv pe

Nu incercati sa efectuati o taiere cu o adancime
excesiva. Suprasolicitarea discului mareste sarcina si
probabilitatea de rasucire si blocare a discului in taietura,
precum si posibilitatea producerii reculului sau a ruperii
discului.

+ Nu pozitionati corpul pe aceeasi directie si in spatele
discului ce se roteste. In timpul operrii, atunci cand
discul se deplaseaza in directia opusa corpului dvs.,
eventualul recul ar putea propulsa discul ce se roteste si
unealta electrica direct inspre dvs.

« Atunci cand discul se blocheaza sau cand se
intrerupe debitarea din orice motiv, opriti unealta
electrica si tineti-o in pozitie fixa pana cand discul se
opreste complet. Nu incercati niciodata sa scoateti
discul de debitat din taietura in timp ce acesta se afla
in migcare; in caz contrar, va surveni reculul.
Examinatj si adoptati masuri de corectie pentru a elimina
cauza blocérii discului.

« Nu porniti din nou operatiunea de taiere atunci cand
discul se afla in taietura din piesa de prelucrat. Lasati
discul sa atinga turatia totala i reintroduceti-l cu
atentie in taietura. Discul se poate bloca, poate aluneca
in sus sau poate ricosa inapoi daca unealta de lucru este
repornita atunci cand discul se afla in taietura din piesa de
prelucrat.

« Sustineti panourile sau orice alte piese de prelucrat
de mari dimensiuni pentru a reduce la minim ciupirea
discului si reculul. Piesele mari de prelucrat au tendinta
de a se indoi sub propria greutate. Suporturile trebuie sa
fie pozitionate sub piesa de prelucrat, aproape de linia de
debitare si aproape de marginea piesei de prelucrat in
raport cu fiecare parte laterald a discului.

+ Acordati o atentie suplimentara atunci cand efectuati
decupaje in pereti sau in alte zone fara vizibilitate.
Discul ce patrunde in suprafata de debitat poate taia tevi
de gaze sau de apa, cabluri electrice sau alte obiecte, fapt
ce poate cauza reculul.

Avertizari de siguranta specifice operatiunilor de
slefuit
« Nu utilizati discuri cu smirghel supradimensionate.

Urmati recomandarile producatorului atunci cand
selectati tipul de smirghel. Smirghelul mai mare, care
depaseste marginile talpii de slefuit prezinta risc de
sfasiere si poate determina distrugerea, ruperea discului
sau reculul.

Avertizari de siguranta specifice operatiunilor de
frecare cu perii de sarma
+ Retineti ca periile de sarma sunt proiectate din perie
chiar si in timpul operarii obignuite.
Nu suprasolicitati periile de sarma aplicand o sarcina
excesiva asupra uneltei.

acesta.



Firele de s&rma pot penetra cu usurinta imbracamintea
subtire si/sau pielea.

« Daca se recomanda utilizarea unei aparatori pentru
frecarea cu perie de sarma, nu permiteti contactul
discului sau al periei de sdrma cu aparatoarea. Discul
de sarma isi poate mari diametrul datorita sarcinii de lucru
si fortelor centrifuge.

Siguranta persoanelor din jur

« Acest aparat nu este destinat utilizarii de catre persoane
(inclusiv copii) cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale
reduse sau de catre persoane lipsite de experienta si
cunostinte, cu exceptia cazurilor in care acestea au fost
supravegheate si instruite cu privire la utilizarea masinii de
cétre o persoana responsabila pentru siguranta lor.

« Copiii trebuie sa fie supravegheatj, pentru a va asigura ca
nu se joaca cu aparatul.

Riscuri reziduale.

Pot surveni riscuri reziduale suplimentare in timpul utilizarii
uneltei, riscuri ce este posibil sa nu fie incluse in avertizarile
de siguranta atasate.

Aceste riscuri pot fi determinate de utilizarea incorecta,
utilizarea prelungita etc.

Nici macar in cazul aplicarii regulamentelor de siguranta
corespunzatoare si implementarii dispozitivelor de siguranta,
anumite riscuri reziduale nu pot fi evitate. Acestea includ:

« Vatamari cauzate de atingerea componentelor in rotire/
miscare.

« Vatamari cauzate in momentul schimbérii componentelor,
lamelor sau accesoriilor.

« Vatamari cauzate de utilizarea prelungita a unei unelte. La
utilizarea unei unelte pe perioade prelungite, asiguratj-va
ca faceti pauze la intervale regulate.

« Afectarea auzului.

« Pericole asupra sanatatii cauzate de inhalarea prafului
rezultat in urma utilizarii uneltei (exemplu:- prelucrarea
lemnului, in special a stejarului, fagului si MDF).

Vibratiile

Valorile declarate ale emisiilor de vibratji, mentionate in
specificatia tehnica si in declaratia de conformitate au fost
masurate in conformitate cu metoda standard de testare
prevazuta de norma EN 60745 si pot fi utilizate pentru
compararea diverselor unelte. Valoarea declarata a emisiilor
de vibratji poate fi utilizata, de asemenea, in cadrul unei
evaluari preliminare in privinta expunerii.

Avertisment! Valoarea emisiilor de vibratji in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea declarata
in functie de modalitatile de utilizare ale uneltei. Nivelul
vibratjilor poate creste peste nivelul mentionat.

(Traducerea instructiunilor originale) ROMANA

Tn cazul evaludrii expunerii la vibratii in scopul de a determina
masurile de siguranta solicitate de Directiva 2002/44/CE
pentru protejarea persoanelor ce folosesc periodic unelte
electrice la locul de munca, trebuie avuta in vedere o estimare
a expunerii la vibratji, conditiile efective de utilizare si
modalitatea de utilizare a uneltei, luand totodata in calcul
toate componentele ciclului de operare precum perioadele in
care unealta este oprita si in care functioneaza in gol, pe
langa perioadele in care survine blocarea acesteia.

Etichetele prezente pe unealta
Pictogramele urmatoare, impreuna cu codul de data sunt
afisate pe unealta:

Siguranta electrica

Avertisment! Pentru a reduce riscul vatamarii,
utilizatorul trebuie sa citeasca manualul de
instructiuni.

Purtaj ochelari sau vizoare de protectie in timpul
utilizarii uneltei.

Purtati echipament de protectie pentru urechi in
timpul utilizarii acestei unelte

Acest incarcator prezinta izolare dubla; prin
urmare, nu este necesara impamantarea.
Verificatj intotdeauna ca tensiunea de alimentare
sa corespunda tensiunii de pe placuta cu
specificatii.

« In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat,
acesta trebuie sa fie inlocuit de producator sau de catre
un Centru de Service Stanley Fat Max autorizat pentru a
evita orice pericol.

]

Céaderile de tensiune

Socurile de curent la anclansare determina caderi de tensiune
pe perioade scurte. In conditji nefavorabile de alimentare
electrica, pot fi afectate si alte echipamente.

Daca impedanta sistemului alimentérii electrice este mai mica
de 0,107 Q, este probabila survenirea unor perturbéri

Descriere
Aceasta unealta dispune de unele sau de toate caracteristicile
urmatoare.

1. Comutator de pornire/oprire

2. Buton de blocare a axului

3. Aparatoare

4. Méner lateral

Asamblarea
Avertisment! Inainte de asamblare, asigurati-va ca unealta

este oprita si deconectata de la priza.
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Montarea si demontarea aparatorii (fig. A)
Unealta este prevazuta cu o aparatoare destinata exclusiv
lucrarilor de polizare (Tip 27). Daca unitatea trebuie sa
efectueze operatji de debitare, trebuie sa fie echipata cu o
aparatoarea speciald pentru acest scop (Tip 41). Sunt
disponibile o serie de piese de protectie corespunzatoare
N551980 (pentru disc de téiere de 115 mm) si N542445
(pentru disc de taiere de 125 mm) si pot fi obtinute de la
centrele de service Stanley Fat Max. Montarea
« Puneti unealta pe o masa, cu axul (4) orientat in sus.
« Eliberatj blocajul de prindere (5) si tineti aparatoarea (3)
deasupra uneltei conform ilustrafjei.
« Aliniatj orificiile filetate (6) cu canelurile (7).
« Apasatj aparatoarea in jos si rotiti-o in sens antiorar in
pozitia necesara.
« Strangeti blocajul de prindere (5) pentru a fixa aparatoarea
pe unealta.
« Daca este necesar, strangeti surubul (8) pentru a spori
forta de prindere.

Demontarea
« Eliberatj blocajul de prindere (5).
« Rotiti aparatoarea in sens orar pentru a alinia gaurile
filetate (6) cu canelurile (7).
« Scoateti aparatoarea de pe unealta.
Avertisment! Nu folositj niciodata unealta fara aparatoare.

Montarea manerului lateral
« Ingurubati manerul lateral (4) intr-unul dintre orificiile de
montare de pe unealta.
Avertisment! Folositi intotdeauna manerul lateral.

Montarea si demontarea discurilor de polizare

(fig. B - D)

Utilizatj intotdeauna tipul corect de disc pentru aplicatja dvs.
Utilizati intotdeauna discuri cu diametrul corect si dimensiunea
corecta a alezajului (consultati specificatia tehnica).

Montarea

+ Montatj aparatoarea asa cum este descris mai sus.

« Pozitionati flanga interna (9) pe ax (4) conform ilustratiei
(fig. B). Asiguratj-va ca flansa este amplasata corect pe
laturile plate ale axului.

« Pozitionati discul (10) pe ax (4) conform ilustratiei (fig. B).
Tn cazul in care discul prezintd o zona centrald in relief
(11), asiguratj-va cé aceasta este orientata spre flansa
interna.

« Asigurati-va ca discul se pozitioneaza corect pe flansa
interioara.

« Punetj flansa exterioara (12) pe ax. Atunci cdnd montatj
un disc de polizare, zona centrala in relief de pe flansa
externa trebuie sa fie orientata catre disc (A in fig. C).

Atunci cand montatj un disc de debitare, zona centrald in
relief de pe flansa externa trebuie sa fie orientata in
directia opusa discului (B in fig. C).

+ Nu apasati pe butonul de blocare a axului (2) si strangeti
flansa externa folosind cheia cu doua stifturi (13) (fig. D).

Demontarea
+ Nu apasati pe butonul de blocare a axului (2) si slabiti
flansa externa (12) folosind cheia cu doua stifturi (13) (fig.
D).
« Demontati flansa exterioara (12) si discul (10).

Polizarea suprafetelor cu discuri de polizare

+ Permiteti uneltei sa atinga turatia maxima nainte de a
atinge suprafata de lucru.

o Aplicati o presiune minima asupra suprafetei de lucru,
permitand uneltei sa functioneze la turatie maxima.
Capacitatea de polizare este cea mai mare atunci cand
unealta functioneaza la viteza maxima.

+ Mentineti un unghi cuprins intre 20° si 30" intre unealta si
suprafata de lucru, asa cum este indicat in figura F.

« Miscati continuu unealta inainte si inapoi pentru a evita
crearea de santuri in suprafata de lucru.

+ Ridicati unealta de pe suprafata de lucru inainte de a o
opri. Lasatj unealta sa se opreasca din rotire inainte de a
0 pune jos.

Polizarea marginilor cu discuri de polizare

Discurile utilizate pentru debitat si polizat margini pot crapa
sau ricosa daca se indoaie sau se rasucesc in timp ce unealta
este utilizata pentru operatiuni de debitare sau polizare de
adancime. Slefuirealtaierea pe margine cu un disc de tipul 27
trebuie sa fie limitata la taierea superficiala si canelarea pentru
mai putin de 13 mm adancime atunci cand discul este nou.
Reduceti adancimea de taiere/canelare egal cu reducerea
razei discului pe masura ce se uzeaza. Pentru mai multe
informatji, consultati sectiunea ,Tabelul accesoriilor de polizat
si debitat” de la sférsitul acestui manual. Polizarea/taierea
muchie cu un disc de tip 41 necesita utilizarea unei aparatori
de tip 41.

« Permitetj uneltei sa atinga turatia maxima inainte de a
atinge suprafata de lucru.

« Aplicati o presiune minima asupra suprafetei de lucru,
permitand uneltei sa functioneze la turatie maxima.
Capacitatea de polizare este cea mai mare atunci cand
unealta functioneaza la viteza maxima.

« Pozitionatj-va in asa fel incat partea libera a discului sa nu
fie indreptata spre dumneavoastra.

+ Odata ce taierea este inceputa si un canal a fost realizat
in piesa de prelucrat, nu schimbati unghiul de taiere.
Schimbarea unghiului poate determina indoirea discului i
poate cauza ruperea acestuia.




Discurile pentru polizat marginile nu sunt concepute sa
suporte presiuni laterale cauzate de indoiri.
+ Ridicati unealta de pe suprafata de lucru, inainte de a o
opri. Lasatj unealta sa se opreasca din rotire inainte de a
0 pune jos.
Avertisment! Nu utilizati discuri de polizat marginile sau de
debitat pentru polizarea suprafetelor
in cazul in care eticheta de pe disc interzice acest lucru,
deoarece aceste discuri nu sunt concepute sa suporte
presiuni laterale intélnite in polizarea de suprafata. Discul se
poate rupe si pot aparea vatamari corporale grave.

Montarea si demontarea discurilor de slefuire (fig.
DsiE)

Pentru slefuire, este necesara o talpa de sustinere. Talpa de
sustinere este disponibila ca accesoriu la reprezentantul
Stanley Fat Max.

Montarea

« Pozitionati flanga interna (9) pe ax (4) conform ilustratiei
(fig. E). Asiguratj-va ca flansa este amplasata corect pe
laturile plate ale axului.

« Punetj discul de suport (14) pe ax.

« Punetj discul de slefuire (15) pe discul de suport.

« Punetj flansa exterioara (12) pe ax cu centrul ridicat in
partea opusa fata de disc.

« Nu apasati pe butonul de blocare a axului (2) si strangeti
flansa externa folosind cheia cu doua stifturi (13) (fig. D).
Asiguratj-va ca flansa externa este montata corect si ca
discul este fixat strans.

Demontarea
+ Nu apasatj pe butonul de blocare a axului (2) si slabii

flanga externa (12) folosind cheia cu doua stifturi (13) (fig.

D).
« Demontati flansa exterioara (12), discul de slefuire (15) si
discul de suport (14).

Finisarea suprafetelor cu discuri lamelare de slefuit

+ Permiteti uneltei sa atinga turatia maxima inainte de a
atinge suprafata de lucru.

« Aplicati o presiune minima asupra suprafetei de lucru,
permitand uneltei sa functioneze la viteza maxima.
Capacitatea de slefuire este cea mai mare atunci cand
unealta functioneaza la viteza maxima.

+ Mentineti un unghi cuprins intre 5° si 10° intre unealta si
suprafata de lucru, asa cum este indicat in figura G.

+ Miscati continuu unealta inainte si inapoi pentru a evita
crearea de santuri in suprafata de lucru.

+ Ridicati unealta de pe suprafata de lucru inainte de a o
opri. Lasatj unealta sa se opreasca din rotire inainte de a
0 pune jos.
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Utilizarea talpilor de sustinere pentru slefuit

Alegeti intotdeauna discuri de slefuit cu o granulatie

corespunzatoare pentru aplicatia dvs. Discurile de slefuit sunt

disponibile cu diverse granulatji. Granulatiile mari ofera rate
de indepértare a materialului mai rapide si un finisaj mai

grosier. Granulatiile fine ofera rate de indepartare a

materialului mai lente si un finisaj mai fin. Incepeti cu discuri

cu granulatie mare pentru indepéartarea rapida, grosiera a

materialului. Continuati cu smirghel cu granulatie medie si

finisati cu un disc cu granulatie fina pentru un finisaj optim.
« Aspru = granulatie 16 - 30.

Mediu = granulatie 36 - 80.

Fin = granulatie 100 - 120.

Foarte fin = granulatie 150 - 180.

Permiteti uneltei sa atinga viteza maxima inainte de a

atinge suprafata de lucru.

« Aplicati o presiune minima asupra suprafetei de lucru,
permitand uneltei sa functioneze la viteza maxima.
Capacitatea de slefuire este cea mai mare atunci cand
unealta functioneaza la viteza maxima.

+ Mentineti un unghi cuprins ntre 5° si 10° intre unealta i
suprafata de lucru, asa cum este prezentat in figura H.
Discul de slefuit trebuie sa atinga o portiune de
aproximativ 25mm din suprafata de lucru.

+ Deplasatj unealta constant in linie dreapta, pentru a
preintampina arsurile si vartejurile pe suprafata de lucru.
Permitand uneltei sa se odihneasca pe suprafata de lucru
fara a se misca sau miscandu-se circular cauzeaza arsuri
si vartejuri pe aceasta.

+ Ridicati unealta de pe suprafata de lucru inainte de a o
opri. Lasatj unealta sa se opreasca din rotire inainte de a
0 pune jos.

*
*
*
*

Masuri de precautie ce trebuie luate atunci cand
indepartati vopseaua

+ Indepartarea vopselei pe baza de plumb NU ESTE
RECOMANDATA din cauza dificultatji de controlare a
prafului contaminat. Cel mai mare risc de otravire cu
plumb este asupra copiilor si a femeilor insarcinate.

« Deoarece este dificil de a identifica daca o vopsea contine
sau nu plumb fara a efectua o analiza chimica, va
recomandam luarea urmatoarelor masuri de precautie
atunci cand indepartatj orice fel de vopsea:

« Copiii sau femeile insércinate nu trebuie sa intre in
zona de lucru unde se efectueaza operatiuni de
indepartare a vopselei pana cand nu s-a efectuat o
curatenie riguroasa.

« Toate persoanele care intra in zona de lucru trebuie sa
poarte masca de praf sau un respirator. Filtrul trebuie
inlocuit zilnic sau ori de cate ori purtatorul are dificultatj
de respiratje.
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Nota: Trebuie folosite doar acele masti de praf care sunt
concepute pentru lucrul in zonele in care este prezent praful
sau vapori de vopsea cu plumb. Mastile de vopsit obisnuite nu
asigura o astfel de protectie. Consultatj distribuitorul local

de echipamente de protectie pentru masca omologata.

+ Este interzis s3 MANCATI, BETI SAU SA FUMATI in
zona de lucru pentru a preveni ingerarea particulelor de
vopsea contaminate. Lucratorii trebuie sa se spele si sa
se curete INAINTE de a manca, bea sau fuma.
Mancarea, bautura sau tigarile nu trebuie lasate in
zona de lucru unde praful se va aseza pe ele.

+ Vopseaua trebuie indepartata in asa fel incat sa se
reduca la maxim cantitatea de praf generata.

« Zonele in care au loc operatjuni de indepartare a
vopselei trebuie sigilate cu foi din plastic cu grosimea
de 4 mil.

« Slefuirea trebuie facuta in asa fel incat sa se reduca
cantitatea de praf de vopsea care ajunge in afara zonei
de lucru.

« Toate suprafetele din zona de lucru trebuie aspirate i
curatate temeinic zilnic pe toata perioada de
desfasurare a proiectului de slefuire. Sacii de colectare
a prafului trebuie inlocuitj frecvent.

# Husele din plastic trebuie adunate la un loc si trebuie
eliminate Tmpreuna cu orice alte resturi de praf sau de
material. Acestea trebuie ambalate in recipiente sigilate
pentru colectarea deseurilor si eliminati conform
procedurilor obignuite de colectare a gunoiului. Pe
parcursul efectuarii curateniei, copiii si femeile
insarcinate trebuie tinuti la distanta de proximitatea
zonei de lucru.

« Toate jucériile, mobilierul care poate fi spalat si
ustensilele utilizate de copii trebuie spalat cu atentie
Tnainte de a fi reutilizat.

Montarea si utilizarea periilor si a discurilor din
sarma
Periile cupa din sarma sau discurile de s&rma se ingurubeaza
direct pe axul masinii fara a utiliza flanse. b. O protectie tip 27
este necesara atunci cand se utilizeaza perii si discuri de
sarma. Purtati manusi de lucru atunci cdnd manipulati perii si
discuri de sarma. Acestea pot fi ascutite. Discul sau peria nu
trebuie sa atingad aparatoarea atunci cand aceasta este
montata sau utilizata. Accesoriile pot suferi deteriorari
nedetectabile, cauzand fragmentarea sarmelor discului sau
cupei.
« Infiletatj discul pe ax cu méana.
+ Apasati butonul de blocare a axului si utilizafj o cheie
pentru a strange axul periei sau a discului.
« Pentru a scoate discul, efectuati in sens invers procedura
de mai sus.

Avertisment! Montarea necorespunzatoare a butucului
discului nainte de pornirea uneltei poate determina
deteriorarea uneltei sau a discului.

Discurile si periile de sarma pot fi utilizate pentru indepartarea
ruginii si pentru netezirea suprafetelor neregulate.

Nota: Trebuie sa se adopte aceleasi masuri de precautie cand
indepartati vopseaua cu peria de s&rma si prin slefuire.

« Permitetj uneltei sa atinga turatia maxima inainte de a
atinge suprafata de lucru.

« Aplicati o presiune minima asupra suprafetei de lucru,
permitand uneltei sa functioneze la viteza maxima.
Capacitatea de indepartare a materialului este cea mai
mare atunci cand unealta functioneaza la viteza maxima.

« Mentineti un unghi cuprins intre 5° si 10° intre unealta si
suprafata de lucru atunci cand utilizati perii cupa din
sarma.

« Atunci cand utilizati discuri din sarma, mentineti contactul
intre marginea discului si suprafata de lucru.

+ Miscati continuu unealta inainte $i inapoi pentru a evita
crearea de santuri in suprafata de lucru. Permitand uneltei
sa se odihneasca pe suprafata de lucru fara a se misca
sau miscandu-se circular cauzeaza arsuri si vartejuri pe
aceasta.

+ Ridicati unealta de pe suprafata de lucru, inainte de a o
opri. Lasatj unealta sa se opreasca din rotire inainte de a
0 pune jos.

Avertisment! Fiti foarte atentj atunci cand lucratj peste
margine deoarece poate avea loc 0 migcare brusca a
polizorului.

Montarea si utilizarea discurilor de debitare (Tip 41)
Discurile de debitare includ discurile diamantate si discurile
abrazive. Sunt disponibile discurile abrazive de debitare
pentru metal si beton. De asemenea, pot fi utilizate si discurile
diamantate pentru taierea betonului.

OBSERVATIE: Atunci cand utilizatj discuri de debitat cu 2
fete, Tip 41, este necesara utilizarea unei aparatori inchise.
Neutilizarea unei flanse si a unei aparatori corespunzatoare
poate avea ca rezultat vatamarea corporala datorata ruperii
discului sau contactului cu acesta.

Diametrul flansei de sustinere si al piulitei de fixare (furnizata
cu unealta) trebuie sé se potriveasca atunci cand utilizatj
discuri de debitat.

Montarea aparatorii inchise (Tip 41) (Fig. J, K, L)

« Aliniatj cele trei opritoare de pe aparatoare (7) cu cele trei
fante de pe butuc. Astfel, opritoarele vor fi aliniate cu
canalele din capacul cutiei de angrenaje, asa cum este
indicat in figura J.

« Impingeti aparatoarea in jos pana cand opritorul se
angajeaza in canelura de pe butucul cutiei de angrenaje,
asa cum se arata in figura K.




« Rotiti aparatoarea (7) in sens invers acelor de ceasornic
pentru a o fixa in pozitie. Corpul acesteia trebuie
pozitionat intre ax si operator pentru a-i asigura acestuia
protectie maxima, asa cum este indicat in figura L.

« Strangeti dispozitivul de prindere al aparatorii pe capacul
cutiei de angrenaje. Nu ar trebui sa putefi roti aparatoarea
cu mana. Nu operatj polizorul cu aparatoarea slabita.

« Pentru a scoate aparatoarea, desfacetj surubul de
prindere a aparatoarei. Apoi, rotiti aparatoarea astfel incat
cele trei opritoare de pe aparatoare (7) sa se alinieze cu
cele trei fante de pe butuc si tragetj aparatoarea in sus.

Montarea discurilor de debitat

+ Montati flanga de sustinere nefiletata pe ax cu centrul mai
proeminent (pilot) in sus. Zona centrala proeminenta
(pilot) a flangei de sustinere va fi orientata catre disc,
atunci cand acesta este montat.

« Asezati discul peste flansa de sustinere, centrand discul
pe zona centrala proeminenta (pilot).

+ Montatj piulita filetata de fixare cu zona centrala
proeminenta (pilot) in partea opusa discului.

« Apasati butonul de blocare inclus axului si strangeti piulita
de fixare cu cheia inclusa.

+ Pentru a scoate discul, apasatj butonul de blocare a axului
si slabiti piulita filetata de fixare cu cheia inclusa.

Avertisment! Nu utilizatj discuri de polizat marginile sau de
debitat pentru polizarea suprafetelor deoarece aceste discuri
nu sunt concepute sa suporte presiuni laterale intalnite in
polizarea de suprafata. Discul se poate rupe si pot aparea
vatamari.

« Permiteti uneltei sa atinga turatia maxima inainte de a
atinge suprafata de lucru.

« Aplicati o presiune minima asupra suprafetei de lucru,
permitand uneltei sa functioneze la viteza maxima.
Capacitatea de taiere este cea mai mare atunci cand
unealta functioneaza la viteza maxima.

+ Odata ce taierea este inceputa si un canal a fost realizat
in piesa de prelucrat, nu schimbatj unghiul de taiere.
Schimbarea unghiului poate determina indoirea discului si
poate cauza ruperea acestuia.

+ Ridicati unealta de pe suprafata de lucru inainte de a o
opri. Lasatj unealta sa se opreasca din rotire inainte de a
0 pune jos.

Utilizarea
Avertisment! Lasatj unealta sa functioneze in ritmul propriu.
Nu o suprasolicitatj.
« Aranjati cu grija cablul, pentru a evita taierea sa
accidentala.
+ Cand discul de polizare sau de taiere atinge piesa de
lucru, va fi emisa o jerba de scantei.
+ Amplasati unealta astfel incat aparatoarea sa asigure
protectie optima fata de discul de polizare sau taiere.
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Pornirea si oprirea
« Pentru a porni unealta, apasatj intrerupatorul de pornire/
oprire (1).
« Pentru a opri unealta, eliberatj intrerupatorul de pornire/
oprire (1).
Avertisment! Nu opriti unealta cand se afla sub sarcina.

Sfaturi pentru utilizarea optima
+ Tineti bine unealta, cu 0 mana pe manerul
lateral si cu alta pe manerul principal.
« Lapolizare, pastrati un unghi de aprox. 15° intre disc si
suprafata piesei de lucru.

Intretinerea

Aparatul/unealta dvs. Stanley Fat Max, cu/fara cablu de
alimentare, a fost conceput(&) pentru a opera o perioada
indelungata de timp, cu un nivel minim de intretinere.
Functionarea satisfacatoare continua depinde de ingrijirea
corespunzatoare a uneltei si de curatarea periodica.

Avertisment! Inainte de efectuarea operatiilor de intretinere
pe uneltele electrice cu fir/
fara fir:

« Opriti si deconectatj de la priz& aparatul/unealta.

« Sau opriti aparatul si scoateti acumulatorul din aparat/
unealtd daca acesta/aceasta dispune de un acumulator
separat.

« Sau descarcati complet bateria daca este plina si apoi
opriti unealta.

« Deconectatj incarcatorul inainte de curatarea acestuia.
Incarcatorul nu necesita nicio operatje de intretinere in
afara curatarii periodice.

« Curatati in mod regulat fantele de ventilare de pe aparat/
unealta/incarcator, folosind o perie moale sau o cérpa
uscata.

« Curatati in mod regulat carcasa motorului folosind o carpa
umeda. Nu utilizaj nicio solutie de curatare abraziva sau
pe baza de solventj.

+ Deschideti in mod regulat mandrina (dacé este montata)
si indepartati praful din interior.

Inlocuirea stecherului de alimentare (numai
pentru Regatul Unit si Irlanda)

Daca trebuie instalat un stecher de alimentare de la reteaua
electrica:

« Eliminati in siguranta stecherul vechi.

« Conectati cablul maro la borna sub tensiune din stecherul

nou.

« Conectatj conductorul albastru la borna neutra.
Avertisment! Nu trebuie efectuata nicio conexiune la borna de
impamantare.

Urmatj instructjunile de montaj furnizate impreuna cu
stecherele de buna calitate.
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Siguranta recomandata: 13 A.

Remedierea problemelor

Problema Cauza eventuala | Solutie posibila

Unitateanu | Cablul nu este Conectatj unealta la o

va porni. conectat. priza functionala.
Cablul sau Cablul sau
comutatorul este | comutatorul trebuie
deteriorat. sa fie inlocuit la un

Centru de service
Stanley FatMax sau la
un atelier

autorizat.)

Tabelul accesoriilor de polizat si debitat

Discuri de polizat 125mm

Hp | Sy

Apératoare Tip 27 Apératoare Tip 27

Flanga de sustinere fara filet

= [

<>

.g%\‘:.
Disc cu zona centrala ) )
adancits Tip 27 Disc butuc Tip 27
k=

Piulita filetata de fixare

Discuri lamelare de slefuire 125mm

By | Sy

Aparatoare Tip 27 Aparatoare Tip 27

Disc lamelar de slefuire cu
butuc

Flansa de sustinere fara filet

disc lamelar de slefuire fara
butuc

Piulita filetata de fixare

Discuri de debitare Tip 41 125mm

Aparatoare Tip 41

—q

Aparatoare Tip 41

Flansa de sustinere

Flansa de sustinere

Disc de debitat abraziv

Disc de debitat diamantat

Piulita de prindere

Piulita de prindere

Discuri cu perii
Aparatoare Tip 27 Aparatoare Tip 27

Ll

Perie de sarma 3 inch

Perie de sarma 4 inch

Disc de slefuit

Talpa de sustinere din cauciuc




Disc de slefuit

=

Piulita filetata de fixare

Protejarea mediului inconjurator

)i¢

Colectarea selectiva. Produsele si acumulatorii
marcatj cu acest simbol nu trebuie sa fie aruncate
fmpreuna cu gunoiul menajer.

Produsele si bateriile contin materiale care pot fi recuperate
sau reciclate, reducand cererea de materii prime.

Va rugam sa reciclati produsele electrice si bateriile in
conformitate cu prevederile locale. Mai multe informatji sunt
disponibile la www.2helpU.com

Specificatii tehnice

Tensiune de Ve, 230
intrare
Putere absor- | W 850
bita
Viteza nomi- min-! 12.000
nala
Alezajul mm 22
discului
Grosimea max. a
discului
Discuri de mm 6
slefuire
Discuri de mm 815
taiere
Dimensiunea M14
axului
Greutate Kg 1,9
Nivelul presiunii sonore conform cu EN 60745:
Presiune sonora (LPA) 96 dB(A), marja (K) 3 dB(A)
putere sonora (L, ) 107 dB(A), marja (K) 3 dB(A)
Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala a trei axe)
conform cu EN 60745:

Polizarea suprafetelor (a, ;) 5,4 m/s?, marj (K) 1,5 m/s?

Slefuire cu disc (a, ) 5,4 m/s? marja (K) 1,5 m/s?
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Declaratia de conformitate CE
DIRECTIVA PENTRU UTILAJE

C€

KFFMEG220 Polizor unghiular
Stanley Europe declara ca aceste produse descrise in ,Speci-
ficatii tehnice” sunt conforme cu normele:
2006/42/EC, EN 60745-1:2009 + A11:2010;
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015
Aceste produse sunt, de asemenea, conforme cu Directivele
2014/30/UE si 2011/65/UE.

Pentru informatii suplimentare, va rugam sa contactatj Stanley
Europe la urmatoarea adresa sau sa consultati coperta din
partea din spate a manualului.

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului
tehnic si face aceasta declaratie in numele Stanley Europe.

Ray Laverick

Director tehnic

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Belgia

31/08/2017

Garantie

Stanley Fat Max are incredere in calitatea produselor sale si
le ofera clientjlor o garantie de 12 de luni de la data achizitjei.
Aceasta garantie completeaza si nu prejudiciaza in niciun fel
drepturile dumneavoastra legale. Garantia este valabila pe
teritoriile Statelor Membre ale Uniunii Europene si in Zona
Europeana de Comert Liber.

Pentru a revendica garantja, cererea trebuie sa fie in
conformitate cu Termenii si conditiile Stanley Fat Max si
clientul va trebui sa prezinte dovada de cumparare la vanzator
sau la un agent de reparatii autorizat. Termenii si condijile
garantiei Stanley Fat Max de 1 an si localizarea celui mai
apropiat agent de reparatii autorizat pot fi obtinute de pe
Internet la www.2helpU.com, sau contactand biroul Stanley
Fat Max la adresa indicata in prezentul manual.

Va rugam sa vizitaij site-ul nostru www.blackanddecker.co.uk
pentru a va inregistra

noul produs Stanley Fat Max si pentru a fi informat cu privire
la produsele noi si ofertele speciale




m (MepeBoa opurMHanbHbIX MHCTPYKLNIA)

Ha3HaveHue

Bawwm yrnownudosansHble Mawmkbl Stanley Fat Max
KFFMEG220 6binn pa3paboTaHbl Ans pesku MeTanna v
KMPMUYHOI KNafKku COOTBETCTBYIOLLMMU A1CKaMMU ANs PE3KA U
LwinucboBky. Mpy ycTaHoOBKe HaAnexallero koxyxa, AaHHble
VHCTPYMEHTbI NPeAHa3HayeHb! Kak Ans npodeccroHansHoro,
TaK W Ans YaCTHOrO, He MPOECCHOHAMNBHOTO UCMONb30BaHMS.

MpaBuna TexHWKK Ge3onacHoCTH

O6wwue npaBuna 6e3onacHocTu npu pabote ¢
3NeKTPUULIMPOBAHHLIM MHCTPYMEHTOM

OcTopoxHo! [onHOCTLI0 NPOUTHTE MHCTPYKLUK
1o TexHUke 6e30MacHOCTM 1 Bce PyKOBOACTBA
no akcnnyarauuu. Hecobnioaexne
NpeAcTaBreHHbIX HIKe NPeaynpexaeHuil u
VHCTPYKLMA MOXET NPUBECTY K NOPAKEHMIO
3MEKTPUYECKVM TOKOM, BO3rOpaHMo W/umu TSKenbIM
TpaBmam.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMM ANsi NOCNeAyioLero
o0OpaLyeHns K HUM. TEPMUH «3MNEKTPOUHCTPYMEHT» BO BCEX
NPUBELEHHbIX HUXE NPeAyNPeXaeHUsIX OTHOCUTCS K
nUTaeMoMy OT 31EKTPOCETH (NPOBOAHOMY) UM OT
aKKyMynsTopHbIx 6atapeit (GecnposogHomy)
3MEKTPOUHCTPYMEHTY.

1. Be3onacHoCTb Ha paboyem mecTe

a. CopepxuTe paboyee MeCTO B YMCTOTE M 0GecneybTe
€ro XOpOoLUYI0 OCBELYEHHOCTb. 3axnamrneHHoe 1nm
MoXo 0CBeLLeHHoe paboyee MeCTo MOXeT CTaTb
MPUYMHON HECHACTHOTO CryYasi.

b. He ucnonbayitte anekTpUtMLMPOBaHHbIA
MHCTPYMEHT BO B3pbIBOONacHol aTMocepe,
HanpuMep, NPKU HaNU4YMK rOPHOYMUX XUAKOCTEN, ra3oB
unu nbinu. Vckpbl, koTopble NosiBnstoTCs Npu padote
3NEKTPUULMPOBAHHOMO MHCTPYMEHTA, MOTyT MPUBECTM K
BOCTMNAMEHEHMIO MbINN WIi NapoB.

c. He paspewwaiite feTM U NOCTOPOHHUM NULAM
HaxoAMTLCA PAAOM C BaMU npu paboTe ¢
3neKkTpuULMPOBaHHbIM UHCTPYMeHTOM. OTBNekasch
0T paboTbl, Bbl MOXETE NOTEPSATb KOHTPOMb HaZ,
VHCTPYMEHTOM.

2. JnekTpobesonacHocTb

a. CeTeBble BUNKM 3NEKTPUIMLIMPOBAHHOTO
MHCTPYMeHTa AOMKHbI COOTBETCTBOBATL PO3eTKaM.
Hukorpa He MeHsiliTe BUMKY MHCTpyMeHTa. He
UCMONb3yNTe NePeXoAHUKM K BUNKaM Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB C 3a3eMIIEHNEM.

b.

d.

Vcnonb3oBaHme opuriHanbHbIX LWTENCENbHbIX BUMOK,
COOTBETCTBYIOLMX TUMY CETEBOI PO3ETKN, CHXAET PUCK
MOPaXEHNs ANEKTPUYECKIM TOKOM.

Cnepyet n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbLIMM
NoBEPXHOCTAMM, TakUMM Kak TPYObl, paanaTopsbl,
6arapeu n xonoaunbHuku. Ecnu Bl 6yaete
3a3eMIeHbl, yBENUYMBAETCS PUCK NOPaXeHMs
3MeKTPUYECKUM TOKOM.

He ponyckaiite HaxoxaeHUs 3NeKTPUULIMPOBaHHbIX
MHCTPYMEHTOB NOA JOXAEM UNK B YCNIOBUAX
NOBbILWEHHON BNAXHOCTH. [1pu nonagaHny oAbl B
3NEKTPUDULMPOBAHHbII MIHCTPYMEHT PUCK NOpaxeH!s
3MeKTPOTOKOM BO3pacTaer.

BepexHo obpaluaiiteck ¢ kabenem nuTaHus. Hukorga
He ucnonb3yiTe Kabenb Ans NepeHoCKn
MHCTPYMEHTa, He TAHWUTE 3a Hero, NbITasnchb
OTKMHYNTb UHCTPYMEHT OT ceTu. [lepxuTe kabenb
nopanbLiue OT UCTOYHMKOB TeNna, Macna, 0CTpbIX
YINOB UMK ABNXYLWMXCA NpeaMeToB. [10BpexaeHHbIN
UnK 3anyTaHHbI kabenb MTaHns NoBbILAET PUcK
MOPaXEHNs ANEKTPOTOKOM.

Mpu paboTe ¢ 3nekTPUULMPOBAHHBIM
MHCTPYMEHTOM BHe NoMeLLeHus Heo6xoaMmo
Nonb30BaTbCs YANUHUTENEM, PACCUUTAHHLIM HA
JKCnnyaTaumio B COOTBETCTBYIOLIMX YCMOBMSX.
Mcnonb3oBanue kabens nuTanis, NpeaHasHaYeHHoro Ans
1CNONb30BaHNS BHE NOMELLEHNS, CHUXAET pUCK
MOPaXEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

Mpwm HeoGxoanMoCTHM akcnnyaTaLmm
3NeKTPUhULIMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTa B MeCTax ¢
NOBbILEHHOW BNAaXHOCTbI UCNONb3YITe YCTPOWCTBO
3alMTbI OT TOKOB 3aMblkaHus Ha 3emnto (Y30).
Vcnonb3osarune Y30 cokpaliaeT puck nopaxenns
3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

Ob6ecneyeHne nHAMBUAYanbLHON Ge3onacHOCTH

Mpu paboTe ¢ 3nekTPUULMPOBAHHBIM
MHCTPYMEHTOM COXpaHsiiTe 6auTeNnbHOCTb, CreanTe
3a CBOMMM IeNCTBUSIMU M NONb3YNTECh 3APaBbIM
cMbicniom. He paGoTaiiTe ¢ 3neKTpOUHCTPYMEHTOM,
€Cv Bbl yCTanu, HaX0AUTeCb B COCTOAHNM
HaPKOTUYECKOTO, ankoronbHOro ONMbAHEHUS UNK Nop
BO3/1eCTBNEM JIeKapCTBEHHbIX NpenapaToB.
HeBHumaTenbHOCTL Npu paboTe ¢ aNeKTPOMHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTM K CEPbE3HbIM TENECHBIM MOBPEXAEHNSM.
Wcnonb3yinTte cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOW 3aLWMThI.
Bcerpa ucnonbayiite 3awutHble ouku. Cpeacrsa
3alLuThI, TaKie Kak NpoTuBONbINeBas Macka, 0byBb C He
cKonb3siLLeil NOAOLLBON, Kacka v 3aLLMTHbIE HayLUHWKA,
ncnons3yemble npu paboTe, YMeHbLIAKT PUCK NONYYeHNs
TpaBM.
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MpumuTe Mepbl Ana NpesoTBpaLLeHUs CryvalHoro
BKnroyeHus. Nepea TeM Kak NOAKNIOYUTL
3MEKTPOUHCTPYMEHT K CETU /UMK aKKyMynATOPHON
Gatapee, B3ATb UHCTPYMEHT UMW NEPEHECTH ero Ha
Apyroe MecTo, y6eautech B TOM, YTO BbIKNo4aTenb
HaxoguTcs B nonoxeHum Bobikn. Ecnv npu nepeHocke
3MEKTPOMHCTPYMEHTA OH MOAKMIOYEH K CETH, W MU 3TOM
BalL NaneL| HAXOANTCS Ha BbIKMioYaTenNe, 3T0 MOXET
CTaTb MPUYNHON HECYACTHBIX CryYaeB.

Y6epute Bce perynmpoBOYHbIE UMK FaeYHbIe KIHUm
nepen BKNIOYEHNEM INEKTPUULMPOBAHHOTO
MHCTpYyMeHTa. Koy, 0CTaBNeHHbIN Ha BpaLLatoLencs
4acTy aNeKTpPUPULIMPOBAHHOTO HCTPYMEHTA, MOXET
NPVBECTM K TPaBME.

He nbiTaitTecb AOTAHYTLCA A0 CNUILKOM yAANeHHbIX
nosepxHocTel. 06yBb AOMKHA ObITb YAOGHOI, YTOOLI
Bbl BCErAa MOIMM COXpaHATb paBHOBecKe. IT0
MO3BOMNT JTyyLUe KOHTPONMPOBaTL
3MNeKTPUDULIMPOBAHHBIA MHCTPYMEHT B HENPEeABMAEHHbIX
cUTYyaLmsX.

Hapesaiite nogxopsyto opexay. Usberaitte HocuTb
cB0o6OAHYI0 ofexaY W I0BENUPHbIE YKpaLIeHWs.
Cnepnute 3a TeM, 4TOGbI BONOCHI, 0AKAA U NepyaTku
He nonapanu noa ABMXYylMecs aetanu. BoamoxHo
HamaTblBaHWe CBOOOAHON OfEXAbI, lOBENUPHbIX U3AENNI
1 ANWHHBIX BONOC Ha ABUXYLUMECS AeTani.

lMpu Hanuumum yCTpOMCTB ANSA NOAKNHOYEHNSA
obopyaoBaHua Ans yaaneHus u cbopa nbinu
HeoGxoanMo obecneynTb NPaBUNLHOCTbL MX
NoAKMIoYeHNA U akcnnyartaumu. cnons3osanue
YCTPOIACTBa [iN151 MblneyAaneHnst cokpaLLaeT pucky,
CBSA3aHHbIE C MbINbHO.

JkennyaTauus aneKTpuULIMPOBAHHOTO UHCTPYMEHTa
U yXop 3a HUM

W36eraiTe upe3mepHOI Harpy3ku
3neKkTpuhULIMPOBAHHOTO MHCTPYMeHTa. McnonbayiTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT B COOTBETCTBUMN C Ha3HaYeHUEM.
[MpaBunbHO NOA06PaHHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT BbIMOMHNT
paboty Gonee achdekTmBHO 1 6e3onacHo npu
CTaHAapTHON Harpyake.

He ucnonb3yiite anekTpuuumnpoBaHHbIN
MHCTPYMEHT, ecrniu He paGoTaeT ero BbIKnoYaTenb.
TNiob0it aNeKTPONHCTPYMEHT, YNPaBAATL BbIKMIOHEHMEM 1
BKITHOYEHIMEM KOTOPOrO HEBO3MOXHO, ONACEH, 11 ero
HeoOXOANMO OTPEMOHTUPOBATb.

Mepen BbINONHeHVeM Nto6oil perynupoBku, 3aMeHo
BOMOMHUTENLHBIX MPUCNIOCOGNEHNI UMW XpaHeHneM
ANeKTPUHULMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTa OTKNHUUTE
YCTPOIWCTBO OT CETU N U3BnekuTe 6atapeto n3
ycTpomncTBa. Takue npeBeHTUBHbIE Mepbl 6e30nacHOCTY
COKpaLLaoT PUCK CAIy4aNHOro BKMIOYEHNS
3NeKTPUMULIMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTA.

d.

XpaHuTe anekTpUtMLMPOBaHHBIN UHCTPYMEHT B
HEeAOCTYNHOM 115 ieTell MecTe U He No3BonsiiTe
paboTaTb C MHCTPYMEHTOM NIOAAM, HE UMEIOLNM
COOTBETCTBYIOLMX HaBbIKOB paboThI C TaKoro poaa
MHCTPYMEeHTaMU. ONeKTPUNLMPOBAHHBIA MHCTPYMEHT
NpeacTaBnsieT ONacHOCTb B PyKax HEOMbITHBIX
nonb3oBaTenein.

06cnyxuBaH1e aneKTPUGULIMPOBaHHBIX
MHCTPYMeHTOB. [poBepbTe ABMKYIMECA AeTanu Ha
HECOOCHOCTb MMM 3aKNMHNUBaHWe, NONOMKY TM6o
Kakve-nnbo apyrue ycrnosus, KOTopble MOryT
NOBNMATbL Ha IKCNNyaTaLmIo 3NeKTPUULIMPOBAHHOTO
MHCTPYMeHTa. B cnyyae obHapyxeHusi NoBpexaeHun,
npexae YeM NPUCTYNUTL K IKcnnyaTaummn
3NeKTPUhULIMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTA, €70 HYXHO
OTPEMOHTUPOBATb. BONbLIMHCTBO HECYACTHBIX Clly4aeB
MPOVCXOANT 13-3a SNEKTPUDULIMPOBAHHBIX
HCTPYMEHTOB, KOTOPbIE He 06CMYXVBAIOTCS [OMKHBIM
obpasom.

Heo6xoanmo copepkaTb Pexylumi MUHCTPYMEHT B
OCTPO 3aTOYEHHOM M YNCTOM COCTOSIHMM. BeposTHOCTL
3aKNUHMBaHWS MHCTPYMEHTA, 3a KOTOPbIM CrieasT
DOMKHBIM 0BPA3OM 1 KOTOPBI XOPOLLO 3aTOYEH,
3HauMTENbHO MeHbLLE, a paboTathb C HUM nerye.
Mcnonb3yinTte gaHHbIN ANeKTPUPULUPOBAHHBIN
MHCTPYMEHT, a TaKkke AONONHUTENbHbIe
NpUCNOCOGNeHNs U HacaAKn B COOTBETCTBUM C
AaHHBIMU MHCTPYKLIMSIMU U C Y4ETOM YCOBUIA 1
cneuudmkn paboTbl. Vcnonb3osaHne
3MEKTPUDULIMPOBAHHOIO MHCTPYMEHTA ANS BbINONHEHNS
onepavyit, Anst KOTOPbIX OH He NpeAHa3HaueH, MOXET
MPVBECTM K CO3MaHMI0 ONACHbIX CUTYaLMA.

TexHuyeckoe o6ecnyxuBaHue

06cnyxuBaHue 3neKTPUGPULMPOBAHHOTO
MHCTPYMEHTa JOJIKHO BbINOMHATLCA TONBKO
KBanMuLMpPOBaHHbLIM TEXHUYECKUM NepPCOHanoMm.
310 No3BONMT 0BecneunTb 6e30MacHOCTL
06Cnyx1BAaEMOrO SNEKTPUNLIMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTA.

[lononHuTenbHble Npasusia 6e30nacHoOCTH Npu
pa6oTe ¢ aNeKTPUIULMPOBAHHBIM UHCTPYMEHTOM

A\

OctopoxHo! [lononHuTeNbHble Mepbl
NPefOCTOPOXHOCTY NS LMNCOBKA, 3a4MCTKN,
3a4NCTKN MPOBOMOYHO LLETKOI, NONMPOBKM U
abpasuBHolt pesku:

o JTOT 3NeKTPUGNULMPOBAHHBIN MHCTPYMEHT

npeAHasHayeH Ans 3aTouKu, WMOBaHUSA, 3a4NCTKM
NPOBONIOYHON WETKOM M pe3anus. Mpountaite u
NPoOCMOTPUTE BCE NpeaynpexaeHus, MHCTPYKLMK,
UNNCTpaLum 1 cneumdukaumm no AaHHoMy
3NEKTPOUHCTPYMEHTY.
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HecobntogeHue Bcex NpUBEAEHHBIX HUXE UHCTPYKLMA
MOXET CTaTb MPUYNHON NOPaXEHNSH SMEKTPUYECKUM
TOKOM, BO3rOpaHus U/Vnn TSHenoii TpaBmbl.

He pexoMeHayeTCs BbINOMHSTH C MOMOLLbHO AAHHOTO
VHCTPyMeHTa Takie paboTbl kak MonvMpoBaHue Unu peska.
BbinonHeHne onepauyii, He NpeayCMOTPEHHbIX ANs
[aHHOr0 UHCTPYMEHTa, NPELCTaBsieT ONacHOCTb U
MOeT NPUBECTM K TPaBME.

He ucnonb3yiite gononHuTENbHbIE NPUHAANEKHOCTH,
KOTOpble He PeKOMeHA0BaHbI NPOU3BOANTENIEM
MHCTPYMEHTa W He NpeAHa3Ha4YeHbl ANs Hero
cneuvnanbHo. BO3MOXHOCTb yYCTaHOBKM OCHACTKM Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHT He obecneunsaeT 6e3onacHoCTM npy
€e 1Cronb30BaHK.

HomuHanbHas cKopocTb NPUHAAMEXHOCTH JOMKHA,
KaK MUHUMYM, PaBHATLCS MaKCUManbHO CKOPOCTH,
yKa3aHHOW Ha 3neKTPOUHCTPYMeHTe. [puHaanexHoCTb,
KOTOpas BpaLLaeTCs Co CKOPOCTbIO, MPEBbILLAIILLEN ee
HOMWHAMbHYI0 CKOPOCTb BPALLEHNSsl, MOXET PaspyLUNTLCS
11 OTNETETH B CTOPOHY.

BHewHui guameTp 1 TONWMHA NPUHAANEKHOCTH
[OJIKHbI COOTBETCTBOBAThb ANaNna3oHy MOLHOCTH
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA. [pUHAANEXHOCTb HENpaBUbHO
nopo6paHHOro pasmepa He 3aKpbIBaeTCs OrpaxaeH1em 1
He oBecneynBaeT Hafnexallero KOHTPONs ynpaBneHus.
BuHTOBas pe3bba npuHagnexHocTen AOMmKHa
COOTBETCTBOBaTH pe3bbe ocu WwnmgoBanbHOM
MalLMHBI.

[ins npuHapaneXHOCTY, yCTaHOBNEHHOM Ha hnaHLbI,
OTBEPCTHE ANSA MHCTPYMEHTANbHO ONPaBKU AOIKHO
COOTBETCTBOBaThb YCTAaHOBOYHOMY AMaMETpy hnaHua.
MpuHaANeXHOCTY, KOTOpPbIe HE MOAXOAST MOHTaXHOM
apmartype 3NeKTPONHCTPYMeHTa, paboTatoT
HecbanaHCpoBaHHO, CMIMLLKOM CUMbHO BUBPUPYIOT 1
MOTYT MPUBECTM K NOTEpe ynpaBneHuns.

He ucnonb3yiite noBpexaeHHbIE NPUHAANEXKHOCTH.
lMepen KaxAabIM MCNONbL30BaHWEM NPOBEPANATE
OCHACTKY, Kak To, abpa3nBHbIe Kpyru, Ha Hanuume
CKOJIOB VM TPELLMH, NPOCTaBKM — Ha Hann4ue
HafpbIBOB U TPELLWH, NPOBONOYHbIE WETKU — Ha
Hanuyue ocnabneHHo UNM CIOMaHHOI NPOBOMOKK.
B cny4ae nageHus anekTPOMHCTPYMeHTa unm
NPUHAANEXHOCTU NPOBEPbTE HanMuue NOBpPeXAEeHUIA
UNK yCTaHOBMTE HenoBpeXAeHHYH ocHacTKy. Mocne
NPOBEPKM U YCTAHOBKM NPUHAANEKHOCTU NoAepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT BKITHOYEHHbLIM Ha NONHOM
ckopocTy Ge3 Harpy3ku B Te4eHUe OfHON MUHYTbI.
lMoBpexaeHHbIe NPUHAANEXHOCTH, Kak NpaBuno,
1oMaloTCs B TEYEHIME 3TOTO TECTOBOrO Nepuopa.
Wcnonb3yiTe cpeacTBa MHAMBMAYaNbHOW 3aWwuThbl. B
3aBUCMMOCTH OT TUNA BbINOMNHAEMbIX paboT
HafieBalTe WUTOK ANSA 3aWMThI LA UMK 3alUMTHbIE
OYKM.

B cooTBeTCTBMM C HEOGXOAUMOCTBLIO HafieBailTe
pecnuparop, 3alWUTHbIe HayLWHUKK, NepYaTkn U
pabouuit chapTyK, CNOCOOHbIN 3aWUTUTL OT MENKUX
abpa3nBHbIX YacTuL U hparmeHTOB 0GpabaTbiBaeMoi
petanu. Cpeacrsa 3almTbl ANs rnas fOmKHbI
OCTaHaBMMBAaTb YaCTWLbl, BbINIETAIOLLME NPU BbINOMHEHUN
pa3nuyHbIX BUAOB paboT. MbinesalymTHas Macka unu
pecnupaTop AoMmKHbI 06ecneynBaTh ubTpaLmio
TBEPAbIX YacTuL, 0Opa3yoLLMXCS NPX BbINOHEHWM
pabor. InnTenbHoe BO3AEHACTBHUE LyMa BbICOKOM
MOLLHOCTW MOXET MPUBECTU K HapyLLEHUAM cryXa.

He nopnyckaitTe noCTOPOHHUX KL, 6NN3KO K paboyen
30He. Jllo6oe nuuo, BxoAsLee B paGoyyto 30HY,
[OJIKHO UCMONb30BaTh CPEACTBA UHAUBUAYANbHON
3awmTbl. PparmeHTbl 0bpabaTbiBaemon AeTany unm
pa3pyLLEHHOM OCHACTKM MOTYT OTNIETETb B CTOPOHY W
CcTaTb NPUYMHON TPaBMbI Aaxe 3a npeaenamn paboyeit
30HbI.

YnepxuBaiite aneKTpuULIMPOBaHHbIA UHCTPYMEHT
BO BPEMS BbINOMHEHUsI paboT ToNbKo 3a
M30NUPOBaHHbIEe MOBEPXHOCTU 3aXBaTbIBaHUsA B TeX
Ccryyasx, Koraa pexyluas npuHaanexHocTb MoXeT
3aAeTb CKPbITYH ANEKTPONPOBOAKY UMK
co0CTBEHHbIN kKabenb nutaHus. Mpy yaepxusaHum
MeTannMyeckux feTaneit MIHCTPYMEHTa, B cryyae
nepepe3aHnst HaxoASLLErocst Moy, HanpsikeHeM NPoBoaa
MpoM30IAET NopaxeHne onepaTopa AMeKTPUYECKM
TOKOM.

Wcnonb3yiTe 3aXuMbl Mnn Apyrue yMecTHble
cpeAcTBa hyKcaLmm 3aroToBKM Ha CTabUIbHOM
onope. [lepxatb AeTanb Ha BECY UNK B pyKkax nepes
coboit Hey06HO 1 3TO MOXET NPUBECTY K NOTEPE
KOHTPONSt Hafi MHCTPYMEHTOM.

Pacnonaraiite kabenb nUTaHWs Ha yaaneHum ot
BpalLaroLencs NnpuHaanexHocTu. B cnyyae notepy
KOHTPONS Haf, UHCTPYMEHTOM Kabemb NuTaHUs MOXeT
6bITb pa3pesaH unu oboapaH, a Balla pyka MOXET ObiTb
3aTsHyTa BpaLLatoLeics NpUHaANexHOCTbIO.

Hukoraa He knaguTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT A0 TeX nop,
noka OH NOMHOCTLH He 0CTaHOBUTCA. Bpallatolasics
MPVUHAZNEXHOCTb MOXET 3aieThb 3a NOBEPXHOCTb, M3-3a
4ero 3NeKTPOMHCTPYMEHT MOXKET BbIpBaTbCA M3 PyK.

He BknioyanTe aneKTPOMHCTPYMEHT, ecnun
NPUHAANEXHOCTb HanpaBneHa Ha Bac. CryyaitHblil
KOHTaKT C BpaLLAtoLLeiics NPUHAANEXHOCTHI0 MOXET
NPUBECTU K HAMaTbIBaHWIO OAEXKbI U KOHTAKTY
npyHagnexHocTu ¢ Bawwmm tenom.

PerynsipHo ounwaiTte BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTMUA
3NEeKTPOUHCTPYMeEHTa. BeHTunsTop anektpogsuratens
3aTAMMBAET Mbifb BHYTPb KOPMyca, a CKonmeHue
60mbLLIOr0 KONMYECTBA MbINN HA METANIMYECKNX YaCTsIX
3MEKTPOABMraTENS NOBLILLIAET PUCK MOPAXEHMS
3MEKTPOTOKOM.




(MepeBog OpUrMHAMbHbIX MHCTPYKLWiA) w

+ He ncnonb3yiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT PAAOM C
ropro4Y1MmMmu Matepuanamu. Vckpbl MOryT NpuBecTy K ux
BOCMNaMEHEHNIO.

« He ucnonkayiite npuHaanexHocTu, Tpedytowme
XMAKOCTHOrO OXNaxAeHUs. Vicnonb3oBaHie BoAbl Ui
APYTNX XUOKUX OXMaXAAoOLLMX CPEACTB MOXET NPUBECTH
K NOPaXEHI0 3NMEKTPUYECKUM TOKOM BMNOTb A0
CMepTenbHOro ucxoaa.

MpumeyaHue. BoilweykasaHHoe npeLynpexaeHne He
NPYMEHUMO K SMEKTPOMHCTPYMEHTaM, CreLuarnsHo
npeaHa3sHa4yeHHbIM ANs UCNOMb30BaHNS C XUAKOCTHBIMM
cucTemMamu.

Otpayva v npepynpexaeHns, MMeoLme OTHOLWEHNS
K Hel

Otpaya npeacTasnseT coboi BHE3aMHYI0 peakLmio B
pesyribTaTe 3aKnMHUBaHUS U AedopMaLiii BpaLLakLLerocs
Kpyra, Kpyra-nofoLuBbl, LLETKW 1N MioBbIX ApYriX HacaoK.
3aknuHMBaHue Unu fecopmaLst BbI3bIBAKOT MIHOBEHHYIO
0CTaHOBKY BPaLLAMLLECs HAacaaKu, YTO, B CBOIO O4Yepesb,
MPUBOANT K NOTEPE YNPaBMeHNst MHCTPYMEHTOM 1 €ro Peskoro
CMELLEHMS B CTOPOHY, MPOTUBOMONOXHYH HanpaBmneHuio
BpALLEHNs HACaAKY B TOYKe 3aKMUHUBAHMS.

Hanpumep, B cryyae 3aknnH1BaHus unn gecopmaliim
abpaausHoro kpyra B obpabaTbiBaemolt AeTanu,
3aKNMHMBAIOLLMIA KPail KpYra MOXET BPe3aTbCs B MOBEPXHOCTb
matepuana, YTo NPUBOAWT K NOSHATUD UMK BbITANKUBAHMIO
kpyra. Kpyr MOXeT 0TCKOUMTb B CTOPOHY OnepaTopa 1iv B
ApYroM HanpaeneHuu, B 3aB1CMMOCTM OT HanpaBneHus
BpALLEHHS Kpyra B TOUKE 3aKNMHUBAHNS. TO MOXET Takke
NpUBECTY K NONoMke abpasnBHbIX KPYroB.

Otpaya 9BnseTcs pesynbTaToM HenpaBuIbHOTO
1CMIONb30BaHMs MHCTPYMEHTA W/ UCMIONb30BaHNEM
HenpaBubHbIX METOAOB UMK PexMOoB paboTbl; n3bexatb
3TOr0 SABMEHUS MOXHO MyTEM BbINOHEHMS YKa3aHHbIX Aanee
Mep NpesoCcTOPOXHOCTH.

« [poyHo yaepkuBaiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT 0GenmMn
pykamu u pacnonaraiftecb Takum o6pa3om, 4tobbl
“MeTb BO3MOXHOCTb MOracuTb 3Hepruto otaayu. ins
3hheKTUBHOTO yNpaBneHNs NHCTPYMEHTOM B Cly4ae
BO3HMKHOBEHMSA OTAA4M UIU PEAKTUBHOIO KPYTALLEro
MOMeHTa BO BpeMsl 3anycka Bcerga nonb3yntech
BCMOMOraTernbHON PyKOATKOM (Mpu Hanuyum).
OnepaTop MOXET KOHTPONMPOBATL 3HEPro 0BpaTHOro
yaapa npu cobnioaeHUn Hagnexatynux Mep
NpeAoCTOPOXHOCTY.

+ Hukorpa He pepxuTe pyku nobnusocty ot
BpalLaroLencs NpuHagnexHocTu. MpuHaanexHocTb
MOXET OTCKOYMTb B HANpaBneHuy BaLLei pyki.

+ He croiiTe ¢ Toii cTOpoHBI, Kyaa byaeT caBuratbes
MHCTPYMEHT B Clly4ae BO3HUKHOBEHMUS OTAAYM.

B pesynbTtate oT4auy, MHCTPYMEHT OTCKaKUBAET B
HanpaBneHu, NPOTUBOMOMOXHOM BPALLEHMIO Kpyra B
TOYKE 3aKMUHMBAHMS.

Cobntopaiite 0cobYH0 OCTOPOXHOCTL NpK 06paboTke
YrnoB, oCTPbIX KPOMOK U T. 1. U36eralite ApoxaHus n
3aKNMHUBAHUA NPUHAANENRHOCTH. YITbl, OCTPblE
KPOMKY Ui IpOXaHUe MOryT BbI3BaTb 3aKNUHUBaHUE
NPVYHAZNEXHOCTM B 3arOTOBKE W MPUBECTY K NOTEPE
YNPaBNeHus B Cyyae BO3HUKHOBEHUS OTAAuM.

He yctaHaBnuBanTe AMCKM AN NUALHbIX Lienei nnu
3y6yaTble pexyLue AUcku. Takue Kpyr 4acto
BbI3bIBAIOT OTAAYY W NOTEPIO YNPABNEHWS UHCTPYMEHTOM.

MepbI NIpeaoCTOPOXHOCTYN NPK WMGOBaHWM U
pe3aHuu ¢ MCMoNb3oBaHWeM abpasMBHOTO Kpyra
* MCI'IOﬂb3yI7ITe TOJIbKO TaKue TUnbl KPyroe, KOTOPbIe

peKoMeHA0BaHbI ANs JaHHOTO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA,
a TaKke cneumanbHble KOXyXW, NpeaHa3HaveHHble
ANS KOHKPETHbIX KpyroB. Kpyri, He NpefHa3HayeHHble
Ans paboTbl C AMEKTPOUHCTPYMEHTOM, He MOTyT BbiTb
3aKpbITbI KOXYXaMu HaanexalLm obpasom u
npeacTaBnstoT cobol OnacHoCTb.

LinudoBanbHas NOBEPXHOCTb KPYroB € YTOMNEHHbIM
LIEHTPOM [10MTKHa ObITb HIXe NOBEPXHOCTU Kpas
KOXyxa. HeBO3MOXHO 0DecneunTb HagexHyHo 3aLuTy
NPy UCMONb30BAHWN KPYroB, BbICTYNAOLLMX 3@ Kpast
3aLLUYNTHOTO OrPAKEHMS.

Koxyx pomkeH ObITb HaAEXKHO 3aKpenneH Ha
JNEKTPOUHCTPYMEHTE M HAXOAUTLCS B NOJIOXEHUH,
obecneynBaroLeM MakCMManbHYI 3aluTy, YToObI
MMHMManbHO BO3MOXHas YacTb Kpyra Haxoavnach B
O[1HOM NNOCKOCTH ¢ onepaTtopoM. OrpaxaeHue
nomoraeT 3aLLuTUTL 0NepaTopa OT OTKOMOBLLMXCS
(hparmMeHTOB Kpyra 1 Cly4aiiHOro KOHTaKTa C Kpyrom, a
TakxKe 1CKP, OT KOTOPbIX MOXET 3aropeThCs Ofexaa.
WcnonbayiiTe Kpyrv ans BbINOMHEHNs TONbKO
peKkoMeHAoBaHHbIX TUNOB paboT. Hanpumep: He
BbINONHANTE WNKUdoBaHNe NPU NOMOLLM OTPE3HOTo
Kpyra. ABpasiiBHble 0TPe3Hble Kpyri npefHasHayeHsl Ans
paboTbl nepudepuet kpyra; 6G0koBast Harpyska,
npunaraemas K TakiM Kpyram, MOXeT NpuUBECTM K X
paspyLLEHNIO.

Bcerpa ncnonb3yiite ucnpasHble donaHubl ans
KpyroB, pa3mep ¥ hopMa KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT
KOHKpeTHOMY Kpyry. CooTBETCTBYHOLLME ChnaHLibl
Ha[IeXHO (PUKCUPYIOT KPYT, YTO CHIMKAET BEPOSTHOCTb €ro
nonomky. dnaLbl ANs 0TPE3HbIX KPYroB MOryT
0TNNYaTLCA OT (raHLes AN WAMGOBAMbHbIX KPYros.
He ucnonb3yiite CUNbHO U3HOLIEHHBIE KPYry OT
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB GONbLUIMX pa3mMepoB.
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Kpyr, npeaHasHadeHHblit ANs 3NeKTPOMHCTPYMeHTa
BonbLUMX Pa3MepoB, He NOAXOAUT ANs Goree BbICOKOM
CKOPOCTU, Ha KOTOPOIA PABOTAET UHCTPYMEHT MEHbLIETO
pasmMepa, 1 N03TOMy MOXET Pa3pyLUMThCS.

[lononHuTtenbHbIe Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTU NPU
abpa3suBHoOM pe3ke

« 3Geraiite 3acTpeBaHMs OTPE3HOTO Kpyra B 3aroToBKe
¥ He NpunarainTe YpeamepHbIX ycunui. He nbitaittech
BbINOMHATL PACNuI CULWKOM GONbILON rMYOUHbI.
CnuLKOM CUMBHOE HaxaTue Ha Kpyr yBenuunsaeT
Harpysky 1 BO3MOXHOCTb ero iechopmaLinv unu
3aKNMHVBaHWS B 3aroTOBKe, a Takke BO3MOXHOCTb
BO3HWUKHOBEHWNS OTAAYM UMM MOMOMKY Kpyra.

« He cToliTe Ha ofHOI NMHKN C BPaLLAKOWWMMCA KPYTrom
¥ no3aam Hero. Ecnu yck Bpalyaetcs B
MPOTVBOMONOXHOM OT Bac HanpasmneHuu, T B Cryyae
OT/AAYM, BPALLAIOLLMACS AUCK U MHCTPYMEHT ByayT
HanpaBneHbl HENOCPECTBEHHO Ha Bac.

« B cnyyae 3aknuHMBaHuMsA avcka Mnu npekpaLyeHus
pe3ku No Kakon-nmbo NpuuMHe BbIKNKYNTE
3NEKTPOUHCTPYMEHT W YAepPXKMBaiTe ero B
HenoABWXHOM COCTOSIHUM [0 MONTHOW OCTaHOBKM.
Hukorpa He nbiTaiTech M3BMEYL OTPE3HON KPYr U3
pa3pe3a, Koraa oH HaxoAuTCs B ABWKEHUM. B
NPOTVBHOM CIyyae, 3TO MOXET NPUBECTH K
BO3HWUKHOBEHMIO OTAA4M. BbISICHUTE NPUYNHY 1 NpuMUTeE
Hapnexallye Mepbl Mo YCTPAHEHNIO MPUYNHBI
3aKMUHUBAHWS Kpyra.

+ He Bo3o6HoOBRAITE paboTy, KorAa Kpyr HaxoAnTCs
BHYTpPM 3aroToBKM. [loxanTeCh, Noka Kpyr Habepet
NonHble 060POThI, M OCTOPOXKHO NOMECTUTE ero B
HavaTbIil pa3pes. B cnyyae 3aknuHMBaHNs, Kpyr MOXeT
MOACKOYMTB BBEPX M3 [ieTan Unv NPUBECTY K OTAAYe Npu
MOBTOPHOM 3anycke.

o [Inf CHYKEHUA pUCKa 3aKNUHUBaHNA Kpyra U 0TAauN
obecneybTe Haanexallyto onopy ANs ANUHHBLIX
naHenei UN1 NPoYMX 3aroToBoK 6oMbLIOro pa3mepa.
3aroToBkv 60mbLLOTO pa3mMepa MOryT NpoBMCaTb NOA
co6CTBEHHBIM BECOM. Onopbl HE0BXOANMO NOMECTUTH
noA naHenb BO3Me IMHUN pacnuna v Boane Kpast naHenm
no o6enm CTOPOHaM Kpyra.

+ CobniopaiiTe NOBbILIEHHYIO OCTOPOXHOCTbL NPK
BbINONIHEHUW BPE3HOTO NUMEHNS CTEH UNN B APYTUX
cnenbix 30Hax. MoXHO cny4aiiHo nepepesaTh rasosble
N1 BOZOMPOBOAHbIE TPYObI, aNEKTPUYECKyto NPOBOAKY, a
Takke NpeaMeTbl, KOTOpble MOTYT BbI3BaTb OTAAYY.

MepbI 6e30nacHOCTH NPY BbINONIHEHUM 3a4YNCTKM
+ He ncnonb3yiite wnudoBanbHyto Gymary cnmwkom
Gonbloro pasmepa. Cobniogaitte pekomeHgaLum

npousBoauTeneil, Bbibupas wnudgosanbHyto bymary.

LnucpoanbHas Gymara caucatoLyast ¢ aucka
NpeACTaBnsieT yrpo3y pa3pbiBa u MOXET NPUBECTY K
3a[1paHuio, U3HOCY ANCKA W BO3HUKHOBEHMIO OTAAYM.

Mepb! npeaoCcTOPOXHOCTM NPV BbINOMNHEHUM
3a4MCTKM NPOBONOYHON LLETKON

+ MwmeliTe BBUAY, YTO NPOBOJIOYHbI BOPC OTNETaET OT
LeTKM AaxXe NPYU HOPManNbHOW AKCNNyaTaLum.

He npukumaiiTe WeTKy CAMILKOM CUNBHO K
obpabaTtbiBaeMol NOBEPXHOCTH. [POBONOYHbII BOPC
MoxeT 6e3 Tpyaa NpobuTb oAy WM KOXY.

« Ecnu pekomeHayeTcs NCNONb30BaTh KOXYX ANs
3a4YNCTKN NPOBOJIOYHON LETKOW He JonyckanTte
COMPUKOCHOBEHMS LETKMN C KOXyXoM. [luckosast
MPOBOOYHAS LLETKa MOXET YBENMYMBATLCS B ANAMETPE
B pesynbTaTe BO3AENCTBIS LIEHTPOBEXHBIX Cin.

BesonacHocTb OKpyXatoLmx

# [laHHoe yCTPOICTBO He NpefHa3HayeHo Ans
CNONb30BaHUS NULAMK (BKMioYas feTen) ¢
OrpaHnyeHHbIMM h3NHECKMU, CEHCOPHBIMI UMK
MEHTambHbIMI BO3MOXHOCTAMY, @ Takke nuuamm 6e3
[0CTATOYHOTO OMbITa M 3HAHWM, €CIW TOMBKO OHU He
[enatoT 3T0ro Nof, PYKOBOACTBOM NUL{A UMEHOLLIETO
COOTBETCTBYIOLLVIA OMbIT M OTBEYAILLETO 3a UX
6e30nacHoCTb.

« He nossonsiite aetam urpatb ¢ AaHHLIM YCTPONCTBOM.

OcTaTo4HbIe PUCKHU.

MoMMMO Tex pUCKOB, YTO Yka3aHbl B MpaBunax TEXHUKN

©e30nacHOCTH, NPy 1CMOMb30BaHUN YCTPOICTBA MOTYT

BO3HWKHYTb AONONHUTENbHbIE OCTATOYHbIE PUCKN.

OT0 MOXET NPOV30MTY NPU HEMPaBUIBHOM SKCTyaTaLymn Uiu

NPOAOMKMTENBHOM MCTIONb30BaHNM YCTPOIACTBA U T. .

HecmoTps Ha cobntoaeHne COOTBETCTBYIOLMX MHCTPYKLMIA NO

TeXHuke 6€30MacHOCTI W UCTIONb30BaHNE

npeaoXpaHnTenbHbIX YCTPOICTB, HEKOTOPbIE OCTATOYHbIE

PUCKN HEBO3MOXHO MOMHOCTBIO UCKMKOUNTb. K HUM OTHOCSTCS:

« TpaBwmbl B pe3yrbTaTe kacaHusi BpaLLaroLLmxcs/

OBVXYLLMXCA YacTel.
« TpaBMmbl, KOTOPbIE MOTYT MPOU3ONTH B Pe3ymnbTaTe CMeHbI
AeTarnen, Ne3Buit Unn akceccyapos.

« TpaBMbl, CBA3aHHbIE C MPOLOMKUTENbHBIM
1“cnonb30BaHMeM MHCTpyMeHTa. Mpu uenonb3oBaximi
no6Boro MHCTPyMEHTa B TeYEHIe NPOAOIKUTENBHOMO
nepuopa BpemeHn He 3abbiBaiiTe Aenatb nepepbiBbl.
YxyaLuenue cnyxa.

« Yrpo3a 3[0poBbI0, CBA3aHHAs C BAbIXaHWEM MbinK,
KoTopas 0bpasyeTcs Npu 1CNoMnb30BaHUN 3TOMO
NHCTpyMeHTa (Hanpumep, npu paboTe ¢ epeBom,
ocoberHo aybom, bepeson u MA.)

*




Bubpauus

3asBnenHble 3Ha4eHIs BUBpaLK ykasaHHbIe B TEXHUYECKIX
cneLduKaLymsx 1 3asBneHnn 0 COOTBETCTBIN Bbinn
13MepeHbl B COOTBETCTBIM C CTaHAAPTHBIM METOAOM
TectupoBaHnst EN 60745 v moryT BbITb 1CMONb30BaHbI AN
CPaBHEHWS MHCTPYMEHTOB. 3asiBMEHHOE 3HaYEHNe IMNUCCUm
BMOpaLyM Takke MOXeT UCTONb30BaTLCS NpU
npeABapuTeNbHON OLIEHKE ee BO3AeNCTBIS.

OcTopoxHo! 3HaueHMe ammuccun BuGpaLun B kaxaom
KOHKPETHOM Cy4ae NpUMeHEHUs ANEKTPOUHCTPYMEHTa
MOXET OTNIMYaTLCS OT 3asiBIIEHHOTO B 3aBUCKMOCTY OT TOTO,
kakuM 06pa3oM MCMONb3YETCs MHCTPYMEHT. YPOBEHb
BUOpaLM MOXET BbITb BbiLLE 3aSIBNEHHOTO.

Mpu oLeHKe ypoBHS BUBpaLMK Ansi ONpeAeneHus CTENeHm
6esonacHocTi, npeaycmoTpeHHoro 2002/44/EC ans 3awuTbl
MIOAEN, PETYNSPHO NOMb3YHOLLNMXCS SMEKTPOUHCTPYMEHTOM
npu paboTe, HyXHO NPUHUMATbL BO BHUMAHWE YPOBEHb
BMOpaLyK, peanbHble YCOBUS UCMOMNb30BaHNS U CNOCOD
1CIONb30BaHMs MIHCTPYMEHTA, @ TaKkKe Y4uTbIBaTb BCe 3Tanbl
unkna paboTbl (Korga MHCTPYMEHT BbIKIKOYAETCS, KorAa oH
paboTaeT Ha XonocToM XAy, a Takke BPeMS NepekioYeHIs
C OAHOrO pexXuMa Ha apyroMn).

YcnoBHble 0603HaYeHns Ha WHCTPYMEHTe
Ha MHCTpyMeHT HaHeceHbI crieflylolye 0603Ha4eHUs BMecTe
C KOZIOM JiaThl:

OcTopoxHo! Bo n3bexaHe pucka nonyyeHus
TPaBM, MPOYUTANTE UHCTPYKLMIO MO MPUMEHEHNIO.

[Mpn paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM HaaeBalTe
3aLLMTHBIE OYKM UMM MACKY.

Pabotasi ¢ UHCTPYMEHTOM HafeBaTe HayLUHUKK

QO®

AnekTpobesonacHoCTb

Balwe 3apsigHOe YCTPONCTBO UMEET [BOIHYI0

130MALMI0, NOITOMY He TpebyeT 3a3eMneHus.

[ ]| HeoBxomumo oba3aTensHO yGeauTLCA B TOM, UTO

HanpskeHUe UCTOYHMKA MUTAHUS COOTBETCTBYET

YKa3aHHOMY Ha LMnbanKe.

« Ecnv noBpexaeH ceTeBoil kaberb, ero HyXHo 3aMeHNTb y
NpOM3BOAMTENS UMY B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe Stanley Fat Max, 4tobbl n3bexatb npobnem.

MNapgenne HanpsxeHnsa

Bpocku Toka npy BKIKYEHIM BbI3bIBAIOT KPATKOBPEMEHHOE
nageHve HanpsikeHust. B ycnoBusix cnonb3oBaHust
HeBNaronpUATHOrO MCTOYHMKA NUTAHUS! 3TO MOXET MOBMUSTH
Ha paboTy pyroro o6opyaoBaHus.

(MepeBog OpUrMHAMbHbIX MHCTPYKLWiA) w

Ecnu conpoTuBneHne cucTeMbl MCTOYHMKA MUTAHWS HKE
0,107 Om, BO3HUKHOBEHME HapYLLEHMIA ManoBepOSITHO.

XapakrepucTuku
OTOT MHCTPYMEHT BKNOYaET B cebsi criefytoLe 0cobeHHOCTH
VNN HEKOTOPbIE 13 HUX.

1. Bobikntovarens

2. bnokvpoBka WnuHaens

3. 3awnTHbI KOXYX

4. bokoBasi pykosiTka

Cb6opka
OcTopoxHo! Nepen cbopkoit yoeautecs B TOM, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIHOYEH 1 OTKIIOYEH OT CeTH.

YcTaHOBKa U CHAITUE aKKyMynsATOpHOW GaTapeu
(puc. A)

WHCTPYMEHT NOCTaBASETCA C 3aLLUTHBIM KOXKYXOM,
npeaHasHa4eHHbIM TONbKO Ans Wwnndoskm (Tun 27). Ecrn
VHCTPYMEHT MCMONb3yeTCa ANs BbIMONHEHNS 0TPe3a,
HeoBX0AMMO YCTAHOBUTL COOTBETCTBYHOLLMIA KOXYX (Tvn 41).
Mopxoasime koxyxu ¢ Homepamu N551980 (ans oTpesHoro
kpyra 115 mm) n N542445 (nns otpesHoro kpyra 125 mm)
MOXHO npuoGpecTu B cepaicHOM LieHTpe Stanley Fat Max.
YcrtaHoBKa

+ YCTaHOBWUTE MHCTPYMEHT Ha CTON, BBEPX LNuHAENeM (4).

« OTKpoiTe 3aXMMHON 3aMOK (5) 1 nomecTuTe KoxyX (3)
Haj MHCTPYMEHTOM, Kak MoKa3aHO Ha PUCYHKe.

+ BoiposHsitTe BoicTynbI (6) ¢ nazamu (7).

+ HaxaTnem ycTaHOBUTE 3aLLMTHbIN KOXYX Ha MECTO 1
MOBEPHWTE ero NPOTUB YaCOBOW CTPENKNA B HY)XHOe
MONOXeHwe.

« 3aTAHuUTE 3aXMMHOI 3aMok (5) 4ToBbI 3admkeupoBaTh
KOXYX Ha MHCTPYMEHTE.

« [pu HeobXxoANMMOCTY 3aTAHUTE BUHT (8) 4TODbI yBEMNYMTD
yCcunue 3axuma.

CHsTue
+ OcnabbTe 3aX1UMHOI 3amoK (5).
« [loBepHUTE KOXYX N0 YaCOBOW CTPEnKY, YTOBbI
COBMECTUTb BbICTYMbI (6) ¢ nazamu (7).
« [Mepen c60pKOI CHUMUTE KOXYX C MHCTPYMEHTA.
OcTopoxHo! Hukoraa He ucnonb3yiiTe MHCTPYMEHT 6e3
OrpaxeHms.

YcTaHoBKka 60KOBOW PYKOSATKM
« [MpuBuHTITE BOKOBYIO PYYKY (4) B OOHO 13 MOHTAXHbIX
OTBEPCTUI Ha MHCTPYMEHTE.
OcTtopoxHo! Beera nonbayiitech GOKOBOI PyKOSTKOM.
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YcTaHoBKa U CHATUE WNKUOBaNbHbIX AUCKOB O6paboTka kKpoMoK WNKUoBanbHbLIM AUCKOM
(puc. B-D) Kpyrv ans WwnndoBarns KpOMOK 1 OTPE3HbIe Kpyru MOryT
Bceraa ncnonbayiiTe ancky, COOTBETCTBYHOLME paspyLIMTLCS UMK MPUBECTM K OTAAYE B Criyyae n3rnbanns
BbINONHSAEMON onepaLy. VN CKpYYMBAHMS NPK BBINONHEHM OTPE30B Wi ryBokoro
Bceraa 1cnonb3ayiite AMCKM HY)XHOrO AnameTpa v pasmepa wnmndosaHns. PaboTel no WnnhoBaHMo KPOMOK/OTpe3aHms
(buKCMpYIOLLEro OTBEPCTUS (CM. TEXHUYECKIe Kpyrom Tuna 27 [OIMKHbI OrpaHMuMBaTLCS HErnybokuMu
XapakTepucTUkn). pa3pesamu 1 Hagpe3amn — He 6onee 13 MM npu
1CNonb30BaHMN HOBOTO Kpyra. Cokpalyaiite rny6uHy
YctaHoBKa paspe3oB/HaApe30B NPONOPLMOHANBHO YMEHbLIEHMIO
+ YCTaHOBHTE KOXYX KaK OM1CaHo BbILLE. papvyca kpyra no Mepe ero u3Hoca. [ins JONONHNUTENbHOI
« YcTaHoBuTE BHYTPeHHWI priaHel) (9) Ha WnuHAenb (4) MHcbopmaLmm cM. « Tabnmuy oTpesHbIX 1 LWnMdoBanbHbIX
KaK nokasaHo Ha pucyHke (puc. B). Ybeautech B TOM, 4TO  MPUHAANEXHOCTENY, MPUBEAEHHYIO B KOHL|E PYKOBOACTBA MO
hnaHeL, NpaBUbHO YCTAHOBMEH HA POBHbIX CTOPOHAX akennyatauuu. Mpy BeINoRHeHUN paboT No WnndoBaHnio
WNMHAENS. KpOMOk/oTpe3aHus kpyrom Tna 41 Heobxoanmo

« YctaHosute guck (10) Ha WwnuHaens (4) kak nokasaHo Ha 1Cronb3oBaTh orpaxaeHue tuna 41.

pucyHke (puc. B). Ecnu Ha gucke ecTb NpUnogHsThIN
LeHTp (11), ybeanTech B TOM, YTO NOAHATLIN LEEHTP
CMOTPUT Ha BHYTPEHHWI (raHeLl.

+ YbeauTtech B TOM. YTO AUCK MPABUIbHO YCTAHOBNEH HA
BHYTPEHHEM (hnaHue.

« YcTaHoBuTE BHeLLHMIA chnaHel (12) Ha LWnuHAenb.
YcTaHaBnuBas WNGOBanbHbIA AUCK, NPUNOHSATHIN
LIeHTP BHELLHEro dhiaHLa JOMKEH CMOTPeTb Ha Anck (A
Ha puc. C). YcTaHaBnuBas OTpe3HoN A1CK, NPUNOAHATHIA
LIeHTP BHELUHEro dhnaHLia JOMmKeH CMOTPeTb Ha auck (B
Ha puc. C).

« Y[epxuBaiTe 3aXuM LWNUHAENS (2) B 3axaToM
COCTOSHUN W 3aTSHUTE BHELHWA (riaHeL] C MOMOLLbIO
[ABYXKOHTaKTHOrO raeyHoro kntova (13) (puc. D).

CHatue
« Y[epxvBaiTe 3aXuM LWNUHAENS (2) B 3axaToM

« [oxautech, noka MHCTPYMEHT HabepeT nonHble 06opoThI,
npexzae Yem npukacatbcs UM k obpabatbiBaeMoit
MOBEPXHOCTU.

« [Mpunaraitte MUHUManbHOE AaBNeHNe Ha pabodyto
MOBEPXHOCTb, 4TOBbI MHCTPYMEHT paboTan Ha BbICOKUX
obopotax. Yem BbiLLe YacToTa 060pOTOB MHCTPYMEHTa,
TeM BbiCTpee NPOUCXOANT LANGOBAHME.

« BcTaHbTe Tak, 4T0bbI OTKpBITAS HIKHSS CTOPOHA
orpaxzeHus kpyra Gbina HanpasreHa B CTOPOHY OT Bac.

+ Hauag pa3spes 3arotoBku, He U3MeHsITE yron paspesa.
V3meHeHue yrna npuBeneT k u3rnbaHuio kpyra 1 MoxeT
MpUBECTU K ero paspyLuenuio. LUnudosarnbHble kpyrv ans
06paboTKI KPOMOK HE MpeJHa3Ha4eHs! Ans
BblA€PKMBaHNst BOKOBbIX Harpy3ok.

« [logHMMUTE MHCTPYMEHT OT 0bpabaTbiBaemon
MOBEPXHOCTM Nepeq ero BbIkNtoueHreM. Mpexae Yem
MONOXNTb UHCTPYMEHT, AOXANTECH €70 OCTAHOBKY.

COCTOSIHUN W ocrabbTe BHeLWHWIA dnaHel (12) ¢ OcTopoxHo! 3anpeLyaeTcs Mcnonb3oBaTh Kpyri Ans
MOMOLLbIO ABYXKOHTAKTHOTO ragyHoro kiiova (13) (puc. D). wnmndpoBaHNs KPOMOK/OTPE3HbIE KpYrv ANs WndoBaHNs
« CHumuTe BHeWwHUA dnane (12) u anck (10). NOBEPXHOCTEN, ECIN ATUKETKA, HAHECEHHAs Ha HX,

3anpeLlaeT aaHHble ,Clel;ICTBI/Iﬂ, TaK KaK OHW He pacCYMTaHbl Ha
06paboTKa NOBEPXHOCTH WNM(OBANbHLIM AUCKOM  GOKOBbIE HArpy3kM.
* ﬂO)KJJ,MTer, NoKa UHCTPYMEHT Ha6epeT MNonHble 060pOTbI,

npexze Yem npukacatbcst UM k obpabaTbiBaemoit OT0 MOXET NPUBECTM K Pa3pyLLEHWIO Kpyra 1 TSHKEMbIM
MOBEPXHOCTU. TpaBmam.
« [lpunaraiite MUHUMansHOe AaBneHre Ha pabouyyto
MOBEPXHOCTb, YTOBbI MHCTPYMEHT paboTan Ha BbICOKMX YcTaHOBKa U CHATUE HaX[a4YHbIX AUCKOB (pUC.
o6opoTax. YeM Bblle 4acToTa 060POTOB MHCTPYMEHTA, DuE)
TeM BbiCTpee NPOUCXOANT LNNGOBaHME. [nst wnmdpokm TpebyoTCs AUCKU-NOA[OLIBLI. [INCK-NOAJOLIBY
+ Cobniogarite yron B 20-30 rpazycoB Mexay MOXHO npuobpecTy y annepa Stanley Fat Max.
VHCTPYMEHTOM 1 paboyeit NOBEPXHOCTHIO, kak MoKa3aHo
Ha pucyHKe F. YcTaHoBKa

« [ocTenexHo nepemeLLaiiTe HCTPYMEHT BNepef 1 Ha3ag,
4T06bI NPeAOTBPaTUTL 06Pa30BaHNE HEPOBHOCTEN Ha
MOBEPXHOCTM 3aroTOBKM.

« [logHumaiiTe MHCTPYMEHT oT 06pabaTtbiBaeMoi
MOBEPXHOCTM Nepes ero BolkNtoueHUeM. Mpexae Yem
MONOXWTb MHCTPYMEHT, AOXANTECH €70 OCTAHOBKY.

+ YcTaHoBuTE BHYTPeHHWI priaHel (9) Ha WwnuHAEenNb (4)
kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. E). YbeauTtech B ToM, 4T0
hnaHeL, NpaBuUbHO YCTAHOBNEH Ha POBHBIX CTOPOHAX
LWNUHAENS.

« YcTaHoBuTe auck-nogoLwsy (14) Ha WnuHAENb.

+ YcTaHoBuTe WnudoBanbHbIi Anck (15) Ha anck-nogoLusy.




« YcTaHoBuTE BHELLHMIA hnaxel| (12) Ha WrHAenb ¢
MPUNOAHATLIM LIEHTPOM NNLIEBOII CTOPOHOW OT AMCKa.

« Y[epxuBaiTe 3aXuM LWNUHAENS (2) B 3axaToM
COCTOSIHUN W 3aTHUTE BHELLHMIA (riaHeL| C NoMOLLbHo
ABYXKOHTaKTHOrO raeyHoro kntoya (13) (puc. D).
YbenuTech B TOM, YTO BHELLHWI (priaHeL, NpaBuIbHO
YCTAHOBMEH U [INCK NIOTHO NpUkKaT.

ChsiTne
« Y[epxvBaiTe 3aXuM LWNUHAENS (2) B 3axaToM
COCTOSIHUN W ocriabbTe BHeLWHWIA dnaHel (12) ¢

MOMOLLbIO ABYXKOHTAKTHOrO raeyHoro kntoya (13) (puc. D).

« CHumMTe BHEWHUA drianey (12), wnmndosanbHbIn Anck
(15) n puck-nogowwsy (14).

O6paboTka NOBEPXHOCTHM HaXAA4YHbIM KPYrom

« [loxauTech, noka MHCTPYMEHT HabepeT nonHsle 060poThI,
npexzae YeM npukacatbes UM k obpabaTbiBaemMoit
MOBEPXHOCTH.

« [pvnaraiite MUHUManNbHOE AaBNEHNE Ha paboyyto
MOBEPXHOCTb, YTOObI MHCTPYMEHT paboTan Ha BbICOKMX
obopotax. Yem BbiLLe YacTota 060pOTOB MHCTPYMEHTA,
TeM BbICTpee NPOUCXOANT LN oBaHE.

« Cobntopaitte yron B 5-10 rpagyco Mexay
VHCTPYMEHTOM 1 paboyei NOBEPXHOCTHIO, kak MoKa3aHo
Ha pucyHke G.

« [locTeneHHo nepemeLLainTe MHCTPYMEHT BNepes 1 Hasap,
4T06bI NPEAOTBPaTUTL 0BPa30BaHNe HEPOBHOCTEN Ha
MOBEPXHOCTM 3ar0TOBKM.

« [logHumaiiTe MHCTPYMEHT oT 0bpabaTbiBaemoit
MOBEPXHOCTM Nepeq ero BbIKMoYeHneM. pexae yem
MONOXUTb MHCTPYMEHT, [JOXKAUTECH Er0 OCTAHOBKM.

Wcnonb3oBaHne AUCKOB-NOAOLWB Ans
wnudgosaxus
MonbupaliTe HaxgayHble Kpyru ¢ NOAXOAALLMM abpasnBHbIM
3EPHOM B 3aBUCUMOCTY OT NPUMEHEHNS. MmetoTcst
HaXaauHble Kpyru ¢ abpa3svBHbIM 3ePHOM Pa3HOro pasmepa.
Abpa3unBHoe 3epHo 60MbLLOTO pa3Mepa NOAXOAUT ANs
BbICTpOro ynaneHus matepuana u rpyboin o6pabotku
noBepxHocTh. ABpa3vBHOe 3epHO MeHbLLEro pa3Mepa
yAanseT matepuan MefeHHee, HO NOBEPXHOCTb MonyJaeTcs
Bonee rnagkonn. HaunHaite 06paboTky WwnmdoBanbHbIMK
[ZmMcKaMy ¢ KpynHbIM abpaavBHbIM 3epHOM. 3aTem nepeiiaute
K LWrnchoBanbHbIM Avckam co CPeAHUM abpasvBHbIM 3epHOM,
11, HaKOHeL, — MarbIM abpasvBHbIM 3€PHOM.

o [py6. = 16-30 3epHucT.
CpegH. = 36-80 3epHucT.
Menk. = 100-120 3epHucT.
OueHb menk. = 150-180 3epHucT.
[loxauTech, noka MHCTPYMEHT HabepeT NonHble
060poThI, Npekae Yem npukacaThbest UM K
06pabaTtbiBaeMoit NOBEPXHOCTH.

* o o o
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« [lpunaraiite MUHUManbHOe AaBneHmre Ha pabouyto
MOBEPXHOCTb, YTOObI MHCTPYMEHT paboTan Ha BbICOKMX
obopotax. Yem BbliLLe YacToTa 060pOTOB MHCTPYMEHTa,
TeM ObICTpee NPOMCXOANT NN oBaHME.

« Cobniopaitte yron B 5-10° Mexay WHCTPYMEHTOM 1
paboyeit NOBEPXHOCTBIO, Kak MOKa3aHo Ha pucyHke H.
MoBepXHOCTb CONPUKOCHOBEHNS C paboyeit
MOBEPXHOCTBIO A0MMKHA COCTABNATL NPUONMINTENBHO
25 Mm.

« [lepemelLaliTe MIHCTPYMEHT BNepes 1 Hasap, Mo npsiMoit
NMHIAK, 4TOBLI NPEAOTBPATUTL FOPEHNE U «3aBIUXPEHNEN
paboyeit NOBEPXHOCTW. [innTenbHoe yaepxanue
NHCTPYMEHTa Ha OJHOM MeCTe, a Takke Kpyroble
ABWKEHIS MO KPYroBOIA MOBEPXHOCTM NPUBOAAT K
06pa30BaHmio OTMETOK 0GXKMraHus 1 3aBUXPEHMS.

« [loaHumaiiTe MHCTPYMEHT OT 0bpabaTbiBaemoit
MOBEPXHOCTM Nepeq ero BbIKModeHneM. Mpexae yem
MONOXUTb UHCTPYMEHT, AOKAUTECH €70 OCTAHOBKM.

Mepb! npeaocTOPOXHOCTM NpY WNNUGOBAHUM
OKpaLLEHHbIX NOBEPXHOCTEH

« 3auncTka 3aroToBOK, NOKPALLEHHBIX KPacKoi Ha OCHOBE
ceuHua, HE PEKOMEHOYETCS u3-3a obpasytoLleics
BPeHOM Nbinu. Hanbonbluyio onacHocTb OTpaBneHme
CBMHLIOM NpeAcTaBnseT Ans Aetei u 6epemMeHHbIX
KEHLLWH.

« [lockonbky 6€3 XUMUYECKOro aHan1aa HeBO3MOXHO
OnpesenuTh, COLEPXUT N Kpacka CBUHEL, Npu
wnncoBaHum No6OI Kpacki Mbl PEKOMEHAYEM NPUHATH
cneaytoLme Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTH:

« B paboueit 30He, rae npousoanTcs WnndoBka, He
JOMKHBI HAX0AUTLCA [eTH U GepeMeHHbIe XEHLLWHBI,
noka MecTo npoBefieHns paboT He ByaeT NONHOCTbIO
OYMLLEHO.

« Bce nuua, Bxoasilume B MecTo npoBefeHus pabor,
JOMKHBI HaleBaThb NbINe3alLUTHY0 Macky unn
pecnupatop. dunbTp crieayeT 3aMeHsITb eXeAHEBHO
1R BCKWIA pa3, Korfia Y Nonb3oBaTens BO3HUKAT
TPYAHOCTM C AblXaHNEM.

Mpumeyanue. [lonyckaeTcs UCMONb30BaHWE TONMBKO TEX
MbINEe3aLLUTHBIX Macok, KOTopble NOAXOAAT ANs paboTsl ¢
MbIMbIO M Napam1 CBUHL0BOW kpackn. CTaHAapTHbIE Macku
Ansi paboTbl C KPAcKo He NpeanaratoT aTy 3aLuuTy.
O6patuTech kK MECTHOMY Aunepy Ans npuobpeTeHus
COOTBETCTBYIOLLEI 3ALLUTHOM Macku.

« YToGbl NpefoTBpaTUTL NoNafaHune 3arpsi3HeHHbIX
4acTuL kpacku B opraHuam, 3anpetdaetcs ECTb,
MNTb n KYPUTb B MecTe nposeaerus pabot. MEPE[]
TEM KaK N0eCTb, MOMUTb UMW NOKYpPUTb, paboumne
[OMXKHbI TLATENbHO CMbITb C Ce08 MbiNb.
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3anpeLlaeTcs 0CTaBNATb NPOAYKTbI MUTaHMS,

NUTBEBbIE XMKOCTW M CUrapeTbl B MECTaX, rAe Ha HUX

MOXeT OCECTb Mbib.

Kpacky cregyet ynanstb Takum 06pasom, 4tobbl

CBECTY K MUHUMYMY KONU4eCTBO 0Bpasyemol nbinu.

« Pabouas 30Ha, B KOTOPOI NPOUCXOANT yaaneHue
Kpacku, AomkHa GbITb 3aneyataHa NnacT1koBow
NNEHKO TONLMHOM He MeHee 4 mun.

« LnndosaHue cnepyet npoBoanTb Takum 0bpasom,
4TOBbI MbIMb KPacK He Nokiaana 30Hy NPoBeAEHMS
pabor.

« Bce noepxHocTu B paboyelt 30He AOMKHbI ObITh
TLWATENbHO OYMLLEHBI W MPOMbINECOLLEHB! HA
NpOTSKEHUN NPOBeAeHNs paboT. 3ameHsiiTe
MbINECOOPHUKM KaK MOXHO YalLle.

« [neHky Heobxoanmo cobupaTts 1 yTUNM3NpoBaTh
BMeCTe C MbINeBOo CTPYKKOA W ApYrMM MycopoM. OHu
[OMKHbI ObITb MOMELLEHbI B FEPMETUYHbIE MELLKW NS
Mycopa W yTUNN3MpOBaHbI B pamMkax CTaHaapTHoM
npoueaypbl cbopa Mycopa. Bo Bpemsi BbINONHEHMS
paboT No ouncTKe AETAM 1 BEpEMEHHBIM XeHLUHaM
3anpeLLaeTcs BXOAUTb B MECTO NPOBeAeHUs paboT.

« Bce urpyLku, motowasics mebenb 1 nocyaa,
1CMonb3yemble AETbMI, AOMKHbI ObITh TLLATENBHO
BbIMbITbI NIepes UCMomnb30BaHUEM.

*

YcTaHoBKa U aKkcnnyarauus AUCKOBbIX LETOK
YalueyHble NPOBOMOYHbIE LETKM 11 ANCKOBbIE LETKM
YCTaHaBNMBAIOTCS Ha LNUHAEMb MHCTPYMeHTa Ge3
1cnonb3oBaHma raHLes. [pu MCNonb3oBaHNN YaLLeyHbIX
MPOBOMOYHBIX LLETOK W AUCKOBBIX LeTOK Heobxoanma
YCTaHOBUTb KOXYX Tun 27. IMpn akcnnyaTaLum NpoBOMOYHbIX
LLeTOK 1 KpyroB 06s3aTenbHO HajeBanTe 3alluTHble
nepyatkn. Co BpeMeHeM OHM MOTYT CTaTb O4eHb OCTpbIMU. BO
BpeMs SKCTyaTaLim Kpyr 1 LeTka He [JOMKHbI
conpuKacaTbes € orpaxaeHnem. 3To MOXET NPUBECTY K
He3aMeTHOMY MOBPEXAEHMI0 MPUHAANEXHOCTH, B pesynbTate
4ero 0T MPOBOSIOYHON LLETKN OTNETAT ONacHbIe (parMeHTbl.

« HaBuHTUTE KpYT Ha LWINWHAEND.

« Haxmute Ha kHonKy BMOKMPOBKI WINMHAENS W
BOCTIOMNb3YATECH KIIOYOM, YTODbI 3aTAHYTb CTYNMLY
[QNCKOBOW LUETKM.

o [Ins CHATMS KpyLua BbINONHUTE NPUBELEHHbIE AENCTBUS B
obpaTHOM nopsike.

OcTopoxHo! BkrioyeHe MHCTPYMEHTa C HenpaBunbHO
YCTaHOBMEHHbIM KPYTrOM MOXET MPUBECTM K MOBPEXAEHNIO
VHCTPYMEHTa W Kkpyra.

[lnckoBbIe LLETKM MOXHO MCMONb30BaTb ANS yAaneHs
KOpPO3WM 11 Kpacku, a Takke Ans BblpaBHUBAHUS HEPOBHbIX
NoBEepXHOCTEN.

Mpumeyanue. Mpn 0bpabaTbiBaHM OKPaLLEHHbIX
NOBEPXHOCTEN NPOBOMOYHON LLETKOI NPUMEHNMBI Te Xe
Mepb! MPEAOCTOPOXHOCTY YTO W MPY LWNGOBAHUN
OKpaLLEHHbIX NOBEPXHOCTEA.

* [loxanTeck, noka MHCTPYMeHT HabepeT nosHble 06opOT,
npexae 4em npukacatbCs UM k obpabaTbiBaemon
MOBEPXHOCTH.

+ [lpunaraiite MMHUManbHOe AaBneHe Ha pabouyto
MOBEPXHOCTb, 4TODbI MHCTPYMEHT paboTan Ha BbICOKUX
obopotax. Yem BbiLLe YacToTa 060pOTOB MHCTPYMEHTA,
Tem BbICTpee NPOMCXOANT yAaneHne Matepuana.

+ Cobniopaiite yron B 5-10 rpagycos mexay
NHCTPYMEHTOM 1 paboyelt NOBEPXHOCTBIO, Kak NokasaHo
Ha pucyHke |.

« [pu pabote ¢ AMCKOBBLIMM LLETKaMI NpYKUMaNTe Kpai
Kpyra k paboyeit oBepxHOCTH.

« [locTeneHHo nepemelLaiTe MHCTPYMEHT BNepes 1 Hasaf,
4T0BbI NpeaoTBpaTMTL 06pa3oBaHe HEPOBHOCTEN Ha
MOBEPXHOCTM 3aroToBKM. [inuTenbHoe yaepxaHue
NHCTPYMEHTa Ha OJHOM MECTe, a Takke Kpyroble
ABVDKEHNS 1O KPYroBOI MOBEPXHOCTU MPUBOAAT K
06pa30BaHmio OTMETOK 0BXMraHus 1 3aBUXPEHMS.

« [logHnMUTE MHCTPYMEHT OT 0bpabaTbiBaemoit
MOBEPXHOCTM Nepeq ero BblkItoyeHreM. Mpexae Yem
MONOXNUTb MHCTPYMEHT, [JOKANTECH €ro NOMHOM
OCTaHOBKM.

OctopoxHo! Cobntofalite 0cobyt0 OCTOPOXKHOCTL MpU
paboTe B6MM3M KpaeB, Tak kak Mpy 3TOM yBenu4yeHa
BEPOATHOCTb PE3KOT0 CMELLIEHINS MIHCTPYMEHTA.

YcTaHOBKa U 3KCcnnyaTauus OTpe3HbIX KPyros (Tun
41)

OTpesHble Kpyri BKNIOYAKOT anMasHble 1 abpasuBHble Kpyrit.
[ocTynHbl abpaavBHble OTPe3HbIe Kpyrvt Anst MeTanna u
BeToHa. Takxke Anst 0Tpe3HbIx paboT no GeTOHy MOXHO
1CMONb30BaTh anMasHble Kpyru.

MPUMEYAHUE. Mpu ncnonb3oBaHUM OTPE3HbIX KPYroB
HeobXoAMMO UCMIONb30BaTh ABYXCTOPOHHEE 3alUUTHOE
orpaxaeHue Tun 41, koTopoe NPoaaeTcs OTAENBHO.
Vcnonb3oBaHue NOBPEXAEHHbBIX UMW HEMPABUIbHbIX
(hraHLeB UIu KOXYXOB MOXET MPUBECTY K TpaBMaM B
pesynbTaTe paspyLUEHUs Kpyra Ui CONPUKOCHOBEHHS C HUM.
[insi ycTaHOBKM OTPE3HbIX KpyroB HEOHXOAMMO NCMONb30BATL
3a[HWUi cpriaHel; 1 pe3bbOoBYHO 3aXUMHYHO raiky
(nocTaBnsieTcst BMECTE C MHCTPYMEHTOM) MOLXOASLLETO
Juamertpa.

YcTaHoBKa koXyxa 3akpbiToro Tuna (tun 41) (puc.
J,K L)
o CoBwmecTuTe Tpy BbICTyNa orpaxaerus (7) ¢ Tpems
npope3sMu Ha cTynuue. Mpu 3TOM BbICTYNM COBMECTATCS
C npopesamu Ha Kopnycy peayktopa, Kak nokasaHo Ha
puCyHke J.




+ Hapasute Ha koxyXx, YToObl BbICTYM KOXYyXa BCTYNWA B
3aLenneHue ¢ npopesbio CTYNULibI kKopryca peayKTopa,
KaK nokasaHo Ha pucyHke K.

« [loBepHUTE KOXYX (7) NPOTMB 4acoBOl CTPenkM, 4Tobbl
3achukeupoBarth ero. [1ns obecneyeHnst onTumanbHo
3alLWThI OrpaxaeHne AOSMKHO pacnonaratbCs Mexay
LINWHOENEM W ONepaTopoM, Kak Moka3aHo Ha
n3obpaxeHum L.

& 3aTsHNTE BUHT OrpaxaeHus, 4Tobbl 3akpenuTh
orpaxgeHue Ha koprnyce peayktopa. MpasunbHo
3aTSHYTOE OrpaXaeHNe HEBO3MOXHO NMOBEPHYTb PYKON.
Ecnu orpaxaeHue He 3aTHyTO Haanexatym obpasom,
3KCMNyaTaLus MHCTPYMeHTa 3anpeLLleHa.

« UT06bI CHATB OrpaxaeHue, ocnabbTe BUHT OrpaxaeHus.
3aTem noBepHUTE orpaxaeHne Takum obpasom, 4tobbl
TPV BbICTYNa Ha orpaxaeHuu (7) COBMECTUINCH C TPEMS
npope3siM1 Ha CTYNWLE 1 NOTSHUTE OrpaxaeHne BBEpX.

YcTaHOBKa OTPe3HbIX KPyros

« YcTaHoBuTe 3aaHuit hnaHel, 6e3 pe3bbbl Ha WNUHAENb
BbICTYNatoLLei (HanpaBnAIoLLEN) HaCTbio BBEPX.
BeicTynatowas (HanpaenstoLLas) YacTb 3agHero dnaHua
YNPETCS B KPYr NPU €ro yCTaHOBKe.

« YCTaHOBWTE KPYr Ha 3afHWI (hnaHeL, pasMecTyB LIEHTP
Kpyra Ha BbICTynatoLLel (HanpaBnsIoLLEeN) YacTu.

« HaBuHTUTE pPe3bboBYI0 3aXUMHYIO raiiky BbICTynatoLLei
(HanpaBnsioLLeN) YacTbio OT kpyra.

« HaxmuTe Ha KHOMKy BrOKUPOBKY LUNUHAENS W 3aTAHUTE
3AKVUMHYI0 railky ¢ NOMOLLbI0 YKOMIMNEKTOBAHHOTO Krliova.

o [Ins femMoHTaxa Kpyra HaxmuTe Ha KHONKy 6noKMpoBKm
WnuHAens 1 ocnabbTe pe3bboBYI0 3aKUMHYIO ranky ¢
MOMOLLIbIO YKOMMIEKTOBAHHOTO KTtoya.

OcTopoxHo! 3anpeLyaeTcs Ucnonb3oBath Kpyru Ans
LINMOBaAHNS KPOMOK/OTPE3HbIE KPYIU NSt WAU(OBaHHS
MOBEPXHOCTE, TaKk Kak OHM He paccynTaHbl Ha GokoBble
Harpysku. 310 MOXeT NPUBECTY K Pa3pyLUEHNIO Kpyra u
NNYHBIM TPaBMaM.

« [loxautech, Noka MHCTPYMEHT HabepeT nonHsle 06opoThI,
npexae Yem npukacatbcs UM k obpabatbizaemoit
MOBEPXHOCTU.

« [lpunaraiite MUHUManbHOe AaBneHre Ha paboyyto
MOBEPXHOCTb, YTOObI MHCTPYMEHT paBoTan Ha BbICOKMX
obopotax. Yem BblLLe YacToTa 060POTOB MHCTPYMEHTA,
TeM BbICTpee NPOUCXOANT OTpe3aHue.

« Hayas paspes 3aroToBkM, He M3MEHSIATE yron paspesa.
/3meHeHue yrna npuseaeT K uarubanmio kpyra n MoxeT
MPVBECTM K €r0 pa3pyLLEHUHO.

« [MogHumaliTe MHCTPyMeHT oT 0bpabaTbiBaemoit
MOBEPXHOCTM Nepen ero BbIKoYeHreM. Mpexae yem
MONOXNUTb MHCTPYMEHT, [OKAUTECH €0 NOMHON
OCTaHOBKM.

(MepeBog OpUrMHAMbHbIX MHCTPYKLWiA) w

Wcnonb3oBaHue
OcTopoxHo! MHCTpyMeHT fomkeH paboTtaTb B 06bIMHOM
pexume. /3beraiite neperpysok.
« AKKypaTHO NpoTsruBaiTe kabenb, YTODbI Cy4aitHo ero He
nepepesarb.
+ ByabTe rotoBbl k MOTOKY MCKP Npy LWNUEOBKe UK Korfa
OTPEe3HOI AUCK kacaeTcsi paboyeil NOBEPXHOCTM.
« Bcerpa pasmeLuaiite MHCTPYMEHT TakiM 06pa3om, 4Tobbl
3aLLMTHBIN KOXyX 0becneynsan onTUMarnbHyto 3aLLuTy
npw LAKEOBKE M paboTe ¢ OTPE3HbIM AVUCKOM.

BkntoyeHue u BbiknoYeHne
« UT06bI BKMIOYNTb MHCTPYMEHT, HAXMUTE Ha BbIKIKOYaTENb
(1).
# YT06bl BBIKMIOYNTL MHCTPYMEHT OTMYCTUTE CMYCKOBOW
Bblkntoyatens (1).
OcTopoxHo! He BbIKNtoYaiiTe MHCTPYMEHT NOA Harpy3Koi.

CoBeTbI 10 ONTUManbLHOMY UCMOJNIb30BaHMNIO

« Kpenko pepxwuTte MHCTPYMEHT 0aHON pyKOH 3a
©0oKOBYIO PYKOATKY, a pYroil pyKoi 3a
OCHOBHYIO PYYKy.

« [pu Wwnmndoske coxpaHsiiTe yron B npumepHo 15° mexay
[JVCKOM 1 MOBEPXHOCTbH0 06pabaTbiBaemolt AeTanu.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue
MpoBoaHoi/6ecnpoBoaHol MHCTPYMeHT Stanley Fat Max
VIMeeT AnUTENbHbINA CPOK SKCTnyaTaLum 1 Tpebyet
MUHUManbHBIX 3aTpaT Ha Texobenyxmneaue. Ang
AnuTenbHol 6e3oTkasHom paboTbl Heobxoaumo obecneynTb
NpaBUNbHBIV YXOZ 3@ MHCTPYMEHTOM W €10 perynsipHyio
OYMCTKY.

OcTopoxHo!
Mepep BbINONHEHWEM MoBbIx paboT No obcnyxmBaHMo
NPOBOLHbIX/6ECNPOBOAHBIX MHCTPYMEHTOB:

« BbIkntounTe 1 OTKIKOYUTE OT CETU UHCTPYMEHT.

& VN BbIKNIOYNTE MHCTPYMEHT W BbITaLLUTE
aKkyMynsiTopHyto 6aTapeto, ecrnv Ansi Hero ecTb
OTAenbHas akkymynsTopHas 6atapes.

* VInn nonHocTblo BbipaboTaiiTe 3apsia akkyMynsaTOpHON
GaTapeu, €Cnv OHa BCTPOEHHAs U 3aTeM BbIKIHOUUTE
NHCTPYMEHT.

« [lepeq 04NCTKON MHCTPYMEHTa OTCOEANHNUTE €ro OT
3apsiIHOrO YCTPOWACTBA. 3apsipHOe YCTPOCTBO He
TpebyeT HUKakoro 06CryXuBaHNs KPOME perynsipHo
OYNCTKM.

« PerynsipHo ouuLLaitTe BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTUS
3apsiHOrO YCTPOICTBA C MOMOLLIbHO MSATKOW LUETKU I
CYXOW TKaHeBOW candeTku.
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« PerynspHo ouunLLaiTe Kopnyc ABUraTens ¢ noMOLLbIo
BNaXHoW candeTkn. He ncnonb3ayinte Hukakue
abpasvBHble YNCTALME CPEACTBA UMK CPeACTBa Ha
OCHOBE pacTBOpUTENEI.

« PerynapHo oTkpbiBaliTe NaTpoH 1 CBEPXY OYMLLaliTe ee OT
Tpsi3n (Mocne YCTaHOBKM).

3ameHa LTencenbHOW BUNKK (TOHbKO ana
Benuko6putanun n UpnaHgum)

Ecnu HyXHO yCTaHOBWTb LUTENCENbHYH BUMKY:

+ OCTOPOXHO CHUMUTE CTapyH BUIKY.

« [MopcoennHnTe KOPUYHEBBIV NPOBOZ K TEPMUHANY (hasbl B

HOBOW BUITKE.

« [oacoennHnTe CUHMIA NPOBOA K HYNEBOMY TEpMUHary.
OcropoxHo! 3asemnenus He TpebyeTcs.
CobntofanTe NHCTPYKLWM MO YCTaHOBKE BITIOK BbICOKOTO
kauecTBa.

PekomeHaoBaHHbIN npegoxpannTens: 13 A.

HeucnpaBHOCTH 1 CNOCOOLI UX YCTPaHEHMA

I'IpVIHaAﬂe)KHOCTeVI

LinudoBanbHbie kpyru, 125 mm

i

Koxyx tvn 27

i

Koxyx tvn 27

3apnui naxel, 6e3
pe3bbbl

=k ———

Kpyr T1n 27 ¢ BOTHYTbIM
npogunem

=

PesbboBas 3ax1MHas raika

<>

—_—

Kpyr co ctynuuen tun 27

Heucnpas- | BoamoxHas Bo3moxHoe pelue-
HOCTb npuyMHa Hue
VHctpymenT | OTcoeanHeH MopgkntounTe NH-
He Bkiova- | kaberb. CTPYMEHT k paboyeit
eTcs. poseTke.
[MoBpexaeH O6patuTtech B
kabenb nnn CEPBUCHbIII LIGHTP
BbIKIIOYaTENb. Stanley Fat Max nmm
K YMOMHOMOYEHHOMY
obcnyxmBatoLLemy
nepcoHany ans
3ameHbl kabens unm
BbIKNIOYaTeNs.

LnucoBanbHbIie nenecTkoBbIie Kpyru, 125 Mm

=

Koxyx Tvn 27

=

Koxyx Tvn 27

Tabnuua oTpesHbIX U WAMGOBanbHbLIX

LUnudpoBanbHbI nenecTko-
BbIA KPYry CO CTynuLiei

3apHuin nael, 6e3
pe3bbbl

LUnmndpoBanbHbIn nenecTko-
Bblif Kpyr 6€3 cTynuLpl

=

PesbboBas 3axuMHas raiika




OtpesHble kpyrv TUn 41, 125 mm

Koxyx tvn 41

Koxyx tvn 41
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W3penvs 1 akkymynsTopHble 6aTapen cogepxat matepuans,
KOTOpble MOryT ObITb M3BMEYEHbI MK NepepaboTaHbl, CHIKas
NoTPEBHOCTb B MCXOAHOM CbIPbE.

MoxanyicTa, yTUNM3NpYITe aneKkTpuieckue unenus v
aKKyMynsTopHble 6atapey B COOTBETCTBIM C MECTHBIMM
Hopmamu. [lononHuTensHas MHchopMaLys AOCTYNHa Mo
agpecy www.2helpU.com

TexHuueckue XapaKTepUCTUKKU

3awumra okpyxatoLueii cpeabl

E OtpenbHas yTunusaums. Vianenns n
aKKyMyNSTOPHbIe 6aTapeu ¢ JaHHLIM CMBOIIOM
Ha MapKipOBKe 3anpeLLIaeTcs yTUNManpoBaTh C
0BbIYHLIMM BLITOBBLIMU OTXOAAMM.

3aaHuit dnakey 3anHuit dnakel BxopaHoe 230
HanpsxeHne
Q Motpe- Br 850
e 6nsemast
ABpa3auBHbIt OTPE3HON Kpyr |  AnmasHblit 0Tpe3HoI Kpyr MolocTh
HomuHanbHoe | MuH' 12000
=L =L KONU4YecTBO
Q obopoToB
. . BHyTpeHHuUI MM 22
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KFFMEG220 Yrnosas wnugosanbHas MalmHa
Stanley Europe 3asiBnsieT, 4To NpoAyKLms, on1caHHas B
«TEXHUYECKNX XapaKTepUCTHKaxX» COOTBETCTBYET:
2006/42/EC, EN 60745-1:2009 + A11:2010;

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015
OTv NposyKTbI Takke cooTeTCTBYT [AupekTuse 2014/30/EU
1 2011/65/EU.
3a gononHuTENbHOM MHchopMaLmei obpallaiiTecs B
komnaHuto Stanley Europe no agpecy, ykasaHHOMY Hixe unu
npvBEeAEHHOMY Ha 3aiHeli CTOpPOHe 06MOXKKM PyKOBOACTBA.
HwxenoanucasLLKCs HECET OTBETCTBEHHOCTb 3@ COCTaB-
NeHne TeXHNIECKON AOKYMEHTALMN W COCTaBUM AaHHYI0
[Aeknapaumio no nopy4eHuto komnanum Stanley Europe.

Ray Laverick

MPEKTOP MHXEHEPHOrOo OTAeNa

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Benbrus
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lapaHTus

KomnaHus Stanley Fat Max yBepeHa B ka4ecTBe CBOEiA
NPOAYKLWN 1 NpeanaraeT KNeHTam rapaHTiio Ha 12 mecsiLes
C MOMeHTa MoKynku. [laHHas rapaHTus sBnseTcs
AOMOMHUTENBHOM W HY B KOel Mepe He HanpasreHa Ha
ylemnerve Batwmx topuanyeckux npae. [apaHTis aeincteyet
Ha TeppuTopuu cTpaH-y4actHuy EC v B EBponeiickon 3oHe
cB06GOAHO TOProBMN.

Ytobbl nofath 3asiBKy Mo rapaHTiv, 3asiBka AOMKHa
COOTBETCTBOBATb MONOXeHUsM 1 ycriousim Stanley Fat Max;
kpome Toro, Bam notpebyeTcs npeabsBnTL NPOAABLY 1K
aBTOPU30BaHHOMY CrELManucTy No PEMOHTY NOATBEPXKAEHWE
nokynku. Monoxexus u ycnosus 1-neTHeit rapaHTum Stanley
Fat Max n mecToHaxoxzaeHve 6rkaiiiero aBTopu3oBaHHOrO
creLyanmcTa no pEMOHTY MOXHO y3HaTb Yepe3 MHTepHeT no
appecy www.2helpU.com, nnu cBA3aBLLKCL C MECTHbIM
npeacrasutenscteoM Stanley Fat Max no agpecy,
yKa3aHHOMY B JaHHOM PYKOBOZCTBe.

MocetuTe Haw Be6-cainT www.blackanddecker.co.uk, 4To6bi
3aperucTpupoBaTh CBoe HoBoe u3genve Stanley Fat Max u
nony4aTtb MHGOPMALIMK0 O HOBUHKAX U CMELManbHbIX
NPEeanOXeHUsX
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Kullanim amaci

Stanley Fat Max KFFMEG220 avug taglama makineniz uygun
kesme ve taslama disk tiirii kullanilarak metalin ve ahgabin
taslanmasi/kesilmesi amaciyla tasarlanmistir. Uygun koruma
takildiginda, bu aletler profesyonel, 6zel ve profesyonel dis
kullanima yoneliktir.

Giivenlik talimatlari

Genel elektrikli alet glivenlik talimatlar

A\

Biitiin uyari ve giivenlik talimatlarini ileride bakmak iizere
muhafaza edin. Asagida yer alan uyarilardaki “elektrikli alet”
terimi sebeke elektrigiyle (kablolu) veya akii/pille (sarjl)
calisan elektrikli aletinizi ifade etmektedir.

Uyari! Biitiin glivenlik uyarilarini ve talimatlarini
mutlaka okuyun. Asagida listelenen uyari ve
talimatlara uyulmamasi elektrik soku, yangin ve/
veya ciddi boyutta yaralanmalara neden olabilir.

1. Galigma alaninin giivenligi

a. Caligma alaninizi temiz ve aydinlik tutun. Daginik ve
karanlik alanlar kazaya davetiye Gikartir.

b. Elektrikli aletleri, yanici sivilar, gazlar ve tozlarin
bulundugu yerler gibi yanici ortamlarda galigtirmayin.
Elektrikli aletler, toz veya dumanlari atesleyebilecek
kivilcimlar cikartir.

c. Bir elektrikli aleti caligtirirken ¢ocuklardan ve etraftaki
kisilerden uzak tutun. Dikkatinizi dagitici seyler kontroll
kaybetmenize neden olabilir.

2. Elektrik giivenligi

a. Elektrikli aletlerin figleri prizlere uygun olmalidir. Fig
lizerinde kesinlikle higbir degisiklik yapmayin.
Toprakl elektrikli aletlerde higbir adaptor figi
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve uygun prizler
elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

b. Borular, radyatorler, mutfak ocaklari ve buz dolaplari
gibi topraklanmig yiizeylerle viicudunuzun temas
etmesini engelleyin. Viicudunuzun topraklanmasi
halinde yiiksek bir elektrik carpmasi riski vardir.

c. Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayin veya
1slatmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik carpmasi
riskini arttiracaktir.




. Elektrik kablosunu uygun olmayan. amaglarla
kullanmayin. Elektrikli aleti kesinlikle kablosundan
tutarak tagimayin, cekmeyin veya prizden gikartmayin.
Kabloyu sicaktan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli pargalardan uzak tutun. Hasarli veya dolasmis
kablolar elektrik garpmasi riskini arttirir.

. Elektrikli bir aleti agik havada galistiriyorsaniz, agik
havada kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Acik havada kullanima uygun bir kablonun kullanilmasi
elektrik carpmasi riskini azaltr.

Elektrikli aletin nemli ortamda galigtiriimasi
kaginiimazsa, bir artik akim cihazi (RCD) korumali
besleme kullanin. RCD kullaniimasi elektrik soku riskini
azaltr.

3. Kisisel giivenlik
a. Elektrikli bir aleti kullanirken her zaman dikkatli olun,

yaptiginiz ise yogunlasin ve sagduyulu davranin.
Elektrikli bir aleti yorgunken veya ilag ya da alkoliin
etkisi altindayken kullanmayin. Elektrikli aletleri
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi kisisel yaralanmayla
sonuglanabilir.

. Kisisel koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin. Kosullara uygun toz maskesi, kaymayan
guvenlik ayakkabilari, baret veya kulaklik gibi koruyucu
donanimlarin kullaniimasi kisisel yaralanmalari
azaltacaktr.

. istem digi galigtirimasini 6nleyin. Cihazi giig
kaynagina velveya akiiye baglamadan, yerden
kaldirmadan veya tagimadan dnce diigmenin kapali
konumda oldugundan emin olun. Aleti, parmaginiz tetik
lizerinde bulunacak sekilde tagimak veya agik durumdaki
elektrikli aletleri elektrik sebekesine baglamak kazaya
davetiye cikartir.

. Elektrikli aleti agmadan 6nce tiim ayarlama
anahtarlarini gikartin. Elektrikli aletin hareketli bir
parcasina takili kalmis bir anahtar kisisel yaralanmaya
neden olabilir.

. Ulagmakta zorlandiginiz yerlerde. kullanmayin. Daima
saglam ve dengeli basin. Bu, beklenmedik durumlarda
elektrikli aletin daha iyi kontrol edilmesine olanak tanr.
Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
takmayin. Saginizi, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi
hareketli pargalardan uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar
veya uzun sag hareketli parcalara takilabilir.

. Toz ¢cekme ve toplama arag-gereglerinin baglanmasi
icin cihazlar verilmesi halinde, bunlarin uygun bi¢imde
baglanmasi ve kullanilmasini saglayin. Bu cihazlarin
kullaniimasi tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

. Elektrikli aletlerin kullanimi ve bakimi

. Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz i¢in dogru
elektrikli aleti kullanin. Dogru elektrikli alet, belirlendigi
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kapasite ayarinda kullanildiginda daha iyi ve gtivenli
calisacaktir.

b. Tetik acilmasini ve kapanmasini saglamiyorsa

elektrikli aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol
edilemeyen tiim elekrikli aletler tehlikelidir ve tamir
edilmesi gerekmektedir.

Herhangi bir ayarlama, aksesuar degisimi veya
elektrikli aletlerin saklanmasi dncesinde fisi gli¢
kaynagindan ¢ekin ve/veya akiiyii aletten ayirin. Bu tir
onleyici glvenlik tedbirleri elektrikli aletin istem digi
calistiriima riskini azaltacaktr.

d. Elektrikli aleti, gocuklarin ulagamayacag yerlerde

saklayin ve elektrikli aleti kullanmayi veya bu
talimatlar bilmeyen kigilerin elektrikli aleti
kullanmasina izin vermeyin. Elektrikli aletler, egitimsiz
kullanicilarin elinde tehlikelidir.

e. Elektrikli aletlerin bakimini yapin. Hareketli

parcalardaki hizalama hatalarini ve tutukluklan,
parcalardaki kirlmalar ve elektrikli aletin galismasini
etkileyebilecek tiim diger kosullari kontrol edin.
Hasarli ise, elektrikli aleti kullanmadan 6nce tamir
ettirin. Kazalarin cogu, elektrikli aletlerin bakiminin yeterli
sekilde yapiimamasindan kaynaklanir.

Kesim aletlerini keskin ve temiz tutun. Bakimi uygun
sekilde yapilmis keskin kesim uglu kesim aletlerinin
sikisma ihtimali daha diistiktiir ve kontrol edilmesi daha
kolaydir.

g. Elektrikli aleti, aksesuarlarini ve aletin diger

parcalarini kullanirken bu talimatlara mutlaka uyun ve
caligma ortaminin kosullarini ve yapilacak igin ne
oldugunu g6z oniinde bulundurun. Elektrikli aletin
ongorilen islemler disindaki islemler igin kullaniimasi
tehlikeli durumlara neden olabilir.

5. Servis
a. Elektrikli aletinizi, sadece orijinal yedek pargalarin

kullanildigi yetkili servise tamir ettirin. Bu, elektrikli
aletin giivenliginin muhafaza edilmesini saglayacaktir.

Elektrikli aletler i¢in ek giivenlik talimatlari

A

Uyari! Taglama, Zimparalama, Tel Firgalama,

Cilalama veya Zimparali Kesme lglemleriyle ilgili ek

guvenlik uyarilari

« Bu elektrikli aletin taglama, zimpara, tel firga, cilalama
veya kesme aleti olarak is gérmesi amaglanmigtir. Bu
elektrikli aletle verilen tiim giivenlik uyarilarini,
talimatlari, resimleri ve teknik ozellikleri okuyun.
Asagida listelenen tiim talimatlara uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

+ Cilalama ve kesme gibi islemlerin bu elekrikli alet ile
yaplimasi 6nerilmez. Elektrikli aletin kullanim amaci
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disindaki islemler tehlike yaratarak yaralanmalara neden
olabilir.

onermedigi aksesuarlari kullanmayin. Elektrikli aletinize
takilan bu gibi aksesuarlar gtivenli bir islem saglamaz.

« Aksesuarin devir sayisi en az elektrikle alette belirtilen
maksimum hiza esit olmalidir. Kendi devir hizindan
daha hizli galistirilan aksesuarlar kirilip ayrilabilir.

« Aksesuarinizin dig ¢api ve kalinhg elektrikli aletinizin
hiz kapasitesi sinirlari iginde olmalidir. Yanlis boyutlu
aksesuarlar diizgiin korunamaz ya da kontrol altinda
tutulamaz.

« Aksesuarlarin digli montaji, taglama makinesi mil
disiyle eslesmelidir.

Flanglarla monte edilen aksesuarlar igin, aksesuarin
mil deligi flangin yerlestirme ¢apina uygun olmalidir.
Elektrikli aletin montaj donanimina uymayan aksesuarlar
dengesizlesir, asiri titrer ve kontroliin kaybedilmesine
neden olabilir.

« Hasarli aksesuarlar kullanmayin. Her kullanim éncesi,
talas ve catlak icin zimpara tasi, catlak, yirtik ve asiri
yipranma igin destek yastigi, gevseme ve kirik tel i¢in
tel firga gibi aksesuarlari inceleyin. Elektrikli alet veya
aksesuar diigerse hasar goriip gormedigine bakin ya
da yeni bir aksesuar takin. Aksesuari inceleyip
taktiktan sonra bir dakika boyunca elektrikle aleti
yliksiiz hizda gahistirin. Hasarli aksesuarlar normal
olarak bu test sirasinda ayrilacaktir.

+ Kisisel koruyucu ekipmanlari kullanin. Uygulamaya
bagl olarak yiiz siperi veya giivenlik gézliigii kullanin.
Duruma bagh olarak toz maskesi, kulaklik, eldiven ve
asindirici maddeleri ya da igleme tabi tutulan parcalari
durdurabilecek is 6nliigii kullanin. Goz koruyucu, gesitli
islemlerin neden oldugu ugan pargaciklari durdurabilecek
ozellikte olmalidir. Toz maskesi veya solunum cihazi
olarak ¢ok yodun sese maruz kalinmasi isitme kaybina
neden olabilir.

« Izleyenleri galisma alanindan giivenli bir mesafede
uzak tutun. Calisma alanina giren herkes koruyucu
ekipman giymelidir. Calismanizdan kaynaklanan
pargaciklar veya kirik aksesuar firlayabilir ve ¢alisma
alanin iginde yaralanmalara neden olabilir.

+ Kesici aletin, gomiilii elektrik kablolarina veya kendi
kablosuna temas etmesine yol agabilecek durumlarda
elektrikli aleti yalnizca izole edilmis saplarindan tutun.
Kesici aletin, "elektrik akimi" bulunan kablolarla temasi
halinde "akim", elektrikli aletin iletken metal pargalari
lizerinden operatore iletilerek elektrik carpmasina yol
acabilir.

« Is pargasini stabil bir yiizeye sabitlemek ve
desteklemek igin kelepge veya baska pratik yontemler

kullanin. s parcasini elle tutmak veya viicudunuza
dayamak dengesizlige ve kontrol kaybina neden olabilir.

+ Kabloyu donen aksesuarlarin uzagindan gegirin.
Kontrolii kaybederseniz, kablo kesilebilir veya sikisabilir;
elinizi ya da bacaginizi donen aksesuara kaptirabilirsiniz.

« Elektrikli aleti highir zaman, aksesuar tamamen
durmadan yiizii agagi bakacak sekilde birakmayin.
Donen aksesuar ylzeyi kavrayabileceginden elekrikli alet
kontrolliniizden ¢ikabilir.

+ Yaninizda tagidiginiz sirada elektrikli aleti
calistirmayin. Donen aksesuarin yanliglikla degmesi
sonucu giysiniz sikisabilir ve aksesuari bedeninize dogru
cekebilir.

« Elektrikli aletin havalandirma deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motor fani tozu gévdenin igine geker ve toz
metallerin asir miktarda birikmesi elektrik hasarlarina yol
acabilir.

« Elektrikli aleti yanici malzemelerin yakininda
cahigtirmayin. Kivilcimlar bu maddeleri tutusturabilir.

« Sivi sogutucu gereken aksesuarlari kullanmayin.
Suyun ya da bagka sogutucu sivinin kullaniimasi elektrik
carpmasina, hatta dltime neden olabilir.

Not: Yukaridaki uyari 6zellikle sivi sistemle kullaniimak tizere
tasarlanmis elektrikli aletler igin gecerli degildir.

Geri cekme ve ilgili uyarilar

Geri gekilme, tutunan veya sikisan déner diske, destek
yastigina, fircaya veya baska herhangi bir aksesuara verilen
ilk tepkidir. Tutunma veya sikisma, baglanma noktasinda
elektrikli aleti aksesuar yonlniin aksi yonde dénmeye
zorlayabilecek, dénen aksesuarin hemen teklemesine neden
olabilir.

Omegin, zimpara tas! galisma pargasina tutunur veya
sikisirsa, tutunma noktasina giren tasin kenari, tasin disari
filamasina neden olarak malzemenin yiizeyini oyabilir.
Tutunma noktasinda tagin ddnme ydniine bagli olarak, tas
calisan kisiye ya da aksi yone dogru firlayabilir. Bu kosullarda
zimpara taslari kirilabilir.

Geri gekilme, elektrikli aletin yanlis kullanimi ve/veya yanlis
calistirma prosediirlerinin ya da kosullarinin bir sonucudur;
asagida verilenler gibi diizgiin énlemlerle 6nlenebilir.

« Elektrikli aleti sikica tutup, beden ve kolunuzun
konumunu geri gekilme giiciine direnecek sekilde
ayarlayin. Baslangigta geri ¢ekilme veya tork tepkisine
karg maksimum kontrol igin her zaman, verildiyse
yardimci kolu kullanin. Operatér, dogru onlemler
alindiysa tork tepkilerini ve geri gekilme giiglerini kontrol
altina alabilir.

« Elinizi higbir zaman donen aksesuara yaklastirmayin.
Aksesuar elinize dogru gekilebilir.

+ Bedeninizi, geri ¢cekilme durumunda elektrikli aletin
gelebilecegi bir yere getirmeyin. Geri cekilme, kavrama
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tamamen durana kadar elektrikli aleti hareketsiz tutun.
Disk hareket halindeyken asla kesme ¢arkini
¢ikarmaya calismayin; geri ¢ekilme olusabilir. Disk
onleyin. Koseler, keskin kenarlar veya ziplama, donen baglanmasi nedenini ortadan kaldirmak amaciyla inceleyip
aksesuarin takilmasina neden olarak kontroliin dizeltilerini yapin.
kaybolmasina veya geri tepmeye yol acabilir. + Kesme islemini ¢caligma pargasinda baglatmayin.

« Testere zinciri ahgap oyma bicagi veya disli testere Diskin tam devire erigmesini bekleyip kesme iglemine
bigagi takmayin. Bu gibi bigaklar sik sik geri gekilmeye dikkatli bir sekilde yeniden baglayin. Elektrikli alet
neden olup kontrolii kaybettirir. calisma pargasinda yeniden baslatilirsa disk takilabilir,

ilerleyebilir veya geri cekilebilir.
Taglama ve zimparali kesme iglerine 6zel giivenlik + Tutunma riskini ve geri gekilmeyi azaltmak igin
uyarilari panelleri veya ¢ok biiyiik ¢alisma pargalarini

+ Yalnizca elektrikli aletiniz igin 6nerilen disk tiirlerini ve destekleyin. Bilyiik calisma parcalari kendi agirliklariyla

noktasinda disk hareketinin aksi yonde aleti firlatabilir.
+ Koselerde, keskin kenarlarda vb. galigirken 6zel dikkat
gosterin. aksesuarin ziplamasini ve sikismasini

secilen disk i¢in 6zel tasarlanmig koruyucuyu
kullanin. Elektrikli alet icin tasarlanmamis diskler
yeterince koruyamayip giivenli olmayabilir.

Ortasindan sikiimig disklerin taglama yiizeyi,
koruyucu dudagin diizleminin altina monte edilmelidir.
Koruma dudaginin diizleminden ¢ikinti yapan hatali monte
edilmis bir disk, yeterli diizeyde korunamaz.

Koruyucu parganin elektrikli alete sikica takilmasi ve
maksimum giivenlik igin diskin operatére goriinen
bolliimii en az olacak sekilde yerlestirilmesi gerekir.
Koruma, operatéri kirik disk pargalarina, yanhslikla diskle
temas kurmaya ve kiyafetleri tutusturabilecek kivilcimlara
karsi korur.

Disklerin yalnizca 6nerilen uygulamalar igin
kullanilmasi gerekir. Ornegin: Kesme diskinin yaniyla
taglama yapmayin. Zimparali kesme diskleri cevre
taslamasi igin tasarlanmistir; bu disklere yandan glic
uygulanmasi kirilmalarina neden olabilir.

Her zaman, segili diskinize gore dogru boyutta ve
sekilde hasarsiz disk flanglari kullanin. Diizgiin disk
flanglari diski destekleyerek disk kirilmasi olasiligini
azaltir. Kesme diski flanslari taglama diski flanglarindan
farkli olabilir.

Daha biiyiik elektrikli aletlere ait asinmig diskleri
kullanmayin. Biyik elektrikli alet igin tasarlanmis disk
kugtiik aletin ytiksek hizi igin uygun degildir ve
pargalanabilir.

egilmeye egilimlidir. Desteklerin, diskin her iki yaninda
kesme hattina ve galisma pargasinin kenarina yakin, alt
tarafa yerlestirilmeleri gerekir.

« Varolan duvarlarda veya diger kor alanlarda "delik
kesimi" yaparken daha fazla 6zen gdsterin. Disk gaz
veya su borularini, elektrik tesisatini veya geri gekilmeye
neden olabilecek bagka bir nesneyi kesebilir.

Zimpara iglemlerine 6zel giivenlik uyarilan

+ Cok biiyiik zimpara kagitlar kullanmayin. Zimpara
kagidi secerken iireticinin dnerilerini dikkate alin.
Zimpara yastigindan tasan buyiik zimpara kagitlari
yirtilabilir ve diskin sikismasina, yirtiimasina ya da geri
cekilmesine neden olabilir.

Tel firga iglemlerine 6zel giivenlik uyarilari

+ Normal iglem sirasinda bile tellerin fircadan
firlayabilecegini unutmayin.

Firgaya fazla yiiklenerek asir baski yapmayin. Teller
ince giysilere ve deriye kolayca batabilir.

« Tel firga iglemi igin koruyucu onerilmigse, tel diskin
veya firganin koruyucuyla temasini engelleyin. Tel
diskin veya firanin gapi is ylikli veya merkezkag kuvveti
nedeniyle blyuyebilir.

Diger kigilerin giivenligi

+ Cihaz, giivenliklerinden sorumlu kisi gdzetiminde cihazin
kullanimi hakkinda bilgi verilmeksizin, sinirli fiziksel
(cocuklar dahil), duyusal veya zihinsel kapasiteli veya

Zimparal kesme iglerine 6zel ek giivenlik uyarilari

+ Kesme diskine "bastirmayin" veya asir baski
uygulamayin. Asir derin kesme iglerini denemeyin.
Diske asiri baski, kesme sirasinda diskin donistine veya
tutukluguna ytikiin ve hassasiyetin yani sira geri gekilme
ya da diskin kirilmasi olasiligini artirir.

+ Bedeninizi donen diskin hizasina veya ardina
getirmeyin. Calisma sirasinda disk bedeninizden ileri
firlarsa olasi geri gekilme donen diski ileri cekerken
elektrikli aleti de dogrudan size dogru iter.

+ Cark baglandiginda veya kesme iglemi herhangi bir
nedenle kesildiginde elektrikli aleti kapatip, disk

deneyimsiz ve bilgisiz kisiler tarafindan kullaniimamalidir.
+ Cihazla oynamadiklarindan emin olmak igin gocuklar
gozetim altinda tutulmalidir.

Kalici riskler.

Alet kullanilirken, ekteki givenlik uyarilarinda bulunmayan ek
kalici riskler olusabilir.

Bu riskler, yanlis kullanim, uzun sureli kullanim vb. sonucu
olugabilir.

ilgili glivenlik talimatlarina uyulmasi ve giivenlik aletlerinin
kullanilmasi halinde bile bazi kalici riskler engellenemeyebilir.
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Bunlar asagidakileri icermektedir:

« Donen/hareket eden pargalara dokunarak yaralanmalar.

« Parca, bigak veya aksesuar degistirirken olusan
yaralanmalar.

« Aletin uzun siireli kullaniimasiyla olusan yaralanmalar.
Herhangi bir alet uzun stire kullanildiginda diizenli aralar
vermeye 6zen gosterin.

« Isitme kaybi.

« Alet kullanilirken olusan tozun solunmasiyla ortaya gikan
saglik sorunlari (6rnegin: ahsap (6zellikle mese), agartici
ve MDF ile galisirken).

Titresim

Teknik veriler ve uygunluk beyanati igerisinde belirtilen titresim
emisyon degerleri EN60745 tarafindan belirlenen standart bir
test yontemine uygun olarak dlgiilmektedir ve diger bir aletle
karsilastirma yaparken kullanilabilir. Beyan edilen titresim
emisyon degeri ayni zamanda maruz kalmanin dnceden
degerlendiriimesinde de kullanilabilir.

Uyan! Elektrikli aletin mevcut kullanimi sirasindaki titregim
emisyon degeri, aletin kullanim yontemine bagli olarak, beyan
edilen degere gore farklilik sergileyebilir. Titresim dizeyi
belirlenen seviyenin (izerinde artis gosterebilir.

is yerinde diizenli olarak elektrikli alet kullanan calisanlari
korumak amaciyla 2002/44/EC tarafindan getirilen elektrik
guvenligi onlemlerini belirlemek tizere titresime maruz kalmayi
degderlendirirken, galisma dongisu icerisinde drnegin aletin
kapali oldudu ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta
calistigi zamanlar gibi, biitlin zaman dilimleri dahil olmak
lizere mevcut kullanim durumu ve aletin kullanim sekli g6z
6ntinde bulundurularak degerlendirilmelidir.

Alet tizerindeki etiketler
Takip eden piktogramlar tarih kodu ile birlikte cihazin tizerinde
yer almaktadir:

Bu aleti galistirirken koruyucu gézlukler takin.
Bu aleti galistirirken kulakliklar takin.

Elektrik gtivenligi

Uyari! Yaralanma riskini en aza indirmek igin
kullanici kullanim talimatlarini mutlaka okumalidir.

Sarj cihaziniz ¢ift yalitimlidir bu ytzden higbir
topraklama kablosuna gerek yoktur. Her zaman
D sebeke geriliminin aletin Uretim etiketinde
belirlenmis degerlere uyup uymadigini kontrol
edin.

« Elektrik kablosu hasarli ise, bir tehlike olugmasini 6nlemek
icin Uretici ya da yetkili Stanley Fat Max Servis Merkezi
tarafindan degistiriimelidir.

Voltaj diisiisleri

Ani akimlar kisa sireli voltaj distislerine sebep olur. Olumsuz
g kaynagdi kosullari altinda, diger donanimlar etkilenebilir.
Gug kaynaginin sistem sistem empedansi 0,107 Q'dan
dustikse, bozulma olmasi muhtemel degildir.

Ozellikler
Bu alet, asagidaki ézelliklerin bir kismini veya timun
icermektedir.

1. Agmalkapama svici

2. Mil kilidi

3. Koruma

4. Yan tutamak

Montaj
Uyan! Montajdan dnce aletin kapali ve figinin gekilmis
oldugundan emin olun.

Koruyucunun takilmasi ve gikartiimasi (Sek. A)
Alet yalnizca taglama amacina yonelik koruyucuyla verilir (tip
27). Unite kesme islemi igin diisiiniiliiyorsa bu isleme uygun
bir koruyucunun takilmasi gerekir (tip 41). Uygun siper parga
numaralari N551980 (115mm kesme diski igin) ve N542445
(125mm kesme diski igin) mevcuttur ve Stanley Fat Max servis
merkezlerinden alinabilir. Takma
« Aleti, mil (4) yukari bakacak sekilde masaya koyun.
« Kelepge kilidini (5) agin ve aletin tUzerindeki siperi (3)
sekilde gosterildigi gibi tutun.
« Tirnaklar (6) centiklerle (7) hizalayin.
« Siperi agagi bastirin ve istenen pozisyona saat y6niinin
tersine dogru gevirin.
« Siperi alete sabitlemek icin kelepge kilidini (5) takin.
+ Kelepgeleme kuvvetini artirmak igin gerekirse vidayi (8)
sikin.

Cikartma
« Kelepge kilidini (5) agin.
« Tirnaklari (6) gentiklerle (7) hizalamak igin siperi saat
yoniinin tersine cevirin.
« Aleti siperden gikarin.
Uyari! Aleti highir zaman koruyucu olmadan kullanmayin.

Yan kulpu takma
+ Yan kulpu (4) aletteki montaj deliklerinden birine vidalayin.
Uyari! Yan kulpu her zaman kullanin.

Taglama disklerini takma ve ¢ikartma
(sekil B - D)




Uygulamaniz igin her zaman dogru disk tirind kullanin.
Her zaman dogru i¢ ve dis ¢cap boyutuna sahip diskleri
kullanin (teknik verilere bakin).

Takma

« Koruyucuyu yukarida anlatildigi sekilde takin.

» Igflansi (9) mile (4) sekilde gérildigii gibi yerlestirin (sekil
B). Flansin diizgun bir sekilde milin diiz yanina
yerlestiginden emin olun.

« Diski (10) mile (4) sekilde gorildigu gibi yerlestirin (sekil
B). Diskin ytiksek bir merkezi varsa (11), ylksek merkezin
i¢ flansa karsl olmasini saglayin.

« Diskin i¢ flansa dlizgiin oturdugundan emin olun.

« Dis flansi (12) mile yerlestirin. Taglama diski takilirken dig
flanstaki yiksek merkezin disk tarafinda olmasi gerekir
(Sekil C'de A). Kesme diski takilirken dis flanstaki yiksek
merkezin diskin uzak tarafinda olmasi gerekir (Sekil C'de
B).

« Mil kilidini (2) basili tutup dis flans! iki pimli anahtari (13)
kullanarak sikin (sekil D).

Cikartma
« Mil kilidini (2) basili tutup dis flansi (12) iki pimli anahtari
(13) kullanarak gevsetin (sekil D).
« Dis flansi (12) ve diski (10) gikartin.

Taglama diskleri ile yiizey taglama

« Uzerinde islem yapilacak yiizeye dokunmadan énce
taslama makinesinin tam hiza ¢ikmasini bekleyin.

« Aletin yiiksek hizda galismasina izin vererek galisma
yiizeyine asgari basing uygulayin. Taglama hizi, aletin
yuksek hizda galismasi sirasinda en ytiksektir.

+ Sekil F'de gosterildigi gibi alet ile calisma ylizeyi arasinda
20" ila 30" aras! bir agtyi koruyun.

« Aleti surekli ileri ve geri dogru hareket ettirerek calisma
yiizeyinde oyuklar olusmasini énleyin.

« Aleti kapatmadan dnce iglem yapilan ylizeyden aleti
kaldirin. Aleti yere koymadan énce dénmesinin durmasini
bekleyin.

Taglama diskleri ile kenar taglama

Kesme ve kenar taglama igin kullanilan diskler, eger alet
kesme ya da derin taglama islemi yapmak iin kullanilirken
bukdllrlerse ya da donerse, kirilabilir ya da geri tepebilir. Tip
27 disk ile kenar taglama / kesilmesi, disk yeniyse13 mm'den
az derinlikle si§ kesme ve gentik agmayla sinirlandiriimalidir.
Asinma sebebiyle kesme/centik agma derinligini disk
yarigapindaki azalmaya esit tutun. Daha fazla bilgi igin bu
kilavuzun sonundaki “Taglama ve kesme aksesuari

cizelgesine bakin. Tip 41’le kenar taslama/kesme, Tip 41 siper

kuIIa"n|m| gerektirir.
« Uzerinde islem yapilacak ylizeye dokunmadan énce
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taslama makinesinin tam hiza ¢ikmasini bekleyin.

o Aletin yiksek hizda calismasina izin vererek galisma
yiizeyine asgari basing uygulayin. Taglama hizi, aletin
yliksek hizda galismasi sirasinda en ylksektir.

« Kendinizi, diskin agik olan alt tarafi sizden uzakta olacak
sekilde konumlandirin.

+ Kesim islemi bagladiginda ve galisma pargasinda ug
belirlendiginde, kesimin acisini degistirmeyin. Agly!
degistirmek diskin blkulmesine neden olur. Bu biikiilme
de diskin kirlmasina yol agabilir. Kenar taglama diskleri,
biikiilmenin neden oldugu yan basinglara dayanmak tizere
tasarlanmamistir.

« Aleti kapatmadan dnce iglem yapilan ylizeyden aleti
kaldirin. Aleti yere koymadan 6nce donmesinin durmasini
bekleyin.

Uyari! Disk etiketinin boyle bir kullanimi yasaklamis olmasi
durumunda

yiizey taslama uygulamalari igin kenar taslama / kesme
diskleri kullanmayin,

clinkii bu diskler yiizey taglama sirasinda karsilasilan yan
basinglar igin tasarlanmamistir. Disk kirilabilir ve ciddi kisisel
yaralanmalar yaganabilir.

Zimpara disklerinin takilmasi ve gikartiimasi (Sekil
D veE)

Zimpara igin destek yastigi gerekir. Destek yastigi Stanley Fat
Max saticinizda aksesuar olarak bulunabilir.

Takma

» lgflangi (9) mile (4) sekilde gérildigi gibi yerlestirin (sekil
E). Flansin diizgiin bir sekilde milin diiz yanina
yerlestiginden emin olun.

« Destek yastigini (14) mile yerlestirin.

o Zimpara diskini (15) destek yastigina yerlestirin.

o Dis flansi (12), yliksek merkezi diskin uzak tarafinda
olacak sekilde mile yerlestirin.

o Mil kilidini (2) basili tutup dis flang! iki pimli anahtari (13)
kullanarak sikin (sekil D).
Dis flansin diizgln yerlestiginden ve diskin siki bir sekilde
kelepgelendiginden emin olun.

Cikartma
« Mil kilidini (2) basili tutup dis flansi (12) iki pimli anahtari
(13) kullanarak gevsetin (sekil D).
« Dis flansi (12), zimpara diskini (15) ve destek yastigini
(14) gikartin.

Zimparalama diskleri ile yiizey perdahlama
o Uzerinde islem yapilacak yiizeye dokunmadan énce
taslama makinesinin tam hiza ¢ikmasini bekleyin.
o Aletin ylksek hizda galismasina izin vererek calisma
ylizeyine asgari basing uygulayin. Zimparalama hizi,
aletin yiksek hizda calismasi sirasinda en yiksektir.
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« Sekil F'de gosterildigi gibi alet ile calisma yiizeyi arasinda
5"ila 10" arasi bir aglyr koruyun.

o Aleti surekli ileri ve geri dogru hareket ettirerek alisma
yiizeyinde oyuklar olusmasini énleyin.

« Aleti kapatmadan dnce islem yapilan ylizeyden aleti
kaldirin. Aleti yere koymadan énce dénmesinin durmasini
bekleyin.

Zimparalama destek yastiklarini kullanma
Daima uygulamaniza uygun olan kumtasi zimparalama
diskleri segin. Zimparalama diskleri gesitli kumtaglari ile
mevcuttur. Kalin kumtasi daha hizli malzeme ¢ikarma ve daha
kaba bir ylizey saglar. ince kumtasi daha yavas malzeme
cikarma ve daha dlizgin bir ylizey saglar. Hizli, kaba
malzeme ¢ikarma igin kaba kumtagl disklerle bagslayin. Sonra
orta kumtasli kagida gegin ve en iyi yiizey icin son islemi ince
kumtagl diskle yapin.

« Kalin =16 - 30 kumtas!.

+ Orta = 36 - 80 kumtas!.

+ ince Perdahlama = 100 - 120 kumtas!

+ Cok ince Perdahlama = 150 - 180 kumtasi

+ Uzerinde islem yapilacak yiizeye dokunmadan énce

taslama makinesinin tam hiza gikmasini bekleyin.

« Aletin yiiksek hizda galismasina izin vererek galisma
yiizeyine asgari basing uygulayin. Zimparalama hizi,
aletin yiiksek hizda calismasi sirasinda en yiksektir.

« Sekil H'de gosterildigi gibi alet ile calisma yizeyi arasinda
5"ila 10" aras! bir aglyr koruyun. Zimparalama diski,
calisma yiizeyinin yaklasik 25 mm’sine temas etmelidir.

« Aleti strekli diiz bir gizgide hareket ettirerek calisma
ylizeyinin yanmasini ve dénmesini 6nleyin. Aletin galisma
yiizeyinde hareket etmeden durmasina izin vermek ya da
aleti dairesel bir sekilde hareket ettirmek, calisma
yiizeyinde yanma ve dénme izlerine neden olur.

« Aleti kapatmadan énce iglem yapilan ylizeyden aleti
kaldirin. Aleti yere koymadan énce donmesinin durmasini
bekleyin.

Boya zimparalarken alinacak 6nlemler

« Zehirli tozun kontrol zorlugu nedeniyle kursun bazli
boyalarin zimparalanmasi ONERILMEZ. Kursun
zehirlenmesi, en fazla cocuklar ve hamile kadinlar igin
tehlikelidir.

+ Kimyasal analiz yapmadan bir boyanin kursun igerip
icermediginin belirlenmesi zor oldugundan, boya
zimparalarken asagidaki 6nlemler énerilir:

« Temizlik bitene kadar, boya zimparalama islemi yapilan
alana cocuk veya hamile kadin girmemelidir.

« Calisma alanina giren herkes bir toz maskesi veya
solunum aygrti kullanmalidir. Filtre gtinliik olarak veya
kullanici nefes almakta zorlandiginda degistirimelidir.

Not: Sadece kursun boya tozu ve dumanlarla calismak igin
uygun olan toz maskeleri kullaniimalidir. Normal boya

maskeleri bu tiir bir koruma saglamaz. Uygun onayli maske
icin yerel donanim
tedarikginize bagvurun.

« Zehirli boya pargaciklarinin viicuda alinmasini énlemek
igin calisma alaninda YEMEYIN, ICMEYIN veya
SIGARA IGMEYIN. Calisanlar yemeden,igmeden veya
sigara icmeden dnce yikanip temizlenmelidir.
Uzerlerine toz yerlesebilecegi icin calisma alaninda
yiyecek, icecek veya sigara birakilmamalidir.

« Boya ortaya ¢ikan tozu en dstik seviyede tutacak
sekilde sokulmelidir.

« Boya s6kme isleminin yapildi§i alanlar 4 mili ing
kalinhiginda
plastik 6rtlyle kapatiimalidir.

« Zimparalama, ¢alisma alani diina gikan boya tozunu
azaltacak sekilde yapilmalidir.

+ Calisma alanindaki tim yiizeyler zimparalama islemi
boyunca giinlik olarak elektrik siiptrgesiyle stpirilip
iyice temizlenmelidir. Elektrik stipurgesi filtre torbalari
sik sik degistirilmelidir.

« Plastik ortiler diger toz, yonga ve atiklarla birlikte
toplanmali ve atiimalidir. A§zi kapali ¢6p torbalarina
konup normal ¢Op atma islemleri izlenerek atiimalidir.
Temizlik sirasinda, gocuklar ve hamile kadinlar galisma
alanindan uzak tutulmalidir.

« Cocuklar tarafindan kullanilan tiim oyuncak, yikanabilir
mobilyalar ve kap kacak tekrar kullaniimadan 6nce
iyice yikanmalidir.

Tel firgalarinin ve tel disklerinin takilmasi ve
kullanimi
Tel kapak firgalari veya tel diskler, flang kullanimina gerek
kalmadan dogrudan 6gutiicti miline vidalanir. b. Tel firga ve
disk kullanimi icin Tip 27 siper gereklidir. Tel firga ve disklerle
calisirken is eldivenleri takin. Keskin olabilirler. Disk veya
firga, monte edildiginde veya kullanimdayken koruyucuya
temas etmemelidir. Aksesuarda fark edilemeyecek hasarlar
meydana gelebilir ve bu, aksesuar diskinden veya kovanindan
teller gikmasina neden olabilir.
« Diski mile elinizle gegirin.
« Mil kilitleme digmesine basin ve diski sikmak igin tel
diskinin veya firga gébeginde bir ingiliz anahtari kullanin.
« Diski ¢ikartmak icin yukaridaki talimatlari tersten
uygulayin.
Uyan! Aleti dondiirmeden once disk gébegini diizgiin bir
sekilde yerine takmamak, alete veya diske zarar verebilir.
Tel tekerlekler ve firgalar, pas, kireg ve boyayi ¢ikarmak ve
pirizlii ylizeyleri diizeltmek icin kullanilabilir.
Not: Boya zimparalarken alinan énlemler, boya firgalarken de
alinmalidir.
o Uzerinde islem yapilacak yiizeye dokunmadan énce
taslama makinesinin tam hiza ¢ikmasini bekleyin.
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« Aletin yiiksek hizda galismasina izin vererek galisma
ylizeyine asgari basing uygulayin. Malzeme ¢ikarma hizi,
aletin yiiksek hizda galismasi sirasinda en yiksektir.

« Sekil I'da gosterildigi tizere, alet ile tel kapak firgalari igin
calisma yiizeyi arasinda 5° ila 10" arasindaki agiy!
koruyun.

o Disk kenari ile calisma yuzeyi arasindaki temasi tel
disklerle koruyun.

o Aleti strekli ileri ve geri dogru hareket ettirerek alisma
yiizeyinde oyuklar olusmasini dnleyin. Aletin ¢alisma
ylizeyinde hareket etmeden durmasina izin vermek ya da
aleti dairesel bir sekilde hareket ettirmek, calisma
yiizeyinde yanma ve dénme izlerine neden olur.

« Aleti kapatmadan dnce islem yapilan ylizeyden aleti
kaldirin. Aleti yere koymadan énce dénmesinin durmasini
bekleyin.

Uyani! Bir kenar izerinde galisirken, tagslama makinesinin ani
keskin hareketine karsi ekstra dikkat gosterin.

Kesme (tip 41) disklerinin montaji ve kullanimi
Kesme diskleri, elmas diskleri ve asindirici diskleri igerir. Metal
ve betonda kullaniimak tizere asindirici kesme diskleri
mevcuttur. Beton kesimi igin elmas bigaklar da kullanilabilir.
NOT: Kapali, 2 tarafli Tip 41 kesici disk muhafazasi ayri olarak
satilir ve kesme diskleri kullanildiginda gereklidir. Uygun flans
ve koruyucu kullaniimamasi, disk kirilmasi ve disk temasindan
kaynaklanan yaralanmalara neden olabilir.

Kesme diskleri igin uygun capta destek flangi ve disli kelepge
somunu (aletle birlikte verilir) kullaniimalidir.

Kapali (tip 41) korumanin montaji ($ekil J, K, L)

« Koruyucunun (7) (izerindeki g tirnag, gébek Uizerindeki
U¢ yuva ile hizalayin. Bu, tirnaklari sekil J'de gosterildidi
gibi disli kutusu kapagindaki yuvalarla hizalayacaktir.

« Koruma pimi, sekil K'de gésterildigi gibi disli kutusu
gobegindeki oluga girene kadar muhafazayi asag!
bastirin.

« Yerine kilittlemek igin korumay! (7) saat yoniiniin tersine
cevirin. Koruma gévdesi, sekil L'de gosterildidi gibi
maksimum operatdr korumasi saglamak igin mil ve
operator arasinda konumlandiriimalidir.

« Disli kutusu muhafazasinin tizerindeki korumay!
sabitlemek i¢in koruma mandal vidasini sikin. Korumayi
elinizle dondirmemelisiniz. Taglayicty1 gevsek korumayla
calistirmayin.

« Korumayi ¢ikarmak igin koruyucu mandal vidasini
gevsetin. Ardindan korumayi, korumanin (7) tzerindeki (i
tirnak g6begi lizerindeki ¢ yuva ile hizalanacak ve
korumay! yukari gekecek sekilde dondurin.

Kesme disklerinin montaji
« Dissiz destek flangini kaldiriimis kismi (pilot) yukari
bakacak sekilde mil lizerine yerlestirin. Disk takildiginda,
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destek flansindaki ylkseltilmis kisim (pilot) diske karsi
bakacaktir.

« Diski, kaldinimis kisimda (pilot) ortalayarak, destek
flanginin tizerine yerlestirin.

« Disli kelepge somununu, kaldirilmis balimi (pilot) ile
birlikte diske uzak olacak sekilde takin.

« Mil kilidi digmesine basin ve birlikte verilen ingiliz
anahtariyla kelepce somununu sikin.

« Diski gikarmak igin, mil kilidi diigmesine basin ve birlikte
verilen anahtarla disli kelepge somununu gevsetin.

Uyan! Taslama/kesme disklerini taslama uygulamalari igin
kullanmayin. Giinki bu diskler, yiizey taglama yapildiginda
maruz kalinan yan basinglar igin tasarlanmamistir. Disk
kinilabilir ve yaralanmalar yasanabilir.

« Uzerinde islem yapilacak yiizeye dokunmadan énce
taslama makinesinin tam hiza ¢ikmasini bekleyin.

o Aletin yiksek hizda calismasina izin vererek galisma
yiizeyine asgari basing uygulayin. Kesme hizi, aletin
yliksek hizda galismasi sirasinda en ylksektir.

+ Kesim islemi basladiginda ve galisma pargasinda ug
belirlendiginde, kesimin agisini degistirmeyin. Aglyi
degistirmek diskin blkulmesine neden olur. Bu bikilme
de diskin kirlmasina yol agabilir.

« Aleti kapatmadan dnce islem yapilan yiizeyden aleti
kaldirin. Aleti yere koymadan énce dénmesinin durmasini
bekleyin.

Kullanim
Uyari! Aletin kendi hizinda galismasina izin verin. Asiri
yiiklenmeyin.
+ Yanlislikla kesilmesini énlemek icin kabloyu dikkatli bir
sekilde gegcirin.
+ Taslama veya kesme diski ¢alisma parcasina degdiginde
kivileim akigina hazir olun.
« Her zaman, koruyucunun taglama veya kesme diskine
kars! en iyi korumayi sagladigi sekilde aleti yerlestirin.

Agma ve kapama
« Aleti agmak igin, agma/kapama diigmesine (1) basin.
« Aleti kapatmak icin, agma/kapama diigmesini (1) serbest
birakin.
Uyari! Y(ikllyken aleti kapatmayin.

Yararl tavsiyeler
« Bir elinizle yan kulpu, diger elinizle de ana kulpu
kavrayarak aleti sikica tutun.
« Taslama sirasinda disk ve galisma parcasi ylzeyi
arasinda her zaman yaklasik 15° agryi koruyun.

Bakim

Stanley Fat Max kablolu/kablosuz cihaziniz/aletiniz en az
bakimla uzun bir siire alisacak sekilde tasarlanmistir. Aletin
uzun sire boyunca verimli bir sekilde galismasi, uygun
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bakimin ve dizenli temizligin yapilmasina baglidir.

Uyan! Kablolu/kablosuz elekrikli aletlerin
bakimini gergeklestirmeden 6nce:

« Aleti kapatip fisini gekin.

« Ayri bir akii paketi varsa, aleti kapatip akisinu gikartin.

« Butlnlestirilmis tlirse, akiiyli tamamen bosaltip aleti
kapatin.

« Sarj cihazini temizlemeden 6nce fisten ¢ekin. Sarj
cihaziniz, diizenli temizlik disinda herhangi bir bakim
gerektirmemektedir.

« Aletinizin sarj cihazindaki havalandirma deliklerini
yumusak bir firca veya kuru bir bezle diizenli olarak
temizleyin.

+ Motor muhafazasini nemli bir bezle diizenli olarak
temizleyin. Asindirici veya ¢ozlcl madde igeren
temizleyiciler kullanmayin.

« Diizenli araliklarla mandreni agin ve hafifge vurarak ig
kismindaki tozlarin dokilmesini saglayin (takildiginda).

Elektrik fisinin degistiriimesi (Sadece Ingiltere
ve Irlanda)
Yeni bir sebeke fisinin takilmasi gerekiyorsa:
« Eski fisi glivenli bir sekilde elden gikartin.
« Kahverengi kabloyu yeni fisteki akim tasiyan terminale
baglayin.
+ Mavi kabloyu nétr terminale baglayin.
Uyari! Toprak terminaline baglanti yapiimamalidir.
Iyi kalitede fislerle birlikte verilen baglanti talimatlarini takip
edin.
Onerilen sigorta: 13 A.

Sorun Giderme

Dissiz destek flansi

= ke ———

Tip 27 basili merkez diski

<>

—_—
Tip 27 gébeki disk

=2

Disli kelepge somunu

125mm Zimparalama Klepesi Diskleri

s

Tip 27 koruma

3

Tip 27 koruma

Gobekli zimparalama
klepesi diskleri

Dissiz destek flansi

Gobeksiz zimparalama
klepesi diski

Disli kelepge somunu

125mm Tip 41

Kesme Diskleri

Sorun Olasi neden Olasi ¢oziim
Unite galismiyor. | Kablo prize takili degil. | Aleti caligir durumda bir
prize takin.
Kablo veya digme
hasarl. Kabloyu veya diigmeyi

Stanley FatMax servis
merkezinde veya yetkili
serviste degistirin.)

Tip 41 koruma

i

Tip 41 koruma

Taglama ve kesme aksesuari gizelgesi

125mm Taglama Diskleri
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Tel Diskleri

3

Tip 27 koruma

3

Tip 27 koruma

3 ing tel kapak firgasi 4 ing tel kapak firgasi

Zimpara Diskleri

Kauguk destek pedi

Zimpara diski

<=0

Disli kelepge somunu

Cevrenin korunmasi

Ayri toplama. Bu sembolle isaretlenen drinler ve
bataryalar normal evsel atiklarla birlikte
atilmamalidir.

Uriinler ve bataryalar, ham madde ihtiyacini azaltabilecek geri
kazanilabilir veya geri donistirilebilir materyaller igerir.
Liitfen elektrikli aletleri ve bataryalari yerel hikiimler
dogrultusunda geri dénlistime tabi tutun. www.2helpU.com
adresinde daha fazla bilgi bulunabilir.

Teknik veriler
Girig voltaji Ve 230
Giig girisi w 850
Nominal hiz dak! 12000
Disk i¢ gapi mm 22
Maks. disk kalinhgi
Taglama diskleri mm [
Kesme diskleri mm 3,5
Mil boyutu M14
Agirlik Kg 19
EN 60745'e gore ses basinc diizeyi:
Ses basinci (LFA) 96 dB(A), belirsizlik (K) 3 dB(A)
Akusitik gig (L,,,) 107 dB(A), belirsizlik (K) 3 dB(A)

EN 60745'e uygun olarak titresim toplam degerleri (triaks vektér toplami):

Yiizey taglama (a_..) 5,4 m/s?, belirsizlik (K) 1,5 m/s?

s‘ss)

Disk zimparalama (a, ;) 5,4 m/s?, belirsizlik (K) 1,5 m/s?

AT uygunluk beyanati
MAKINE YONETMELIGI

C€

KFFMEG220 Avug taglama makinesi
Stanley Europe, "teknik veriler" altinda tanimlanan bu Uriinle-
rin agagidakilere uygun oldugunu beyan eder:
2006/42/EC, EN 60745-1:2009 + A11:2010;
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015
Bu Uriinler ayrica 2014/30/EU ve 2011/65/EU Direktifleri ile
uyumludur.
Daha fazla bilgi igin, litfen asagidaki adresten Stanley Europe
ile irtibata gegin veya kilavuzun arkasina bakin.
Bu belge altinda imzasi bulunan yetkili, teknik dosyanin
derlenmesinden sorumludur ve bu beyan Stanley Europe
adina vermigtir.

Ray Laverick

Mihendislik Muduri

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Belgika

31.08.2017

Garanti

Stanley Fat Max (riin kalitesine giivenir ve tiiketicilerine,
satin almadan itibaren 12 aylik bir garanti sunar. Bu garanti
yasal haklariniza bir ek olup bunlari higbir sekilde etkilemez.
Garanti, Avrupa Birligi Uyesi Ulkeler ve Avrupa Serbest Ticaret
Bodlgesi alanlarinda gegerlidir.

Garanti hakkini kazanmak igin, talebin Stanley Fat Max
Hukim ve Kosullari ile uyumlu olmasi ve satin alma belgenizi
saticiya veya yetkili onarim temsilcisine géndermeniz gerekir.
Stanley Fat Max 1 yillik garanti hiikiim ve kosullari ve size en
yakin yetkili onarim temsilcisi merkezi, internet'ten,
www.2helpU.com adresinden veya bu kilavuzda belirtilen
adresteki yerel Stanley Fat Max ofisi ile temas kurularak
edinilebilir.

Yeni Stanley Fat Max drlinlinlizl kaydettirmek, yeni Urtinler ve
6zel teklifler hakkinda stirekli gincel bilgi almak tzere www.
blackanddecker.co.uk adresindeki internet sitemizi ziyaret
edin.




Belgié/Belgique Stanley Fat Max De. Tel. +32 70 220 065
E. Walschaertstraat 14-16 Fr. Tel. +32 70 220 066
2800 Mechelen Fax +32 15473799
Belgium www.stanleytools.eu

Enduser.be@SBDinc.com

Danmark Stanley Fat Max Tel. 70201510
Farveland 1B Fax 70224910
2600 Glostrup www.stanleyworks.dk

Deutschland Stanley Fat Max Tel. 06126 21-1
Richard Klinger Str. 11, D - 65510 Idstein Fax 06126 21-2770

EANGSa Stanley Fat Max. TnA. +30 210 8981-616
Z1papwvog 7 & Aewe. Bouhiaypévng 159 ®ag +30 210 8983-285
T'\ugdada 166 74 - ABrva www.stanleyworks.gr

Espana Stanley Fat Max. Tel. 934 797 400
Parc de Negocis “Mas Blau” Fax 934 797 419
Edificio Muntadas, c/Bergada, 1, Of. A6 respuesta.postventa@sbdinc.com
08820 El Prat de Llobregat (Barcelona) www.stanleyworks.es

France Stanley Fat Max Tel. 0472203920
5 allée des Hétres Fax 0472203900
B.P. 30084 www.stanleyoutillage.fr
69579 Limonest Cédex

Helvetia Stanley Fat Max Tel. 0173067 47
In der Luberzen 40 Fax 017307067
8902 Urdorf www.stanleyworks.de

Italia Stanley Fat Max Tel. 039-9590200
Energypark-Building 03 sud, Via Monza 7/A Fax 039-9590313
20871 Vimercate (MB) www.stanley.it

Nederland Stanley Fat Max Tel. +31 164 283 065
Joulehof 12, Fax +31 164 283 200
4600 RG Bergen op Zoom Enduser.NL@SBDinc.com

Norge Stanley Fat Max TIf. 452513 00
Postboks 4613, Nydalen Fax 452508 00

] 0405 Oslo

Osterreich Stanley Fat Max Tel. 0166116-0
Oberlaaerstrale 248, Fax 0166116-614
A-1230 Wien www.stanleyworks.de

Portugal Stanley Fat Max Tel. 214667500
Centro de Escritdrios de Sintra Avenida Aimirante ~ Fax 214667575
Gago Coutinho, 132/134, Edificio 142710-418 Sintra resposta.posvenda@sbdinc.com
2710-418 Lisboa

Suomi Stanley Fat Max Puh. 010400 430
Tekniikantie 12, 02150 Espoo Faksi 0800 411 340

www.stanleyworks.fi

Sverige Stanley Fat Max Tel. 031-68 61 00
Box 94, 431 22 MéIndal Fax 031-68 60 08

Tirkiye Stanley Fat Max Puh. 0212 533 52 55
KALE Hirdavat ve Makina A.S. Faks 0212 533 10 05
Defterdar Mah. Savaklar Cad. No:15 www.stanleyworks.fi
Edirnekapi / Eyiip / ISTANBUL 34050

United Kingdom Stanley Fat Max Tel. +44 (0)1753 511234
210 Bath Road Fax +44 (0)1753 551155
Slough, Berkshire SL1 3YD www.stanleytools.co.uk

Middle East & Africa Stanley Fat Max Tel. +971 4 8127400
P.O.Box - 17164 Fax +9714 8127036
Jebel Ali (South Zone), Dubai, www.stanleyworks.ae
UAE
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