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POLSKI

WYTRZYMALA PItA OBRZYNAJACA 355 MM Z ZACISKIEM DO

SZYBKIEJ WYMIANY D28715

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat
doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciaggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stafa sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne
D28715  D28715LX
Napiecie V pradu 230 115
zmienneqo
Wielka Brytania i Irlandia V pradu 230 115
Zmiennego
Typ 2 2
Moc W 2200 2200
Obroty bez obciazenia min’? 4000 4000
Min. predkos¢ obwodowa tarczy tnace] m/s 80 80
Srednica tarczy mm 355 355
Srednica otworu mm 254 254
Grubos¢ tarczy tnacej mm 3,1 3,1
Rozmiar gwintu wrzeciona M10 M10
Typ tarczy tnacej prostej, bez wgtebien
Zdolnos¢ przecinania pod katem 90
okragte mm 110
kwadratowe mm 110 < 110
prostokatne mm 100 200
katowe mm 140 X 140
Zdolnos¢ przecinania pod katem 45°
okragte mm 110
kwadratowe mm 110 110
prostokatne mm 100 140
katowe mm 120 % 120
Ciezar kg 18,5 18,5

Wartodci hafasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen zgodnie
7 EN62841-3-10:

Lpy  (poziom emisji cisnienia dB(A) 100 98
akustyczneqo)

Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 112 117

K (niepewnosc dla danego dB(A) 3 3
poziomu dzwieku)

Wartos¢ emisji drgan a, = m/s? 6,2 53

Niepewnos¢ K = m/s? 15 1,5

Poziom emisji drgar podany w tej karcie informacyjnej zostat
zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym

w normie EN62841 i moze by¢ stosowany do poréwnywania
narzedzi. Moze by¢ rowniez wykorzystywany do wstepnej
analizy ekspozycji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari dotyczy
gtownych zastosowari narzedzia. Jednakze, w przypadku
uzycia narzedzia do innych zastosowan, przy uzyciu innych
akcesoridw lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie,
poziom drgari moze byc¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy
rowniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub
okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje
pracy.
Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy mogtoby
sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciqgltym uzyciu.
W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan
stosowac dodatkowe Srodki bezpieczeristwa, jak np.
prawidtowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoridw,
utrzymywanie cieptoty rqk, odpowiednia organizacja
pracy.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Pita obrzynajaca
D28715

DEWALT oswiadcza, ze produkty opisane w Dane techniczne s3
zgodne z wymogami z nastepujacych dokumentow:
2006/42/WE, EN62841-1:2015, EN62841-3-10:2015.

Produkty te sg rowniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzystac¢
zinformacji na ostatniej stronie oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Stralse 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
02.11.2016

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer,
przeczytac instrukcje.
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Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac¢ uwage

na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczerstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje Smierc lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczerstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac Smierc lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do obrazeri ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujgcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzic¢ do szkéd
materialnych.

ﬂ Ostrzega przed mozliwosciq porazenia prqdem
elektrycznym.
A Oznacza ryzyko pozaru.

Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego

uzytkowania elektronarzedzi

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczqcymi bezpieczeristwa oraz
rysunkami i danymi umieszczonymi w dofqczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie
sie do wszystkich ponizszych ostrzezert moze stac sie
przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznego zranienia.

ZACHOWAJ WSZYSTKIE OSTRZEZENIA
I INSTRUKCJE NA PRZYSZt0SC

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub

elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi byc czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.

b) Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytow. Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry
powodujqgce zapton pytdw lub opardw.

c) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

Ochrona przeciwporazeniowa

d) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek.

Nie uzywac zadnych tqcznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

e) Nalezy unikac bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje
ciafo jest uziemione.

f) Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

g) Nie wolno ciggngc za kabel zasilajqgcy. Nie wolno
ciggnqc¢, podnosic ani wyciqgac wtyczki z gniazda,
poprzez ciggniecie za kabel zasilajgcy narzedzia.
Chronic¢ kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorgcymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplqgtanie
przewodu zasilajqceqgo zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

h) W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, naleZy uzywac¢
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
Z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkdw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

i) Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia
w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprgdowym. Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

j) W czasie pracy elektronarzedziem zachowa¢
czujnosé, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Nawvet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzic¢ do powaznych
obrazen ciata.

k) Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

I)  Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wtozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem
i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, Ze wiqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone’. Trzymanie palca
na wiqczniku podczas przenoszenia lub podiqgczenie
wtqczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

m) Przed witqczeniem elektronarzedzia, usunq¢
wszystkie klucze i narzedzia do regulacji.
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n)

0)

p)

q)

Pozostawienie klucza lub narzedzia do reguladji
potqgczonego z czesciami wirujqcymi elektronarzedzia
moze spowodowac uszkodzenie ciafa.

Nie wychylac¢ sie nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie ndg i rownowage.

Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosic luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wtosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementdéw. [ uzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogq zostac pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqgcych pyt,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzen moze zmniejszac
zagrozenia zwiqzane z obecnosciq pytow.

Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajqca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

r)

s)

t)

u)

V)

Nie wolno przeciqza¢ elektronarzedzi. Uzywa¢é
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wiqcznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wytqczanie. Narzedzie, kiéreqo nie mozna
kontrolowac za pomocq wiqcznika, nie moze by¢ uzywane
i musi zostac¢ naprawione.

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odlqczy¢ wtyczke od Zrédta zasilania i/

lub odtqczy¢ akumulator od urzqdzenia, jesli to
mozliwe. Takie srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywa¢

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac osob nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
sq niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq
wtasciwie pofgczone i zamocowane, czy czesci
nie sq uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie
inne elementy mogqce mie¢ wpfyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkdw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

w) Narzedzia tnqce powinny by¢ ostre i czyste.

Prawidfowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych

Xx)

y)

krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodhnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze byc
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta

sie narzedzie, muszq by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemoZliwiajq bezpiecznq obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekivwanych
sytuacjach.

Naprawy

z)

Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wylqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajgcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa dla maszyn odcinajacych

a)

b)

)

d)

e)

f)

g)

Operator i osoby postronne muszq stac z dala

od ptaszczyzny ruchu obrotowej tarczy. Ostona
pozwala na uchronienie operatora przed obrazeniami
ciata spowodowanymi fragmentami tarczy oraz przed
przypadkowym kontaktem z tarczq.

Uzywac jedynie klejonych wzmocnionych lub
diamentowych tarcz odcinajqcych w potqczeniu

z tym elektronarzedziem. Sama mozliwos¢
przytqczenia akcesoriow nie zapewnia
bezpieczenstwa ich uzytkowania.

UWAGA: Odpowiednio okreslenia ,klejone, wzmocnione”
lub,,diamentowe” sq stosowane, jesli majq zastosowanie,
w zaleznosci od przeznaczenia narzedzia.

Znamionowa predkos¢ robocza uzywanych
akcesoriow musi by¢ przynajmniej réwna
maksymalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow nieprzystosowanych do pracy z takq
predkoscig moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.
Tarcze muszq by¢ dostosowane do danego
zastosowania. Na przyktad: nie nalezy szlifowac
bocznq strongq tarczy tnqcej. Tarcze tnqce sq
przeznaczone do pracy zewnetrznq krawedziq; przytozenie
do takiej tarczy sity bocznej moze spowodowac jej
rozerwanie.

Stosowac wyltqcznie nieuszkodzone podktadki
kotnierzowe o srednicy dobranej do danej tarczy.
Prawidtowo dobrana podktadka kofnierzowa dociska
tarcze, co zmniejsza niebezpieczeristwo jej pekniecia.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriéw musi
miescic sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiedniq ich ostone i kontrole pracy.
Rozmiar otworéw tarcz i podktadek kotnierzowych
musi by¢ odpowiednio dobrany do wrzeciona
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elektronarzedzia. Tarcze i podkfadki kotnierzowe,
ktdrych otwory nie pasujq do elektronarzedzia, nie bedq
wywazone, bedq zbytnio wibrowac i mogq spowodowac
utrate panowania nad urzqdzeniem.

h) Nie uzywac uszkodzonych tarcz. Przed kazdym
uzyciem sprawdzac tarcze pod kqtem wyszczerbien
i pekniec. Jesli elektronarzedzie lub tarcza upadnie,
nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodzenia lub
zamontowac nieuszkodzongq tarcze. Po sprawdzeniu
i zamontowaniu tarczy stanq¢ i poprosi¢ osoby
postronne o staniecie z dala od ptaszczyzny
obrotowej tarczy i wiqczyc elektronarzedzie
z maksymalnymi obrotami bez obcigzenia na jedng
minute. Uszkodzone tarcze zwykle pekajq w czasie takiego
testu.

i) Nalezy uzywac srodkéw ochrony osobistej.

W zaleznosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac¢
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.

W razie potrzeby zaktada¢ maske przeciwpytowq,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktére zatrzymajq
drobne czgsteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac
czqsteczki powstajqce w trakcie prac réznego
rodzaju. Maska przeciwpytowa lub oddechowa

musi filtrowad czqstki powstajqce podczas pracy.
Dtugotrwata ekspozycja na hatas o duzym natezeniu moze
spowodowac uszkodzenie stuchu.

j) Osoby postronne powinny znajdowac sie
w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajqca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. Czesci
obrabianego elementu lub peknietej tarczy mogq zostac
odrzucone na duzq odlegtos¢ i zranic osoby przebywajqce
takze poza bezposredniq bliskoscig miejsca pracy.

k) Trzymac kabel zasilajqcy z dala od wirujgcych
elementow urzqdzenia. W razie utraty kontroli, kabel
moze zostac przeciety lub nawiniety, a dton lub ramie
wciggniete w wirujgcq tarcze.

1) Okresowo czyscic¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. \Wentylator silnika moze wciggac
zabrudzenia, ktorych duze nagromadzenie moze
powodowac zagrozenie porazeniem prgdem elektrycznym.

m) Nie wolno uruchamia¢ elektronarzedzia
w poblizu palnych materiatéw. Nie obstugiwac
elektronarzedzia stojqcego na powierzchni palnej,
np. drewnianej. Powstajqce iskry mogq spowodowac
zapfon tych materiatow.

n) Nie wolno uzywac akcesoriow, ktore wymagajq
chtodzenia cieczq. Uzycie wody lub innych ptynéw
do chtodzenia moze spowodowac porazenie prqgdem
elektrycznym.

Niebezpieczenstwo gwattownego odrzutu -

ostrzezenia

Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagfa reakcja na scisniecie
lub zakleszczenie obracajqcej sie tarczy. Scisniecie lub utkniecie

tarczy powoduje jej nagte zatrzymanie, co z kolei powoduje
niekontrolowane wypchniecie elementu tnqgcego do gory
w kierunku operatora.

Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje sie w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze wbic sie w powierzchnie materiatu
i spowodowac przetoczenie sie tarczy lub jej gwattowne
odepchniecie. W takim przypadku moze takze peknqc tarcza
szlifierska.

Zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki jest wynikiem
niewtasciweqgo zastosowania i/lub niewtfasciwego postepowania
lub warunkdw pracy. Mozna mu zapobiegac podejmujqc opisane
nizej dziatania:

a) Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty oraz
ustawic sie w takiej pozycji, aby méc przeciwstawic
sie sitom odrzutu. Operator moze opanowac gwattowne
ruchy skierowane do géry i odrzut narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie Srodki zapobiegawcze.

b) Nie wolno ustawiac sie w jednej linii z wirujgcq
tarczq. Jesli dojdzie do odrzutu, spowoduje to wyrzucenie
elementu tngcego do gdry w kierunku operatora.

¢) Nie mocowac¢tanicucha pilarki, ostrza do wycinania
drewna, segmentowej tarczy diamentowej
z odstepem obwodowym przekraczajqcym 10 mm
ani zebatej tarczy do narzedzia. Uzycie takich tarcz
powoduje czesty odrzut narzedzia i utrate kontroli nad nim.

d) Nie wolno zbyt mocno dociskac tarczy i doprowadzac
do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywac zbyt
gtebokich ciec. Przeciqzanie tarczy zwieksza obcigzenie
urzqdzenia oraz prawdopodobienstwo wygiecia
i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwos¢
gwattowneqo odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.

e) Wrazie zaklinowania tarczy lub przerwania pracy
zinnego powodu, nalezy wytqczy¢ elektronarzedzie
i trzymac element tnqcy nieruchomo, az do
catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie
wolno probowac wyjqc tarczy ze szczeliny ciecia
w czasie, gdy tarcza sie obraca, poniewaz moze to
spowodowac gwattowne odrzucenie szlifierki. Nalezy
sprawdzic przyczyny blokowania tarczy i zapobiegac im.

f) Nie wolno wznawia¢ ciecia, gdy tarcza wsunieta
jest do szczeliny ciecia. Pozwoli¢ na catkowite
rozpedzenie sie tarczy i dopiero wtedy kontynuowac
ciecie. larcza moze sie zakleszczy¢, przetoczy¢ lub
wyskoczy¢ w przypadku ponownego wiqczenia
urzqdzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.

g) Duze elementy nalezy podeprzec tak, aby zmniejszy¢
ryzyko przyciecia tarczy i gwaftownego odrzutu.
Duze elementy opadajq pod wtasnym ciezarem.
Podpory nalezy umiesci¢ od spodu, na brzegu elementu
oraz w poblizu linii ciecia, po obu stronach tarczy.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace pit
obrzynajacych

Podczas pracy narzedziem unikac uderzania tarczq tnqcq
i traktowania jej bez nalezytej ostroznosci. Jesli tarcza
podskakuje, zatrzymac narzedzie i sprawdzic tarcze tnqcq.

8
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Nie obstugiwac narzedzia, stojqc w jednej linii z tarczq tnqcq.
Trzymac inne osoby z dala od miejsca pracy.

Uwazac na odciete widry i przecinany materiat. Te elementy
mogq byc¢ ostre i gorqce. Poczekac na ostygniecie odcietych
elementow przed ich dotknieciem.

W trakcie pracy deflektor iskier moze sie nagrzewac. Unikac
dotykania lub requlowania deflektora iskier zaraz po
zakoriczeniu pracy.

Wytqczyc narzedzie i poczekac na zatrzymanie tarczy tnqcej
przed przesunieciem obrabianego przedmiotu lub zmiang
ustawier.

Po wytqczeniu, nigdy nie prébowac zatrzymywac tarczy tnqcej,
naciskajqc na jej bok.

Nie uzywac ptyndw obrébkowych. Takie ptyny mogq sie zapali¢
lub spowodowac porazenie prqdem.

Sprawdzic, czy obrabiany element jest odpowiednio podparty.
Uzywac wytqcznie tarcz tnqcych zalecanych przez producenta.
Nie wykorzystywac narzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem, na przyktad nie wykorzystywac pilarek
tarczowych do przecinania gatezi lub ktdd.

Maks. dopuszczalna predkos¢ tarczy tnqcej musi by¢ zawsze
réwna lub wieksza od predkosci obrotowej narzedzia bez
obcigzenia podanej na tabliczce znamionowej.

Nie uzywac tarcz tnqcych niezgodnych z wymiarami podanymi
w danych technicznych.

Przeczytac instrukcje obstugi dostarczonq przez producenta
tarczy.

Dopilnowac, aby tarcza Scierna byta prawidtowo
zamontowana i dokrecona przed uzyciem.

Pozwoli¢ narzedziu pracowac bez obcigzenia w bezpiecznym
miejscu przez co najmniej 30 sekund. Jesli wystepujq znaczne
drgania lub inne usterki, zatrzymac narzedzie i stwierdzic
przyczyne.

Nie uzywac tarcz tnqcych do szlifowania bocznego.

Nie przecinac betonu, cegiet, glazury ani materiatow
ceramicznych.

Nie cig¢ drewna, plastiku ani materiatdw syntetycznych.

Nie cig¢ materiatow z Zeliwa.

Nigdy nie cig¢ materiatdw zawierajqcych magnez.

Nie cig¢ materiatow pod napieciem elektrycznym.

Uzywac tego narzedzia w dobrze wentylowanym miejscu. Nie
uzywac narzedzia w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub
pytow. Iskry lub gorqce opitki powstajqgce podczas ciecia lub
wytadowania tukowe ze szczotek silnika mogq powodowac
zapfon materiatéw palnych.

Regularnie czyscic¢ szczeliny wentylacyjne podczas pracy

w warunkach duzego zapylenia. Jesli wystgpi koniecznos¢
oczyszczenia szczelin, zawsze uzywac miekkiej szczotki.
Pamieta¢, aby zawsze najpierw odiqczy¢ maszyne od zasilania.
Zawsze przechowywac tarcze tnqce dobrze zabezpieczone
iw suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

Pozostate zagrozenia

- Nastepujqgce zagrozenia sq typowymi zagrozeniami podczas
uzywania takich maszyn:
- zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementdw.
- zranienia spowodowane rozerwaniem sie tarczy tnqcej.
Te zagrozenia sq najwieksze:
- wobszarze pracy
- wzasiegu obracajqcych sie czesci maszyny
Mimo przestrzegania obowiqzujqcych przepiséw BHP
i stosowania urzqdzen zabezpieczajqcych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. 5q to:

- Uszkodzenie narzqdu stuchu.

- Niebezpieczeristwo wypadku na skutek dotkniecia
nieostonietych elementdw tarczy tnqcej.

- Ryzyko obrazeri podczas wymiany tarczy.

- Ryzyko scisniecia palcéw podczas otwierania osfon.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym

napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne

7 wartoscig podang na tabliczce znamionowe;j.

1 To narzedzie DEWALT podwdjng izolacje zgodng
znormg EN62841 i nie wymaga uziemienia.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujgce z napieciem

115 V nalezy obstugiwac za posrednictwem transformatora
7 zabezpieczeniem i ostonq uziemiajqcq pomiedzy
gtdwnym a pomocniczym uzwojeniem.

Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic specjalnym kablem,
ktéry dostepny jest w sieci DEWALT.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko

Wielkiej Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.
Przytqczy¢ niebieski przewod do zacisku zerowego.

OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricéwki
uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukgjg instalacji dofaczong do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.

Uzycie przedtuzacza

Jezeli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, zastosowac
posiadajacy odpowiednie atesty przewod trojzytowy,
dostosowany do mocy tego elektronarzedzia (patrz dane
techniczne). Minimalna srednica przewodu to 1,5 mm?, a jego
maksymalna dtugosc to 30 m.

Rozwingc¢ catkowicie przedtuzacz nawiniety na beben.

Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Pita obrzynajaca

1 Tarczatngca

1 Klucz imbusowy
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Instrukcja obstugi

Sprawdzic, czy urzqdzenie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystqpieniem do pracy poswiecic¢ odpowiedniq ilos¢
czasu na doktadne zapoznanie sie z instrukcjami.

Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Nalezy uzywac ochrony stuchu.

w®) ) Nalezy uzywac ochrony wzroku.

DO

N
(2]

dmom |
Zg rednica otworu tarczy

¥ ¢

Potozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty 28, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:
2017 XX XX
Rok produkdji

Opis (rys. A, G)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek

elektronarzedzia ani jeqgo czesci. Moze to spowodowac
zniszczenie lub zranienie.

1 Bolec blokujacy 10 Tarcza

2 Sruba deflektora iskier 11 Ostona przeciwiskrowa

3 Deflektor iskier 12 Dzwignia blokady tarczy

4 Podstawa 13 Wigcznik spustowy

5 Przegroda 14 Otwor na ktddke

6 Imadto 15 Dodatkowa Sruba tarczy

7 Kluczimbusowy 8 mm 16 Dodatkowa podkfadka

8 Korba Sruby tarczy

9 Dzwignia imadfa 17 /acisk tarczy do szybkiej
wymiany (rys. G)

Przeznaczenie

Ta pita obrzynajaca D28715 jest przeznaczona do przecinania
materiatéw stalowych o réznych ksztaftach.
NIE NALEZY uzywac narzedzia w mokrym otoczeniu lub
w obecnosci fatwopalnych ptynéw lub gazéw. Opisywana pita
obrzynajaca D28715 to profesjonalne elektronarzedzie.
NIE WOLNO dopuszcza¢ dzieci do narzedzia. Zapewnic¢ nadzor
nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub

umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze sg pod
nadzorem oséb odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru oséb dorostych.

Podtaczanie do zasilania sieciowego

Zrodio zasilania sieciowego uzywane do zasilania tej maszyny
musi by¢ wyposazone w bezpiecznik zwtoczny 16 A.

Spadki napiecia

Prad rozruchowy moze powodowac krotkie spadki napiecia.
W niekorzystnych warunkach zasilania moze to wptywac na
inne urzadzenia. Jesli impedancja ukfadu zasilania jest nizsza
od 0,25 Q, prawdopodobienstwo wystepowania zaktdcen jest
niskie.

0BStUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukgji
bezpieczenstwa i odpowiednich przepisow.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie

i odtqczyé je od Zrédta zasilania. Upewnic sie, ze
wtqcznik spustowy ustawiony jest w pozycji WYt.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.

Prawidtowa pozycja rak (rys. B)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ zagrozenie wystqpienia
powaznych obrazeri ciata, nalezy ZAWSZE prawidtowo
ustawiac reke, jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych
obrazen ciata, ZAWSZE mocno trzymac narzedzie, aby
mdc poradzic sobie z naglq reakdjq.

Aby uzyskac prawidtowa pozycje rak, trzymac jedna reke na

uchwycie gtéwnym 29, a druga prowadzi¢ obrabiany element.

Funkcja ptynnego uruchamiania

Przekaznik z opdznieniem (TDR)

Funkgja ptynnego startu pozwala na stopniowe zwiekszanie
obrotéw w czasie 300 ms, co umozliwia unikniecie
poczatkowego skoku podczas uruchamiania. Ta funkcja jest
rowniez szczegolnie przydatna, gdy wartosc zataczajaca
zainstalowanego bezpiecznika jest za niska lub bezpiecznik nie
jest bezwtadnosciowy.

Zakres ciecia

Szeroki zakres rozwarcia imadta oraz wysoki punkt obrotu
zapewniajg mozliwos¢ ciecia wielu duzych elementow. Uzyc¢
tabeli zakresu ciecia do okreslenia catkowitego maksymalnego
rozmiaru cie¢, ktére mozna przeprowadzac za pomocg nowej
tarczy.
PRZESTROGA: Pewne duze, okrqgte lub majqce
niereqularny ksztatt obiekty mogq wymagac dodatkowego
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zamocowania, jesli ich pewne zamocowanie w imadle jest
niemoZliwe.

PRZESTROGA: Nie cig¢ magnezu tym narzedziem. Moze
dojs¢ do uszkodzenia narzedzia i obrazen ciafa.

Aby przenies¢ narzedzie (rys. A)
Ztozy¢ narzedzie w dét, do potozenia do przenoszenia. Wcisna¢
bolec blokujgcy @, aby zablokowac ramie w dolnym potozeniu.

Odblokowanie (rys. A)

Aby odblokowac narzedzie i unies¢ jego gtowice, wcisnac lekko
ramie silnika i wyciggnac bolec blokujacy . Ramie silnika
obréci sie do gory.

Zaclsmgae i podparcie materiatu (rys. C, D)
Katowniki najlepiej zaciskac i przecina¢ z obiema ndzkami
opartymi o podstawe.

Whkiadki dystansowej 18, nieznacznie wezszej od
obrabianego elementu 20", mozna uzy¢ do zwiekszenia
stopnia wykorzystania tarczy (rys. C).

Dtugie obrabiane elementy nalezy podeprze¢ bloczkiem
19, tak, aby byty one na poziomie gérnej powierzchni
podstawy (rys. D). Odcinany koniec 20° powinien moc
swobodnie spas¢, aby unikac utykania tarczy.

Regulacja deflektora iskier (rys. A)
Aby iskry nie byty kierowane na osoby i materiaty w poblizu,
najlepiej jest poluzowac srube 2, wyregulowac deflektor iskier
3, po czym ponownie dokreci¢ srube.
UWAGA: Ryzyko uszkodzenia mienia. Nie pozwalac, aby
kable potqczeniowe zetknety sie z deflektorem lub iskrami,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie kabli.

Obstuga imadta (rys. E)

Imadto posiada funkcje szybkiego przesuwania. Aby zwolnic¢
imadfo @, gdy jest ono ciasno zacisniete, obrécic¢ korbe 8
przeciwnie do wskazdéwek zegara raz lub dwa razy, aby
zmniejszy¢ site zacisniecia. Podnies¢ dzwignie imadfa @ do
gory. Wyciggnac zesp6t korby na zadang odlegtos¢. Imadto
mozna wcisng¢ w obrabiany element bez uzycia korby. Opuscic¢
dzwignie imadta, a nastepnie zacisng¢ imadto na obrabianym
elemencie za pomoca korby.

Obstuga przegrody (rys. E)
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
bqdz przed wykonaniem regulacji lub naprawy
wytqczyc¢ narzedzie i wyjqé wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik spustowy ustawiony
Jjest w pozycji WYt. Przypadkowe wiqczenie moze
spowodowac obrazenia ciafa.

Regulacja przegrody 5 nie wymaga narzedzi. Szybko zwalniana

dZwignia zacisku 21 pozwala na blokowanie i odblokowanie

przegrody. Kiedy dZzwignia jest obrécona do konca naprzdd,

przegroda jest odblokowana. Mozna wtedy swobodnie

przesuwac przegrode naprzdd, wstecz lub jg obracac, aby

uzyskac najlepsza pozycje ciecia dla nowej tarczy lub wraz ze
zuzywaniem sie tarczy.

Obrécenie tarczy do korica do tytu powoduje zablokowanie
przegrody w wybranym potozeniu. Jesli dolna nézka dzwigni nie
jest ustawiona poziomo (réwnolegle do podstawy), przegroda
nie jest zablokowana. DZwignia blokuje przegrode tylko wtedy,
gdy podczas jej przestawiania w tylne potozenie wystepuje
znaczny opdr. Jesli opdr jest niewielki, dostosowac site zacisku,
lekko dokrecajac dwie sruby 22 mocujgce przegrode do
podstawy. Sprawdzi¢ dziatanie, ponownie zamykajac zacisk

i podejmujac probe przesuniecia przegrody.

Regulacja kata przegrody (rys. F)
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, przed zatoZzeniem lub zdjeciem akcesoriow
bqdz przed wykonaniem regulacji lub naprawy
wyltqczy¢ narzedzie i wyjqé wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnic sie, ze wtqcznik spustowy ustawiony
jest w pozycji WYt. Przypadkowe wtqczenie moze
spowodowac obrazenia ciafa.
Wskaznik regulacji kata 23 to czes¢ uktadu zaciskania
przegrody. Dopasowac zadang linie wskazujaca kat do krawedzi
szczeliny 24 w podstawie.
Aby uzyskac doktadniejsze ciecie pod katem
prostym
1. Odblokowac przegrode.
2. Pchac ramie w dot, az tarcza wejdzie w podstawe.
3. Przytozy¢ katownik 25 do tarczy i dopasowac przegrode
w odniesieniu do katownika.
4. Zablokowac przegrode w ustawionym potozeniu.

Uzytkowanie (rys. A, B)

Skorzystac z rysunku B, aby poznac wiasciwe potozenie ciata
podczas eksploatacji.

Aby wigczy¢ narzedzie, wcisng¢ wigcznik spustowy @3 Aby
wyfaczy¢ narzedzie, zwolni¢ wigcznik spustowy. Trzymac rece

i materiat z dala od tarczy, az do jej catkowitego samoczynnego
zatrzymania.

Aby zapobiec nieautoryzowanemu uzytkowaniu narzedzia,
zamontowac standardowa ktédke (nie dofgczona) przez otwor
na ktodke 14 we wigczniku spustowym.

Montaz i demontaz tarcz
(rys. A, G)

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, przed zatoZzeniem lub zdjeciem akcesoriéw
bqdz przed wykonaniem regulacji lub naprawy
wytqczyc¢ narzedzie i wyjqé wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik spustowy ustawiony
jest w pozycji WYt. Przypadkowe wtqczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.
Zacisk tarczy do szybkiej wymiany nie wymaga uzycia narzedzi
do wymiany tarczy.
1. Wepchna¢ dzwignie blokady tarczy 2 i obracac tarcze
10 recznie, az dzwignia blokady tarczy wejdzie w szczeline
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w wewnetrznym kotnierzu 26/, blokujac tarcze. Poluzowac
zacisk tarczy do szybkiej wymiany A7 przeciwnie do
wskazowek zegara. Zacisk ma gwint prawy.

2. Usungc zacisk tarczy do szybkiej wymiany 17, podktadke
zacisku tarczy 27 i starg tarcze 10 recznie.

3. Dopilnowac, aby powierzchnie kotnierza byty czyste
i ptaskie. Zamontowac nowg tarcze scierna, wykonujac
powyzszg procedure w odwrotnej kolejnosci.

4. Zaciskac (dokrecac) zacisk tarczy do szybkiej wymiany
przeciwnie do wskazoéwek zegara, az pokretto wyda odgtos
klikniecia przynajmniej trzy razy, co zapewni mocne
dokrecenie pokretfa. Zbyt silne dokrecenie zacisku tarczy jest
niemozliwe.

UWAGA: Nie dokreci¢ sruby za mocno. Dodatkowa $ruba tarczy

15 i podktadka sruby tarczy 16 sg schowane z tytu ramienia

silnika. Do bezpiecznego zacisniecia tarczy konieczne jest

jednoczesne uzycie sruby i podktadki.
OSTRZEZENIE: Ryzyko obrazeri ciata. Sprawdzic
powierzchnie roboczq, na ktérej oparta jest pita, podczas
wymiany tarczy sciernej na nowq. MoZzlive jest, Ze tarcza
dotknie WSZELKICH PRZEDMIOTOW LUB KONSTRUKCJI
WYSTAJACYCH POWYZEJ powierzchni roboczej (pod
podstawq), gdy ramie jest catkowicie opuszczone.

Montaz (rys. H, I)
PRZESTROGA: Narzedzie musi by¢ zamocowane na
stabilnej, poziomej, antyposlizgowej powierzchni, aby
zapobiec nagtym ruchom podczas pracy.

Procedura montazu na state

1. Wywierci¢ cztery otwory o $rednicy 8 mm w powierzchni
roboczej (rys. H).

2. Przetozyc Sruby 1/4-20 w dét przez otwory montazowe
w podstawie i przez otwory w powierzchni montazowe;.
Przyblizona dtugos¢ srub to grubos¢ powierzchni
montazowej plus 102 mm.

Montaz w uchwycie

1. Wycig¢ dwie deski na wymiar okoto
508 x 50,8 x 101,6 mm szer.

2. Umiescic pite obrzynajaca w zagdanym miejscu do pracy.
3. Przytozy¢ deski ciasno wzdtuz boku i przybi¢ gwozdziami do
powierzchni montazowej (rys. ).

Porady dotyczace obstugi pozwalajace na

uzysklwame wyzszej doktadnosci ciecia

Pozwalac, by to tarcza wykonywata prace. Nadmierny
nacisk na tarcze spowoduje zeszklenie tarczy, prowadzac do
zmniejszenia sprawnosci ciecia i/lub jej schodzenia na bok,
powodujacego niedoktadne ciecie.

Prawidtowo wyregulowac kat przegrody.

Dopilnowac, aby materiat lezat ptasko w poprzek podstawy.
Prawidtowo zacisna¢ materiat, aby zapobiec jego ruchom

i wibracjom.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia marki DEWALT odznaczajg sie duza trwatoscig

uzytkowa i prawie nie wymagajg konserwacji. Aby dtugo cieszy¢

sie wiasciwg praca urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazu/
demontazu akcesoriow wytqczy¢ narzedzie i odlqczyé
je od Zrédta zasilania. Upewnic sie, Zze wigcznik spustowy
ustawiony jest w pozycji WYt. Przypadkowe wiqczenie
moze spowodowac obrazenia ciafa.

O

e

Smarowanie

W catym narzedziu zastosowano zamkniete tozyska kulowe
nasmarowane na state. Te tozyska zawieraja fabrycznie
zainstalowana wystarczajacg ilos¢ smaru, ktéra pozwala im na
prawidtowe dziatanie przez caty okres eksploatadji pity.

o

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokdt otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i respiratora z atestem podczas wykonywania tej
czynnosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw narzedzia nie uzywac rozpuszczalnikdw ani
agresywnych chemikalidw. Chemikalia mogq ostabic
materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy. Uzy¢
sciereczki zwilzonej wytqcznie wodq i fagodnym mydftem.
Nie pozwoli¢, aby do srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria innych producentéw
nie zostaty przetestowane przez firme DEWALT pod
wzgledem przydatnosci do tego narzedzia, ich uzycie moze
byc niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazeri ciata,
w pofqczeniu z tym produktem nalezy stosowac wytqcznie
akcesoria zalecane przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.
Uzywac wytacznie wytrzymatych tarcz typu 11gczonych
spoiwem organicznym (zywica) przeznaczonych do pracy ze
znamionowa predkoscig obrotowa wynoszacg co najmniej
4100 obr./min.
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POLSKI

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadow. Produktow
E i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
B 0w ych. Produkty i akumulatory zawieraja materiaty,
ktore mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej informacji dostepne jest na stronie www.2helpU.com.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysoka jako$¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjne;j;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Ole taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzg-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegélnoéci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
Z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09



@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hénap CSKD mesiacov
®

Razitko prodejny

@ Vyrobni kod Datum prodeje Podpis
f oy . Pecsét helye
@ Gyari szam A vasarlas napja Aldiras
Numer seryjn Data sprzedaz Stempel
yiny P y Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€3

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(c2 Dokumentace zarucni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jétallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK | Cislo Datum nahlasenia |Datum opravy | Cislo Popis Pediatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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