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POLSKI

PILA DO PLYTEK
D36000

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup narzedzia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne
wykonanie i ciagte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne
D36000

Napigcie S— 230

Wielka Brytania i Irlandia (GB/LX) [T— 230/115
Typ 1
Moc (QS, GB, XE/LX) W 1600/1500
Obroty bez obcigzenia min™ 4200
Srednica tarczy tnacej mm 250
Otwor tarczy tnacej mm 254
Grubosc tarczy tnacej mm 15
Pty wprevaresbe
Maksymalna predkos¢ obwodowa tarczy tnacej min™ 6000
Ustawienia ciecia skosnego ° 22,5/45
Maks. dtugosc ciecia wzdtuznego mm 940
Wymiary - uzytkowanie bez stojaka - (df. x szer. x wys.) mm 1600 x 1067 x 584
\(/g}{yvrzijzreyrv—xu\zli/;gwanie ze stojakiem (stojak w najwyzszym potozeniu) - o 1600 1067 x 1397
Wymiary - tryb transportowy (pita) - (df. x szer. x wys.) mm 838 x 734 x 483
Wymiary - tryb transportowy (tace na wode) - (df. x szer. x wys.) mm 896 x 762 x 165
Glebokosc ciecia pod katem 90° mm 80
Ciezar znamionowy (bez tarczy tnacej) kg 45
Maks. dopuszczalny ciezar (z tarcza tnacg i woda) kg 64,5

1-1
Lpy (poziom emisji cinienia akustycznego) dB(A) 91,8
Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 101,5
K (niepewnosc dla danego poziomu dZwigku) dB(A) 25
Wartos¢ emisji drgarl ay, = m/s? 40
Niepewnos¢ K = m/s? 05

Poziom emisji drgan i hatasu podany w tej karcie informacyjnej zostat zmierzony zgodnie

ze znormalizowanym testem opisanym w normie EN12418 i moze by¢ stosowany do

poréwnywania narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do wstepnej analizy ekspozycji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari i/lub hatasu dotyczy gtdwnych zastosowan
narzedzia. Jednakze, w przypadku uzycia narzedzia do innych zastosowar, przy uzyciu
innych akcesoriéw lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie, poziom drgan moze
byc inny od podanego. W takich sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze byc duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozydji na drgania i/lub hatas nalezy réwniez bra¢ pod
uwage czas wyltqczenia narzedzia lub okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie
wykonuje pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy mogtoby sie wtedy
okazac duzo mniejsze niz przy ciggtym uzyciu.
W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan stosowac dodatkowe Srodki
bezpieczeristwa, jak np. prawidlowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie ciepfoty rqk, odpowiednia organizacja pracy.

UWAGA: Urzadzenie jest przeznaczone do zasilania o maksymalnej impedancji ukladu Zmaks.

wynoszacej 0,30 Q w punkcie przyfaczenia (skrzynka rozdzielcza) do zasilania uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zagwarantowanie podtaczenia urzadzenia do zasilania

spefniajacego powyzsze wymagania. W razie potrzeby uzytkownik moze sprawdzi¢ parametry

impedandji systemu w punkcie przytaczenia u lokalnego dostawcy energii elektrycznej.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Pita do plytek
D36000

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN62841-1:2015 4+ AC:2015, EN 1SO 12100:2010, EN12418:2000 + A1:2009.
Produkty te sa rowniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Wiecej
informadji na ten temat mozna uzyska¢ pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub
skorzystac z informacji na ostatniej stronie oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych technicznych i sktada te deklaracje
w imieniu firmy DEWALT.

U e

Markus Rompel

Vice-President Engineering, PTE- Europe
DEWALT, Richard-Klinger-Stra8e 11,
65510, Idstein, Niemcy

20.11.2020

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazers, przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia oznaczony danym stowem. Prosze

przeczytac instrukcje i zwracac uwage na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia spowoduje Smierc lub powazne obrazenia ciafa.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze prowadzic do obrazen ciata od lekkiego do Sredniego stopnia.
UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujgcych obrazen ciata, lecz mogqcych
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

A Ostrzezenie przed moZzliwosciq porazenia prqdem elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.
OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami dotyczqcymi
bezpieczeristwa i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi w dotqczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych
instrukcji moze stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE, ABY MOC
KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZtOSCI

Pojecie elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie do elektrycznego (zasilanego
przewodem) elektronarzedzia lub elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).
1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi byc czyste i dobrze oswietlone. Miejsca ciemne i takie, w ktdrych
panuje nieporzqdek, stwarzajq ryzyko wypadku.
Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach zagrozenia wybuchem, w poblizu
palnych cieczy, gazow czy pytow. Elektronarzedzia mogq wytworzyc¢ iskry powodujqce
zapton pytow lub oparow.
¢) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac na przebywanie w poblizu dzieci

iinnych osob postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

Ochrona przeciwporazeniowa

a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki elektronarzedzia. Nie wolno

przerabiac wtyczek. Nie uzywac zadnych tqcznikéw lub rozdzielaczy elektrycznych

z uziemionymi elektronarzedziami. Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda

zmniejszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

Nalezy unikac bezposredniej stycznosci z uziemionymi lub zerowanymi

powierzchniami, takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodoéwki. Ryzyko

porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje ciato jest uziemione.

¢) Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub zwiekszonej wilgotnosci.

Dostanie sie wody do wnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem

elektrycznym.

Nie wolno ciqgnqc za kabel zasilajqcy. Nie wolno ciggngc, podnosic ani wyciqgac

wtyczki z gniazda, poprzez ciggniecie za kabel zasilajgcy narzedzia. Chronic¢

kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorgcymi elementami, olejami, ostrymi
krawedziami i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplgtanie kabla zasilajqcego
zwieksza ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

e) W czasie pracy elektronarzedziem poza pomieszczeniami zamknietymi, nalezy
uzywac przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie z przedtuzaczy
przystosowanych do uzycia na zewnqtrz budynkdw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

f) Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
uzywac zrédta zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem réznicowoprqgdowym.
Stosowanie wytqcznikéw réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a) W czasie pracy elektronarzedziem zachowac czujnos¢, patrzec¢ uwaznie i kierowac
sie zdrowym rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie zmeczenia, pod
wplywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzic¢ do powaznych obrazen ciata.
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Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac okulary ochronne. Uzywanie,
w miare potrzeb, srodkdw ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko
odniesienia uszczerbku na zdrowiu.
¢) Unikac niezamierzonego uruchomienia. Przed przytqczeniem do zasilania i/lub
wfozeniem akumulatorow oraz przed podniesieniem i przenoszeniem narzedzia,
upewnic sie, ze wiqcznik znajduje sie w pozycji ,wytqczone”. Trzymanie palca na
wigczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie wigczonego narzedzia do zasilania tatwo
staje sie przyczynq wypadkow.
Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usunqc wszystkie klucze i narzedzia do
regulacji. Klucz pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia.
e) Niewychyla¢ sie nadmiernie. Przez caly czas zachowywac solidne oparcie

ndg i réownowage. Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.
f) Zatozyc odpowiedni strdj. Nie nosic luznych ubran ani bizuterii. Trzymac wtosy
i ubranie z dala od ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy
mogq zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.
Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia urzqdzen odprowadzajqgcych
i zbierajqcych pyt, upewnic sie, czy sq one przytqczone i wtasciwie uzytkowane.
Uzywanie takich urzqdzeri moze zmniejszac zagrozenia zwigzane z obecnosciq pytow.
Nie zezwalac na to, aby rutyna wynikajqca z czestego uzytkowania narzedzi
prowadzita do lekcewazenia zagrozZen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. L ekkomysina obstuga moze spowodowac powazne obrazenia
ciata w utamku sekundy.
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Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Niewolno przecigzac elektronarzedzi. Uzywac elektronarzedzi odpowiednich do
rodzaju wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim elektronarzedziom wykona sie prace
lepiej i w sposéb bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato zaprojektowane.

b) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym wiqcznikiem, ktory nie pozwala
na sprawne wiqczanie i wytqczanie. Elektronarzedzie, ktorego pracy nie mozna
kontrolowac wiqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac¢ naprawione.

¢) Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriow oraz przed schowaniem
elektronarzedzia, nalezy odtqczy¢ wtyczke od zZrédta zasilania i/lub wyjq¢
akumulator z urzqdzenia, jesli to mozliwe. Takie Srodki zapobiegawcze zmniejszajq
ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie
dopuszczac 0s6b nie znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do postugiwania
sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

e) Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia i akcesoria. Sprawdzic, czy
ruchome czesci sq wiasciwie potqczone i zamocowane, czy czesci nie sq
uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie inne elementy mogqce mie¢ wptyw
na prace elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy naprawic przed
rozpoczeciem uzytkowania. Wiele wypadkdw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

f) Narzedzia tnqce powinny byc ostre i czyste. Prawidtowo utrzymane narzedzia
do ciecia o ostrych krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq tatwiejsze do
kontrolowania.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy uzywac zgodnie z instrukcjq
obstugi, uwzgledniajqc warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie elektronarzedzi
niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ bardzo niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie narzedzie, muszq byc suche, czyste
oraz niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie uniemozliwiajq
bezpiecznq obstuge i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Naprawy

a) Powierzaé naprawy elektronarzedzi wytqcznie osobom wykwalifikowanym,
uzywajqcym identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to bezpieczenstwo
elektronarzedzia.
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Dodatkowe zasady bezpieczeristwa dotyczace przecinarek do
plytek ceramicznych

OSTRZEZENIE: Nie podiqczac zasilania sieciowego do urzqdzenia przed catkowitym

i uwaznym przeczytaniem instrukcji obstugi.
NIE UZYTKOWAC MASZYNY DO CZASU, GDY ZOSTANIE CALKOWICIE ZLOZONA
I ZAMONTOWANA ZGODNIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA. Btednie zmontowana maszyna
moze spowodowac powazne obrazenia ciata.
NIE UZYWAC TEJ MASZYNY, JESLI OStONA TARCZY TNACEJ NIE JEST
ZAMONTOWANA PRAWIDLOWO LUB JEST USZKODZONA.
ZACISNAC LUB DOKRECIC WSZYSTKIE DZWIGNIE ZACISKOW | POKRETEA
ZABEZPIECZAJACE PRZED ROZPOCZECIEM PRACY. LuzZne zaciski mogq spowodowac
wyrzucenie czesci lub obrabianego przedmiotu z narzedzia z wysokq predkosciq.
UZYSKAC PORADE OD PRZELOZONEGO, INSTRUKTORA LUB INNEJ
WYKWALIFIKOWANEJ OSOBY, JESLI NIE JEST SIE DOBRZE ZAZNAJOMIONYM
Z OBStUGA TEJ MASZYNY. Wiedza zapewnia bezpieczeristwo.
SPRAWDZIC, CZY TARCZA OBRACA SIE WE WEASCIWYM KIERUNKU. Patrz oznaczenia
na osfonie.
DOPILNOWAC, ABY WSZYSTKIE TARCZE | ZACISKI TARCZ BYLY CZYSTE, STRONY
ZACISKOW TARCZY Z WGLEBIENIAMI BYLY DOCISNIETE DO TARCZY, A SRUBA
OTWORU MONTAZOWEGO TARCZY BYtA MOCNO DOKRECONA. LuZne lub bfedne
zacisniecie tarczy moze spowodowac uszkodzenie pilarki i obrazenia ciafa.

NIE ZASILAC PILY NAPIECIEM INNYM NIZ WYZNACZONE. Moze dojs¢ do przegrzania,
uszkodzenia i obrazeni ciafa.
NIE WCISKAC NICZEGO W WENTYLATOR W CELU ZATRZYMANIA WALU SILNIKA.
Moze dojs¢ do uszkodzenia narzedzia i obrazen ciata.
NIGDY NIE CIAC METALI. Takie materiaty mogq spowodowac odtupanie koricowek
zweglika od tarczy i wyrzucenie ich w powietrze z wysokq predkosciq, co spowoduje powazne
obrazenia ciafa.
NIGDY NIE USTAWIAC ZADNEJ CZESCI CIALA W JEDNEJ LINII Z TARCZA PILY.
W przeciwnym razie dojdzie do obrazeri ciata.
NIE KLASC ZADNEJ REKI W OKOLICY TARCZY TNACEJ PO PODLACZENIU
URZADZENIA DO ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO. Przypadkowe wiqczenie tarczy moze
spowodowac powazne obrazenia ciafa.
NIGDY NIE SIEGAC WOKOt ANI NAD OBRACAJACA SIE TARCZA TNACA PILY. Tarcza
moze powodowac powazne obrazenia ciafa.
PRZYMOCOWAC MASZYNE DO STABILNEJ POWIERZCHNI PODPORY. Drgania
mogq spowodowac przesuniecie, samoczynne przemieszczenie lub przewrécenie maszyny,
powodujgc powazne obrazenia ciata.
UZYWAC WYLACZNIE TARCZ O PRAWIDLOWYCH ROZMIARACH | PRAWIDLOWEGO
TYPU WYZNACZONYCH DLA TEJ MASZYNY, ABY ZAPOBIEC USZKODZENIU MASZYNY
I/LUB POWAZNYM OBRAZENIOM CIALA.
MAKSYMALNA PREDKOSC TARCZY PILY MUSI BYC ZAWSZE WIEKSZA OD PREDKOSCI
PODANEJ NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ LUB PRZYNAJMNIEJ ROWNA TEJ
PREDKOSCI.
SREDNICA TARCZY PItY MUSI BYC ZGODNA Z OZNACZENIAMI NA TABLICZCE
ZNAMIONOWEJ NARZEDZIA.
SPRAWDZIC TARCZE POD KATEM PEKNIEC LUB INNYCH USZKODZEN PRZED
ROZPOCZECIEM PRACY. Peknieta lub uszkodzona tarcza moze sie rozpas¢ i jej fragmenty
mogq zostac¢ wyrzucone z wysokq predkosciq, powodujqc powazne obrazenia ciata.
Niezwtocznie wymieniac pekniete lub inaczej uszkodzone tarcze. Przestrzega¢ maksymalnej
predkosci obrotowej podanej na tarczy tnqcej pity.
NIE UZYWAC WYPACZONYCH TARCZ. Sprawdzic, czy tarcza nie bije i nie drga. Wibrujgca
tarcza moze spowodowac uszkodzenie maszyny i/lub powazne obrazenia ciafa.
OSLONA MUSI BYC ZAWSZE ZAMONTOWANA | SPRAWNA. Nie uzywac maszyny bez
zatozonych oston
UZYWAC WYLACZNIE ZACISKOW TARCZY PRZEZNACZONYCH DLA TEGO NARZEDZIA,
ABY UNIKNAC USZKODZENIA MASZYNY I/LUB POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.
KONIECZNIE STOSOWAC TARCZE PILY WEASCIWIE DOPASOWANA DO MATERIALU
DO PRZECIECIA.
CZYSCIC SZCZELINY WENTYLACYJINE SILNIKA Z WIOROW | PYLU. Zatkane szczeliny
wentylacyjne silnika mogq spowodowac przegrzanie maszyny, skutkujqc jej uszkodzeniem
oraz ewentualnym zwarciem, ktére moze spowodowac powazne obrazenia ciafa.
NIGDY NIE STAWAC NA NARZEDZIU. Jesli narzedzie sie przewrdci lub dojdzie do
przypadkowego zetkniecia z tarczq, moze dojs¢ do powaznych obrazen.
NIGDY NIE PRZECINAC ELEMENTOW, KTORE WYMAGAJA RECZNEJ OBStUGI
W ODLEGLOSCI MNIEJSZEJ NIZ 15 CM OD OBRACAJACEJ SIE TARCZY TNACE.
NIGDY NIE WYKONYWAC ZADNYCH CZYNNOSCI W POWIETRZU. Przytrzymywac
obrabiany element mocno do przegrody i prowadnicy.
WYLACZYC MASZYNE | POCZEKAC NA ZATRZYMANIE TARCZY TNACEJ PRZED
PRZESUNIECIEM OBRABIANEGO PRZEDMIOTU LUB ZMIANA USTAWIEN. Zblizenie
dtoni do poruszajqcej sie z rozpedu tarczy jest niebezpieczne
NIGDY NIE CZYSCIC | NIE KONSERWOWAC pracujqceqgo urzqdzenia oraz przed
ustawieniem gtowicy w potozeniu spoczynkowym. Zblizenie dfoni do poruszajqcej sie tarczy
Jjest niebezpieczne.
NIE PRZECINAC ZADNYCH ELEMENTOW WYMAGAJACYCH MAKSYMALNEJ
GLEBOKOSCI CIECIA PRZEKRACZAJACEJ GLEBOKOSC CIECIA TARCZY TNACEJ.
NIE CIAC NA SUCHO. Przecinanie na sucho nie tylko powoduje uszkodzenie maszyny, ale
réwniez zwieksza ekspozycje na szkodliwy pyt w powietrzu.
NIE UZYWAC TARCZ TNACYCH DO SZLIFOWANIA BOCZNEGO. Takie materiaty mogq
spowodowac odfupanie koricowek z weglika od tarczy i wyrzucenie ich w powietrze z wysokq
predkoscig, co spowoduje powazne obrazenia ciata.
ZAWSZE PRZECHOWYWAC PILE DO PLYTEK DOBRZE ZABEZPIECZONA | W SUCHYM
MIEJSCU NIEDOSTEPNYM DLA DZIECI. Aby zapobiega¢ uszkodzeniu maszyny
i nieuprawnionemu uzytkowaniu.
NIE PRZEPROWADZAC REGULACJI ANI NIE ZASTEPOWAC CZESCI W CELU ZMIANY
USTAWIEN FABRYCZNYCH. Zmiany techniczne moze przeprowadzac jedynie producent,
zgodnie z wiasciwymi wymogami bezpieczeristwa.
NOSIC REKAWICE PODCZAS UZYTKOWANIA PILY DO PLYTEK. Przecinane elementy
mogq miec ostre krawedzie.
OSTRZEZENIE! Dopilnowac, aby zqcza byly suche przed wigczeniem obwodu
i podtqczeniem maszyny do gniazdka zasilajgcego.

Chronic elektryczne czesci narzedzia oraz osoby znajdujqce sie w obszarze pracy przed

wodq.

Wymiane wtyczki lub kabla zasilajgcego moze przeprowadzac wytqcznie producent

narzedzia lub jego serwis.

ﬂ OSTRZEZENIE! Po przerwie w zasilaniu przestawic wigcznik w potozenie wytqczone przed

uzyciem przycisku resetowania (RESET) przenosnego wylqcznika réznicowoprgdowego
(PRCD).
Dopilnowac, aby instalacja spetiata odpowiednie wymogi charakterystyki,,B” zgodnie
zHD384.




POLSKI

Pozostate zagrozenia
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP i stosowania urzadzen
zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:
Nastepujace zagrozenia s3 typowymi zagrozeniami podczas uzywania takich maszyn:
zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementdw
zranienia spowodowane rozerwaniem sie tarczy tnqcej
Te zagrozenia s3 najwieksze:
w obszarze pracy
w zasiegu obracajqcych sie czesci maszyny
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP i stosowania urzadzen
zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:
Uszkodzenie stuchu.
Niebezpieczeristwo wypadku na skutek dotkniecia nieostonietych elementow tarczy tnqcej.
Ryzyko obrazeri podczas wymiany tarczy tnqcej.
Ryzyko Scisniecia palcéw podczas otwierania oston.

Ochrona przeciwporazeniowa
Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym napieciem. Zawsze sprawdzac, czy
napiecie zasilania jest zgodne z wartoscig podana na tabliczce znamionowe;j.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujqce z napieciem 115 V nalezy obstugiwac za
posrednictwem transformatora z zabezpieczeniem i ostonq uziemiajqcq pomiedzy
gféwnym a pomocniczym uzwojeniem.
Ze wzgledow bezpieczeristwa wymiane uszkodzonego kabla zasilajacego nalezy powierzy¢
firmie DEWALT lub autoryzowanemu serwisowi.
Wymiana wtyczki sieciowej
(dotyczy tylko Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczy¢ brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wtyczce.
Przytqczyc¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

A OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricowki uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcja instalacji dotaczong do wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany
bezpiecznik: 13 A.

Uzycie przediuzacza
Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzy¢ zatwierdzonego 3-rdzeniowego przedtuzacza
odpowiedniego dla poboru mocy narzedzia (patrz Dane techniczne). Minimalna srednica
przewodu to 1,5 mm?; maksymalna dtugo$c¢ to 30 m.
Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.
Przenosny wytacznik réznicowopradowy
Maszyna jest wyposazona w przenosny wytacznik réznicowopradowy (PRCD), ktéry chroni
uzytkownika przed porazeniem pradem, przerywajac obwdd w przypadku wykrycia natezenia
pradu uptywowego wynoszacego 10 mA lub wiece).
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywac maszyny bez zamontowanego wytqcznika
réznicowoprqdowego. Nie uzywac maszyny, jesli wytqcznik réznicowoprqdowy nie dziata
poprawnie. Aby wytqcznik réznicowoprgdowy dziatat poprawnie, maszyna musi by¢
podtqczona do uziemionego gniazdka sciennego. Przed uzyciem pity do plytek sprawdzi¢

Zawartosc opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Zespdtramienia z silnikiem
1 Zespotramy pity

1 Wanna na wode

1 Pompa wodna

1 Tarcza tnaca

1 Wozek do ciecia

1 Przedtuzenie blatu

1 Prowadnica krawedziowa

2 Tylne kolektory wody

2 Kolektory wody wozka do ciecia

1 Ostona przed pryskaniem

6 Sruby imbusowe

1 Kluczimbusowy

1 Klucz do tarczy tnacej

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty uszkodzone podczas transportu.

Przed przystqpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na doktadne zapoznanie sie
zinstrukgjq.

Symbole na urzadzeniu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy.

Przed uzyciem nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Nie uzywac tarcz tnacych z wgtebieniami (wklestych).
Zawsze nalezy uzywac gogli ochronnych.

Zawsze nosic rekawice robocze podczas pracy z narzedziem.
Zawsze korzysta¢ z ochronnikéw stuchu.

OSTRZEZENIE! Ostre krawedzie.

Wihacznik: potozenie | (wlacz) i 0 (wytacz).

Punkt podnoszenia
Nie umieszczac dtoni w tym obszarze.

Maksymalna gteboko$¢ ciecia

..
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Otwor tarczy tnacej

Potozenie kodu daty (rys. A)
Kod daty 22, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest na tabliczce znamionowe;j.
Przyktad:
2020 XX XX
Rok i tydzier produkcji

Opis (rys. A)

OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to
spowodowac uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

1 Wiacznik 12 Maly kolektor wody wdzka do ciecia
2 Zespdt ramienia z silnikiem 13 Duzy kolektor wody wézka do ciecia
3 Uchwyt do zagtebiania 14 Przedtuzenie blatu

4 Pokretto blokowania gfowicy 15 Wanna na wode

5 Ostona tarczy tnacej 16 Zespot ramy pity

6 Tarczatnaca 17 Dysze wodne

7 Gumowa ostona 18 Ogranicznik wozka do ciecia

8 Maty tylny kolektor wody 19 Prowadnica krawedziowa

20 Sruba ostony tarczy tnacej
21 Schowek na akcesoria

9 Duzy tylny kolektor wody
10 Ostona przed pryskaniem
11 Zespot wozka do ciecia

Przeznaczenie
Ta pita do ptytek ceramicznych D36000 jest przeznaczona do profesjonalnego ciecia ptytek
ceramicznych na mokro. Przy uzyciu odpowiedniej diamentowe;j tarczy tnacej o srednicy 250
mm, pita moze przecinac beton, cegty, porcelane i ceramike. Zapewniajac optymalny zakres
wszechstronnosci, maszyna wykonuje ciecie wzdtuzne, ukosowe, sko$ne i wgtebne tatwo,
dokfadnie i bezpiecznie.
Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z przeznaczeniem opisanym w tej instrukgji obstugi.
NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci tatwopalnych ptynéw lub gazéw.
NIE DOPUSZCZAC dzieci do narzedzia. Zapewnic¢ nadzér nad mato do$wiadczonymi
uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku
przez mate dzieci i osoby niedofezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub umystowych oraz osoby nie posiadajace
odpowiedniego doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze s3 pod nadzorem oséb
odpowiedzialnych za ich bezpieczeristwo. Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane
z produktem bez nadzoru 0séb dorostych.
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POLSKI

MONTAZ | REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyc¢ ryzyko zranienia, przed przystqpieniem do
regulacji lub montazem/demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie i odfqczyc je
od Zrédta zasilania. Przypadkowe wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

MONTAZ

A OSTRZEZENIE: Przed montazem zawsze odtqczac narzedzie od zasilania.

OSTRZEZENIE: Podczas montazu maszyny zawsze przestrzegac instrukcji w kolejnosci
podanej ponizej.

Rozpakowanie maszyny i jej czesci
OSTRZEZENIE: Podczas przemieszczania maszyny zawsze korzystac z pomocy. Maszyna
Jest za ciezka, aby mogta jq przenosic jedna osoba.
1. Usuna¢ luzny materiat opakowaniowy z kartonu.
2. Wyja¢ czesci maszyny z kartonu.
3. Usuna¢ wszelkie resztki materiatdw opakowaniowych z czesci maszyny.

Schowek na klucze (rys. A, B)

Ta pita do ptytek jest dostarczona z dwoma narzedziami recznymi potrzebnymi do montazu.
Klucz imbusowy 24 oraz klucz do tarczy tnacej 25 s3 schowane z tytu zespotu ramienia
zsilnikiem 2.

Montaz zespotu ramienia z silnikiem (rys. A, C, D)

1. Postawi¢ wanne na wode 15 na ptaskiej i stabilnej powierzchni lub na stojaku.

2. Umiesci¢ zespdt ramy pity 16 w wannie na wode 15
UWAGA: Dopilnowac, aby przod zespotu ramy pity znalazt sie pod wspornikiem wanny na
wode 62, aby zapewnic solidne dopasowanie (rys. C).

3. Za pomoca dofaczonego klucza imbusowego 24 wykrecic $ruby 23 z zespotu ramy pity.

4. Umiescic zespdt ramienia z silnikiem 2 na zespole ramy pity (rys. D).

5. Przymocowac gtowice pity, wkrecajac dwie $ruby 23 w otwory znajdujace sie najblizej
szyny. Dokrecic¢ $Sruby przy pomocy dotaczonego klucza imbusowego. Wkreci¢ pozostate
cztery $ruby w pozostate cztery otwory i dokrecic je.

Mocowanie zespotu wozka do ciecia do zespotu ramy pity
(rys. EFS)

. Obréci¢ pokretto ogranicznika wézka do ciecia 18 w potozenie odblokowane (patrz
Pokretto ogranicznika wézka do ciecia) i nasuna¢ wozek do ciecia na szyny.

. Dopasowac strzatke z tytu zespotu wézka do ciecia A1 do strzatki na szynie po lewej
stronie zespotu ramy pity 16..

. Nasunac zespot wozka do ciecia na system szyn poza pokretto ogranicznika wézka do
ciecia 18 z watkami.

4. Obrdci¢ pokretto ogranicznika wézka do ciecia do pierwszego lub drugiego potozenia, aby
utrzymywac wozek do ciecia na szynach podczas uzytkowania. Patrz Ogranicznik wézka
do ciecia , aby uzyskac opis potozen.

Montaz przedtuzenia blatu (rys. G)

1. Trzymac przedtuzenie blatu 14 przed prawa strong zespotu wozka do ciecia AT

2. Dopasowac bolce pozycjonujace 30 na przedtuzeniu do otwordw 31 w przesuwnym
blacie.
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3. Przytozy¢ przedtuzenie do przesuwnego blatu.
4. Dokreci¢ pokretto zacisku 29

Montaz pompy wodnej i kolektorow wody (rys. A, H)
OSTRZEZENIE: Przed instalacjq pompy wodnej w wannie, sprawdzic, czy kabel zasilajqcy
nie jest uszkodzony.
. Zamontowac zfaczke gwintowang 26 na pompe wodng 27.. Przymocowac przezroczysta
rure wodng 28 do ztaczki gwintowanej (rys. H).
UWAGA: Idealne potozenie pompy wodnej to lewy przedni naroznik wanny na wode,
w poblizu korka spustowego.
2. Napetni¢ wanne 19 litrami czystej wody. Pompa powinna by¢ zanurzona.
UWAGA: Aby wydtuzy¢ trwatos¢ pompy, zawsze umieszczac jg w zrodle czystej wody.
UWAGA: KrawedZ wanny na wode wyznacza linie maksymalnego napetniania 60'. NIE
napetnia¢ wanny na wode powyzej linii maksymalnego napetniania.
3. Zamontowac maty tylny kolektor wody @, duzy tylny kolektor wody 9/, a takze ostone
przed pryskaniem 10 w razie potrzeby.
4. Zamontowac maty kolektor wody wdzka do ciecia 12 oraz duzy kolektor wody wézka do
ciecia 13 w razie potrzeby.

Montaz tarczy tnacej (rys. B, I, L)
Podczas montazu tarczy tnacej zwraca¢ uwage, aby kierunek ciecia (kierunek wskazany przez
strzatke na tarczy tnacej) byt zgodny z kierunkiem wskazanym przez strzatke na ostonie tarczy!
Mozna zamontowac tarcze o maksymalnej srednicy 254 mm.
1. Poluzowa¢ (nie wykrecac) srube ostony tarczy tnacej 20 z boku ostony tarczy tnacej 5
Odciagna¢ gumowa klapke boczng do tytu i podnies¢ ostone w strone tytu pity.
2. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 35. Wykreci¢ nakretke tarczy tnacej 32 kluczem do
tarczy tnacej 25 dotaczonym do zestawu. Zdjac kotnierz zewnetrzny 33.
OSTRZEZENIE: // celu wykorzystania blokady wizeciona, nacisnqc przycisk zgodnie
Zzilustracjq i obracac wrzeciono rekq az do poczucia, Ze blokada zadziatata. Nadal
przytrzymywac przycisk blokady wrzeciona w celu uniemozZliwienia jego obracania sie.

3. Przymocowac tarcze tnaca @ tak, aby dotykata kotnierza wewnetrznego 34, ustawiajac
strzatke wskazujaca kierunek obrotéw w kierunku zgodnym ze wskazaniem strzatki na
ostonie tarczy tnacej. Wcisnac przycisk blokady wrzeciona 35, dokrecajac nakretke tarczy
tnacej.

4. Zamontowac ostone na miejsce i dokreci¢ srube ostony tarczy tnacej 20.

5. Regulacja gtebokosci tarczy tnacej (Patrz Sprawdzanie i regulacja gtebokosci ciecia).

OSTRZEZENIE: Nigdy nie wciska¢ blokady wrzeciona, gdy tarcza tnqca sie obraca.

OSTRZEZENIE: Aby uniknqc obrazei ciata, sprawdzic, czy ostona jest zamontowana
prawidfowo.

Podtaczanie maszyny do zasilania sieciowego (rys. A)
1. Dopilnowac, aby wiacznik @ byt w potozeniu wytaczonym.
2. Wiozy¢ wtyczke kabla zasilajgcego do gniazdka sieciowego.
3. Wcisna¢ przycisk resetowania PRCD na kablu sieciowym, a nastepnie przestawi¢ wigcznik
w potozenie wiaczone, jesli maszyna sie nie uruchomi.
4. Utworzy¢ petle sciekowa na kablu faczacym maszyne z zasilaniem sieciowym, aby
zapobiegac kapaniu wody na wtyczke. Petla $ciekowa to cze$¢ kabla ponizej poziomu
gniazdka.

REGULACJA

A OSTRZEZENIE: Przed requlacjq zawsze odiqczac narzedzie od zasilania.

OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri ciata, przed uzyciem pity zawsze
sprawdzac, czy tarcza jest ustawiona na prawidiowq wysokos¢ i w prawidfowym miejscu
posrodku rowka wozka.

Sprawdzanie, czy tarcza tnaca jest ustawiona prostopadle do
bIatu (rys.J-L)

. Poluzowa¢ pokretto regulacji kata ciecia skosnego 45.

2. Nacisna¢ gtowice pilarki w prawo, aby dopilnowac, ze jest ustawiona catkowicie pionowo,

a nastepnie dokrecic¢ pokretto regulacji kata ciecia skosnego.

. Opusci¢ ramie, aby obnizy¢ tarcze tnaca do jej najnizszego potozenia.

. Przesuwac wozek do ciecia, az znajdzie sie pod tarczg tnaca.

. Potozy¢ katownik 43 na wézku do ciecia i przytozy¢ go do tarczy zgodnie z ilustracja.

. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji, przeprowadzi¢ jg w nastepujacy
sposob:

a. Poluzowac pokretto requlacji kata ciecia skosnego 45 i wkrecac lub wykrecac Srube
blokujaca pionowej requlacji potozenia 49, az tarcza znajdzie sie pod katem 90° do
wozka do ciecia zgodnie z pomiarem wykonanym katownikiem.

b. Jezeli wskazdwka ciecia skosnego 46 nie wskazuje doktadnie zera na podziatce ciecia
skos$nego 48, poluzowac $rube 47 mocujaca wskazéwke i odpowiednio przesunac
wskazowke.

o L~ W

Sprawdzanie, czy skok ciecia poprzecznego jest ustawiony
prostopadle do przegrody (rys. M, N)

1. Opuscic ramie, aby obnizy¢ tarcze thaca do jej najnizszego potozenia.
2. Przesuna¢ wézek do ciecia przed tarcze tnaca.
3. Pofozy¢ katownik 43 (nie dotaczony do narzedzia) na wézku do ciecia i przytozy¢ go do
przegrody 38, aby prawie dotykat tarczy tnacej zgodnie z ilustracja.

4. Przesunac wozek do ciecia przez tarcze tnaca, aby sprawdzi¢, czy tarcza tnaca porusza sie
réwnolegle do katownika.

5. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie reguladji, przeprowadzi¢ ja w nastepujacy
sposob:
a. Poluzowac $ruby 51 mocujace zespdt szyny do ramy.
b. Przesunac szyne recznie.
¢. Przyktadajac katownik do przegrody, ponownie sprawdzi¢, czy tarcza tnaca porusza sie

réwnolegle do katownika i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ regulacje.

d. Dokreci¢ $ruby 51

Kontrola i regulacja gtebokosci ciecia (rys. A, K)
Obrzeze tarczy tnacej musi zawsze znajdowac sie co najmniej 5 mm ponizej powierzchni blatu.
1. Poluzowa¢ pokretto regulacji gtebokosci ciecia 44.
. Opusci¢ ramie, aby obnizy¢ tarcze tnaca do jej najnizszego potozenia.
. Dokreci¢ pokretto regulacji gtebokosci ciecia.
. Wykona¢ prébny posuw, popychajac blat catkowicie przez tarcze tnaca. Sprawdzi¢, czy
tarcza tnaca nie dotyka wézka do ciecia.
5. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji, przeprowadzi¢ jg w nastepujacy
sposob:
a. Poluzowac pokretto blokowania gtowicy 4.
b. Obracac¢ pokrettem regulacji gtebokosci 44, az tarcza tnaca znajdzie sie co najmniej
5 mm ponizej powierzchni wézka do ciecia.
. Z wytaczonym urzadzeniem pchna¢ wozek tnacy poza tarcze tnacg i sprawdzi¢, czy
tarcza tnaca nie dotyka wozka do ciecia.
d. Odpowiednio wyregulowa¢ pokretto requlacji gtebokosci i dokreci¢ blokujaca nakretke
motylkowa 54, a nastepnie pokretto blokowania gtowicy 4.
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POLSKI

Sprawdzanie i regulacja kata cigcia skosnego (rys. K, L)
1. Poluzowac pokretto requlacji kata ciecia skosnego 45 i przestawi¢ gtowice pity w lewo.
Wyznacza to pozycje ciecia skosnego pod katem 45°.
2. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji, przeprowadzi¢ jg w nastepujacy
sposob:
a. Odpowiednio wkrecac lub wykrecac srube blokujaca 50/, az wskazéwka 46 bedzie
wskazywac 45°.

Regulacja oporu toczenia wozka (rys. N)
Aby usunac luz miedzy wdzkiem do ciecia a szynami, postepowac zgodnie z opisem ponizej:
1. Poluzowac sruby regulujace wysokos¢ szyny 53..
2. Regulowac elementy regulujace wysoko$¢ 52, az wézek do ciecia bedzie poruszac sie
ptynnie.
3. Dokreci¢ sruby regulujace wysokosc¢ szyny.

Wycinanie rzazu (rys. 0)
Wskaznik rzazu (linii ciecia) 55 pomaga w ustaleniu toru ciecia tarczy tnacej.
1. Wiaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcza tnaca osiggnie petna predkos¢ obrotowa.
2. Przepchna¢ wozek do ciecia catkowicie przez tarcze tnaca, aby wyciac rzaz w kétku 56
3. Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca nie uszkadza woézka do ciecia.
4. Wylaczy¢ maszyne.
5. Jesli rzaz ulegnie zuzyciu, mozna utworzy¢ nowy.
a. Poluzowac $rube zabezpieczajaca 57..
b. Obrdci¢ kétko, aby odstoni¢ nienaruszona powierzchnie.
. Dokrecic $rube zabezpieczajaca.
d. Wycia¢ nowy rzaz zgodnie z instrukcja powyzej.

Blokowanie wozka do cigcia (rys. P)
Wodzek do ciecia mozna zablokowac¢ w nastepujacych potozeniach:
- Przednie potozenie (swobodny dostep do tarczy tnacej) 40.
- Potozenie do ciecia wgtebnego (tarcza tnaca nad srodkiem wézka do ciecia) 41.
- Potozenie kraricowe (tarcza tnaca przy przegrodzie) 42.
1. Przestawi¢ wézek do ciecia A1 w zadane potozenie.
2. Zablokowac wozek tnacy, obracajac bolec blokujacy 39 i wciskajac go w otwdr w szynie.

Regulacja dysz wodnych (rys. Q1 - Q3)
Dysze wodne 17 mozna regulowac w celu dostarczania maksymalnej ilosci wody do ciecia
oraz uzyskiwania maksymalnej wydajnosci ciecia przy minimalnym rozpryskiwaniu wody
i generowaniu mgty wodnej. DZwignia requlacji 36 pozwala na fatwa requlacje dysz i ich
ustawienie w zadanym potozeniu.
Optymalne potozenie ograniczajace pryskanie woda (rys. Q1).
Dysze wodne 17 mozna catkowicie schowac, aby uzyskiwa¢ maksymalng wydajnos¢
ciecia (rys. Q2).
,Potozenie poza tarcza tnaca” do eliminacji pryskania woda miedzy cieciami i do wymiany
tarczy tnacej (rys. Q3).

INSTRUKCJA 0OBStUGI

Upewnic sie, ze urzadzenie zostato ustawione w sposéb zapewniajacy ergonomiczna obstuge
ze wzgledu na odpowiednig wysoko$¢ blatu i stabilnos¢. Miejsce pracy maszyny musi by¢
dobrane tak, aby operator miat dobrg widoczno$¢ oraz wystarczajacg ilos¢ przestrzeni roboczej
wokot maszyny, umozliwiajacg obrébke elementu bez zadnych komplikacji zwigzanych

Z manewrowaniem.

W celu zmniejszenia wptywu drgan w trakcie pracy temperatura zewnetrzna nie moze
by¢ zbyt niska, urzadzenie i akcesoria musza by¢ w dobrym stanie, a wielkos¢ obrabianego
elementu odpowiednia dla danej maszyny.
OSTRZEZENIE:
Zawsze przestrzegac instrukcji bezpieczeristwa i odpowiednich przepisow.
Sprawdzic, czy maszyna zostata poprawnie zmontowana i ustawiona.
Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest odpowiednio podparty.
Przed wigczeniem maszyny dopilnowac, aby tarcza tnqca nie stykata sie z obrabianym
elementem.
Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic¢ silnikowi pity osiganq¢ petnq predkosc obrotowaq.
Wywierac tylko nieznaczny nacisk na maszyne. Nie przecinac na sife.

Trzymac dfonie z dala od Sciezki tarczy tnqcej. Nie ktas¢ dioni w oznaczonym obszarze
na zespole wézka do ciecia.

Przed rozpoczeciem pracy
« Postawic pite do ptytek na poziomej, stabilnej i antyposlizgowej powierzchni.
Zamontowac odpowiednig tarcze tnaca.

Dopilnowac¢, aby wszystkie pokretta zabezpieczajace i zaciski uchwytdw byto dokrecone
lub zacisniete.

Napetni¢ wanne na wode wystarczajaca iloscia wody, aby pompa wodna byfa catkowicie
zanurzona.

Uzywac tylko czystej wody. Nie wolno uzywac innych cieczy.

MAKSYMALNE WYMIARY PLYTEK

Potozenie pokretta

Ty'? Wymiary I\{Ia!(s. Ciecie ogranicznika
materiatu (maksymalne) ciezar ; L.
wozka do ciecia
P’fyt.ka 60 cmx60 cmx 1,0m 9kg Ciecie wzdtuzne lub )
ceramiczna poprzeczne
P’fyt.ka 90 amx90cmx 1.0m Nig Ciecie wzdtuzne lub .
ceramiczna poprzeczne
P’fyt.ka 94mx20cmx 1,0 cm 45kg Ciecie wzdtuzne 1
ceramiczna
P’fyt.ka 94 mx20cmx1,0cm 45kg Ciecie poprzeczne 2
ceramiczna
Plyta brukowa  30,5cmx30,5cmx 5,0 cm 11,7kg Ciecie wzdtuzne lub 2
poprzeczne
Cegta 21,5ecmx10,2cmx 6,5 m 3,1kg Ciecie wzdhuzne lub 2

poprzeczne

Wiaczanie i wytaczanie (rys. R)

Aby wiaczy¢ maszyne, ustawi¢ wiacznik @ w potozenie I.

Aby wyfaczy¢ maszyne, ustawi¢ wiacznik @ w potozenie 0.
W kabel zasilajacy wbudowany jest przenosny wytacznik réznicowopradowy (PRCD)
zawierajacy wytacznik zwalniajacy w przypadku braku zasilania oraz zabezpieczenie przed
przeciazeniem silnika z recznym resetowaniem. W przypadku odciecia zasilania postepowac
zgodnie z opisem ponizej:

Dopilnowac, aby wiacznik byt w potozeniu wytaczonym.

Wecisnac¢ przycisk resetowania na wytaczniku réznicowopradowym.

Blokowanie wiacznika
Aby zapobiec nieuprawnionemu uzyciu maszyny, zablokowac wigcznik ktddka.

Pokretto ogranicznika wozka do ciecia (rys. A, S)

Pokretto ogranicznika wézka do ciecia 18 pozwala uzytkownikowi przestawiac zespot wozka
do ciecia 17 do tego samego potozenia za kazdym razem. Aby ustawi¢ potozenie, UNIESC

1 0BROCIC pokretto ogranicznika wézka do ciecia i przesuwa¢ wézek do ciecia do tytu, az
sie zatrzyma. Ogranicznik mozna ustawi¢ w trzech réznych potozeniach w zaleznosci od
preferencji uzytkownika.

A: Potozenie odblokowane: demontaz i instalacja wézka do ciecia
B: Pozycja 1: zdolno$¢ ciecia 90 cm. Wézek do ciecia wystaje poza rame.
C: Pozycja 2: zdolno$¢ ciecia 45 cm. Wdzek do ciecia zatrzymuje sie na krawedzi ramy.

Podstawowe techniki ciecia pita

0golne instrukcje dotyczace obstugi
W celu uzyskania pierwszych doswiadczen i umiejetnosci zalecamy przeprowadzenie kilku
préb na materiale odpadowym.
Zawsze wykonywac przebiegi probne (z wytaczonym narzedziem) przed cieciem
wykoriczeniowym, aby sprawdzi¢ tor ruchu tarczy tnacej.

Proste pionowe przecinanie (rys. T, X)

1. Ustawic kat ciecia skosnego na 0°.

2. Opusci¢ ramie, aby przestawic tarcze tnaca do odpowiedniego potozenia.

3. Potozy¢ obrabiany element ptasko na blacie i przytozy¢ go do przegrody, dobra
(wykoriczona) strong do gdry. Dopasowac oznaczenie na obrabianym elemencie do
oznaczenia we wskazniku rzazu.

4. Trzymac obie dtonie z dala od toru tarczy tnacej.

5. Wiaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcza tnaca osiagnie petng predko$¢ obrotowa. Poczekac,
az tarcza tnaca zostanie catkowita zastonieta woda.

6. Powoli wsuwac obrabiany element w tarcze thacg, trzymajac jg mocno docisnieta do

przegrody. Nie przecigza¢ urzadzenia. Nalezy utrzymywac stata predkos¢ obrotowg tarczy

tnace).

UWAGA: Tarcze tnaca mozna obréci¢ do gory, co pomoze w dopasowaniu linii na ptytce

do tarczy tnacej. Poluzowac $rube 59 kluczem 25 zgodnie z rys. X i obrocic ostone tarczy

tnacej.
. Po zakonczeniu ciecia wylaczy¢ maszyne, poczekac na zatrzymanie tarczy tnacej,
a nastepnie usunac obrabiany element.

~

Przecinanie skosne (rys. K, U)

Kat ciecia skosnego moze by¢ regulowany w zakresie od 22,5° do 45°.
1. Poluzowac pokretto regulacji kata ciecia skosnego 45 i ustawic¢ zadany kat.
2. Mocno dokreci¢ pokretto regulacji kata ciecia skosnego.
3. Postepowac w sposob opisany dla prostego ciecia pionowego.

Ciecie na ukos (rys. Y)
Prowadnica krawedziowa 19 pozwala na ciecie pod katem 45°.
1. Umiesci¢ prowadnice krawedziowa ze wspornikiem mocujacym nad przegroda.
2. Obroci¢ prowadnice krawedziowa w prawidtowe potozenie w zaleznosci od zastosowania:

- Obrdci¢ prowadnice krawedziowa w prawo, aby odcina¢ mate kawatki od duzych
phytek.
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- Obrdci¢ prowadnice krawedziowa w lewo do innych zastosowan.

3. Ustawic¢ prowadnice krawedziowa na zadang odlegtos¢.

4. Dokreci¢ pokretto 37, aby unieruchomic¢ prowadnice.

5. Postepowac w sposéb opisany dla prostego ciecia pionowego.
Ciecie wgtebne (rys. W)
Takie ciecie stosuje sie do usuwania srodka ptytki, np. w celu zamocowania gniazdka, odptywu
itp.
. Oznaczy¢ miejsce do wyciecia po obu stronach ptytki.
2. Zamontowac tarcze tnacg o odpowiedniej srednicy.

3. Dostosowac gtebokos$¢ ciecia, aby tarcza tnaca przecinata element obrabiany jedynie do
pofowy jego grubosci.

~

. Potozy¢ obrabiany element pfasko na blacie i przytozy¢ go do przegrody, dobrg
(wykoriczona) strong do gory. Dopasowac oznaczenie na obrabianym elemencie do
oznaczenia we wskazniku rzazu.

(%2l

. Whaczy¢ maszyne i poczekad, az tarcza tnaca osiggnie petng predkos¢ obrotowa. Poczekac,
az tarcza tnaca zostanie catkowita zastonieta woda.

. Przesuwac blat, az oznaczenie na obrabianym elemencie znajdzie sie pod tarcza tnaca.

. Opuscic¢ ramie, aby obnizy¢ tarcze tnacg w obrabiany element. Nie cig¢ poza oznaczenie.
Po wykonaniu naciecia w zaznaczonym miejscu, zablokowac ramie w najwyzszym
potozeniu.

. Powtdrzy¢ czynnosci dla innych oznaczen.

. Obréci¢ obrabiany element spodem do géry. Postepowac zgodnie z opisem powyzej, aby
drugie naciecie spotkato sie z pierwszym.

10. Po zakonczeniu ciecia wyfaczy¢ maszyne, poczekac na zatrzymanie tarczy tnacej,

a nastepnie usunac obrabiany element.

~N O

O ©o

Wycinanie rowkéw (rys. T)
Mozna wyciac rowek w plytce, np. na ukryte przewody.
1. Odpowiednio wyregulowac gtebokosc ciecia.
2. Potozy¢ obrabiany element pfasko na blacie i przytozy¢ go do przegrody, dolng strona

do gory. Dopasowac oznaczenie na obrabianym elemencie do oznaczenia we wskazniku
rzazu.

3. Postepowac w sposéb opisany dla prostego ciecia pionowego.
4. Powtdrzy¢ procedure, aby wykonac szerszy rowek.

Transport (rys. N, Y)

Odtaczane czesci mozna schowac¢ w wannie na wode, aby utatwic transport.
. Spusci¢ wode z wanny na wode. Patrz Konserwacgja.

. Zdemontowac prowadnice krawedziowa i przedtuzenie blatu.

. Zablokowac wozek do ciecia w wybranym potozeniu.

. Zdemontowac kolektory wody.

. Wyja¢ maszyne z wanny na wode zgodnie z ilustracja.

. Whozy¢ kolektory do wanny na wode w odpowiedniej pozycji zgodnie z ilustracja.

. Odwroci¢ wanne na wode spodem do gory.

. Prowadnice krawedziowa i przedtuzenie blatu mozna wtozy¢ do wanny na wode przed
schowaniem.

o N O AW N

O

. Podnies¢ maszyne i trzymac ja za punkty do podnoszenia 61 zgodnie z rys. N.

OSTRZEZENIE: Podczas przenoszenia maszyny zawsze korzystac z pomocy. Maszyna jest
za ciezka, aby mogta jq przenosic jedna osoba. Zawsze blokowac wdzek do ciecia przed
rozpoczeciem przemieszczania lub transportu pity.

KONSERWACJA

To elektronarzedzie odznacza sie duza trwatoscia uzytkowa i prawie nie wymaga konserwadji.

Aby dtugo cieszy¢ sie wiasciwa pracg narzedzia, nalezy odpowiednio o nie dbac i regularnie je

czyscic.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, przed przystqpieniem do
regulacji lub montazem/demontazem akcesoriow wyltqczy¢ narzedzie i odtqczyc je
od zrédta zasilania. Przypadkowe wtqczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

A OSTRZEZENIE: Aby zapewnic BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC produktu, naprawy,
konserwacje i requlacje nalezy przeprowadzac wytqcznie w fabrycznym serwisie DEWALT
lub autoryzowanym serwisie DEWALT. Zawsze stosowac czesci zamienne identyczne
zoryginalnymi.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa wymiane uszkodzonego kabla zasilajgcego nalezy powierzy¢

firmie DEWALT lub autoryzowanemu serwisowi.

Oproznianie wanny na wode (rys. Z)
Wanne na wode nalezy opréznic po kazdym uzyciu.
1. Umiesci¢ odpowiedni zbiornik pod korkiem spustowym 58
2. Wyjac korek spustowy.
3. Poczekac, az ptyn sptynie.
4. Po spuszczeniu ptynu zatozy¢ korek spustowy na miejsce.
5. Usuna¢ ptyn z odpowiednia dbatoscig o Srodowisko.

[

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

&

Czyszczenie
A OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia wokdt otworéw wentylacyjnych,
przedmuchac obudowe suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony oczu
i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania tej czynnosci.
A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych elementéw urzqdzenia nie uzywac
rozpuszczalnikéw ani agresywnych chemikalidw. Chemikalia mogq ostabi¢ materia,
Z ktdrego wykonano wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq
itagodnego mydta. Nie pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie
zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.
Przed uzyciem uwaznie sprawdzi¢ ostone tarczy tnacej, aby potwierdzic jej prawidtowe
dziatanie. Dopilnowa¢, aby mut lub czastki pochodzace z obrabianych elementéw nie
doprowadzity do zablokowania jednej z funkgji.
Jesli fragmenty elementu obrabianego utkng miedzy tarcza tnaca a ostona, odtaczy¢ maszyne
od zasilania i postepowac zgodnie z instrukcjg w czesci Montaz tarczy tnqcej. Usunac czesci,
ktére utknety, a nastepnie ponownie zamontowac tarcze tnaca.
Szczeliny wentylacyjne utrzymywac w czystosci i regularnie czysci¢ obudowe miekka
sciereczka.
Nastepujace czyszczenie nalezy wykonywac codziennie.
1. Whozy¢ pompe wodng do wiadra z czysta wodg i pompowac czysta wode przez ukfad
wezy.
2. Wytrzec szyny i ramie podporowa gabka do usuwania zaprawy lub szmatka.
3. Sptuka¢ wanne na wode i przesuwny blat czystg woda. Zetrze¢ wszelkie pozostatosci pytu
gabka.

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych niz DEWALT nie zostaty
przetestowane w potqczeniu z tym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze byc
niebezpieczne. Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri ciata, w potqczeniu z tym produktem
uzywac wytqcznie akcesoriéw zalecanych przez DEWALT.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli sprzedawca.

Stojak
Wytrzymaty stojak do pity do ptytek D240001

Asortyment dostepnych tarcz tnacych

DT3734 Diamentowa tarcza tngca do ciecia na mokro przeznaczona do przecinania ptytek ceramicznych,
porcelanowych i kamienia
DT3733 Diamentowa tarcza tnaca do ciecia ptytek na mokro
Przechowywanie

Przechowywac sprzet i akcesoria w miejscu niedostepnym dla dzieci w ciemnym i suchym
miejscu w temperaturze powyzej zera stopni Celsjusza. Idealna temperatura przechowywania
miesci sie w zakresie od 5°C do 30°C.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpaddw. Produktéw oznaczonych tym symbolem nie wolno
usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw domowych.

Produkty zawierajg materiaty, ktére mozna odzyskac lub poddac recyklingowi,
I - M niejszajac zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne do
recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.

zst00475357 - 21-04-2021

11



POLSKI

DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskie;j.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyze;j.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oiile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzg-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
Zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegdlnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kozponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(C2 Dokumentace zaruéni opravy

CHD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach
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