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LATVIESU

FIGURZAGIS
DW331, DW333

Apsveicam!

Jis esat izvéléjusies DEWALT instrumentu.
DeWALT ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam

ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju
A emisijas vértiba attiecas uz instrumenta
galveno paredzéto lietoSanu. Tomeér,
Ja instruments tiek lietots dazadiem
darbiem, ar atskirigiem piederumiem
vai tiek slikti apkopts, vibraciju emisija
var atskirties. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas

Tehniskie dati limenis visa darba laikposma.
DW331 DW333 Novértéjot vibraciju iedarbibas imeni,
Spriegums v 230 230 lidztekus darb_a rez’:‘mqm ir janem _
(tikai Apvienota Karaliste un ria) v 230/115_2301115 vera ar tas laiks, kad instruments ir
Veids 1 1 izslégts vai dar_bOJst @‘uks_ga/ta. S'a(z'O.S
gadijumos var ievérojami samazinaties
legjas jauda w701 701 iedarbibas limenis visa darba
Izejas jauda W 425 425 laikposma.
Atrums bez noslodzes min'  0-3100 800-3100 Nosakiet ari citus drosibas pasakumus,
Gajiena garums mm 26 26 lai aizsargatu operatoru no vibracijas
Zagesanas dziums: iedarbibas, pieméram, javeic
Koksné : mm 130 130 l:nstrun_‘ientu un piederumq apkope,
aluminiia mm 30 30 jarapéjas, lai rokas batu siltas,
_ _J jaorganizé darba gaita.
térauda mm 12 12
nertiséjosa térauda Drosinataji
sakausgjuma mm 45 45 Eiropa
Slipa lenka reguléana (kr./b.) 0-45° 0-45° 230 Vinstrumenti 10 ampéri, baro$anas avots
Svars kg 26 26 Apvienota Karaliste un Trija
230 Vinstrumenti 13 ampéri, kontaktdak$as
— Apvienota Karaliste un Irija
Ly, (skapas spiediens) dB(A) 86 8 115 Vinstrumenti 16 ;mpéri, kontaktdak3as
. (skanas spiediena neprecizitate) dB(A) 28 28
(skanas jauda) Br 97 B Definicijas. leteikumi par

P
L
K, (Skanas jaudas neprecizitéte)  dB(A) 2,8 28

Vibraciju kopéjas vértibas (tris asu vektoru summa) ir noteiktas
atbilstosi EN 60745:

Vibraciju emisijas vértiba a,

N m/s? 5,0 7,0

Neprecizitate K = m/s? 1,5 18
Vibraciju emisijas vértiba a,

A ow™ m/s? 6,0 75

Neprecizitate K = mis2 2,0 15

Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas
vértiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes
metodi, kas noradita EN 60745, un to var izmantot
viena instrumenta salidzinasanai ar citu. So vértibu
var izmantot, lai iepriekS novértétu iedarbibu.

drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
$o rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada draudosu bistamu
A situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
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nenovérs, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negast ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DW331, DW333

DeWALT pazino, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, ir raZoti saskana ar $adiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivai 2004/108/EK.
Lai iegutu stkaku informaciju, l0dzu, sazinieties
ar DEWALT turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavosanu un DEWALTvarda izstrada So
pazinojumu.

X fobima

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priekSsedétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

31.12.2009

BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma
risks batu mazaks, izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Visparejie elektroinstrumenta
drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus

A drosibas bridinajumus un
noradijumus. Ja netiek ievéroti
bridinajumi un noteikumi, var gat
elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai git smagus
ievainojumus.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

Termins ,elektroinstruments”, kas redzams
bridinajumos, attiecas uz So elektroinstrumentu
(ar vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai ar
akumulatoru darbinamu elektroinstrumentu (bez
vada).

1) DROSIBA DARBA VIETA

a) Rapéjieties, lai darba vieta bitu tira
un labi apgaismota. Nesakartota un
vaji apgaismota darba zona var rasties
negadijumi.

b) Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vidé, pieméram, viegli
uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai putekju
tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles,
kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumu
tvaikus.

c) Stradajot ar elektroinstrumentu,
nelaujiet tuvuma atrasties bérniem
un nepiederosam personam. Novérsot
uzmanibu, jas varat zaudét kontroli par
instrumentu.

2) ELEKTRODROSIBA

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai
Jjaatbilst kontaktligzdai. Kontaktdaksu
nekada gadijuma nedrikst parveidot.
lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas.
Neparveidotas kontaktdaksas un
piemérotas kontaktligzdas rada mazaku
elektriskas stravas trieciena risku.

b) Nepieskarieties iezemétam virsmam,
pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim
un ledusskapjiem. Ja jasu kermenis ir
iezeméts, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

c) Elektroinstrumentus nedrikst paklaut
lietus vai mitru laika apstak|u iedarbibai.
Ja elektroinstrumenta iek|ast ddens,
palielinas elektriskas stravas trieciena risks.

d) Lietojiet vadu pareizi. Nekad
neparnésajiet, nevelciet vai neatvienojiet
elektroinstrumentu no kontaktligzdas,
turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, ellai, asam Skautném
vai kustigam detalam. Ja vads ir bojats vai
sapinies, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu arpus
telpam, izmantojiet tadu pagarinajuma
vadu, kas paredzéts lietoSanai arpus
telpam. Izmantojot vadu, kas paredzéts
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lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét
mitra vide, ierikojiet elektrobarosanu
ar nopliadstravas aizsargierici. Lietojot
nopladstravas aizsargierici, mazinas
elektriskas stravas trieciena risks.

3) PERSONIGA DROSIBA

a)

b)

c)

d)

e

9)

Elektroinstrumenta lietosSanas laika
esiet uzmanigi, skatieties, ko jas

darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris

vai atrodaties narkotiku, alkohola

vai medikamentu ietekmé. Pat viens
mirklis neuzmanibas elektroinstrumentu
ekspluatéacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.
Vienmér valkajiet acu aizsargus.
Attiecigos apstaklos lietojot
aizsargaprikojumu, pieméram, puteklu
masku, aizsargapavus ar neslidosu zoli,
aizsargkiveri vai ausu aizsargus, ir mazaks
risks gat ievainojumus.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.
Pirms instrumenta pievienosanas
kontaktligzdai un/vai akumulatora
pievienoSanas, instrumenta pacel$anas
vai parnésasanas parbaudiet, vai slédzis
ir izslégta pozicija. Ja elektroinstrumentu
parnésajat, turot pirkstu uz slédza, vai ja
kontaktligzdai pievienojat elektroinstrumentu
ar ieslégtu slédzi, var rasties negadijumi.
Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas
nonemiet no ta visas reguléSanas
atslégas vai uzgrieznu atslégas. Ja
elektroinstrumenta rotéjoSajai dalai

ir piestiprinata uzgrieznu atsléga vai
regulésanas atsléga, var gut ievainojumus.
Nesniedzieties parak talu. Vienmér
ciesi staviet uz piemérota atbalsta

un saglabajiet lidzsvaru. Tadéjadi
neparedzétas situacijas daudz labak varat
saglabat kontroli par elektroinstrumentu.
Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
parak brivu apgérbu vai rotaslietas.
Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties
kustigajas detalas.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
putek|u atsidknéSanas un savaksanas
ierices, obligati tas pievienojiet un
ekspluatéjiet pareizi. Lietojot puteklu

savacéju, iespéjams mazinat puteklu kaitigo
ietekmi.

4) ELEKTROINSTRUMENTA EKSPLUATACIJA
UN APKOPE

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku.
Izmantojiet konkrétam gadijumam
piemérotu elektroinstrumentu. Ar pareizi
izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robeZas paveiksiet darbu daudz labak un
dro3ak.

Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja
elektroinstrumentu nav iespéjams kontrolét
ar slédza palidzibu, tas ir bistams un ir
Jasalabo.

Pirms elektroinstrumentu regulésanas,
piederumu nomainiSanas vai
novietosanas glabasana atvienojiet
kontaktdaksu no barosanas avota un/
vai no elektroinstrumenta iznemiet
akumulatoru. Sadu profilaktisku drosibas
pasakumu rezultata mazinas nejausas
elektroinstrumenta iedarbina$anas risks.
Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek
darbinati, bérniem nepieejama vieta un
neatlaujiet to ekspluatét personam, kas
nav apmacitas to lietoSana vai neparzina
$os noradijumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas
personas.

Veiciet elektroinstrumentu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigas detalas ir
pareizi savienotas un nostiprinatas,

vai detalas nav bojatas, ka ari vai

nav kads cits apstaklis, kas varétu
ietekmét elektroinstrumenta darbibu.

Ja elektroinstruments ir bojats, pirms
ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti,
kam nav veikta pienaciga apkope.
Regulari uzasiniet un tiriet
griezéjinstrumentus. Ja
griezgjinstrumentiem ir veikta pienaciga
apkope un tie ir uzasinati, pastav mazaks to
iestrégSanas risks, un tos ir vieglak vadit.
Elektroinstrumentu, ta piederumus,
detalas u.c. ekspluatéjiet saskana

ar Siem noradijumiem, nemot véra
darba apstaklus un veicama darba
specifiku. Lietojot elektroinstrumentu

tam neparedzétiem mérkiem, var rasties
bistama situacija.

5) APKALPOSANA

a)

Uzticiet sava elektroinstrumenta
apkopi un apkalposanu kvalificétam
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remontstradniekam, lietojot tikai
identiskas rezerves dalas. Tadégjadi tiek
saglabata elektroinstrumenta drosiba.

Papildu 1pasi drosibas
noradijumi figlirzagiem

Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu
pie izolétajam satversanas virsmam, ja
griezéjinstruments varétu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu
vadu. Ja griezéjinstruments saskaras ar
vadiem, kuros ir strava, visas instrumenta
aréjas metala virsmas vada stravu un rada
elektriskas stravas trieciena risku.

Pirms asmens nopems$anas no iezagéjuma
(ar figirzagi izzagétas spraugas) nogaidiet,
Iidz dzinéjs ir pilniba parstajis darboties.
Ja asmens atrodas kustiba, tas var atsisties
pret apstradajamo materialu, ka rezultata

var sallzt asmens, sabojat apstradajamo
materialu, zaudét kontroli par instrumentu vai
glt ievainojumus.

Rapéjieties, lai rokturi vienmér bitu
sausi, tiri un lai uz tiem nebditu ellas un
smérvielas. Tadgjadi instruments ir vieglak
vadams.

Regulari uzasiniet asmenus. Ja asmeni ir
neasi, zagis slodzes ietekmé var novirzities no
gaitas vai iestrégt.

Regulari iztiriet instrumentu, ipasi péc
ekspluatacijas smagos apstaklos. Uz
iekséjam virsmam biezi sakrajas putekli un
nosédumi, kas satur metala dalinas un kas var
izraisit elektriskas stravas triecienu.

So instrumentu nedrikst darbinat oti

ilgi bez apstajas. Vibracija, kas rodas,

$im instrumentam darbojoties, var izraisit
neatgriezeniskus pirkstu, plaukstu un

roku bojgjumus. Lai mazinatu vibracijas
ietekmi, valkajiet cimdus, bieZi atpatieties un
ierobezojiet darba laika ilgumu diena.

Atlikusie riski

Lai arT tiek ieveroti attiecigie drosibas noteikumi un
tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus atlikuSos
riskus nav iesp&jams noveérst. Tie ir Sadi:

dzirdes pasliktinadSanas;
ievainojuma risks lidojosu dalinu dél;

risks gat apdegumus no piederumiem, kas
darba laika klast karsti;

ievainojuma risks ilgsto$a darba ilguma dél.

Apziméjumi uz instrumenta

Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

Valkajiet ausu aizsargus.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (A. ATT.)

Datuma kods (19), kura ir noradits ari razo$anas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Valkajiet acu aizsargus.

Piemérs:
2010 XX XX
Razo$anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 zobenzagis
1 zobenzaga asmens
1 pretskabargu slieces ieliktnis
1 skrapé&jumu noturigs slieces parklajums
1 puteklu savakSanas apvalks
1 puteklu savaksanas paligierice
1 piederumu karba
1 lietoSanas rokasgramata
1 izvérsts skats

« Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

» Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai pilntba
izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (A. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gt ievainojumus.

ieslegSanas/izslegsanas slédzis
bloké$anas poga

atruma regulésanas ciparripa

zagu skaidu patéja vadibas slédzis
asmens slégsvira

pirkstu aizsargs

asmens turétajs

sliedes veltnitis

© 0 N O g b~ 0N =

sliece

10
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10 svarsta gajiena izvéles slédzis
11 slieces svira

PAREDZETA LIETOSANA

Sis figarzagis ir paredzéts profesionaliem koksnes,
térauda, aluminija, plastmasas un keramikas
materialu zagésanas darbiem.

To NEDRIKST lietot mitros apstak|os vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatne.

Sie figiirzagi ir profesionalai lieto$anai paredzéti
elektroinstrumenti.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So

instrumentu ekspluaté nepieredz&jusi operatori,
vini ir jauzrauga.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzeéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baro$anas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.

Sim DEWALT instrumentam ir dubulta
D izolacija atbilstoSi EN 60745, tapéc nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti

A Jjadarbina ar drosa izoléjosa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja baroSanas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.

Barosanas vada kontaktdak-
S§as nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksa:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdakS$as;
* pievienojiet briino vadu pie kontaktdaksas
stravas terminala;
* pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.
BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérgjiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais drosinatajs: 13 A.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots ST
instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos datus).
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?; maksimalais
garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmeér notiniet vadu no ta
pilniba nost.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no baroSanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

Zaga asmens uzstadisana un nopems$ana
(B. att.)

Atra un vienkarsa zaga asmenu nomaina,
izmantojot sisttmu nomainai bez instrumentu
palidzibas.

.

PilnTba ievelkot asmens slégsviru (5), atveriet
asmens turétaju (7).

levietojiet asmens turétaja (7) zaga asmeni,
virzot asmens aizmuguréjo dalu sliedes veltnisa
(8) rieva.

.

Atlaidiet asmens slégsviru (5).

.

Lai nonemtu zaga asmeni, pilntba ievelciet
asmens slégsviru un izvelciet asmeni ara no
turétaja.

Zaga asmeni

Asmens veids LietoSana

Zaga asmens ar smalkiem
zobiem

vienmérigai taisnai
zagésanai

Zaga asmens ar raupjiem

zobiem atrai taisnai zagésanai

Metala zagésSanas asmens melnajam un krasainajam

metalam

Plakanzagésanas asmens* zagésanas nobeigumam
[idz malai vai sienai

* Nav pieejams visas valstis.

Ka papildpiederumi ir pieejami daudzi un dazadi
Tpasi zaga asmeni.

1"
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izvélieties darbam piemérotu zaga

c BRIDINAJUMS! Vienmér [oti rapigi
asmeni.
Slipa lenka iestatisana (C. att.)

Ar reguléjamas slieces (9) palidzibu iesp&jams
zagét slipa lenki I1dz 45° uz labo un kreiso pusi.
Slipa lenka skalai ir pieejami 0°, 15°, 30° un 45°
slipa lenka iestatfjumi.

« Atlaidiet slieces sviru (11).
+ Bidiet slieci (9) pret zaga asmeni.
» Sagaziet slieci un skala iestatiet vajadzigo slipo
lenki.
« Pievelciet slieces sviru.
Svarsta gajiena iestatisana (A. att.)
Svarsta gajienu var noregulét ta, lai precizi atbilstu
dazadu materialu zagésanai.
* Virziet izvéles slédzi (10) lidz vajadzigajai
pozicijai atbilstigi Seit redzamajai tabulai. Darba
laika var maintt izvéles slédza poziciju.

Poz. Koksne Metals Plastmasa
3 Atrai zagesanai - PVC
2 Bieziem materidliem - Stikla
Skiedrai
Akrilam
1 Finierim Aluminijjam -
Skaidu plaksnei Krasainajam
metalam -
0 Planiem materialiem Metala
loksném -

Precizai zagésanai

Zagu skaidu piitéja iestati$ana (A. att.)

Zaga skaidu pUtéjs novirza reguléjamu gaisa
plismu uz zaga asmeni, lai apstradajamais
materials darba gaita batu tirs.

« Ar sviras (4) palidzibu iestatiet zaga skaidu
patéju.

- Zems: darbam ar metaliem,
izmantojot dzeséjoSas vielas
un smérvielas, un lietoSanai
puteklu savaksanas laika.

- Vidgjs: darbam ar koksni un Iidzigiem
materialiem, zagéjot ar mazu
atrumu.

- Augsts: darbam ar koksni un Iidzigiem
materialiem, zagéjot ar lielu

atrumu.

Skrapéjumu noturiga plastmasas slieces
parklajuma uzstadisana (D. att.)
Skrapéjumu noturigs slieces parklajums (12)
samazina (trauslu) materialu virsmu bojasanu.

» Nofikséjiet parklajumu uz slieces, ka noradits.

Pretskabargu slieces ieliktpa uzstadiSana un
nonemsana (E1., E2. att.)

Pretskabargu slieces ieliktnis (13), kas atrodas
pie zaga asmens, novérs apstradajama materiala
skaidu izplatiSanos uz visam pusém. leliktni var
uzstadit gan uz slieces, gan tas parklajuma.

« Turiet ieliktni (13) tada veida, ka noradits.
* leliktna ievietoSana sliecé (9):
- bidiet malas (14) iekSa gropés (15);
- bidiet ieliktni atpakal ta, lai tas atrastos pret
slieci.
« leliktna ievietoSana parklajuma (12):
- bidiet malas (14) aiz spraisliem (16);
- spiediet ieliktna priekSpusi pret parklajumu.
leliktnis nofiks€sies sava vieta.
« Lai nonemtu pretskabargu slieces ieliktni,
rikojieties salikSanai pretéja kartiba.
Putek|u savaksana (F. att.)
Puteklu savaksanas paligierice (17) apvienojuma
ar putek|u savakSanas apvalku (18) palidz aizvakt
puteklus no apstradajama materiala virsmas. Tie
abi japievieno piemérotai puteklu savakSanas
sistémai.
* Novietojiet puteklu savak$anas apvalku (18) uz
pirkstu aizsarga (6), I1dz tas nofikségjas.
« Pie instrumenta piestipriniet puteklu
savaksanas paligierici (17), k& noradits.
 Pie paligierices pievienojiet piemérotas putek|u
savaksanas sistémas $S|ateni.
BRIDINAJUMS! Ja iespéjams,
pievienaojiet tadu puteklu savak$anas
sistému, kas izgatavota saskana ar
Spéka esosiem normativajiem aktiem
par puteklu emisiju.
BRIDINAJUMS! Zagéjot metalu,
putek|u savak$anas sistému nedrikst

lietot bez piemérota dzirkstelu
aizsarga.

12
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EKSPLUATACIJA

Noradijumi par ekspluataciju

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $os
drosibas noradijumus un spéka esosos
normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A smaga ievainojuma risku, pirms
regulésanas vai pieric¢u/piederumu
uzstadisanas un nonemsanas
izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota.

A BRIDINAJUMS!

» Parbaudiet, vai apstradgjamais
materials ir cie$i nostiprinats. Iznemiet
naglas, skrdves un citus stiprinajumus,
kas var sabojat asmeni.

= Parbaudiet, vai zem materiala ir
pietiekami daudz brivas vietas
asmenim. Nedrikst zagét tadus
materialus, kuru biezums parsniedz
asmens maksimalo zagésanas
dzilumu.

« Lietojiet tikai asus zaga asmenus.
Bojati vai saliekti zaga asmeni ir
nekavéjoties janomaina.

» Ar $o instrumentu nedrikst zagét
caurules vai caurulvadus.

» Arinstrumentu nedrikst stradat, ja nav
uzstadits zaga asmens.

* Lai darbs bdtu paveikts maksimali
kvalitativi, IEnam un vienmeérigi
parvietojiet instrumentu pa
apstradajamo materialu. Zaga asmeni
nedrikst spiest no saniem. Turiet slieci
lidzeni pie apstradajama materiala.
Novirziet vadu prom no instrumenta.
Zagéjot izliektas linijas, pa apli vai
citas aplveida formas, viegli virziet
instrumentu uz prieksu.

» Pirms zaga asmens iznemsanas no
apstradajama materiala nogaidiet,
1z instruments ir pilniba parstajis
darboties. Péc zagésanas asmens var
bdt [oti karsts. Tam nedrikst pieskarties.

Pareizs rokas novietojums (A.,
K. att.)
c BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga

ievainojuma risku, VIENMER turiet
roku pareizi, ka noradits.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
smaga ievainojuma risku, VIENMER
saglabdjiet cieSu tvérienu, lai batu
gatavi negaiditai reakcijai.

Pareizs rokas novietojums paredz turét vienu roku

uz priek$éja roktura (21), bet otru — uz galvena
roktura (20).

leslegSana un izslegSana
(A att.)

DW331

« Lai iedarbinatu instrumentu, nospiediet
ieslegSanasl/izslégSanas slédzi (1).

Lai instruments darbotos nepartraukti,
nospiediet un turiet nospiestu slédzi (1), tad
nospiediet blokéSanas pogu (2) un atlaidiet
sledzi.

Lai apturétu instrumentu, atlaidiet slédzi.

Lai nepartrauktas darbibas laika instrumentu
apturétu, Tsi nospiediet slédzi un tad to atlaidiet.
Péc darba pabeigSanas un pirms instrumenta
atvienoSanas no stravas tas vienmeér ir
jaizsledz.

DW333

« leslégsana: bidiet ieslégSanas/izslégSanas

slédzi (1) uz prieksu.

* lIzslégSana: bidiet ieslégSanas/izslegSanas
slédzi atpakal. Péc darba pabeig$anas un
pirms instrumenta atvieno$anas no stravas tas
vienmér ir jaizslédz.

Elektroniskas zagésanas

atruma ciparripas iestatiSana
(G1., G2. att.)

DW331 (G1. att.)

Zagesanas atrumu var maintt, stingrak vai vajak

piespiezot ieslégSanas/izslég$anas slédzi (1).

« Lai iestatitu nemainigu atrumu, pagrieziet

regulésanas ciparripu (3) vajadzigaja pozicija.
Jo lielaka pozicija ta noreguléta, jo lielaks
zagésanas atrums. Vajadzigais iestatijums
atkarigs no materiala biezuma un veida.

.

Mikstus materialus, pieméram, koksni, zagéjiet
ar lielu zaga atrumu. Metalu zagéjiet ar mazu
zaga atrumu.

DW333 (G2. att.)

Atruma regulésanas ciparripu (3) var izmantot vél
vairak vajadziga atruma diapazonu iestati$anai.
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» Pagrieziet elektronisko atruma reguléSanas
ciparripu vajadzigaja pozicija. Vajadzigais
iestatljums atkarigs no materiala biezuma un
veida.

Mikstus materialus, pieméram, koksni, zagéjiet

ar lielu zaga atrumu. Metalu zagéjiet ar mazu
zaga atrumu.

BRIDINAJUMS! ligstosi ekspluatéjot
instrumentu ar mazu atrumu, tas ir
aptuveni 3 minates japadarbina ar
maksimalo atrumu bez noslodzes.

Zagésana koksné

Ja vajadzigs, uzziméjiet zagésanas Iiniju.

leslédziet instrumentu.

Turiet instrumentu pie apstradajama materiala
un zageéjiet pa Iniju.

Lai zagétu paraléli apstradajama materiala
malai, uzstadiet paralélo ierobezotaju un virziet
figlrzagi pa materialu ta, ka noradits H. attéla.

= =

Zagésana koksné, izurbjot priekScaurumu
« Ja vajadzigs, uzziméjiet zagesanas Iiniju.
* lzurbiet caurumu (g min. 12 mm) un ievietojiet
taja zaga asmeni.
* leslédziet instrumentu.

» Zageéjiet pa lniju.

+ Lai izzagétu nevainojamas aplveida formas,
uzstadiet cirkuli ar linealu un iestatiet to
vajadzigaja radiusa (l. att.).

£ =y

Zagésana lidz apcilnim (J. att.)

+ Uzstadiet standarta asmeni un iezaggjiet lidz
apcilnim.

» Ar plakanzagésanas asmeni pabeidziet
zagésanas darbu.

Putek]u savaksana (F. att.)
 Ja instrumentu ilglaicigi ekspluaté telpas, tam
ir japievieno piemérota puteklu savaksanas
sistéma, kas izgatavota saskana ar spéka
esoSiem normativajiem aktiem par puteklu
emisiju.
Z3gésana metala
+ Uzstadiet piemérotu zaga asmeni.
» Rikojieties, ka aprakstits ieprieks.

BRIDINAJUMS! Izmantojiet dzeséjosu
smérvielu (zaga ellu), lai novérstu zaga
asmens vai materiala parkarsanu.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts

ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.

Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tiriSanas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu

uzstadiSanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

O

[N
Sliedes veltnisa elloSana
(C. att.)

Lai sliedes veltnitis (8) neiestrégtu, regulari
uzpiliniet uz ta nedaudz ellas.

ex

TiriSana

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

A galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrgjamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

c BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu

tirisanai, kas nav no metala, nedrikst
Kimiskas vielas. STs vielas var sabojat
So detalu materialu. Lietojiet tikai
ziepjadeni samércétu lupatinu. Nekada
gadijuma nepielaujiet, lai instrumenta
ieklast Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét Skidruma.
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Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, Sim instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautajiet izplatitajam.

Tie ir $adi:
- DE3241 paralélais ierobezotajs
- DE3242 cirkulis ar linealu
Pieejami S$adi rezerves asmeni:
- DT2048 zagésanas asmens ar
smalkiem zobiem
- DT2048 zagéSanas asmens ar
raupjiem zobiem
- DT2160 metala zagésSanas asmens
- DT2074 plakanzagésanas asmens*

* Nav pieejams visas valstis.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savakSanai un Skirosanai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma

dalita savak$ana lauj materialus

%& parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesamosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,

iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo

atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir

daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savakSanu un otrreiz€ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu St

pakalpojuma prieksrocibas, lidzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

Jus varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija

par misu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekl|a vietné
www.2helpU.com.




PYCCKWUW A3bIK

NTOB3UKOBAA MNMUITA
DW331, DW333

NMospgpaBsnsem Bac!

Bbl BbIOpanu aneKkTpuyeckuii UHCTPYMEHT chUpMbI
DeWALT. TwarenbHas paspaboTka nsgenvn,
MHOFOMNETHUI OMbIT hMPMbI MO NPOU3BOACTBY
WHCTPYMEHTOB, PasniyHble YCOBEPLLEHCTBOBAHMUS
caenanu uHctpymeHTbl DEWALT ogHuMmn

U3 CaMblX HafEXHbIX NMOMOLLHUKOB Ansi
npodeccroHarnoB.

TexHu4yeckue XapaKTepucTtuku
DW331 DW333

HanpsbkeHune nuTaHmus B 230 230
Tun 1 1
MoTpebnsiemast MOLLHOCTb Bt 701 701
BbixoaHas MOLHOCTb Bt 425 425
Yucno xonos 6e3 Harpysku  xop/muH. 0-3100 800-3100
BenniuHa xopa MM 26 26
mybuHa nponuna:
[pesecunHa MM 130 130
ATOMUHIYM MM 30 30
Crarb MM 12 12
HepaBetoLLas cTanb MM 45 45
Yron HakroHa (BneBo/Bnpaso) 0-45° 0-45°
Bec Kr 2,6 2,6

L , (3BykoBOE faBneHue) ob(A) 86 87

K, (norpeLuHocTs uamepers

3BYKOBOTO 1aBNEHMS) ob(A) 2,8 28

L, (akyctnyeckas mowHocts)  fB(A) 97 98

K, , (MOrpeLLHoCTL M3MepeHus

akycTuyeckol MowHocTv)  ab(A) 2,8 28

Cymma BenuynH BuOpaLmu (Cymma BEKTOPOB MO TPEM OCAIM),
13MEpPEHHbIX B COOTBETCTBIM CO cTaHaapTom EN 60745:

3HaueHus BUOPALIMOHHOTO BOAENCTBIR, 8,
a o= mic? 50 7,0
[MorpeluHocTs K = mic? 1,5 18

3HaueHva BUBPALIMOHHOTO BO3AEIACTBIA, a,
3 o= mic? 6,0 75
[MorpewuHocTs K = m/c? 2,0 15

YpoBeHb BUOpaumK, ykasaHHbI B JaHHOM
nHpopmaLMoHHOM nnucTke, Bbin paccymTaH

no cTaHAapTHOMY MeToady TECTUPOBaHMS

B COOTBETCTBMM CO cTaHAapTom EN60745 n moxer

MCMNONb30BaThCA A5 CPABHEHWSI UHCTPYMEHTOB
pasHbIx Mapok. OH MOXET TakKe UCMOSIb30BaTLCS
ONs NpeaBapuTenbHON OLEHKM BO3AENCTBUS
BMGpaumn.

BHUMAHMUE: 3aseneHHas 8enu4yuHa
A 8ubpayuu omHoOcUMCs MosbKO

K OCHOBHbIM 8udaMm MpuUMeHeHUs!

uHcmpymeHma. OOHako ecriu

UHCMPYMeHM rpuMeHsemcs

He M0 OCHOBHOMY Ha3Ha4YeHU!o,

¢ Opyaumu npuHadnexxHocmsamu

unu codepxxumcsi 8 HeHadnexawiem

ropsidke, yposeHb subpayuu

b6ydem omnu4yamscsi om yKkasaHHOU

8e/IUYUHBI. MO MOXXem 3Ha4yumesIbHO

ysenu4ums g8o3delicmeue subpayuu

8 meyeHue gcezo nepuoda pabomai

UHCMPYMEHMOM.

[pu oueHke yposHsi 8o30elicmausi
8ubpayuu Heobxo0uMo makxke
ydumsieame epems, Ko20a
UHCMpyMeHm Haxooursics

8 8bIK/TFOYEHHOM COCIMOSHUU Uu
Ko20a OH BKIIHOYEH, HO He 8bIMoNIHAem
Kakyto-nubo onepayuro. Imo mMmoxem
3Ha4YumesibHO YMeHbWUMb YPO8EHb
803delicmeusi 8 meyeHUe 8ce2o
nepuoda pabombl UHCMPYMEHMOM.

Onpedenume dononHUMerbHbIe Mepbl
rpedocmopoxHocmu Orisi 3auyuma|
ornepamopa om 8o30elicmeusi
subpayuu, makue KaK: muiameribHbil
yX00 3a UHCMPYMEHMOM

U npuHadnexxHocmsiMu, cooepxxaHue
PyK 8 merirne, opeaHusayus pabo4ezo
mecma.

MuHumanbHbIe anekTpuyeckue npeaoxpaHnuTenu:
WHcTpymenTsl 230 B 10 amnep, anektpoceTb

Onpepenenus: MNMpegynpexae-
HusA 6e30MacHOCTH

CnepytoLupe onpeaeneHuns ykasbiBatoT Ha cTeneHb
BaXKHOCTM KaXdoro curHarnbHoro criosa. Mpoutute
PYKOBOZACTBO MO 3KCMnyataumm u obpatute
BHUMaHWE Ha JaHHble CUMBOTbI.

OIlNACHO: O3+Ha4aem 4pessbiyaliHo
onacHyr cumyayuro, Komopasi
npueodum K cmepmesibHOMy
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UCXOQV usnu nosy4yeHuUro msikenou
mpaembl.

BHUMAHMUE: Os+Ha4yaem
IOMEeHYUarnbHO OacHyo cumyauyutro,
Komopasi Moxem npusecmu

K cMepmesibHOMy ucxody unu
rnosly4yeHUro msikesiol mpaemabl.

NMPEAQYNPEXOEHUE: O3Hayaem
romeHyuarbHO OnacHyto cumyauuto,
Komopasi Moxem npueecmu

K Mosly4eHUro mpaembi jie2Kou unu
cpedHell mspKkecmu.

TPEOCTEPEXEHMUE: O3Hauaem
cumyauuto, He cesi3aHHyHo

C nosyyeHueM mesiecHOlU mpaemail,
Komopasi, 00HaKo, MoXem npueecmu
K nospexdeHuro o6opydoeaHus.

Puck rnopaeHusi 3r1ekmpuUYecKuM
mokom!

& OeHeornacHocme!

Deknapauusa coorBetcTBus EC

OWPEKTUBA NO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

DW331, DW333

DeWALT 3asBnsiet, 4To npoaykTbl, 0603Ha4YEHHbIE
B pa3gene «TexHuyeckne XxapakTepucTukmy,
pa3paboTaHbl B MOMTHOM COOTBETCTBUU CO
craHaaptamu: 2006/42/EC, EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

[aHHble NpoayKTbl TakKe COOTBETCTBYHOT
Oupektree 2004/108/EC. 3a LononHUTENBHON
nHcopmaumen obpallanTeck No ykazaHHOMY
HVKe agpecy Unm rno agpecy, ykasaHHOMy Ha
nocrneaHen CTpaHuLe pyKOBOACTBA.

> B

HwxenognucasLueecs MULIO NOMHOCTLIO OTBEYaeT
3a COOTBETCTBUE TEXHUYECKMX AaHHbIX U Aenaet
3TO 3asiBrieHne ot uMmenHn pmpmbl DEWALT.

' fodiman

XopcT 'poccmanH (Horst Grossmann)
Buue-npe3naeHT no uHxeHepHbIM pa3paboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

31.12.2009

BHUMAHME: BHumamerbHO
npoYmume pyKkosodcmeo o
aKcriyamauyuu Ot CHUXEHUSsT pucka
roy4eHUss mpasmbl.

O6wue npaBuna 6esonacHo-
CTW Npu paboTe C 3NeKTPOUH-
CTPpyMeHTaMu

BHUMAHMUE! lNeped HayasioM
pabomsl 6HUMamesibHO npoYymume
ece npasusia 6esonacHocmu

u uHcmpykyuu. HecobntodeHue

8CEX MePEYUCTIEHHbIX HUXE rpasus
besonacHocmu u UHCmMpyKuut
MOXem rpuesecmu K MopaxeHuto
371EKMPUYECKUM MOKOM,
BO3HUKHOBEHUIO roxkapa u/unu
rony4YeHuUo msixenol mpasmbI.

COXPAHUTE BCE NPABUNA
BE3OMACHOCTU U UHCTPYKUUN ONA
NMOCNEAYIOLWENO UCNOJIb3OBAHUA

TepMuH «reKMPOUHCMPYMEHM» 80 6CEX
rpusedeHHbIX HUXE yKa3aHUsIX OmHOCUMCS
K Bawemy cemesomy (c kabernem) unu
aKkKymyrnsimopHomy (6ecripogodHomy)
3IEKMPOUHCMPYMEHMY.

1) BE3OMACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Codepxxume pabo4yee Mmecmo
8 yucmome u obecrneybme xopouwee
oceeuwjeHue. [1r10xoe ocseweHue unu
becriopsi0ok Ha paboyem mecme Moxem
rpusecmu K Hec4acmHoOMy Criyqaro.

b) He ucnonb3yiime
3/1IeKMPOUHCMPYMEHMbI, €ClU
ecmb onacHoCMb 80320paHust unu
e3pbiea, Harpumep, 8611U3U 1e2KO
80cCMIaMeHsIroW,uxcs Xudkocmel,
2a3086 unu nbinu. B npoyecce pabomei
3I1EKMPOUHCMPYMEHM co30aem UCKpO8bie
pa3psidbl, KOmMopble Mo2ym 80CrIaMeHUMb
Mbifb UITU 20PHOYUE NapbI.

c¢) Bo epemsi pabomsbi
C 3J71IeKMPOUHCMPYMEHITIOM He
noonyckatime 6nu3ko demedu unu
nocmopoHHux nuy. OmernevyeHue
BHUMaHUSI MOXem 8bi3eamb y Bac nomepio
KOHMpo’isi Had paboyum rpoueccoMm.

2) ANEKTPOBE30MNACHOCTb
a) Bunka kabensi anekKmpouHcmpyMeHma
dos/mkHa coomeemcmeogams
wmencenbHolU po3emke. Hu e koem
crly4ae He eudou3meHsitime eusKy
anekmpu4ecko20 kabens. He
ucnonb3yliime coeQUHUMEesbHbIE
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b)

0

d)

e)

wmencesnu-rnepexooHUKU,

ecnu e cusoeom kKabene
3/IeKMPOUHCMPYMeHma ecmb

npoeod 3a3emrieHus. Vicrionb3oeaHue
opuzuHarnbHoU 8urnKu Kabesns

u coomeemcmeyrouwjel el wumericernbHou
PO3eMKU yMeHbLWaem PUCK MopaxxeHUst
371EKMPUYECKUM MOKOM.

Bo epems pabombi

C 3J7IEKMPOUHCMPYMEHIMOM b)
usbezalime ¢huzuyecko20 KOHmMakma

C 3a3eMJIeHHbIMU 06beKkmamu, makumu
Kak mpy6onpoeoodsl, paduamopsbi
omonseHusi, 31eKMponIumasl

U X0n100usnibHUKU. Puck rnopaxeHusi
SMIEKMPUYECKUM MOKOM y8esiuqusaemcs,
ecrnu Bawe merio 3a3emrieHo.

He ucnoneb3ylime anekmpouHcmpyMeHm
nod doxdem usiu eo enaxHol cpede.
lNonadaHue 800bI 8 311EKMPOUHCMPYMEHM c)
ysernuyusaem pucK rnopaxeHusi
M1EKMPUYECKUM MOKOM.

BepexHo obpauwjalimechk

¢ anekmpu4veckum kabenem. Hu e koem
crlyyae He ucnonb3ylime Kabesnb Ons
nepeHoOCKU 3J1IeEKMPOUHCMPYyMeHma

unu Onsi 8bIMsi2u8aHusi €20 8UJSTIKU

u3 wmerncenbHoU po3emku. He
nodeepealime anekmpuyeckul kabesnb
e8o3delicmeuro 8bICOKUX meMriepamyp

U cMa304YHbIX geujecmes; depxume

€20 8 CIMOoPOHe oM OCMpPbIX KPOMOK

u dewxyujuxcsi yacmel UHCMPyMeHma.
[MospexxOeHHbIU unu 3anymaHHbIl d)
Kaberb ysenu4ueaem pPUcK nopaxeHust
31eKMPUYECKUM MOKOM.

lMpu pabome ¢ 371€KMPOUHCMPYMEHIMOM
Ha omkpbImom eo3dyxe ucnonb3ylime
yOnuHumensHbIl Kabernb,
npedHa3Ha4eHHbIU Onsi HapPYXHbIX
pabom. Vicrionb3o8aHue kaberisi,
rpu2o0Ho2o 0nsi pabomb! Ha OMKPbLIMOM e)
8030yXxe, CHUXaem PUCK MOPaxeHusi
71EKMPUYECKUM MOKOM.

IMpu Heob6xodumocmu pabomabi

C 3/1eKMPOUHCMPYMEHITIOM 80

enaxHol cpede ucrnosib3ylime
UCMOYHUK numanusi, o6opydoeaHHbIl f)
ycmpolicmeoM 3aujumHo20
omkuntoyeHus (Y30). UcrionbsoeaHue Y30
CHU>Kaem pUCK MopaxeHUsi 31IeKmpuYecKuM
MOKOM.

3) INYHAA BE3ONACHOCTb

a)

lpu pabome

C anekmpouHcmpyMmeHmamu 6yobme
8HUMameribHbI, ciiedume 3a mem, Ymo
Bbi dennaeme, u pykoeodcmeylimecb

30pasbiM cMbicsioM. He ucnonb3ytime
3/IeKMPOUHCMPYMeHm, eciu

Bbi ycmanu, a makxe Haxo0sicb

nod delicmeueM asiko20J1s1

unu MOHWXarwux peakyuro
JlekapcmeeHHbIX fpenapamoe u opyaux
cpedcme. Maneliwasi HEOCMOPOXHOCMb
rpu pabome ¢ 3r1EKMPOUHCMPYMEHMaMuU
MOXem rpueecmu K cepbe3Hol mpasme.
lpu pabome ucnonb3ylime cpedcmea
uHAueudyanwHol 3auwjumsl. Bce2oa
Hadeealime 3auwjumHbie OYKU.
CsoespemeHHOe UCorb308aHuUe
3alUMHO_0 CHapPsKeHUSs], a UMEHHO:
nblne3auwumHoli Macku, 60mMuUHOK Ha
Heckonb3swel nodowse, 3auuUumHoao
wriemMa unu rnpomueoWwymMo8biX HayUWHUKOS,
3Ha4umernbHO CHU3UM PUCK MOSyYeHUs
mpasmbl.

He donyckatlime HenpedHaMepPeHHO20
3anycka. lTeped mem, kak NOGKIOHUMb
3/1IeKMPOUHCMPYyMeHm K cemu u/

unu akKymysisimopy, noOHsimb

unu nepeHecmu e20, ybedumecs,

4ymo ebIKsIrYamesib Haxooumcs

8 0JIOXEeHUU «8bIKJTF04eHOo». He
repeHocume 371eKkmpoUHCMpPyMeHmM

C HaxxamoU KHOMKoU 8bIKrroYamers

u He nodkmoyalime K cemegoli po3emke
37IEKMPOUHCMPYMEHM, 8bIKITIOYamerib
KOMOPO20 yCMaHOE/IEH 8 OTOKEeHUE
«BKITIOYEHO», 3MO MOXem rpusecmu

K HecyacmHomy criyyaro.

lMeped eknroyeHUEM
3/IeKMPOUHCMPYMeHmMa CHUMUme

C Hez20 ece peaysiupo8oYHbIe unu
2aeyHble KJIro4uU. Peaynupo8oyHbili

urnu 2aeyHbIl KoY, ocmaeneHHbIU
3aKperinieHHbIM Ha epawarowelics yacmu
371eKMPOUHCMPYMEHMA, MOXem cmaimb
npuyuHoU msixernol mpasmbi.
Pabomaiime e ycmolii4ueoli nose.
Bcez0a coxpaHsilime pagHogecue

u ycmot4usyro no3sy. 3mo rnossonum
Bam He nomepsimb KOHMPOIib rpu
pabome ¢ 371eKMpPOUHCMPYMEHMOM

8 HernpedsudeHHOU cumyayuu.
Odeealimecb coomeemcmeyrouum
obpa3om. Bo epemsi pabomsbi He
Hadeealime ce0600HYI0 00ex3dy

unu ykpaweHusi. Cnedume 3a mem,
ymo6kI Bawu eosiockl, 00ex0a unu
nepYyamxku HaxoOuJlUCb 8 MOCMOSIHHOM
omadaneHuu om d8Wwxyujuxcsi Yacmeu
uHcmpymeHma. CeobodHasi o0exda,
yKpaweHus unu OruUHHbIE 80/10CkI
Moz2ym rornacme 8 08UXywjuecs yacmu
UHCMpyMeHma.
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9)

Ecnu anekmpouHcmpymeHm

cHabxeH ycmpolicmeom c6opa

u yoaneHusi nbinu, y6edumeck, 4mo
0daHHoe ycmpolicmeo noodK/104eHO

u ucnonb3yemcs Hadnexaujum
obpa3som. Hcrionb3osaHue ycmpoticmea
nbineydaneHusi 3Ha4umesibHO CHUXaem
PUCK B03HUKHOBEHUSI HECYaCMHO20 Criy4asi,
€8513aHHOZ0 C 3arblTeHHOCMbI0 paboyezo
rpocmpaHcmea.

4) NCMNOJIb3OBAHUE 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTOB U TEXHUYECKUIA YXO[

a)

b)

)

d

e)

He nepezpyxatime
anekmpouHcmpymeHm. Mcnonb3ylime
Baw uHcmpyMeHm o Ha3Ha4yeHUuro.
BnekmpouHcmpymeHm pabomaem
HadexHo u be3onacHoO MosnbKOo rnpu
cobrrodeHuu napamempos, yKazaHHbIX

8 €20 MEXHUYECKUX XapaKmepucmukax.
He ucnons3ytiime
3/1IeKMPOUHCMPYMEHM, ec/lu €20
8bIK/II04amerib He ycmaHaeiueaemcsi
8 I1oJIoXKEeHUe 8KJTFHOYEHUST unu
8bIKITH0YeHUS. ONIeKMPOUHCMPYMEHM

C HeucrpasHbIM 8biK/lodamesnem
rpedcmaerisiem ornacHoCMb U MOOeXum
pemMoHmy.

Omekisrovatime 351€EKMPOUHCMPYMEHM
om cemesou po3emku u/unu
u3esiekalime akkymysnsimop rnepead
peaynupoeaHuem, 3aMeHoU
npuHadnexHocmeu unu npu
XPpaHeHUU 3/1eKMPOUHCMpPYMeHMa.
Takue mMepbl MPedocmopoXHoCMuU
CHUXKarom puckK cry4aliHo20 8KITHOYeHUsI
3M1EKMPOUHCMPYMEHMa.

XpaHume Heucnonb3yembie
3/71IeKMPOUHCMPYMEHMbI

8 HedocmynHom 0Onss demeli Mecme

u He noseosisilime suyam, He
3HaKOMbIM C 3J1IEKMPOUHCMPYMEHMOM
unu 0aHHbIMU UHCMPYKUUSIMU,
pabomams ¢ 351IEKMPOUHCMPYMEHMOM.
SnekmpouHcmpymeHmsbI npedcmaensirom
0onacHoCcmb 8 pyKax HeorMbIMHbIX
ronb3oe8ameried.

PezynsipHo npoeepsitime ucrnpasHocmb
anekmpouHcmpymeHnma. lpoeepsiiime
moYyHOCMb cOBMeW,eHUs U Jle2Kocmb
nepemeuwieHuUs1 NOOBUXHbIX

yacmel, yeslocmHocmes demarnel

u mobbix Opyaux 351eMeHmos
3/IeKMPOUHCMpPyMeHma,
eo3delicmeyroujux Ha e2o pabomy.

He ucnonb3ylime HeucnpagHbIl
3/IEKMPOUHCMPYMEHM, MOKa OH He
6ydem MosHOCMbIO OMPEMOHMUPOBAH.

BornbuwuHcmeo HecYacmHbIX

cry4qaes siensiromces criedcmesuem
HedocmamoYyHO20 mexHU4ecKo20 yxoda 3a
S7IEKMPOUHCIMPYMEHMOM.

Cnedume 3a ocmpomou

3amoyYKuU U Yyucmomou pexyujux
npuHadnexHocmel. [puHadnexHocmu

C OCMpPbIMU KPOMKaMU 10380/151t0m
usbexxamp 3aKkruHU8aHusi u denarom
pabomy meHee ymomumeribHoU.

g) MHcnonb3yliime anekmpouHcmpymeHm,

akceccyapbl U Hacadku

8 coomeemcmeuu ¢ 0aHHbIM
Pykoeodcmeom u ¢ yyuemom

paboyux ycrosull u xapakmepa
6yodyweli pabomel. Vicrions3oeaHue
3M1eKMPOUHCMPYMEHMA He 10 Ha3Ha4YeHUto
Moxem co30amb oracHyto cumyauyuro.

5) TEXHUWYECKOE OBCIYXXUBAHUE
a) PemoHm Bawezo

3/1eKmpouUHCcmMpyMeHma GosnKkeH
npou3eodumbCsi MOJIbLKO
KeanuguuuposaHHbIMU
creyuasiucmamu ¢ UCrnosib308aHUEM
udeHMUYHbIX 3anacHbIx Yyacmeu. 3mo
obecrnequm b6esonacHocms Baweeo
ar1eKmpouHcmpymeHma e OanbHeliweu
aKcryamauyuu.

[JononHuTenbHbIe cneunanb-
Hble NpaBua TeXHUKN 6e3o-
nacHocTu Ansa paboTbl 1063u-
KOBbIMU NUnamMmu

* Hepume aniekKmpouHcmpymMeHm 3a

u30s1UpOoBaHHbIE PYYKU MPU 8bINOJIHeHUU
onepayuli, 80 8peMsi KOMOPbIX PEXYyujull
UHCMpyYMeHm Mo)xem 3ademb CKPbIMyH
npoeodKy unu cobcmeeHHbIU Kabesb.
KoHmakm Hacadku ¢ Haxo0suwumcsi

rod HanpsikeHueM ripogodom Oenlaem
HernoKpbimble usonsyuell Memannu4yeckue
Yacmu 371eKmpouHCMpyMeHma makxe
«KUBbIMUY, YmMO co3d0aem oracHocme ydapa
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

Meped useneyeHuemM NuILHO20 NMOIOMHa
u3 nponuna e 3azomoseke doxdumechb
nosiHoli ocmaHoeku deuz2amerns.
[suxyuieecs numibHoe noromHo Moxem
ydapums 110 3a20moske, Ymo rpusedem

K r08pexOeHUI0 MUMbHOZ0 MoI0MHa,
rospex0eHuIo 3a20MosKU Usu rnomepe
KOHMpO#s Had UHCMPYMEHMOM U PUCKY
MOTy4eHUsT MmpasMbi.
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» loeepxHocmb pyKosIMOK GO/DKHa
ocmaeambcsi cyxoll, yucmodu
u He codep)xamb criedoe mMacna
U KOHCUCMEeHMHOU cMa3Ku. 3mo yrydqwum
KOHMPOsIb Had UHCMPYMEHMOM.

* Cnedume 3a ocmpomou 3amoYKu.
BamyrnneHHble nuibHbIe NoomHa Mo2ym
3acmasume nusy OMKIOHUMLCS Om AUHUU
pesa unu ocmaHosumbcsi Nod gosdelicmsuem
YpEe3mMepHO20 yCusus.

* Pez2ynsipHo Yucmume UHcmMpymeHm,
0C06€eHHO rocsie UHMEeHCUBHO20
ucnonib3oeaHusi. HakonneHHble Ha
6HYMpEeHHeU Mo8epXHOCMU UHCMpyMeHma
MbIb U OMUITKU C MemariiudecKumu
yacmuyamu Mo2ym co30amb oracHoCb
MOPAXEHUS EKMPUYECKUM MOKOM.

» He donyckaemcs HenpepbigHasi paboma
OaHHbIM 3J1EKIMPOUHCIMPYMEHMOM
8 meveHue AnumesnbHO20 nepuoda
epemMeHu. Bubpayuu, obycrosneHHble
pabomoti daHHbIM UHCMPYMEHITIOM,
Mo2ym 8bI38amb HeycmpaHUMbIe
HapyweHusi pabomabi nanbyes pyk
u Kucmed. [Jns obecrieqeHus1 3aujumHoeo
amopmu3aupyrouezo aghghekma
pabomame criedyem 8 repyamkax; makxe
criedyem Oenamb Yacmble rnepepbisb|
8 pabome 0r1is1 omObixa U OgpaHuHuUMmb
npodormKumeribHoCme pabomsi OaHHbIM
UHCMPYMEHIMOM 8 meyeHuUe OHSI.

OcTaTo4YHble PUCKKU

HecMoTpst Ha cobriofeHre COOTBETCTBYIOLLIMX
VHCTPYKLIMI MO TeXHWKe 6e30nacHocTm

1 UCMOMb30BaHWe NpeaoXpPaHUTENbHBIX YCTPOWCTB,
HEKOTOpble OCTaTOYHbIE PUCKN HEBO3MOXHO
MOSTHOCTBLIO UCKIIOUNTL. K HUM OTHOCSTCS:

— YxyaweHue crnyxa

— Puck nonyyeHnsi TpaBMbl OT pasneTaoLLmxcst
YyacTuu.

— Puck nonyyeHus oxoros oT
NPVHaANEeXHOCTEN, KOTopble B NpoLiecce
paboTbl CUMBLHO HarpeBatoTCs.

— Puck nonyyeHust TpaBMbl, CBA3AHHbI
C NPOJOIHKUTENBHBIM UCMONb30BaHNEM
WHCTPYMEHTA.

MapknpoBka MUHCTPyYMeHTa

Ha NHCTPYMEHTE NUMEKTCA crneayroLline 3Haku:

©

I'Iepe,q NCMNoJib30BaHNEM BHUMATENbHO
npo4TuUTE AaHHOE PyKOBOACTBO Mo
aKcnnyarauun.

Mcnonb3yinte cpeactea 3awmThbl
OpraHoB cryxa.

HapeBaiTe 3alUUTHbIE OYKN.

MECTO NONOXEHUA KOAA OATbI (PUC. A)

Kog patbl (19), KOTOpbIV Takke BKMOYaeT B cebs
rof, N3roTOBMEHNS, OTLUTAMMOBaH Ha MOBEPXHOCTM
Kopryca VHCTpyMeHTa.

Mpumep:

2010 XX XX
l'on nsrotosnexHus

KomnnekT noctaBKku

B ynakoBKy BXoasiT:
1 Jlo63ukoBas nuna
1 MunbHoe nonoTtHo
1 TpoTrBOOCKONOYHAst BCTaBKa ANs NOAOLLBbI
1 3awwmTtHas Kpbiwka NOAOLLBbLI
1 TbineoTBOAALMIA SKPaH
1 TlepexogHuk onga neirnecoca
1 YemopaH

1 PykoBogcTBO MO aKCMyataumm

1 YepTex MHCTpymeHTa B pa3obpaHHOM Buae

* MNpoBepbTe MHCTPYMEHT, AeTanu
1 JONOMHUTENbBHbIE NPUCNOCOBNeHNs Ha
Hanu4ve NoBPEXAEHUI, KOTOPbIE MOITIN
NPOV30MTN BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKU.

Mepepn Hayanom paboTbl HeO6Xx0AMMO
BHUMATENbHO NpoYnTaTh HacTosiiee
PYKOBOZACTBO U NPUHSATL K CBEAEHUIO
coaepxalLytocst B HeM MHbopmMaLuio.

OnucaHue (Puc. A)

BHUMAHMUE: Hu e koem

A cryqae He modugpuyupytime
3IEKMPOUHCMPYMEHM UMU KaKyto-
6o e2o Oemarnb. OmMo moxem

rpusecmu K rosy4eHuro mpaembi unu
r108pex0eHUI0 UHCMpyMeHma.

[MyckoBoW Bblkto4aTenb

KHonka 6rokMpoBKy NyCKOBOIO BbIKoYaTens
[ncKoBOW perynsitop CKopocTu

Perynsatop ycTpoinctea cayBa CTPYXK1
dukcaTop NULHOrO MOMoTHa

3awuTHOoe orpaxaeHve Ans nanbles

N o O~ WON -

[epxatenb NubLHOro nonoTHa
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8 Hanpasnstowmii ponuk

9 [opowBa

10 Perynatop mMasTHVMKOBOroO xoda
11 Pbivar nogoLwsbl
HA3HAYEHUE

Bawa no6avikoBas nuna npeaHasHavyeHa
Anst npodeccroHarnbHbIX p860T no nuneHuto
ApeBeCuHbl, CTanu, antoMnHnA, nnactmMmacc
N KepamMn4eckmx martepuanos.

HE UCMNOJb3YNATE WMHCTPYMEHT BO BRaXHbIX
YCINOBUSAX UMW MPW HANU4MN B OKPYXatoLLeM
NPOCTPaHCTBE NErko BOCMIaMeHSItOLLMXCS
XXUAKOCTEW UMnm ras3os.

[aHHble NOG3MKOBbLIE NWIbI ABMNAOTCA
npodeccroHarnbHbIMU 3NIEKTPOUHCTPYMEHTaMM.

HE PA3PELUAUWTE fetam npukacatses

K MIHCTPYMeHTY. HeonbITHbIe norb3oBateni
JIOIKHBI UCTOMNb30BAaTh AaHHbIA MHCTPYMEHT Mof,
PYKOBOZCTBOM OMLITHOTO MHCTPYKTOPA.

AnekTpobe3onacHOCTb

OnekTpuyeckuii aBuratens paccuutaH Ha paboty
TONbKO MPW OAHOM HaMPSKEHNN AMEKTPOCETU.
CneauTe 3a HanpshKEHNEM 3IEKTPUYECKO

CETW, OHO JOIMKHO COOTBETCTBOBATb BEMNYMHE,
0603HaYeHHON Ha MHGOPMALMOHHOM Tabnuyke
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.

Baw nHctpymeHT DEWALT umeet
D [BOWHYO U30MALMIO B COOTBETCTBUM CO
ctaHgaptom EN 60745, yto nckntodaet
noTpebHOCTb B 3a3eMMsItoLLEM NPOBOAE.

BHUMAHMUE:
SnekmpouHcmpymeHmab|

¢ HanpsixeHuem 115 B O0mKHbI
ynpaenamscs Yepes
npedoxpaHumernbHbIl U30IUpO8aHHbIU
mpaHcghopmamop ¢ 3a3eMIeHHbIM
9KpaHOM Mex0y nepsuvHol

u 8mopu4Hol 0bMomkodu.

[MoBpexaeHHbI kKabernb AOMmMKeH 3aMEHATLCS
cneuunanbHO NOAroTOBNEHHbIM Kabenem, KoTopbIn
MO>XHO MOSyYUTb B CEPBUCHOIN OpraHv3aumm
DeWALT.

Ucnonb3oBaHue
YANUHUTENbLHOro Kabens

[Mpn HeoBXxoAMMOCTH UCMONb30BaHNUS
YANVMHUTENBHOTO Kabensi, crnonb3ynre

TOMNbKO YTBEPXKAEHHbBIE 3-X XUIbHblE Kabenu
NPOMBILLIIEHHOTO U3TOTOBMEHWS, PACCYUTaHHbIE
Ha MOLLHOCTb He MeHbLLYto, YeM noTpebnsemas
MOLLIHOCTb J@HHOrO MHCTPYMEHTA (CM. pasaen

«TexHn4eckne xapakTepucTukmn»). MuHMMansHbIN
pasmep NpoBOAHWKA AOMMKeH cocTaenate 1,5 Mm?
MakcumanbHas AnuHa kabens He JomkHa
npeBbiwaTtb 30 M.

Mpwn ncnones3oBaHnn kabenbHoro 6apabana,
Bcerga NosiHOCTbIO pasMaTbiBaiiTe kaberb.

CBOPKA U PEINYJINPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, ebiKirodume
uHCmMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
Oom UCMOYHUKa 3J1eKmMponumaHus,
npexde yeM ycmaHaesiugamb

u deMoHmMuposame
npuHaodnexHocmu, ebINosIHSMb
unu usMeHsimb HacmpoluKu,

a makxe neped npoeedeHUeM
pemoHma. Yé6edumecnb, 4Ymo
KYpKO8bIlU nepekiodyamers
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIU 3anyck
UHCMpyMeHma Moxem rpusecmu

K MOJTyYEHUI MpPasmbi.

YcmaHoeka u uzeneyeHue nusibHO20 MOJIOMHa
(Puc. B)

CucTtema 3aMeHbl NonoTeH 6e3 1cnonb3oBaHUs!
OONONMHUTENbHbIX MHCTPYMEHTOB MNO3BONSAET
6bICTpO N NEerko yCtTaHOBUTb UM KU3BIeYdb NuiibHOe
NOJSIOTHO.

» OTkpounTte Aepxatenb noroTHa (7), NONHOCTH0
BbITSIHYB Ha3az dmkcaTtop nornotHa (5).

* YcTaHoBUTE NWUNBbHOE MOMOTHO B AepKaTernb
(7), HanpaBnss 3aA4HI0K0 YacTb NONOTHA
B KaHaBKy HanpasnsoLlero ponuka (8).

« OTtnycTtuTe dhmkcatop nonotHa (5).

o [Ins n3BneYeHnss NUNbHOro NosrioTHa
NOSHOCTbLIO BbITSIHUTE Ha3ag domkcaTop
1 U3BMEKWTE MOMOTHO U3 AepaTensi.

MunbHble nonoTHa

Tun nunNbLHOro NonoTHa O6nactu NPpUMeHeHus

[MonoTHo ¢ MenkuMu 3y6bsMn  Anst NNaBHOW NPsSIMON

pesky

[MonotHo ¢ 6onbLUMM LIarom
3ybbeB

ans BeICTpoii NpsiMon
pesku

MonotHo Ans pesku no
meTanny

OnNs YepHbIX N LUBETHbIX
MeTannos

MonotHo Ans pesku
3anoanuuo®

Ans 3aBepLUEHUs
peskyt BNMOTHYHO K CTEHE
N Kparo

* MNpogaeTcs He BO BCEX CTpaHax.
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PasnunuHble cneymnanmn3nmpoBaHHble NUIbHbIE
NoJfioTHa MOXXHO I'IpVIOGpeCTVI AOMNOSTHNTENbHO.

BHUMAHME: Bcezada mujamernbHO
nodbupalime nuUbHOE MOI0MHO.

Hacmpolika yana pe3sku (Puc. C)

Perynupyemas nogowusa (9) obecne4vsaet
BO3MOXHOCTb pe3kv nog yrrom 45° kak BrneBo,
Tak 1 Bnpaeo. LLikana yrna pesku BknovaeT
cTaHgapTHble 3HadveHns 0°, 15°, 30° n 45°.

» OTnycTuTe pblvar nogowssbl (11).

* [Nepemectute nogowwy (9) B CTOPOHY NWUIbHOIO
nomnoTHa.

* Haknonute noaoLlBy 1 yctaHoBUTE HY>KHbIN
Yron HakrioHa, NCMNosib3ya LKany.

+ 3aTaHuTe pblvar NoAoLLBbI.
YcmaHoeka masimHukoeoz2o xo0a (Puc. A)

Cucrema perynmpoBkn MadTHUKOBOIo xoaa
obecneynBaeT BO3IMOXHOCTb ONTUManbHOM
HaCTPOVIKV AN NUMEHUsT PasnuyHbIX MaTepuarnos.

* YcraHoBute perynsTop (10) B HyxkHoe
NomNoXeHune, PyKOBOACTBYSACH NPUBEAEHHON
Hke Tabnuuen. MNonoxeHue perynsitopa
MOXHO MEHATb B npoLecce paboTbl.

Mono-
xeHue [peBecuHa Metann Mnactuku
3 Brictpas peska - nBXx
2 ToncTble 3aroToBkM - CreknoBo-
TOKHO
Axpun
1 ®daHepa AntomuHmit -
acn LiseTHble
meTanbl -
0 TOoHKue 3aroToBKN Jlnctosoin
meTann -
TouYHbIN pe3

YcmaHoeka ycmpoticmea 0nsi cAdyea cmpyxKu
(Puc. A)

YCcTponcTBO ANsi cayBa CTPYXXKMU nogaet
HemnpepbIBHbIN NOTOK BO3AyXa Ha No63MKOBYHO
nuny, UCKItoYas nonagaHue CTPYKEK Ha 3aroToBKy
BO Bpemsi paboThbl.

* HacTtpoWite ycTponcTBO Ans cayBa CTPYXKeK
C NnomolLLbio pblvara (4).

[ns paboTkbl ¢ MeTannamm,
npu NCNonb30BaHUN
oxnaxaarowen unm

- Cnabbii

CMa304HON XMAKOCTM
1 NbleoTBoaa.

- CpenHuii [Onsa paboT no aepesy
1 aHanormyHbIM Matepuanam
Ha HW3KOW CKOPOCTH.

- Bbicokui [nsa paboT no gepesy

1 aHanorn4HbIM matepuanam
Ha BbICOKOM CKOpPOCTW.

YcmaHoska nnacmukoeol 3aujumHoul KpbIWKU
nodowesl (Puc. D)

3awwmTHas Kpbilka nogowwsskl (12) nomoraet
npeaoTBpaTUTL NOBPEXAEHNE NMOBEPXHOCTM
3aroTOBOK.

- 3allernkHUTe KpbILLKY Ha MOfOLLBE, KaK
nokasaHo Ha pUCyHKe.

YemaHoeka u cHssmue npomueoocKosI04HOU
ecmaeku 0nsi nodowsenbl (Puc. E1 u E2)

MpOTMBOOCKONOYHAs BCTaBKa Ars MOAOLLBbI
(13), NnoTHoO NpurneratoLLas K MUIIbHOMY MOMOTHY,
CHWxaeT 06pa3oBaHye CKOMOB Ha 3aroToBKe.
BcTaBky MOXHO yCTaHaBNMBaTbL Kak B MOLOLLBY,
TaK U B KPbILLKY NMOJOLLBbI.

» [epxwuTe BcTasky (13) Tak, Tak nokasaHo Ha
pyICyHKe.

.

[Ina yctaHoBKM BCTaBkM B nogoLusy (9):
- 3apBuHbTe Kpas (14) B kaHaBku (15).
- CABWHbLTE BCTaBKY MIOTHYIO K MOAOLLBE.

.

[ns ycTaHOBKM BCTaBKW B KPbILLKY (12):
- CoBuHbTe kpas (14) 3a BbicTynbl (16).

- MpoTonkHuTe NepeaHio CTOPOHY BCTaBKU
K KPbILLUKe. BcraBka 3aluenkHeTcs Ha mecTe.

.

[nsi CHATMSA NPOTUBOOCKOSIOYHON BCTaBKM
0N NOAOLUBbI BbINOMHUTE 3TU AENCTBUS
B 0GpaTHOM nopsiake.

MbineyodaneHue (Puc. F)

MepexogHuk Ans nbinecoca (17), ncnonb3yembiin
COBMECTHO C Hacagkow nbinecbopHuka (18),
CnocobCTBYET yAaneHIo Nbinv C NOBEPXHOCTN
3aroTOBKW MPW MOAKMIOYEHNN K COOTBETCTBYHOLLIEMY
nbineyaansioLemy yCTponucTBy.

* YcTaHoBWTE Hacagky nbinecbopHuka (18)
B 3alLMTHOE orpaxaeHne Ans nanbsues (6)
1 crierka HagaBsuTe, YTOObI OrpaXxaeHve
BCTarno Ha MecTo. MNpu 3TOM Bbl yCrbILLUTE
XapaKTepHbIN LLEMYOK.

YcTaHoBWTe nepexogHuK Ans neinecoca (17) Ha
MHCTPYMEHT, KaK MoKa3aHo Ha PUCYHKE.

MoaknounTe NEPEXoaHKK K LUNaHry
COOTBETCTBYIOLLETO MblNeyaanstoLero
ycTponcTea.
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A\
VN

BHUMAHMUE: Bceeda ucnonb3ytime
nbineydarnsouee ycmpoucmeo,
paspabomaHHOe 8 coomeemcmeauu
¢ delicmsyrouumu Hopmamusamu,
Kacarowumucs 8bIbpocos Mbirnu.

BHUMAHMUE: [Npu ucrionb3o08aHuu
nbineydansou,e2o ycmpolicmea 60
8peMsi pe3ku Memarisia HeobxoOUuMOo
ucrionb308ame coOmMeemcmeayoujue
cpedcmea UCKpo3awumai.

SKCIITYATALIUA

UHcTpyKumun no
MCNONb30BaHUIO

A\
A

A

BHUMAHMUE: Bceeda criedylime
yKasaHusam delicmeyrouux Hopm
u ripasusn 6e3onacHocmu.

BHUMAHMUE: [ns cHuxeHus
pucka nosly4eHusi cepbe3Hol
mpaeMbl, neped peayniupoeKol
unu cHasmuem/ycmaHogkou
donosiHUMenbHbIX
npuHadnexHocmel unu Hacadok
ebIK/roqalime UHCMpPYMeHm

u omcoeduHslime e20 om
anekmpocemu.

BHUMAHMUE:

HadexHo 3akpenume 3a20mosKy.
Ydanume 28030u, 8UHMbI U Opyeue
KpenexHble 0emarnu, mak Kak OHU
moaym rogpedums MurlbHOE MOT0MHO.

Y6edumeckb 8 mom, 4mo rnod
3azomoekoli umeemcsi docmamoyHoe
rpocmpaHcmeo 0715 MUSIbHO20
nonomHa. He neimadmeces pesamb
Mamepuaribl, mouuHa KomopbIx
rpesbiwiaem MakcumarbHyto 2r1ybuHy
nponurna.

Ucronb3ytime mornbko ocmpble
nusnbHble noromHa. lospexdeHHoe
unu co2Hymoe rnusbHoe rosIoMmHo
HEeobxo0uMo HeEMEONIEHHO 3aMEHUMb.

He ucnonb3ytme OaHHbIU
UHcmpymeHm 0r1s1 pe3ku mpy6.

Hukoz0a He ekrroqalme UHCmMpyMeHm
6e3 ycmaHoerIeHHO20 MUTbHO20
roromHxa.

[ns nonyyeHusi onmumarsbHbIX
pesysibmamoe rniasHo U HenpepbIBHO
nepemewalime UHcmpymeHm Had

3azomoekoll. He oka3bigalime 60kogoe
OaerieHue Ha MurbHoe MoI0MHO.
Hepxume nodowsy naparnnesnbHO
obpabambieaemoti demarnu.

Cnedume, 4mobbl anekmpokaberis

He Haxodusics 8 30He nuneHus. [pu
8bINuUIUBaHUU KPUBbIX NTUHUL, Kpyeo8

U POYUX OKpyaribiX ¢hopM crieeka
rnodmarikueatime UHCMpPYMeHm
areped.

* [Ipexde yem 8bIHymMb MuUIbLHOE
MO/IOMHO U3 3a20moeKu, 00x0umech
roIHoU 0OCMaHo8KU UHCMpyMeHma.
lMocre pabomsi rnubHOE MOIOMHO
moxem bbimb 04eHb 2opsHuUM. He
rpukacalmecb K Hemy.

lNMpaBunbHoOe nonoxeHue pyk
BO Bpems pabotbl (Puc. A, K)

BHUMAHMWE: [insa ymeHbweHus
pucka romyyeHus: msxenol mpasmbl,
BCETJA npasurnbHo ydepxuealime
UHCMpPYMeHM, KaK rokasaHo Ha
PpUCYHKe.

BHUMAHME: [na ymeHbweHus
A pucka romnyyeHus: msixenol mpasmbl,

BCET/JA HadexHo ydepxkusalime

uHcmpymMeHm, npedynpexoasi

8He3arlHble cbou 8 pabome.
MpaBunbHOE NonoxeHue pyk BO BpeMsi paboTbi:
OJHOW PyKOW BO3bMUTECH 3@ NMEPEAHIO PYKOATKY
(21), opyrov pykow yaep»KvMBanTe OCHOBHYO
pykosiTky (20).

BknioyeHue u BbIKIOYeHUEe
(Puc. A)

DW331

* YT10Obl BKMIOYNTL UHCTPYMEHT, HAXXMUTE Ha
nycKkoBoW Bbikntodatens (1).

+ [Ins npoaomkvTEnNbHBIX onepauuin HaxmMmuTe
1 yaepxuBaiTe KnaBuLly MyckoBOrO
BbIKMtoyaTens (1), HaXXMMTe KHOMKY BGroKMPOBKM
(2) v oTnycTUTE BbIKNOYATENMb.

YT06bI BLIKIOUYATE MHCTPYMEHT, OTMyCTUTE
MYCKOBOW BbIKIOYATENb.

* [Insi BbIKMOYEHUS HEMPEPBLIBHOTO pexuMa
paboTbl MHCTPYMEHTa KpaTKo HaxmuTe
1 OTMYCTUTE KIaBuLLY MYCKOBOTO BbIKMOYATENS.
Bcerna BbikntoyarTe anekTpOUHCTPYMEHT
rnocre OKoHYaHust paboTsl U nepen
OTKITHOUEHUEM OT 3MEKTPOCETY.
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DwW333

* BxknitoveHuve: nepenBrHLTE MyCcKOBOWA
BbIKMtoYaTens (1) Bnepes.

* BbIkntoyeHve: nepensuHLTE MycKkoBOW
BbIKMoYaTenb Hasag. Bcerga Bbikntovante
AMNEKTPOUHCTPYMEHT MOCHEe OKOHYaHUsi paboThbl
1 nepes OTKIMYEHNEM OT JNEKTPOCETU.

OneKTpoHHasA ycTaHOBKa
ckopocTtu (Puc. G1 & G2)

DWS331 (Puc. G1)

YacTtoTa xoda 3aBUCUT OT YCUIUS, MPUIIOXEHHOTO
K nyckoBoMy Bbikrtodatento (1).

* YT106bl yCTAHOBUTL YacToOTy X0Aa, MOBEPHUTE
perynsitop (3) Ha HyXHbI ypoBeHb. Yem
BblLLE YCTAHOBKA, TEM BbILLIE YacToTa Xoda.
MpaBunbHasi ycTaHOBKa 3aBUCUT OT TOMLMHbI
¥ MaTepuviana 3aroToBKU.

VcnonbayiTe BbICOKYIO CKOPOCTb AN NUNeHus
MSITKUX MaTtepuaroB, Takux Kak ApeBecuHa.
[ns nunexHvss MeTanna Ucnosb3ynTe HU3KYH
CKOPOCTb.

DWS333 (Puc. G2)

[vickoBol perynstop ckopoctu (3) MOXHO
MCMonb30BaTh Ans NpeaBapUTenbHON HACTPONKM
TpebyeMol CKOPOCTY BpaLLEeHUS.

« [NoBepHUTE perynaTop 1 ycTaHoBUTE €ro
Ha HeobXxoaMMbIii ypoBeHb. MpaBuibHas
YCTaHOBKa 3aBWCUT OT TOMNLLMHbLI U MaTepuana
3aroToBKU.

* Vicnonb3yinTe BbICOKYH CKOPOCTb AJ1s MUMEHNs
MSITKUX MaTtepuaros, Takux Kak ApeBecuHa.
[na nuneHns metanna nucnonb3ynuTe HU3KYH
CKOpPOCTb.

BHUMAHMUE: Nocne ucrionb3o8aHusi

A UHCMpYMEeHmMa 8 meyeHue
OnumernbHO20 8peMeHuU Ha HU3KoU
ckopocmu datime emy ropabomams
npubnuaumesibHo 3 MUHymbl Ha
MaKcuMarbHOU cKopocmu Ha
X0/10CmMom xo0y.

MuneHue dpeeecuHb!

* [pun HeobXxoaMMOoCTH Ha4yepTuTe NIMHUK
nponuna.

BkntounTe MHCTPYMEHT.

MpKMUATE UHCTPYMEHT K 3aroTOBKE U HaYHUTE
MUNUTL BAOSb Pa3MeYeHHON MUHUM.

[ns pesku B HanpaeneHuu, napansensHom
Kpato 3aroToBKW, yCTAHOBWUTE HaNpPaBnstoLLyo
1 BeauTte noG3MKOBYIO NIy MO 3aroToBKe, Kak
nokasaHo Ha pucyHke H.

lMuneHue apeeeCUHbl C ucriosib308aHuem
HanpaesJisslowe20 omeepcmus

Mpy HEOBXOAMMOCTM HAYePTUTE JIMHUIO
nponuna.

MpocBepnuTe oTBepcTVE (AMAaMETPOM
MWHUMYM 12 MM) 1 yCTAHOBUTE B HETO
NUIbHOE MOMOTHO.

.

Bkntounte MHCTPyMEHT.

.

Begute WHCTPYMEHT BOOSb NIMHUN.

.

[ns BbINMNMBaHUsi aOCOMOTHO KPYrTbIX (hOpM
YCTaHOBWTE B HY)XHOE MOMOXEHNE HOXKY
LUTaHreHUMPKYIs U OTperynupyiTte paguyc
(Pwuc. I).

Pacnun do ebicmynarouwieli kpomku (Puc. J)

» Pacnun fo BbICTynatoLLein KpoMKm
BbIMOJIHSETCS C MOMOLLbIO CTaHAAPTHOTO
MUIBHOTO MOMOTHA.

» 3aBepLuMTe pacnus ¢ NoMOLLbIO MOSIOTHA A1
pesku 3anoanuuo.

)

MbineyodaneHue (Puc. F)

* ECnun VHCTPYMEHT ncnonb3yetcsi B NoMeLLeHun
B TEYEHVE ANUTENBHOMO NEpPYoAa BPEMEHM,
MCnonb3ynTe NbinecbopHNK COOTBETCTBYIOLLIErO
TvNa, paspaboTaHHbIi B COOTBETCTBUM
C HOpMamm No BbIOPOCY MbinK.

lMuneHue memanna

* YcTaHoBWTE NUIbHOE MOMOTHO
COOTBETCTBYHOLLEro Tvna.

» [lanee gencreymnTe, Kak onmncaHo BbILLE.

BHUMAHME: Bo usbexaHue

A repeapegaHusi NusibHO20 MosIoMHa
unu 3a20moeKu 80 epemsi pabomel
ucrionb3ytime oxnaxoarowyro cMasKky
(COX).

TEXHUYECKOE
OBCINYXWUBAHUE

Bawwu anektpouHcTpymeHT DEWALT paccuutaH Ha
paboTy B Te4eHWe NPOAOIKUTENBHOMO BPEMEHN
npy MUHUMAnNbLHOM TEXHUYECKOM 0BCNYyXMBaHWN.
Cpok cnyx0bl 1 HAAEXHOCTb MHCTPYMEHTa
YBENUYMBAETCH NpY NPaBUIIbHOM yxoae

N perynsipHomn YmcTke.

BHUMAHME: Bo usbexaHue
mpaembl, ebiK/roHume
uHCMpyMeHm u omcoeduHume e20
Om UCMOYHUKA 3J71IeKMPOrnuUmMaHus,
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npexde yeM ycmaHaesiueams
u deMoHMuUpos8amb
npuHadnexxHocmu, ebINnosIHIMb
unu u3MeHsimb HacmpouKu,

a makxxe neped npoeedeHuUeM
pemMoHma. Yéedumecnb, 4mo
KYPKO8bIU MepeKroyamers
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIK/T.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHma MoXem rnpusecmu
K MOTy4YeHUto mpasmbl.

O

[N
Cma3ska HanpaBnsiowero
ponuka (Puc. B)

Bo n3bexaHune 3aknuHnBaHmus HeobxoaMmMo
perynsipHo HaHOCUTb Kanmo Macrna Ha
HanpasnsoLWwmin ponuk (8).

ex

Uucrtka

BHUMAHMUE: Bbidysaliime epsi3b
A U MbiNb U3 KOpITyca CyXUM CXambim
8030yXOM M0 Mepe 8UOUMO20
CKOIMIeHUs 2Ppsi3U 8HYMPU U 8OKpY2
8EHMUIAUUOHHBIX omeepcmull.
BbinonHsiime o4ucmky, Hadeg
cpedcmeo 3auumel 2na3

U pecnupamop ymeepxoeHHo20 mura.

BHUMAHMUE: Hukozda He
ucrionb3ylime pacmeopumenu

unu opyaue acpeccusHble
xumuyeckue cpedcmea 07151 O4UCMKU
Hememaru4yeckux demanel
UHCMpyMeHma. dmu Xumukamal
Moz2ym yxyOwums ceolicmea
mamepuaros, MPUMEHeHHbIX

8 OaHHbIX Oemansx. Vicrionb3ytme
MKaHb, CMOYEHHYI0 8 800€e C MS2KUM
MblioMm. He donyckalime nonadaHusi
KakoU-rubo XudKocmu eHympb
UHCMpPYMeHma;, HU 8 KOeMm cliy4yae
He rnozpyxalime Kakyto-nubo yacms
UHCMpyMeHma 8 XXUOKOCMb.

[dononHuTenbHbIE
NPUHaAANIEXHOCTHU

BHUMAHMUE: MockorbKy
MpUHadnexHocmu, omnu4Hbie om

mex, komopble rpednazaem DEWALT,
He rpoxodunu mecmsi Ha 0aHHOM
u3dernuu, mo Ucrosb308aHUe 3Mux

npuHadnexHocmeu Moxem rpueecmu
K oracHou cumyauyuu. Bo uszbexaHue
pucka rosy4eHuUsi mpasmbl, ¢ 0aHHbIM
podyKmom OOIMKHbI UCTOb308amMbCs
moribKo pekomeHOo8aHHble DEWALT
doronHUmMerbHble NpuHadneXxHocmu.

Mo Bonpocy NprobpeTeHnst AOMOMHUTENBHBIX
npuHapnexHocTen obpatyantech k Bawemy
avnepy.

- K Hum oTHocATCS:

- DE3241 MapanneneHas
HanpasnsioLas
- DE3242 Hoxka wraHreHumpKyns

B Hanunumm nmetrotcs cnegywouime 3anacHbole
NUInbHbIE NOMOoTHA:

- DT2048 MonoTHo ¢ MenkuMn 3yobamm

- DT2075 MonoTtHo ¢ 6onbLuMM Larom
3ybbeB

- DT2160 [MonoTtHo Ans pesku no
mMeTanny

- DT2074 MonoTHo Ans peskn

3anoanuuo *
* [NpogaeTcsa He BO BCeX CTpaHax.

3awmTa oKpyxawLieun cpeabl

PasnenbHbin coop. JaHHoe nanenve
Herb3s YyTUNM3MpoBaTb BMECTe
C 0ObIYHbIMU BbITOBLIMI OTXOA4AMM.

Ecnu ogHaxapbl Bbl 3axoTute 3ameHnTb Balue
nanenue DEWALT nnu Bbl 6onblue B HeEM He
Hy>XJaeTecb, He BblbpacbiBanTe ero BMecTe
¢ 6bIToBbIMM OTX0AaMu. OTHecuTe usagenve

B creuunanbHbIN NPUEMHbIN MYHKT.

@ Pa3znenbHbIi cO6op M3genuii ¢ UCTEKLLNM
CPOKOM Cy>KObl U KX YNaKoBOK
% <9 NO3BOISIET NyckaTb UX B NepepaboTky
1 NOBTOPHO MCTOSb30BaTh.
Vcnonb3oBaHue nepepaboTaHHbIX
MaTepuarnoB NOMOraeT 3alumiaTb
OKpY>XaloLLyto cpefly OT 3arpsi3HeHns

N CHMXXaET pacxon CblpbeBbIX
mMarepuanos.

MecTHOe 3akoHOaTENBCTBO MOXET 0becneynTb
C60p CTapbIX NTIEKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENTbHO OT
6bITOBOrO MyCopa Ha MyHULMNarbHbIX cBalikax
0TX0J0B, Unu Bl MoxeTe coaBaThb KX B TOProBom
npeanpuAaTun Npyu NOKynke HOBOro naaenua.

Pupma DEWALT obecneunBaet nprem
1 nepepaboTKy OTCMY>XMBLLUMX CBOW CPOK M3Aenui
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DeWALT. YTo6bl BOCNOMNb30BaTLCS 3TOW YCITYrow,
Bbl moxeTe caatb Balue nsnenve B noGon
aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHbLIN LIEHTP, KOTOPbIA
cobupaet nx no Hallemy nopyyeHuo.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
GrnvkaniLLero aBTopM3oBaHHOIO CEPBYICHOTO
LeHTpa, obpaTtvBLIMCL B Ball MecTHbI oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B fAHHOM
PYKOBOACTBE No akcnnyataumn. Kpome Toro,
CMUCOK aBTOPU3OBaHHbIX CEPBUCHbBIX LIEHTPOB
DeWALT v nomnHyto nHdopmMaumio 0 Hallem
nocnenpoaaxHoM 0BCMy>XMBaHUN Y KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HallTV B IHTEpHETe No agpecy:
www.2helpU.com.

zst00201544 - 25-03-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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