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OHRANOVACI FREZKA

DW609

Blahoprejeme Vam!

Zvolili jste si elektrické naradi znacky DEWALT.
Léta zkuSenosti, dikladny vyvoj vyrobku
a inovace vytvorily ze spole¢nosti DEWALT

jednoho z nejspolehlivéjSich partnerd pro uzivatele
profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

pulsobeni vibraci na obsluhu znacné
prodlouZit.

Odhad miry ptsobeni vibraci na
obsluhu by mél také pocitat s dobou,
kdy je naradi vypnuto nebo kdy je

v chodu naprazdno. Béhem celkové
pracovni doby se tak muze doba
pusobeni vibraci na obsluhu znacné
zkratit.

—— BWE03 Zjistéte si dalsi doplrikova
Napéjeci napéti v 230 bezpecnostni opatfeni, ktera chrani
Typ 1 obsluhu pred tcinkem vibraci,
P¥ikon W 600 Jako jsou: udrzba naradi a jeho
p pfislusenstvi, udrzovani rukou v teple,
Vikon Ll 400 organizace zplsobU prace.
Otacky naprazdno min' 24 000
Zdvih mm 55 Pojistky
Velikost upinaciho pouzdra 8 mm Evropa
Max. primeér nastroje mm 36 Naradi 230 V 10 A v napajeci siti
Hmotnost kg 3,7 Velka Britanie a Irsko
Naradi 230 V 13 A v zastréce napajeciho kabelu
L., (akusticky tlak) dB(A) 82 Definice: ~ .
efinice: Bezpe€nostni pokyn
K, (odchylka akustického N o P L . p Vy y
Nize uvedené definice popisuji stuper zavaznosti
tlaku) dB(A) 3 o NI e Ay
—— kazdého oznaceni. Prectéte si pozorné navod
Ly, (akusticky vykon) dB(A) o1 k pouZiti a v&nujte pozornost t&émto symboltim.
K.y (0dchylka akustického 7. . L
vykonu) dB(A) 3 NEBEZPECI: Oznacuje bezprostredné

Celkova Uroven vibraci (prostorovy vektorovy soucet)
ur€ena podle normy EN 60745:

Uroven vibraci a,
a, = m/s? 4,3
Odchylka K = m/s? 1,6

Velikost vibraci uvedena v tomto dokumentu byla
méfena podle normalizovanych pozadavku, které
jsou uvedeny v normé EN 60745 a muze byt
pouzita pro vzajemné srovnani jednotlivych naradi
mezi sebou. Tato hodnota muze byt pouzita pro
predbézny odhad vibraci pisobicich na obsluhu.

VAROVANI: Deklarované hodnoty
A vibraci se vztahuji na standardni
pouZiti naradi. Je-li ovSem naradi
pouzito pro rizné aplikace
s rozmanitym prislusenstvim nebo je-li
provadéna jeho nedostatecna udrzba,
velikost vibraci mize byt odlisna. Tak
se mize béhem celkové prace doba

hrozici rizikovou situaci, ktera, neni-li
Ji zabranéno, povede ke zplisobeni
vazného nebo smrtelného zranéni.
VAROVANI: Oznaéuje potenciéiné
rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, muze vést k vaznému
nebo smrtelnému zranéni.
UPOZORNENI: Oznaéuje potenciéiné
rizikovou situaci, ktera, neni-li ji
zabranéno, muzZe vést k lehkému
nebo stfedné vaznému zranéni.
POZNAMKA: Oznaduje postup
nesouvisejici se zpusobenim
zranéni ktery, neni-li mu zabrénéno,
miiZe vést ke Skodam na majetku.

Upozorriuje na riziko urazu elektrickym
proudem.

& Upozorriuje na riziko vzniku poZaru.




ES Prohlaseni o shodé
SMERNICE PRO STROJNIi ZARIZENi

C€oo

DW609

Spole¢nost DEWALT timto prohlasuje, Ze tyto
vyrobky popisované v technickych udajich splfiuji
pozadavky nasledujicich norem: 2006/42/EC,

EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Tyto vyrobky splfiuji také poZzadavky smérnice
2004/108/EC. Dalsi informace vam poskytne
zastupce spolecnosti DEWALT na nasledujici
adrese nebo na adresach, které jsou uvedeny na
zadni strané tohoto navodu.

NiZe podepsana osoba je odpovédna za sestaveni
technickych udaju a provadi toto prohlaseni
v zastoupeni spole¢nosti DEWALT.

X g

Horst Grossmann

Reditel oddéleni pro vyvoj a konstrukci vyrobku
DeWALT, Richard-Klinger-Strafl3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

31.12.2009

VAROVANI: Z divodu omezeni
rizika zranéni si prectéte tento navod
k obsluze.

VsSeobecné bezpecnostni po-
kyny pro praci s elektrickym
naradim

VAROVANI! Prostudujte si
vS§echny bezpecnostni vystrahy
a pokyny. Nedodrzeni uvedenych
varovani a pokynti mize vést
k arazu elektrickym proudem, pozZaru
a vaznému zranéni.

VESKERA BEZPECNOSTNI VAROVANI

A POKYNY USCHOVEJTE PRO PRIPADNE
DALSI POUZITI

Termin ,elektrické naradi“ ve vsech upozornénich
odkazuje na vase naradi napajené ze sité (je
opatfeno napajecim kabelem) nebo naradi
napajené akumulatorem (bez napajeciho kabelu).

1) BEZPECNOST NA PRACOVISTI

a) Pracovni prostor udrzujte Cisty a dobre
osvétleny. Preplnény a neosvétleny
pracovni prostor miize vést k zptisobeni
urazu.

b) Nepracujte s elektrickym naradim ve
vybusném prostredi, jako jsou napriklad
prostory s vyskytem horlavych kapalin,
plynu nebo prasnych latek. V elektrickém
naradi dochazi k jiskfeni, které muze
zplsobit vzniceni horlavého prachu nebo
vypard.

c) Priprdci s naradim zajistéte bezpecnou
vzdalenost déti a ostatnich osob.
Rozptylovani mize zpusobit ztratu kontroly
nad naradim.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Zastrcka napdjeciho kabelu naradi
musi odpovidat zdsuvce. Zastrcku
nikdy Zadnym zptsobem neupravujte.
Nepouzivejte u uzemnéného elektrického
naradi Zadné upravené zastrcky.
Neupravované zastréky a odpovidajici
zasuvky snizuji riziko vzniku trazu
elektrickym proudem.

b) Nedotykejte se uzemnénych povrch,
Jjako jsou napfriklad potrubi, radiatory,
elektrické sporaky a chladnicky. Pri
uzemnéni vaseho téla vzrista riziko drazu
elektrickym proudem.

c) Nevystavujte elektrické naradi desti
nebo vihkému prostredi. Vnikne-li do
elektrického naradi voda, zvy$i se riziko
urazu elektrickym proudem.

d) S napdjecim kabelem zachazejte
opatrné. Nikdy nepouZivejte napajeci
kabel k prenaseni nebo posouvani
naradi a netahejte za néj, chcete-li naradi
odpojit od elektrické sité. Zabrarite
kontaktu kabelu s mastnymi, horkymi
a ostrymi predméty nebo pohyblivymi
castmi. Poskozeny nebo zauzleny napajeci
kabel zvysuje riziko trazu elektrickym
proudem.

e) Priprdci s naradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabely uréené pro venkovni
pouZiti. Pouziti kabelu pro venkovni pouZiti
snizuje riziko trazu elektrickym proudem.

f)  Musite-li s elektrickym naradim pracovat
ve vihkém prostredi, pouzZijte napajeci
zdroj s proudovym chrani¢em (RCD).
Pouziti proudového chrani¢e (RCD) snizuje
riziko trazu elektrickym proudem.

3) BEZPECNOST OBSLUHY

a) Zustarite stale pozorni, sledujte, co
provadite a pfi praci s naradim pracujte
s rozvahou. Nepouzivejte elektrické




ndradi, jste-li unaveni nebo jste-li pod
vlivem drog, alkoholu nebo lékt. Chvilka
nepozornosti pfi praci s elektrickym naradim
mzZe vést k vaznému urazu.

b) PouZivejte prvky osobni ochrany. Vidy
pouzivejte ochranu zraku. Ochranné
prostredky jako respirator, neklouzava
pracovni obuv, prilba a chranice sluchu,
pouzivané v pfislusnych podminkach,
Snizuji riziko poranéni osob.

c) Zabrante nahodnému spusténi. Pred
pripojenim zdroje napéti nebo pred
vloZenim akumulatoru a pred zvednutim
nebo prenasenim naradi zkontrolujte,
zda je vypnuty hlavni spinaé¢. Prenaseni
elektrického néaradi s prstem na hlavnim
spinaci nebo pfipojeni napajeciho kabelu
k elektrické siti, je-li hlavni spina¢ naradi
v poloze zapnuto, mizZe zplsobit Uraz.

d) Pred spusténim naradi se vZdy ujistéte,
zda nejsou v jeho blizkosti klice nebo
sefizovaci pripravky. Serizovaci klice
ponechané na naradi mohou byt zachyceny
rotujicimi éastmi naradi a mohou zputisobit
uraz.

e) Neprekazejte sami sobé. Pri praci vzdy
udrzujte vhodny a pevny postoj. Tak
Je umozZnéna lep$i oviadatelnost naradi
v neoCekavanych situacich.

f)  Vhodné se oblékejte. Nenoste volny
odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se
vase vlasy, odév a rukavice nedostaly
do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny
odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
pohyblivymi dily zachyceny.

g) Pokud jsou zafizeni vybavena adaptérem
pro pripojeni odsdvaciho zafizeni,
zajistéte jeho spravné pripojeni a Fadnou
funkci. PouZiti téchto zafizeni muze snizit
nebezpedi tykajici se prachu.

4) POUZITi ELEKTRICKEHO NARADI A JEHO

UDRZBA

a) Nepretézujte elektrické naradi. PouZivejte
pro provadénou prdci spravny typ
naradi. Pri pouziti spravného typu naradi
bude prace provedena lépe a bezpecCnéji.

b) Pokud nelze hlavni spinac¢ naradi
zapnout a vypnout, s naradim
nepracujte. KaZzdé elektrické naradi
s nefunkénim hlavnim spinacem je
nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Pred serizovanim naradi, pred
vyménou prislusenstvi nebo pokud
naradi nepouzivate, odpojte zastrcku
napdjeciho kabelu od zasuvky nebo
z ndradi vyjméte akumulator. Tato

preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji
riziko ndhodného spusténi naradi.

d) Pokud naradi nepouzivate, ulozte jej
mimo dosah déti a zabrarite tomu, aby
bylo toto naradi pouZito osobami, které
nejsou seznameny s jeho obsluhou
nebo s timto navodem. Elektrické
naradi je v rukou nekvalifikované obsluhy
nebezpecné.

e) Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte vychyleni nebo zablokovani
pohyblivych éasti, poskozeni
Jjednotlivych dilu a jiné okolnosti, které
mohou ovlivnit chod naradi. Je-li naradi
poskozeno, nechejte jej pred pouZitim
opravit. Mnoho nehod byva zptsobeno
zanedbanou udrzbou néaradi.

f)  Rezné néstroje udriujte ostré a ¢isté.
Réadné udrzované fezné néstroje s ostrymi
feznymi bfity jsou méné nachyiné
k zanaseni necistotami a lépe se s nimi
manipuluje.

g) Elektrické naradi, prislusenstvi, drzaky
nastroju atd., pouZivejte podle téchto
pokynu a berte v ivahu podminky
pracovniho prostredi a préci, kterou
budete provadét. Pouziti elektrického
néradi k jinym ucelim, nez k jakym je
ur¢eno, miize byt nebezpecné.

5) OPRAVY

a) Svérte opravu vaseho elektrického
naradi pouze osobé s prislusnou
kvalifikaci, ktera bude pouZivat vyhradné
originalni nahradni dily. Tim zajistite
bezpecény provoz naradi.

Specifické doplnkové bezpec-
nostni predpisy pro frézy
» Vzdy pouzivejte frézy s primérem upinaci
stopky, ktery bude odpovidat velikosti
upinaciho pouzdra na vasem naradi.
» Vzdy pouzivejte frézy uréené pro otacky
30000 min™ a které jsou takto i oznaceny.
» Nikdy nepouzivejte frézy s primérem, ktery
je vétsi nez maximalné povoleny pramér
uvedeny v technickych udajich.

Frézy

Frézovani timto naradim mlze byt provadéno

s kompletni fadou bézné dostupnych fréz
(napfriklad: pfimé, Zlabkovaci, profilové, drazkovaci
nebo drazkovaci nuz).

1. Povoleny primér upinaci stopky 6 mm -
8 mm.




2. Schvalené provozni otacky 30000/min.
VAROVANI! DW609 maximaini
pouzitelny pramér:

— Prima, polodrazkova nebo profilova
fréza s maximalnim pramérem
upinaci stopky (8 mm), maximalnim
prumérem 36 mm a maximalni
frézovaci hloubkou 10 mm;

— Drazkovaci fréza s maximalnim
priimérem upinaci stopky 25 mm;

— Drazkovaci niz s maximalnim
priimérem upinaci stopky (8 mm):
maximalnim pramérem 40 mm
a frézovaci Sirkou 4 mm.

Ostatni rizika

Prestoze jsou dodrzovany pfislusné bezpecnostni
predpisy a jsou pouzivana bezpec¢nostni zafizeni,
urcita zbytkova rizika nemohou byt vylou€ena. Tato
jsou:
— Poskozeni sluchu
— Riziko zranéni zptisobené odlétavajicimi
casteckami.
— Riziko popéaleni zptisobené kontaktem
s prislusenstvim, které se zahralo béhem
pouZiti.
— Riziko zranéni zplsobené dlouhodobym
pouZzitim vyrobku.

Stitky na naradi

Na zafizeni jsou nasledujici piktogramy:

e

UMISTENi DATOVEHO KODU (OBR. 1)

Datovy kod (1), ktery obsahuje také rok vyroby, je
vytistén na krytu nafadi.

Priklad:

Pfed pouzitim si prectéte navod
k obsluze.

2010 XX XX
Rok vyroby

Obsah baleni

Baleni obsahuije:

1 Obhrarovaci frézka

1 Upinaci pouzdro (8 mm)
2 Kilice

1 Kopirovaci systém

1 Vodici kladka

1 Navod k obsluze

1 Vykresovou dokumentaci

» Zkontrolujte, zda béhem prfepravy nedoslo
k poSkozeni naradi, jeho ¢asti nebo
prislusenstvi.

» Pred zahajenim prace vénujte dostatek ¢asu
peclivéemu prostudovani a pochopeni tohoto
navodu.

Popis (obr. 1)
VAROVANI: Nikdy neprovadéjte zadné
Upravy naradi ani jeho soucasti. Mohlo
by dojit k jeho poskozeni nebo ke
zranéni.

. Hlavni spina¢

. Hloubkovy doraz

. Zamek ponoru

. Ohrarnovaci zékladna

. Ventilaéni Stérbiny

. Vodici rukojet

. Upinaci pouzdro

. Vodici ty¢e

. Kopirovaci systém

. Stavitelna rukojet’ vysky

oOQ o O O 0 T o

POUZITi VYROBKU

Vase ohrariovaci fréza je ur€ena k ofezavani hran
vrstvenych desek ze dfeva a laminatu.

NEPOUZIVEJTE toto zafizeni ve vinkém prostfedi
nebo na mistech s vyskytem hoflavych kapalin
nebo plynd.

Tyto These ohrafiovacky laminatl jsou
profesionalni elektricka naradi.

ZABRANTE détem, aby se s timto naradim
dostaly do kontaktu. PouZivaji-li toto naradi
nezkusené osoby, musi byt zajistén odborny dozor.

Elektricka bezpecnost

Elektromotor je uréen pouze pro jedno napajeci
napéti. Vzdy zkontrolujte, zda napajeci napéti
odpovida napéti na vykonovém Stitku.

Vase naradi DEWALT je chranéno
D dvojitou izolaci v souladu s normou
EN 60745; proto neni nutné pouziti
uzemnovaciho vodice.

Dojde-li k poskozeni napajeciho kabelu, musi byt
nahrazen specialné pfipravenym kabelem, ktery
ziskate v autorizovaném servisu DEWALT.




Vyména sit'ové zastréky
(pouze Velka Britanie a Irsko)

Budete-li instalovat novou zastréku napajeciho
kabelu:

* Bezpecné odstrarite starou zastrcku.

 Pripojte hnédy vodic¢ ke svorce pod napétim
na nové zastrcce.

» Modry vodic¢ pripojte k nulové svorce.

VAROVANI: Na zemnici svorku
nebude pripojen Zadny vodic.

Dodrzujte montazni pokyny dodavané s kvalitnimi
zastrékami. Doporucena pojistka: 13 A.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Je-li pouziti prodluzovaciho kabelu nutné, pouzijte
pouze schvaleny typ kabelu, ktery je vhodny

pro pfikon tohoto nafadi (viz technické udaje).
Minimalni prafez vodice je 1 mm?. Maximalni délka
je30m.

V pfipadé pouziti navinovaciho kabelu odvirte
vzdy celou délku kabelu.

MONTAZ A SERIZENI

VAROVANI: Z divodu sniZeni
A rizika zranéni pred nasazenim

nebo sejmutim prislusenstvi, pred

Jjakymkoli sefizenim, pfed vyménou

ndstavcu nebo pred provadénim

oprav, zarizeni vZdy vypnéte

a odpojte napdjeci kabel od sité.

Ujistéte se, zda je spoustéci spina¢

v poloze vypnuto. Neumysiné spusténi

mdze zplsobit Graz.

Vlozeni a vyjmuti frézy (obr. 2)

1. Jednim z kli¢u dodanych s frézou pfidrzte
hfidel a druhym kli€em povolte matici
upinaciho pouzdra (m).

2. Vlozte frézu (y) a matici upinaciho pouzdra
dotahnéte.

VAROVANI: Nikdy neutahujte matici
upinaciho pouzdra, neni-li v ném
zasunuta Zadna fréza.

Vyména sestavy upinaciho
pouzdra (obr. 2, 3)

Vase frézka je dodavana s osazenym upinacim
pouzdrem 8 mm. K dispozici jsou také dvé dalSi
pfesné upinaci pouzdra, které budou vyhovovat
pouzivanym frézam. Upinaci pouzdro a jeho
matice jsou neoddélitelné.

1. Zcela povolte matici upinaciho pouzdra (m).
2. Sejméte sestavu upinaciho pouzdra (n).

3. Pfipevnéte novou sestavu upinaciho pouzdra
a utahnéte matici pouzdra.

Nastaveni hloubky frézovani
(obr. 1)

1. Rukojet zamku ponoru (c) otocte proti
smeéru chodu hodinovych rucic¢ek, aby doslo
k uvoInéni voziku.

2. Hloubkovy doraz (b) nastavte na pozadovanou
hloubku za&béru frézy

3. Rukojet’ zamku ponoru (c) pfitahnéte.

Montaz volitelného paralelniho
voditka (obr. 4)

1. Nasurite na vodici ty¢e (h) paralelni voditko
(0).

2. Docasné pritahnéte pojistné Srouby (p).

Serizeni paralelniho voditka
(obr. 4, 5)
1. Narysujte na material linii fezu.

2. Spoustéjte vozik frézy dolli, dokud se frézka
nedostane do kontaktu s povrchem obrobku.

3. Pritahnéte zamek ponoru.

4. Umistéte frézu na €aru fezu. Vnéjsi frézovaci
hrana frézy musi byt srovnana s ¢arou fezu.

5. Posurite paralelni voditko (0) smérem
k obrobku a pfitahnéte pojistné Srouby (p).

6. Nastavte paralelni voditko pomoci jemného
sefizovace (q).

7. Pevné utahnéte koncovy doraz (r).

Obraceni vlozek paralelniho
voditka (obr. 6)

Pro ofezavani dyhovanych nebo laminovanych
desek je doporuceno nasadit viozky paralelniho
voditka podle obrazku.

Vyjméte Srouby (s), obratte viozky (t) a Srouby
dotahnéte.

Montaz a nastaveni kopirova-
ciho systému (obr. 7)

Kopirovaci systém (i) je pouzivan pro Upravu
provadénou podél profilovych hran. Upevnéte
kopirovaci systém (i).




BOGNIi VZDALENOST (OBR. 7)

1. Povolte upinaci Sroub (u) a nastavte bo¢ni
vzdalenost pomoci Sroubu pro jemné
nastaveni (v).

2. Znovu utahnéte upinaci Sroub (u).
VYSKA
1. Povolte stavitelnou rukojet’ vysky (j) a podle
potfeby nastavte kopirovaci systém (i) nahoru
nebo dold.
2. Stavitelnou rukojet’ vysky (j) utahnéte.

PRIME VODITKO NEBO VODICi KLADKA
(OBR. 7)

Plastové pfimé voditko (w) je pouzivano, aby
bylo zabranéno kopirovani defektd na hranach
zakladniho materialu, je-li pouzivan kopirovaci
systém (i).
Pro konkavni tvary vyménite pfimé voditko
kopirovaciho systému za vodici kladku dodanou
s frézou. K provedeni tohoto Ukonu povolte Sroub
().
Pred pouzitim

1. Zkontrolujte, zda je v upinacim pouzdre fréza

spravné upnuta.
2. Nastavte hloubku frézovani.
3. P¥ipojte zafizeni pro odsavani prachu.

4. Pred zapnutim naradi se vzdy ujistéte, zda je
uzavien zamek ponoru.

OBSLUHA
Pokyny pro pouziti

A VAROVANI: Vdy dodrzujte
bezpecnostni predpisy a platna
nafizeni.
VAROVANI: Pred kazdym
nastavenim nebo pred kazdou
montazi nebo demontaZzi doplriki
a prislusenstvi z divodu sniZzeni
rizika vazného zranéni vZdy vypnéte
naradi a odpojte naradi od zdroje
napadjeni.

Spravna poloha rukou (obr. 1, 8)

VAROVANI: Z divodu snizeni rizika
vézného zranéni, VZDY pouzivejte
spravny tchop naradi, jako na
uvedeném obrazku.

VAROVANI: Z divodu snizeni rizika
vazného zranéni, VZDY drzte naradi
pevné a ocekavejte nenadalé reakce.

Spravna poloha rukou vyzaduje, abyste méli jednu
ruku na boéni rukojeti (f) a druhou ruku na hlavni
rukojeti (k).

Zapnuti a vypnuti (obr. 1)

Chcete-li naradi zapnout, pouzijte hlavni spina¢
(a).

| = zapnuto Naradi nyni pracuje

Vv nepretrzitém rezimu.
O = vypnuto

Ohranovani s kulicCkovym
loziskem nebo vodicimi
frézami (obr. 2)

1. Sejméte kopirovaci systém.

2. Spustte naradi hlavnim spinacem.

3. Pohybujte nafadim konstantni rychlosti
a dbejte na to, aby bylo kulickové lozZisko
nebo vodici fréza (y) fadné opreny o zakladni
material.

4. Naradi vypnéte.

Uprava tvarovanych hran
(obr.1,7)
VAROVANI: Pouzivéte-li frézy bez
kulickovych lozisek nebo bez vodicich
prvkd, vzdy na naradi namontujte
kopirovaci systém (i).
1. Je-li to nutné, nastavte Spicku kopirovaciho
systému pomoci sefizovaciho Sroubu (u).
2. Ke kopirovacimu systému upnéte vodici
kladku.
3. Spustte naradi hlavnim spinacem (a).
4. Pohybujte naradim konstantni rychlosti
a dbejte na to, aby byl kopirovaci systém
fadné opfen o zakladni material.

5. Naradi vypnéte.

Uprava pfimych hran (obr. 7)
Podle vySe uvedeného postupu pfipevnéte na
kopirovaci systém (i) pfimé voditko (w). Postupujte
jako pfi pravé tvarovych hran. Uprava pfimych
hran mize byt provadéna také pouze pomoci
kopirovaciho systému.
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Odrezavani okrajovych pasti
pomoci volitelného paralelniho
voditka DE6913 (obr. 4, 5, 6)

Pokud frézujete soub&zné s vnéjSim krajem
obrobku, je vhodné vyuzit paralelni voditko.
Paralelni voditko upevnéte vySe popsanym
zpusobem. Pro ofezavani kiehkych laminatd
obratte vlozky (t) paralelniho voditka podle
obrazku
UDRZBA
Vade naradi DEWALT bylo zkonstruovano tak, aby
pracovalo co nejdéle s minimalnimi naroky na
udrzbu. Radna péde o vyrobek a jeho pravidelné
¢Cisténi vam zajisti jeho bezproblémovy chod.
VAROVANI: Z divodu snizeni
rizika zranéni pred nasazenim
nebo sejmutim pfislusenstvi, pred
Jjakymkoli sefizenim, pfed vyménou
nastavcu nebo pred provadénim
oprav, zarizeni vZdy vypnéte
a odpojte napdjeci kabel od sité.
Ujistéte se, zda je spoustéci spina¢
v poloze vypnuto. Netmysiné spusténi
muZe zplsobit Uraz.

O

AT

Mazani
Pravidelné mazte vodici ty¢e voziku.

o

Cistén

(7]

VAROVANI: Jakmile se ve vétracich
A drazkach a v jejich blizkosti nahromadi
prach a necistoty, ofoukejte naradi
proudem suchého stlaceného vzduchu.
Pri provadéni tohoto Gkonu udrzby
pouZzivejte schvalenou ochranu zraku
a schvaleny respiréator.
VAROVANI: K ¢isténi nekovovych
A soucasti nafadi nikdy nepouZivejte
rozpoustédla nebo jiné agresivni
latky. Tyto chemikalie mohou oslabit
materialy pouZité v téchto ¢astech.
Pouzivejte pouze hadfik navihéeny
v mydlovém roztoku. Nikdy nedovolte,
aby se do naradi dostala jakakoli
kapalina. Nikdy neponorujte Zadnou
cast naradi do kapaliny.

Dopliikové pfrislusenstvi

VAROVANI: ProtozZe jiné prislusenstvi,

A nez je pfislusenstvi nabizené
spole¢nosti DEWALT, nebylo s timto
vyrobkem testovano, muze byt pouziti
takového prislusenstvi nebezpecné.
Chcete-li sniZit riziko zranéni,
pouzivejte s timto naradim pouze
prislusenstvi doporucené spolecnosti
DEWALT.

Mezi tato pfisluSenstvi patfi paralelni voditko
DE6913.

Dalsi informace tykajici se pfislusenstvi ziskate
u vaseho dodavatele.

Ochrana zivotniho prostredi

E TFidény odpad. Tento vyrobek nesmi

byt likvidovan v bézném komunalnim
|

odpadu.
Pokud nebudete vyrobek DEWALT déle pouzivat
nebo prejete-li si jej nahradit novym, nelikviduijte jej
spolu s béznym komunalnim odpadem. Zajistéte
likvidaci tohoto vyrobku v tfidéném odpadu.

@ Tridény odpad umoznuje recyklaci
a opétovné vyuziti pouzitych vyrobki
% <9 a obalovych materiald. Opétovné
pouziti recyklovanych material(
pomaha chranit Zivotni prostredi pred
znecisténim a snizuje spotfebu surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobkd vam prodejny,
mistni sbérny odpadl nebo recyklacni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadl z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru

a recyklace vyrobk( DEWALT po skonc&eni jejich
provozni zivotnosti. Chcete-li vyuzit vyhody této
sluzby, odevzdejte prosim vas vyrobek kterémukoli
autorizovanému zastupci servisu, ktery zafizeni
odebere a zajisti jeho recyklaci.

naleznete na pfislusné adrese uvedené na zadni
strané tohoto navodu. Seznam autorizovanych
servisi DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com.
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ZARUKA

EVROPSKA ZARUKA
NA ELEKTRICKA NARADI DEWALT
V TRVANI 1 ROKU

Spole¢nost DEWALT je presvédéena o kvalité
svych vyrobkd a poskytuje 1letou zaruku pro
profesionalni uZivatele tohoto vyrobku. Tato
zaruka zadnym zpusobem neovlivni vase
smluvni prava jako profesionalniho uzivatele
nebo vasSe zakonna prava jako soukromého
neprofesionalniho uzivatele. Tato zaruka je platna
ve vSech c¢lenskych statech EU a evropské zény
volného obchodu EFTA.

V souladu s platnymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky na elektrické nafadi DEWALT,
které jsou k dispozici u mistniho zastupce
spole¢nosti DEWALT, u autorizovanych prodejcu
nebo na internetové adrese www.2helpU.com,
plati nasledujici, pokud do 12 mésict od data
zakoupeni dojde u vaSeho vyrobku DeEWALT
k zavadé v disledku vady materialu nebo
Spatného vyrobniho zpracovani, spole¢nost
DEWALT mize zdarma vyménit v§echny vadné
¢asti, nebo dle vlastniho uvazeni, mize zdarma
vyménit celou reklamovanou jednotku.

Spole¢nost DEWALT si vyhrazuje pravo odmitnout
jakoukoli reklamaci v ramci této zaruky, ktera neni
podle nazoru zastupce autorizovaného servisu
v souladu s uvedenymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky DEWALT.

Budete-li vyZadovat reklamaci, kontaktujte
nejbliz§iho autorizovaného prodejce nebo
vyhledejte nejbliz§i autorizovany servis
DEWALT na internetu, v katalogu DEWALT nebo
kontaktujte prodejce DEWALT na adrese, ktera je
uvedena v tomto navodu.

Seznam autorizovanych prodejcd DEWALT
a vSechny podrobnosti o naSem poprodejnim
servisu naleznete na internetové adrese:
www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Tirkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 261009 772

Fax: 261 009 784

Servis: 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 577 008 550,1
Fax: 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

KR E S SPOL. S.R.O.
Cvilinska 325/ 7, Pod Cvilinem
794 01 Krnov

Tel.: +420 603 891 357
www.kres.cz

zakazky@kres.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

12/2022
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ZARUCNI LIST

GO

ZARUCNY LIST

DEWALT

TYP VYROBKU:
(cz> |Vyrobnikdd
@ Vyrobny kod

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny
Podpis

Peciatka predajne
Podpis

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

GK Dokumentacia zarugnej opravy

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakézky | Cislo zékazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Pediatka
dodavky objednavky Podpis
Adresy servisu Band servis KRE S spol. s.r.o. Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Cvilinska 325/ 7, Pod Cvilinem Band servis
Klasterského 2 CZ-760 01 Zlin CZ-794 01 Krnov Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

12/22

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Tel.: +420 603 891 357
e-mail: zakazky@kres.cz
www.kres.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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