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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
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FREZARKA KRAWEDZIOWA

DW609

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie urzadzenia firmy
DeWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze
firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

DW609

Napigcie Vi 230
Typ 1
Pobér mocy W 600
Moc wyjsciowa w 400
Predkos¢ obrotowa
biegu jatowego min-' 24 000
Skok suportu mm 55
Wielko$¢ tulei zaciskowej mm 8
Srednica frezu mm 36
Masa kg 3,7
Lpa (poziom cisnienia

akustycznego) dB(A) 82
Kpa (poziom ci$nienia

akustycznego -

niepewnos¢ pomiaru) dB(A) 3
L, (poziom mocy

akustycznej) dB(A) 91
K, (poziom mocy akustyczne; -

niepewnos¢ pomiaru) dB(A) 3

Wazone czestotliwosciowo catkowite przyspieszenie
drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech
sktadowych kierunkowych) zmierzone wg normy
EN60745:

Warto$¢ skuteczna a, = m/s? 4,3
Niepewno$¢ pomiaru K= m/s? 1,6

Podana catkowita warto$¢ skuteczna
przyspieszenia drgan zostata zmierzona
standardowag metoda, opisang w normie

EN 60745, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac
do poréwnan z innymi narzedziami oraz do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.

warto$¢ skuteczna przyspieszenia
drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
réznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewfasciwie konserwowane.

W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze byc¢ duzo
wieksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,

Jak dfugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak diugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy ciggtym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

2 OSTRZEZENIE: Podana catkowita

Amperaz bezpiecznika:

Elektronarzedzia zasilane prgdem o napieciu 230 V
10A

Definicje zwigzane z bezpie-
czenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos¢ poszczegolnych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

A 0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki




moze doprowadzi¢ do lekkich lub
srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktoére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
doprowadzi¢ do szkéd rzeczowych.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci z norma-
mi WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

DW609

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyrob
nr. kat. DW609 opisany w ,Danych technicznych”
zostat wykonany zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami: 2006/42/EC, EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Wyréb ten jest zgodny takze z dyrektywg
2004/108/WE. Wiecej informacji na ten temat
mozna uzyskac pod podanym nizej adresem lub

w jednej z naszych filii wymienionych na koncu
instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentacji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

X foma

Horst Grolimann

Wiceprezes Dziatu Konstrukgji i Rozwoju
DeWALT, Richard-Klinger-StraRe 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

31.12.2009

OSTRZEZENIE: By nie narazac sie na
doznanie urazu, doktadnie przeczytaj
niniejszg instrukcje obstugi.

Ogodlne przepisy bezpieczen-

stwa pracy elektronarzedzi
OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
wszystkimi zamieszczonymi tutaj

wskazowkami. Nieprzestrzeganie
ich moze doprowadzic¢ do porazenia

pradem elektrycznym, pozaru, a nawet
ciezkiego urazu ciafa.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC

Wystepujgce w tekscie wyrazenie
Lelektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzgdzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1) BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY

a) Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaj. Nieporzadek
i niewystarczajgce os$wietlenie grozg
wypadkiem.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja palne pary, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
mogg spowodowac zapalenie sig tych
substanciji.

¢) Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwrocic
uwage od wykonywanych czynno$ci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wityczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego
i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajg uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

b) Unikaj dotykania uziemionych
elementow, jak na przykiad rury,
grzejniki, piece i chfodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie
pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

c) Nie wystawiaj elektronarzedzi na
dziafanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem pradem elektrycznym.

d) Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperaturg, olejem,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplagtany
kabel moze doprowadzic¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

e) Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przediuzacze. Postugiwanie sie




odpowiednimi przedfuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
W razie koniecznosci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wylgcznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

b)

c)

d)

e)

9

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj

z elektronarzedziem. Nie uzywaj go, gdy
Jjestes zmeczony lub znajdujesz sie pod
wplywem narkotykoéw, alkoholu czy tez
lekow. Chwila nieuwagi w czasie pracy
grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.
Zawsze zaktadaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,

Jjak maska przeciwpyfowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne, zaleznie od rodzaju

i zastosowania elektronarzedzia zmniejszajg
ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zafgczania.
Przed przyigczeniem elektronarzedzia do
sieci sprawdz, czy jego wyfgcznik jest
wylfaczony. Przenoszenie elektronarzedzia
z palcem opartym na wytgczniku lub
przytgczanie go do sieci przy wigczonym
wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zatgczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze

i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czeSci
moze doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie stracic¢
réwnowagi w jakiejs pozycji roboczej.
Takie postepowanie umoZliwia zachowanie
lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zakiadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Wrtosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementow. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Gdy producent przewidziat urzadzenia
do odsysania lub gromadzenia pyfu,
sprawdz, czy sg one przylaczone

i prawidlowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA
ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

c)

d)

e

9)

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepszg
Jako$c¢ i osobiste bezpieczerstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

z uszkodzonym wyligcznikiem.
Urzgdzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriéw
lub odfozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten Srodek ostroznoSci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.
Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,

ktore nie sg z nimi obeznane lub

nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedoswiadczonych
0S06b sg niebezpieczne.

Utrzymuj elektronarzedzia

w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajg sie w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, pekniete ani

tak uszkodzone, ze nie zapewniajq
prawidtowego funkcjonowania
urzgdzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem napraw. Powodem wielu
wypadkow jest niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i fatwiej nimi
pracowac.

Elektronarzedzi, akcesoriow, narzedzi
roboczych itp. uzywaj zgodnie z tg
instrukcjg i przeznaczeniem, biorac pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS

a)

Naprawy elektronarzedzi mogg by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistéw przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczerstwa
pracy.




Dodatkowe wskazéwki bezpie-
czenstwa pracy frezarek

» Uzywaj tylko frezow ze $rednicg trzonka
odpowiadajacg rozmiarowi tulei zaciskowe;.

» Uzywaj tylko frezéw, ktore majg zastosowanie
do obrotéw 30 000 min”' i sg odpowiednio
oznakowane.

» Nigdy nie uzywaj frezéw, ktérych srednica
jest wieksza niz ta podana w tabeli Danych
technicznych.

Frezowanie

Do tej frezarki mozna stosowa¢ wszystkie
dostepne w handlu frezy (np. frez prosty, frez
wpustowy, frez profilowany, frez rowkowy lub n6z
rowkowy).

1. Dopuszczalna $rednica trzonka 6-8 mm.

2. Dopuszczalna ilo$¢ obrotow frezu
min. 30 000/min

OSTRZEZENIE! DW609 maksymalna
Srednica do zastosowania:

— frezy proste, wpustowe lub
profilowane z maksymalng Srednicg
trzonka 8 mm, maksymalng Srednicg
36 mm i maksymalng gfebokoscig
frezowania 10 mm;

— frez rowkowy z maksymalng Srednicg
trzonka 25 mm;

— noéz rowkowy 8 mm: maksymalna
Srednica 40 mm i szerokosSc frezu
4 mm.

Pozostale zagrozenia
Pomimo przestrzegania obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i uzywania urzgdzen ochronnych
nie da sie unikng¢ pewnych zagrozen. Nalezg do
nich m. in.:

— uszkodzenie narzgdu stuchu.

— niebezpieczenstwo urazu przy unoszgcych sie
drobinach

— niebezpieczenstwo poparzenia podczas
pracy przy kontakcie z nagrzanymi cze$ciami
osprzetu

— niebezpieczenstwo urazu podczas wydtuzonej
pracy

Oznaczenia na elektronarze-
dziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

©

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (1), ktéry zawiera réwniez rok produkcji,
jest wydrukowany na obudowie:

Przyktad:

2010 XX XX
Rok produkgiji

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 frezarka krawedziowa

tuleja zaciskowa (8 mm)

klucze widetkowe

urzgdzenie do frezowania kopiowego

rolka prowadzaca

instrukcja obstugi

OO TN

rysunek ztozeniowy frezarki
» Sprawdz, czy frezarka i jej akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uzyciem doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.

Opis (rys. 1)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj
zadnych przerobek w elektronarzedziu
ani jego elementach, by nie narazac
sie na zniszczenie sprzetu lub
doznanie urazu ciata.

. Wylgcznik

. Nastawnik gtebokosci frezowania
. Pokretto ustalajgce suportu

. Stolik frezarski

. Szczeliny wentylacyjne

. Pokretto prowadzgce

. Tuleja zaciskowa

oQ 4 O O 0 T QO

. Prety prowadzace
. Urzadzenie do frezowania kopiowego

j. Pokretto ustalajgce wysokosci

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Frezarka krawedziowa firmy DEWALT jest
zaprojektowania do prac frezarskich w drewnie
oraz laminatach.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazéw.




Ta frezarka krawedziowa jest elektronarzedziem
profesjonalnym.

NIE POZWALAJ dzieciom dotykac
elektronarzedzia. Osoby niedo$wiadczone moga
go uzywac tylko pod nadzorem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
pradem o tylko jednym napieciu. Dlatego zawsze
sprawdzaj, czy napiecie sieciowe odpowiada
wartosci podanej na tabliczce znamionowej
elektronarzedzia.

Elektronarzedzie DEWALT jest

D podwdjnie zaizolowane zgodnie z normg
EN 60745 i dlatego zyta uziemiajgca nie
jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢ w serwisie
firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj przedituzacza, ktéry jest dopuszczony

do eksploatacji i wytrzymuje pobdr mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Zaleca
sie, by minimalny przekroj zyt kabla wynosit 1 mm?,
a jego dtugosc nie przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wytacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Mocowanie i wyjmowanie fre-
zu (rys.2)
1. Jednym dostarczonym kluczem widetkowym
przytrzymaj wrzeciono, a drugim poluzuj
nakretke tulei zaciskowej (m).

2. Wiéz chwyt frezu (y) w tuleje zaciskowa
i mocno dokre¢ nakretke.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokrecaj
nakretki tulei zaciskowej bez
wiozonego frezu.

Wymiana tulei zaciskowej
(rys. 2,3)

Frezarka jest dostarczana z zamocowang tulejg
zaciskowg 8 mm. Jako wyposazenie dodatkowe
sg do nabycia 2 inne precyzyjne tuleje zaciskowe
pasujace do frezéw o réznych srednicach chwytu.
Tuleja zaciskowa i jej nakretka sg nierozigczne.

1. Catkowicie poluzuj nakretke tulei zaciskowej
(m).
2. Wyjmij zespot tulei zaciskowej (n).

3. Wiz nowy zespot tulei zaciskowej i dokre¢
nakretke tulei.

Regulacja gtebokosci frezowa-
nia (rys. 1)

1. Poluzuj pokretto ustalajgce suportu (c) przez
obrécenie go w lewo.

2. Nastawnikiem (b) nastaw zadang gtebokos¢
frezowania.

3. Mocno dokre¢ pokretto ustalajgce suportu (c).

Montaz opcjonalnej prowad-
nicy dystansowej (osprzet)
(rys. 4)

1. Nasun prowadnice dystansowg (0) na prety
prowadzace (h).

2. Tymczasowo dokre¢ pokretta ustalajace (p).

Regulacja prowadnicy dystan-
sowej (rys. 4i5)
1. Narysuj linie frezowania na materiale.

2. Opus¢ suport frezarki, az frez dotknie
przedmiotu obrabianego.

3. Dokrec¢ pokretto ustalajace suportu.

4. Usytuuj frezarke na linii frezowania tak, by
pokryta sie z nig zewnetrzna krawedz frezu.

5. Prowadnice dystansowg (o) dosun do
przedmiotu obrabianego i dokre¢ pokretta
ustalajgce (p).

6. Wyreguluj prowadnice dystansowg doktadnym
nastawnikiem (q).

7. Mocno dokre¢ pokretto ustalajace (r).

Obracanie naktadek prowadni-
cy dystansowej (rys. 6)

Przy obrébce ptyt fornirowanych i laminowanych
zaleca sie obrocic¢ nakfadki tak, jak pokazano na
rysunku.




Wykre¢ wkrety (s), obréé naktadki (t) i ponownie
dokre¢ wkrety.

Montaz i regulacja urzadze-
nia do frezowania kopiowego

(rys. 7)

Urzadzenie (i) wykorzystuje sie do frezowania
kopiowego falistych krawedzi. Zamontuj
urzadzenie (i).

BOCZNY ODSTEP (RYS. 7)

1. Poluzuj wkret (u) i za pomocg doktadnego
nastawnika (v) nastaw boczny odstep.

2. Ponownie mocno dokre¢ wkret (u).

WYSOKOSC

1. Poluzuj pokretio ustalajgce wysokosci (j)
i zaleznie od potrzeby przestaw urzgdzenie do
frezowania kopiowego (i) do gory lub do dotu.

2. Mocno dokre¢ pokretto (j).

PROWADNIK PROSTY LUB ROLKA
PROWADZACA (RYS. 7)

Plastikowy prowadnik prosty (w) w potaczeniu
z urzgdzeniem do frezowania kopiowego (i)
stuzy do niwelowania nieréwnosci krawedzi
kopiowanego przedmiotu.

Gdy przedmiot ten ma wklesty ksztatt, zamien

prowadnik prosty na dostarczong rolke
prowadzacg. W tym celu wykre¢ wkret (x).

Przed rozpoczeciem pracy:

1. Sprawdz, czy frez jest prawidtowo
zamontowany w tulei zaciskowej.

2. Nastaw glgbokos¢ frezowania.
3. Przytgcz odpylacz ssacy.

4. Przed zatgczeniem frezarki upewnij sie,
czy pokretio ustalajgce suportu jest dobrze
dokrecone.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegaj
wskazéwek bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepiséw.

OSTRZEZENIE: By nie narazaé
A sie na doznanie powaznego

urazu ciafa, przed zatozeniem

lub zdjeciem akcesoriow badz

przed rozpoczeciem wykonywania

regulacji wyfacz elektronarzedzie

i odlacz je od sieci.

Utrzymywanie prawidiowej

pozycji rak (rys. 1, 8)
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
prawidfowo utrzymuj elektronarzedzie,
tak jak pokazano na rysunku.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
mocno utrzymuj elektronarzedzie,
by w razie potrzeby méc zawczasu
odpowiednio zareagowac w nagtej
sytuaciji.
Zaleca sie jedna rekg trzymacé rekojesé boczna (f),
a druga reka - rekojes¢ gtéwng (k).

Zataczanie i wylgczanie (rys. 1)
Do zatgczania i wytaczania frezarki stuzy wytgcznik
(a).
" = frezarka jest zatgczona i pracuje w trybie
ciggtym.
,O” = frezarka jest wylaczona.

Frezowanie przy uzyciu fre-
zow z tozyskiem kulkowym
lub trzpieniem prowadzacym
(rys. 2)

1

. Zdemontuj urzadzenie do frezowania
kopiowego.
2. Zatgcz frezarke wytgcznikiem.
3. Réwnomiernie przemieszczaj frezarke tak, by
tozysko kulkowe badz trzpien prowadzacy (y)
dobrze przylegaty do przedmiotu obrabianego.

4. Po zakonczeniu frezowania wytgcz frezarke.

Frezowanie falistych krawedzi

(rys.1,7)
OSTRZEZENIE: gdy uzyty frez
nie zawiera fozyska kulkowego ani
trzpienia prowadzgcego, zawsze
montuj urzadzenie do frezowania
kopiowego (i).
1. Doktadnym nastawnikiem (u) ustaw
urzadzenie do frezowania kopiowego
w zgdanej pozycji.
2. Zamontuj rolke prowadzaca.
3. Zalgcz frezarke wytgcznikiem (a).

4. Przemieszczaj frezarke ze statg predkoscia,
dobrze dociskajgc rolke prowadzgcag do
przedmiotu obrabianego.
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5. Po zakonczeniu frezowania wytgcz frezarke.

Frezowanie prostych krawedzi
(rys. 7)

Zgodnie z powyzszym opisem zamocu;j prowadnik
prosty (w) na kofcu urzgdzenia do frezowania
kopiowego (i). Dalej postepuj tak, jak przy
frezowaniu falistych krawedzi. Proste krawedzie
mozna frezowac takze przy uzyciu samego
urzadzenia do frezowania kopiowego.

Frezowanie krawedzi desek
przy uzyciu opcjonalnej pro-
wadnicy dystansowej DE6913
(akcesoria) (rys.4, 5, 6)

Przy frezowaniu réwnolegtym do zewnetrznej
krawedzi przedmiotu obrabianego zaleca sie
stosowac prowadnice dystansowa. Zgodnie
Z powyzszym opisem zamontuj prowadnice
dystansowa. Przy frezowaniu wrazliwych ptyt
laminowanych obré¢ naktadki (t) prowadnicy
dystansowe;.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoscig i prawie nie wymagaja
konserwaciji. Jednak warunkiem ciagtej,
bezawaryjnej pracy jest ich regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wytgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

O

N

Smarowanie
Frezarka nie wymaga dodatkowego smarowania.

ox

Czyszczenie
c OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach

wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatdz przy tym okulary

ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytowa.
OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
A plastikowych elementéw narzedzia
nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw
ani innych agresywnych chemikaliow,
ktére moggq ostabi¢ materiat. Najlepsza
do tego celu jest szmata zwilzona
tagodnym roztworem mydlanym.
Uwazaj, by do wnetrza obudowy nie
dostata sie jaka$ ciecz i Zadnej czesci
narzedzia nie zanurzaj w wodzie.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentow nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze byc¢
niebezpieczne. By nie narazac sige na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

Nalezy do niego prowadnica dystansowa DE6913.

By uzyska¢ wigcej informacji na temat wtasciwych
akcesoridw, zwrd¢ sie do swojego dystrybutora.

Ochrona srodowiska

E Selektywna zbidrka odpaddw. Wyrobu

tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
Smieci z gospodarstw domowych.

I

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony

zastapi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub nie

bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do

Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadéw.

@ Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
wyrobow i opakowan niektore materiaty
% <9 moga by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposob chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzgdzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcoéw do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.
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W instrukgji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktore
udzielajg informacji o autoryzowanych warsztatach
serwisowych. Ich liste i szczegdtowe informacje
znajdziesz takze w Internecie pod adresem:
www.2helpU.com.
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji

Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarangji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych lecz sa ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciggu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkéw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikéw orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwigzku z ich dziatalnoscig
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy oséb nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytgczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pdznie.

2.4 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarandji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie sg skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkoéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s objete
gwarangja.

Produkty nie objete europejska gwarancjg DEWALT PT

Gwarancja DEWALT PT nie sa objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UEi EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umow o $wiadczenie ustug lub umdw B2B s3 wytaczone
i podlegaja gwarancji okreslonej w szczegdétowych
warunkach umow dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarandji. Informacje w dokumentadji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako cze$¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkcji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zostac

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabryczne;.

4.2 Awaria lub uszkodzenia s wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

44 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynnosciami niezgodnymi
zinstrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukgji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byfo naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
cze$ci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,
w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow

i innych materiatow.

4.11 W wyniku braku konserwadji lub naprawy czesci
podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony
w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim

dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu

wykonanego przez uzytkownika, ktére sa opisane

w instrukgji. Wszystkie produkty sg kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidfowosci powinny by¢
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe « Przewody
Obudowy + Uchwyty
Kotnierze + Uchwyty brzeszczotow
Uszczelki + O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktéw
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi + Szyny napedowe
Sprezyny + Ograniczniki

Mtotowiertarki
Pobijaki + Cylindry
Uchwyty narzedziowe - Zapadki

Impact Tools
Zabieraki « Uchwyty
Kowadto

5. Roszczenie gwarancyjne
5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.
5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym

dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub

autoryzowanego serwisu.
5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach

potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej

lub ja odrzuci.

5.4 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrdcony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczen wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktore w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s3 zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeli roszczenie gwarandji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit optaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrécone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkéw i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, termindw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp.z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sa przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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@ Gyari szam A vasarlas napja ZI(ZZ’?; helye
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary Kft.
3526 Miskolc

Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system:

http://rma.fixit-service.com

E-mail: dewalt@hu. fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Pecdiatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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