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Prelozené z pévodného navodu
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OHRANOVACIA FREZKA

DW609

Blahozelame Vam!

Zvolili ste si elektrické naradie znacky DEWALT.
Roky skusenosti, dokladny vyvoj vyrobkov

a inovacie vytvorili zo spolo¢nosti DEWALT jedného
z najspolahlivejSich partnerov pre pouzivatelov
profesionalneho elektrického naradia.

Technické udaje

prace ¢as pésobenia vibracii na
obsluhu znacne predizZit.

Odhad miery p6ésobenia vibracii na
obsluhu by mal tiez pocitat’s ¢asom,
ked' je naradie vypnuté alebo ked je
v chode naprazdno. Pocas celkového
pracovného ¢asu sa tak méze cas
pbsobenia vibracii na obsluhu znacne
Skratit.

— — o) Zistite si dalSie doplnkové
Napéjacie napatie v 230 bezpecnostné opatrenia, ktoré chrania
Typ 1 obsluhu pred ucinkom vibracii, ako su:
Prikon w 600 udrzba naradia a jeho prislusenstva,
; udrZovanie rukK v teple, organizacia
Vykon w 400 spésobu prace.
Otacky naprazdno min- 24 000
Zdvih mm 55 Poistky
Velkost upinacieho puzdra 8 mm Eurdpa
Max. priemer nastroja mm 36 Naradie 230 V 10 A v napajace;j sieti
Hmotnost kg 37 Velka Britania a irsko
Naradie 230 V 13 A v zastr¢ke privodného kabla

L., (akusticky tlak) dB(A) 82 Definicia: v -

efinicia: Bezpe€nostné poky-
K, (odchylka akustického P Poky

tlaku) dB(A) 3 ny
L, (akusticky vykon) dB(A) 91 Nizsie uvedené definicie opisuju stupen zavaznosti
A (odchylka akustického kazdého oznacenia. Preditajte si pozorne navod
K 3 y na pouzitie a venujte pozornost' tymto symbolom.
vykonu) dB(A) 3

Celkova uroven vibracii (priestorovy vektorovy sucet)
urcena podia normy EN 60745:

Uroveri vibracii a
a, =
Odchylka K =

h
m/s? 4,3

m/s? 1,6

Velkost vibracii uvedena v tomto dokumente bola
merana podla normalizovanych poziadaviek, ktoré
su uvedené v norme EN 60745 a mbéze sa pouzit
na vzajomné porovnanie jednotlivych naradi medzi
sebou. Tato hodnota sa mdze pouzit na predbezny
odhad vibracii pdésobiacich na obsluhu.

VAROVANIE: Deklarované hodnoty
A vibracii sa vztahuju na Standardné

pouZitie naradia. AK je viak

naradie pouZité na rézne aplikacie

s rozmanitym prislusenstvom alebo

ak sa vykonava jeho nedostatocna

udrzba, velkost vibracii méze byt

odlisna. Tak sa mbZe pocas celkovej

NEBEZPECENSTVO: Oznaduje

A bezprostredne hroziacu rizikovu
situaciu, ktora v pripade, Ze sa jej
nezabrani, povedie k spésobeniu
vazneho alebo smrtel'ného zranenia.
VAROVANIE: Oznacuje potencialne

A rizikovu situaciu, ktora, ak sa jej
nezabrani, méze viest k vaZznemu
alebo smrtelnému zraneniu.

UPOZORNENIE: Oznacuje potenci-
alne rizikovu situaciu, ktora, ak sa jej
nezabrani, méZe viest' k Fahkému
alebo stredne vaZznemu zraneniu.
POZNAMKA: Oznaduje postup
nesuvisiaci so spésobenim zranenia
ktory, ak sa mu nezabrani, méze viest’
ku Skoddm na majetku.

Upozorriuje na riziko urazu
spésobeného elektrickym pradom.

& Upozorriuje na riziko vzniku poZiaru.




ES Vyhlasenie o zhode v ramci
EU
SMERNICA PRE STROJOVE ZARIADENIA

CE€ o

DW609

Spolo¢nost DEWALT tymto vyhlasuije, Ze tieto
vyrobky popisované v technickych tdajoch spifiaju
poziadavky nasledujucich noriem: 2006/42/EC,
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Tieto vyrobky spifiaju tiez poZiadavky smernice
2004/108/EC. Dalsie informéacie Vam poskytne
zastupca spolo¢nosti DEWALT na nasledujucej
adrese alebo na adresach, ktoré su uvedené na
zadnej strane tohto navodu.

NizSie podpisana osoba je zodpovedna za
zostavenie technickych udajov a vydava toto
vyhlasenie v zastupeni spolocnosti DEWALT.

X foima

Horst Grossmann

Riaditel oddelenia pre vyvoj a konstrukciu
vyrobkov

DeWALT, Richard-Klinger-Strafl3e 11,
D-65510, Idstein, Germany

31.12.2009

VAROVANIE: Z dévodu obmedzenia
rizika zranenia si precitajte tento navod
na obsluhu.

Vseobecné bezpecnostné
pokyny na pracu s elektrickym
naradim
VAROVANIE! Precitajte si vSetky
bezpecnostné vystrahy a vsetky
pokyny. NedodrZanie uvedenych
varovani a pokynov méze viest’

k trazu elektrickym pradom, poZiaru
a vaznemu zraneniu.

VSETKY BEZPECNOSTNE VAROVANIA
A POKYNY USCHOVAJTE NA PRIPADNE
DALSIE POUZITIE

Termin ,elektrické naradie” vo vsetkych
upozorneniach odkazuje na VaSe naradie
napajané zo siete (je vybavené privodnym kablom)

alebo naradie napajané akumulatorom (bez
privodného kabla).

1) BEZPECNOST NA PRACOVISKU

a) Pracovny priestor udrzujte Cisty a dobre
osvetleny. Preplneny a neosvetleny
pracovny priestor méze viest' k spésobeniu
urazov.

b) Nepracujte s elektrickym naradim vo
vybusnom prostredi, ako st napriklad
priestory s vyskytom horlavych
kvapalin, plynov alebo prasnych latok.
V elektrickom naradi dochéadza k iskreniu,
ktoré mdzZe spbsobit vznietenie horlavého
prachu alebo vyparov.

c) Priprdci s naradim zaistite bezpec¢nu
vzdialenost’ deti a ostatnych os6b.
Rozptylovanie méze spésobit’ stratu
kontroly nad naradim.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Zastrcka privodného kabla naradia
musi zodpovedat’ zasuvke. Zastrcku
nikdy Ziadnym spésobom neupravujte.
NepouzZivajte pri uzemnenom
elektrickom naradi Ziadne upravené
zastrcky. Neupravované zastrcky
a zodpovedajuce zasuvky znizuju riziko
vzniku Urazu elektrickym pradom.

b) Nedotykajte sa uzemnenych povrchoyv,
ako su napriklad potrubia, radiatory,
elektrické sporaky a chladnicky. Pri
uzemneni Vasho tela vzrasta riziko trazu
elektrickym pradom.

c) Nevystavujte elektrické naradie dazd'u
alebo vihkému prostrediu. Ak vnikne do
elektrického naradia voda, zvy$i sa riziko
urazu elektrickym priadom.

d) S privodnym kablom zaobchadzajte
opatrne. Nikdy nepouZivajte privodny
kabel na prenasanie alebo postvanie
naradia a netahajte zan, ak chcete
ndradie odpojit’ od elektrickej siete.
Zabrarite kontaktu kabla s mastnymi,
horucimi a ostrymi predmetmi alebo
pohyblivymi ¢astami. Poskodeny alebo
zapleteny privodny kabel zvysuje riziko
vzniku Grazu elektrickym pradom.

e) Pri praci s naradim vonku pouzivajte
predlZovacie kable uréené na vonkajsie
pouzitie. PouZitie kabla na vonkajSie
pouZitie zniZuje riziko urazu elektrickym
pradom.

f) Ak musite s elektrickym ndradim
pracovat’ vo vihkom prostredi, pouzite
napadjaci zdroj s pridovym chrani¢om
(RCD). Poutzitie prudového chrani¢a (RCD)
Zznizuje riziko Urazu elektrickym pradom.




3) BEZPECNOST OBSLUHY

a)

b)

¢

d)

e)

9)

Zostarite stale pozorni, sledujte, ¢o
vykondvate a pri praci s naradim
pracujte s rozvahou. NepouZivajte
elektrické naradie, ak ste unaveni alebo
ak ste pod vplyvom drog, alkoholu
alebo liekov. Chvilka nepozornosti pri
praci s elektrickym naradim méze viest

k vaznemu urazu.

Pouzivajte prvky osobnej ochrany. VZdy
pouZivajte ochranu zraku. Ochranné
prostriedky ako respirator, protiSmykova
pracovna obuyv, prilba a chranice sluchu,
pouzivané v prislusnych podmienkach,
Znizuju riziko poranenia os6b.

Zabrarite nahodnému zapnutiu. Pred
pripojenim zdroja napétia alebo pred
vloZenim akumulatora a pred zdvihnutim
alebo prenasanim naradia skontrolujte,
Ci je vypnuty hlavny vypinac. Prena$anie
elektrického naradia s prstom na hlavhom
vypinaci alebo pripojenie privodného kabla
k elektrickej sieti, ak je hlavny vypinac
naradia v polohe zapnuté, méze spdsobit
uraz.

Pred zapnutim naradia sa vzdy uistite,
¢i nie su v jeho blizkosti kl'ice alebo
nastavovacie pripravky. Nastavovacie
kluce ponechané na naradi mézu byt
zachytené rotujucimi ¢astami naradia

a moézu spoésobit’ traz.

Neprekdzajte sami sebe. Pri praci vZdy
udrzujte vhodny a pevny postoj. Tak je
umoZznena lepSia oviadatelnost’ naradia

v neoCakavanych situaciach.

Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny
odev alebo Sperky. Dbajte na to, aby sa
Vase viasy, odev a rukavice nedostali do
kontaktu s pohyblivymi ¢astami. \VoIné
Saty, Sperky alebo dlhé viasy mézu byt
zachytené pohyblivymi dielcami.

Ak su zariadenia vybavené adaptérom
na pripojenie odsdvacieho zariadenia,
zaistite jeho sprdvne pripojenie a riadnu
funkciu. Pouzitie tychto zariadeni méze
znizit nebezpeclenstvo tykajice sa prachu.

4) POUZITIE ELEKTRICKEHO NARADIA
A JEHO UDRZBA

a)

b)

Nepretazujte elektrické ndradie.
PouZivajte na vykondvanu prdacu
spravny typ elektrického naradia. Pri
pouZiti spravneho typu naradia bude praca
vykonana lepSie a bezpecnejsie.

Ak nie je mozZné hlavny vypina¢ naradia
zapnut a vypnut, s naradim nepracujte.
Kazdé elektrické naradie s nefunkénym

hlavnym vypinacom je nebezpecné a musi
sa opravit.

¢) Pred nastavovanim naradia, pred
vymenou prisluSenstva alebo pokial’
ndradie nepouZivate, odpojte zastrcku
privodného kabla od zasuvky alebo
z ndradia vyberte akumulator. Tieto
preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju
riziko nahodného zapnutia naradia.

d) Ak ndradie nepouZivate, ulozte ho mimo
dosahu deti a zabrarite tomu, aby bolo
toto ndradie pouzité osobami, ktoré nie
st oboznamené s jeho obsluhou alebo
s tymto navodom. Elektrické naradie
Je v rukach nekvalifikovanej obsluhy
nebezpecné.

e) Vykonavajte udrzbu elektrického
ndradia. Skontrolujte vychylenie
alebo zablokovanie pohyblivych casti,
poskodenie jednotlivych dielcov a iné
okolnosti, ktoré mézu ovplyvnit’ chod
ndradia. Ak je naradie poskodené,
nechajte ho pred pouZitim opravit. Vela
nehéd byva spdsobenych nedostatoénou
udrzbou naradia.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté.
Riadne udrZiavané rezné nastroje s ostrymi
reznymi ¢epelami su menej nachylné na
zana$anie necistotami a lepSie sa s nimi
manipuluje.

g) Elektrické ndradie, prislusenstvo, drZiaky
ndstrojov atd’., pouZivajte podla tychto
pokynov a berte do tivahy podmienky
pracovného prostredia a prdcu, ktoru
budete vykondvat'. PouZitie elektrického
naradia na iné ucely, nez na aké je urcené,
mdZe byt nebezpecné.

5) OPRAVY

a) Zverte opravu vdsho naradia iba osobe
s prislusnou kvalifikdciou, ktora bude
pouzivat’ vyhradne origindlne nahradné
dielce. Tym zaistite bezpecnu prevadzku
naradia.

Specifické doplnkové bezpeé-
nostné predpisy pre frézy

» Vzdy pouzivajte frézy s priemerom upinacej
stopky, ktory bude zodpovedat’ velkosti
upinacej kliestiny na VaSom naradi.

» Vzdy pouzivajte frézy ur¢ené pre otacky
30 000 min"' a ktoré su takto i oznacené.

» Nikdy nepouzivaijte frézy s priemerom, ktory
je vacsi nez maximalne povoleny priemer
uvedeny v technickych udajoch.




Frézy
Frézovanie tymto naradim sa méze vykonavat
s kompletnym radom bezne dostupnych fréz
(napriklad: priame, Zliabkovacie, profilove,
drazkovacie alebo drazkovaci n6z).
1. Povoleny priemer upinacej stopky 6 - 8 mm.
2. Schvalené prevadzkové otacky 30 000/min.

VAROVANIE! DW609 maximalny

pouZitelny priemer:

— Priama, polodrazkova alebo profilova
fréza s maximalnym priemerom
upinacej stopky (8 mm), maximalnym
priemerom 36 mm a maximalnou
frézovacou hlbkou 10 mm;

— Drazkovacia fréza s maximalnym
priemerom upinacej stopky 25 mm;

— DrazZkovaci ndéz s maximalnym
priemerom upinacej stopKky (8 mm):
maximalnym priemerom 40 mm
a frézovacou Sirkou 4 mm.

Ostatné rizika

Napriek tomu, Ze sa dodrziavaju prislusné
bezpec€nostné predpisy a pouzivaju sa
bezpecnostné zariadenia, urcité zvyskoveé rizika
nemézu byt vylucené. Tieto su:

— Poskodenie sluchu

— Riziko zranenia spésobené odlietavajicimi
CiastoCkami.

— Riziko popalenia sp6sobeného kontaktom
s prislusenstvom, ktoré sa zahrialo pocas
pouZzitia.

— Riziko zranenia sp6sobené dlhodobym
pouZitim vyrobku.

Stitky na naradi

Na stroji su nasledovné piktogramy:

©

UMIESTNENIE DATUMOVEHO KODU (OBR. 1)

Datumovy kod (1), ktory obsahuije tiez rok vyroby,
je vytlaeny na kryte naradia.

Priklad:

Pred pouzitim si precitajte navod na
obsluhu.

2010 XX XX
Rok vyroby
Obsah balenia

Balenie obsahuije:
1 Obhranovacia frézka

Upinacie puzdro (8 mm)
Krace

Kopirovaci systém
Vodiaca kladka

Navod na obsluhu
Vykresovu dokumentaciu

A A A AN -

» Skontrolujte, ¢i pocas prepravy nedoslo
k poskodeniu néradia, jeho Casti alebo
prislusenstva.

* Pred zacatim pracovnych operacii venujte
dostatok ¢asu dékladnému precitaniu
a pochopeniu tohto navodu.

Popis (obr. 1)
VAROVANIE: Nikdy nevykonavajte
Ziadne Upravy naradia ani jeho sucasti.
Mohlo by déjst’ k jeho poSkodeniu
alebo k zraneniu.

. Hlavny vypina&

. Hibkovy doraz

. Zamka ponoru

. Ohranovacia zakladra
. Ventilagné Strbiny

. Vodiaca rukovat

. Upinacie puzdro

oQ 4 0 O 0 T Q

. Vodiace tyce
. Kopirovaci systém
. Nastavitelna rukovat vysky

POUZITIE VYROBKU

Vas$a ohrarovacia fréza je uréena na orezavanie
hran vrstvenych dosiek z dreva a laminatov.

NEPOUZIVAJTE toto zariadenie vo vihkom
prostredi alebo na miestach s vyskytom horlavych
kvapalin alebo plynov.

Tieto ohrariovacie frézy su profesionalnym
elektrickym naradim.

ZABRANTE detom, aby sa s tymto naradim
dostali do kontaktu. Ak pouzivaju toto zariadenie
neskusené osoby, musi byt zaisteny odborny
dozor.

Elektricka bezpe¢nost’
Elektromotor je ureny iba pre jedno napajacie
napatie. Vzdy skontrolujte, ¢i napajacie napatie
zodpoveda napatiu na vykonovom $titku.

VasSe naradie DEWALT je chranené
D dvojitou izolaciou v sulade s normou




EN 60745; preto nie je nutné pouzitie
uzemnovacieho vodi¢a.

Ak ddjde k poskodeniu privodného kabla, musi byt
nahradeny Specialne pripravenym kablom, ktory
ziskate v autorizovanom servise DEWALT.

Vymena siet'ovej zastréky
(iba Velka Britania a Irsko)
Ak budete instalovat novu zastréku privodného
kabla:

* Bezpecne odstrarite start zastréku.

* Pripojte hnedy vodic¢ k svorke pod napétim na
novej zastrcke.

* Modry vodi¢ pripojte k nulovej svorke.

VAROVANIE: Na uzemriovaciu svorku
nebude pripojeny Ziadny vodic.

Dodrzujte montazne pokyny dodavané s kvalitnymi
zastrékami. Odporucana poistka: 13 A.

Pouzitie predlzovacieho kabla

Ak je pouzitie predizovacieho kabla nutné, pouzite
iba schvaleny typ kabla, ktory je vhodny pre prikon
tohto naradia (pozrite technické udaje). Minimalny
prierez vodi¢a je 1 mm2 Maximalna dizka je 30 m.

V pripade pouZitia zvinovacieho kabla odvirite vzdy
celt dizku kabla.

MONTAZ A NASTAVENIE

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia

A rizika zraneni odpojte privodny
kabel od siete pred nasadenim
alebo odobratim prislusenstva,
pred akymkolvek nastavenim, pred
vymenou nastavcov alebo pred
vykonadvanim oprav. Uistite sa, i je
spustaci vypinac v polohe vypnuté.
Néahodné zapnutie méze spbsobit
uraz.

Vlozenie a vybratie frézy
(obr. 2)

1. Jednym z kli€ov dodanych s frézou pridrzte
hriadel a druhym kld€om povolte maticu
upinacieho puzdra (m).

2. Vlozte frézu (y) a maticu upinacieho puzdra
dotiahnite.

VAROVANIE: Nikdy neutahujte maticu
upinacieho puzdra, ak nie je v fiom
Ziadna fréza.

Vymena zostavy upinacieho
puzdra (obr. 2, 3)

Va$a frézka sa dodavana s namontovanou
upinacou kliestinou 8 mm. K dispozicii su tiez
dve dalSie presné upinacie puzdra, ktoré budu
vyhovovat pouzivanym frézam. Upinacie puzdro
a jeho matica su neoddelitelné.

1. Uplne povolte maticu upinacieho puzdra (m).
2. Vlyberte zostavu upinacieho puzdra (n).

3. Pripevnite novu zostavu upinacieho puzdra
a utiahnite maticu upinace;j kliestiny.

Nastavenie hibky frézovania
(obr. 1)

1. Rukovat’ zamky ponoru (c) otocte proti
smeru chodu hodinovych ruciciek, aby doslo
k uvolneniu vozika.

2. H]’bkov;? doraz (b) nastavte na poZzadovanu
hlbku zaberu frézy.

3. Rukovat zamky ponoru (c) pritiahnite.

Montaz volitel'ného paralelné-
ho vodidla (obr. 4)

1. Nasurite na vodiace tyce (h) paralelné vodidlo
().

2. Docasne pritiahnite poistné skrutky (p).

Nastavenie paralelného vo-
didla (obr. 4, 5)
1. Narysujte na material liniu rezu.

2. Spustajte vozik frézky, kym sa fréza
nedostane do kontaktu s povrchom obrobku.

3. Pritiahnite zamku ponoru.

4. Umiestnite frézu na Ciaru rezu. VonkajSia
frézovacia hrana frézy musi byt zarovnana
s Ciarou rezu.

5. Posurite paralelné vodidlo (o) smerom
k obrobku a pritiahnite poistné skrutky (p).

6. Nastavte paralelné vodidlo pomocou jemného
nastavovaca (q).

7. Pevne utiahnite koncovy doraz (r).

Obratenie vloziek paralelného
vodidla (obr. 6)

Pre orezavanie dyhovanych alebo laminovanych
dosiek je odporu¢ené nasadit’ vioZky paralelného
vodidla podla obrazku.

Vyberte skrutky (s), obratte viozky (t) a skrutky
dotiahnite.




Montaz a nastavenie kopirova-
cieho systému (obr. 7)

Kopirovaci systém (i) sa pouziva na Upravu
vykonavanu pozdiz profilovych hran. Upevnite
kopirovaci systém (i).

BOCNA VZDIALENOST (OBR. 7)

1. Povolte upinaciu skrutku (u) a nastavte
boc¢nu vzdialenost pomocou skrutky na jemné
nastavenie (v).

2. Znovu utiahnite upinaciu skrutku (u).
VYSKA
1. Povolte upinaciu skrutku (j) a podla potreby

nastavte kopirovaci systém (o) hore alebo
dole.

2. Nastavitelnu rukovat vysky (j) utiahnite.

PRIAME VODIDLO ALEBO VODIACA KLADKA
(OBR.7)

Plastové priame vodidlo (w) sa pouziva, aby

sa zabranilo kopirovaniu defektov na hranach
zakladného materialu, ak je pouzivany kopirovaci
systém (i).

Pre konkavne tvary vymerite priame vodidlo
kopirovacieho systému za vodiacu kladku dodanu
s frézou. Na vykonanie tohto Ukonu povolte
skrutku (x).

Pred pouzitim
1. Skontrolujte, ¢i je v upinacom puzdre fréza
spravne upnuta.
2. Nastavte hibku frézovania.
3. Pripojte zariadenie na odsavanie prachu.

4. Pred zapnutim naradia sa vzdy uistite, Ci je
uzavreta zamka ponoru.

OBSLUHA
Pokyny na pouzitie

A VAROVANIE: Vdy dodriujte
bezpecénostné predpisy a platné
nariadenia.

VAROVANIE: Pred kazdym
nastavenim alebo pred kaZdou
montazou alebo demontazou
doplnkov a prisluSenstva, z dévodu
zniZenia rizika vazneho zranenia
ndradie vZdy vypnite a odpojte od
zdroja napdjania.

Spravna poloha ruk (obr. 1, 8)
VAROVANIE: Z dévodu zniZenia rizika
vazneho zranenia, VZDY pouzivajte
spravne uchytenie naradia, ako na
uvedenom obrazku.

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia rizika
vazneho zranenia drzte naradie VZDY
pevne a oCakavajte nahle reakcie.

Spravna poloha ruk vyzaduje, aby ste mali jednu
ruku na boc¢nej rukovati (f) a druht ruku na hlavnej
rukovati (k).

Zapnutie a vypnutie (obr. 1)

Ak chcete naradie zapnut, stlacte hlavny vypinac
(a).

| = zapnuté Naradie teraz pracuje

Vv nepretrzitom rezime.
O = vypnuté

Ohranovanie s gul6ékovym
loziskom alebo vodiacimi
frézami (obr. 2)

1. Vyberte kopirovaci systém.

2. Zapnite naradie hlavnym vypinacom.

3. Pohybujte naradim konstantnou rychlostou
a dbajte na to, aby boli gul6ckové lozisko
alebo vodiaca frézka (y) riadne opreté
o zakladny material.

4. Naradie vypnite.

Uprava tvarovanych hran

(obr. 1, 7)
VAROVANIE: Ak pouzivate frézy
bez guléckovych loZisk alebo bez
vodiacich prvkov, vZdy na naradie
namontujte kopirovaci systém (i).

1. AK je to nutné, nastavte Spicku kopirovacieho
systému pomocou nastavovacej skrutky (u).

2. Ku kopirovaciemu systému upnite vodiacu
kladku.

3. Zapnite naradie hlavnym vypinacom (a).

4. Pohybujte naradim konstantnou rychlostou
a dbajte na to, aby bol kopirovaci systém
riadne oprety o zakladny material.

5. Naradie vypnite.

Uprava priamych hran (obr. 7)
Podla vy33ie uvedeného postupu pripevnite
na kopirovaci systém (i) priame vodidlo (w).
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Postupuijte ako pri iprave tvarovych hran. Uprava
priamych hran sa méze vykonavat tiez iba
pomocou kopirovacieho systému.

Odrezavanie okrajovych pasov
pomocou volitelného paralel-
ného vodidla DE6913 (obr. 4,

5, 6)

Pokial frézujete subezne s vnatornym okrajom
obrobku, je vhodné vyuzit paralelné vodidlo.
Paralelné vodidlo upevnite vysSie popisanym
spdsobom. Pre orezavanie krehkych laminatov

obratte vlozky (t) paralelného vodidla podla
obrazku.

UDRZBA

Vade naradie DEWALT bolo skon$truované

tak, aby pracovalo ¢o najdlihSie s minimalnymi
narokmi na Udrzbu. Riadna starostlivost' o vyrobok

a jeho pravidelné Cistenie Vam zaistia jeho
bezproblémovy chod.

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
rizika zraneni odpojte privodny
kdbel od siete pred nasadenim
alebo odobratim prislusenstva,
pred akymkol'vek nastavenim, pred
vymenou nastavcov alebo pred
vykondvanim oprav. Uistite sa, ¢i je
spustaci vypinac v polohe vypnuté.
Nahodné zapnutie méze sposobit’

vraz.
Rl
Mazanie

Pravidelne mazte vodiace tyce vozika.

ox

Cistenie
VAROVANIE: Hned’ ako sa vo
vetracich drazkach a v ich blizkosti
nahromadi prach a necistoty, ofukajte
naradie prudom suchého stlaceného
vzduchu. Pri vykonavani tohto tkonu
udrzby pouzivajte schvalent ochranu
zraku a schvaleny respirétor.

c VAROVANIE: Na ¢istenie nekovovych

sucasti naradia nikdy nepouZivajte
rozpustadia alebo iné agresivne
latky. Tieto chemikélie mézu oslabit’
materialy pouZité v tychto Castiach.

Pouzivajte iba handricku navihéenu

v mydlovom roztoku. Nikdy nedovolte,
aby sa do naradia dostala akakolvek
kvapalina. Nikdy neponarajte Ziadnu
Cast' naradia do kvapaliny.

Doplinkové prislusenstvo

VAROVANIE: PretozZe iné

A prislusenstvo, nez je prislusenstvo
ponukané spolo¢nostou DEWALT,
nebolo s tymto vyrobkom testované,
modZe byt pouZitie takéhoto
prislusenstva nebezpecné. Ak chcete
znizit riziko zranenia, pouZivajte
s tymto naradim iba prislusenstvo
odportcané spolocnostou DEWALT.

Medzi toto prisluSenstvo patri paralelné vodidlo
DE6913.

Dalsie informéacie tykajlice sa prislu$enstva ziskate
u autorizovaného predajcu.

Ochrana zivotného prostredia

K

Ak nebudete vyrobok DEWALT dalej pouzivat
alebo ak si ho prajete nahradit novym, nelikvidujte
ho spolu s beznym komunalnym odpadom. Zaistite
likvidaciu tohto vyrobku v triedenom odpade.

Triedeny odpad. Tento vyrobok nesmie
byt’ likvidovany v beznom komunalnom
odpade.

@ Triedeny odpad umoznuje recyklaciu
a opatovné vyuzitie pouzitych vyrobkov
<9 a obalovych materialov. Opatovné
pouzitie recyklovanych materialov
pomaha chranit' Zivotné prostredie pred
znecistenim a znizuje spotrebu surovin.

Pri kipe novych vyrobkov vam predajne, miestne
zberne odpadov alebo recyklacné stanice poskytnu
informacie o spravnej likvidacii elektroodpadov

z domacnosti.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu

a recyklacie vyrobkov DEWALT po skonceni ich
prevadzkovej zivotnosti. Ak chcete ziskat vyhody
tejto sluzby, odovzdaijte, prosim, Vas vyrobok
ktorémukolvek autorizovanému zastupcovi servisu,
ktory naradie odoberie a zaisti jeho recyklaciu.

DeWALT sa dozviete na prislusnej adrese
uvedenej na zadnej strane tejto priru¢ky. Zoznam
autorizovanych servisov DEWALT a podrobnosti
o popredajnom servise najdete aj na internetove;j
adrese: www.2helpU.com.

zst00241369 - 08-08-2014
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ZARUKA

Spolo¢nost DEWALT je presvedcena o kvalite
svojich vyrobkov a pondka mimoriadnu zaruku
pre profesionalnych pouzivatelov tohto naradia.
Tato zaruka sa ponuka v prospech zakaznika

a nijako neovplyvni jeho zakonné zaruéné prava.
Tato zaruka plati vo vSetkych Elenskych Statoch
EU a Eurdpskej zony volného obchodu EFTA.

+ 30 DNi ZARUKA VYMENY -

Ak nie ste s vykonom Vasho naradia DEWALT
celkom spokojni, mézete ho do 30 dni po kupe
vratit. Naradie musi byt v kompletnom stave ako
pri kiipe a musi byt dodané na miesto, kde bolo
kupené, kde sa vymeni alebo vratia peniaze.

Naradie musi byt v uspokojivom stave a musi byt

predlozeny doklad o jeho kupe.
+ JEDNOROCNA ZMLUVA NA BEZPLATNY SERVIS *

Ak sa musi po¢as 12 mesiacov po kupe vykonat
udrzba alebo servis Vasho naradia DEWALT,
mate narok na jedno bezplatné vykonanie

tohto ukonu. Tento ukon sa bezplatne vykona

v autorizovanom servise DEWALT. K naradiu
musi byt predlozeny doklad o jeho kupe. Tato
oprava zahfna aj pracu. Tento bezplatny servis
sa nevztahuje na prisluSenstvo a nahradné diely,
ak nie su tiez kryté zarukou.

« JEDNOROCNA PLNA ZARUKA «

Ak dbjde pocas 12 mesiacov od kupy vyrobku
DeWALT k poskodeniu tohto vyrobku z dévodu
poruchy materialu alebo zlého dielenského
spracovania, spolo¢nost DEWALT zarucuje
bezplatni vymenu vsetkych poskodenych Casti —
alebo podla nasho uvazenia — bezplatni vymenu
celého naradia, za predpokladu, Ze:

« Porucha nevznikla v désledku neodborného
zaobchéadzania.

« Vyrobok bol vystaveny beznému pouzitiu
a opotrebovaniu.

« Vyrobok neopravovali neopravnené osoby.

« Bol predloZeny doklad o kupe;

« Bol vyrobok vrateny kompletny s pévodnymi
komponentmi.

Ak pozZadujete reklamaciu, kontaktujte predajcu,
u ktorého ste vyrobok kupili alebo vyhladajte
autorizovanu servisnu organizaciu. Zoznam
autorizovanych servisov DEWALT a podrobnosti
o popredajnom servise najdete aj na internetovej
adrese: www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784
Servis: 00420 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

STANLEY BLACK & DECKER
SLOVAKIA S.R.O.

Vysoka 2/b

811 06 Bratislava

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784
www.dewalt.sk
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.
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ZARUCNI LIST

GO

DEWALT

ZARUCNY LIST

TYP VYROBKU:

Vyrobni kéd

&>
€3

Vyrobny kod

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny

Podpis

Peciatka predajne

Podpis

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

GK> Dokumentacia zarugnej opravy

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakézky | Cislo zékazky | Zavada Razitko
Podpis
SK |Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Pediatka
dodavky objednavky Podpis
<> <> GO
Adresy servisu Band servis Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Band servis
Klasterského 2 CZz-760 01 Zlin Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

06/14

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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