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ROMANA

FIERASTRAU CU MASA DE LUCRU

DWE7492

Felicitari!

Ati ales o unealta DEWALT. Anii de experientd, cercetarea
si inovarea minutioase in ceea ce priveste produsul fac din
DEWALT unul dintre partenerii cei mai de incredere pentru
utilizatorii de unelte electrice profesionale.

Specificatii tehnice

DWE7492-  DWE7492-
QS/GB LX
Tensiune V., 230 115
Tip 1 1
Putere motor (intrare) W 2000 1700
Putere motor (ieire) W 1200 800
Turatie in gol min” 4800 4300
Diametrul discului mm 250 250
Alezaj disc mm 30 30
Grosime corp disc mm 2,0 2,0
Grosime cutit de despicare mm 23 23
Adancime de taiere la 90° mm 77 77
Adancime de taiere la 45° mm 55 55
Tegire ° 45-90 45-90
Inclinatie la dreapta 0 45-90 45-90
Unghi ascutit ° 30-90 30-90
(apacitate de tdiere de-a lungul fibrei ~ mm 825 825
Dimensiuni totale mm 680 x 680 x
650 x 650 x
330 330
Greutate kg 265 26,5

Valorile zgomotului (suma vectoriald a trei axe) conform EN62841-3-1:

Lps  (nivel presiune sonord emisd) dB(A) 92,0 92,0

Lwa (nivel putere sonord) dB(A) 105,2 105,2

K (marjd pentru nivelul sonor dat) ~ dB(A) 2 2

Nivelul de zgomot mentionat in aceastd fisa de informatii a fost
madsurat conform cu un test standardizat prevazut de standardul
EN62841 si poate fi folosit pentru compararea uneltelor. Poate fi
folosit pentru o evaluare prealabild a expunerii.
AVERTISMENT: Nivelul declarat al zgomotului este valabil
pentru aplicatiile principale ale uneltei. Totusi, in cazul
in care unealta este utilizatd pentru aplicatii diferite, cu
accesorii diferite sau intretinute necorespunzdtor, emisia
de zgomot poate diferi. Acest fapt poate mdri semnificativ
nivelul de expunere de-a lungul intregii perioade de lucru.
De asemenea, trebuie luatd in considerare o estimare
anivelului de expunere la vibratiiin cazurile in care unealta
este opritd sau atunci cand functioneazd insd nu efectueazd

practic nicio operatie. Acest fapt poate reduce semnificativ
nivelul de expunere de-a lungul intregii perioade de lucru.
Identificati mdsuri suplimentare de sigurantd pentru

a proteja operatorul de efectele vibratiilor, cum ar fi:
efectuati intretinerea uneltei si a accesoriilor, pdstrati
madinile calde, organizarea modelelor de lucru.

Declaratie de conformitate CE
Directiva cu privire la Echipamentele Tehnologice

C€

Fierastrau cu masa de lucru

DWE7492

DEWALT declara ca aceste produse descrise in Specificatia
tehnica sunt conforme cu normele:

2006/42/EC, EN62841-1:2015 + AC:2015,
EN62841-3-1:2014 + AC:2015.

Aceste produse sunt, de asemenea, conforme cu Directivele
2014/30/UE si 2011/65/UE. Pentru informatii suplimentare,
va rugam sa contactati DEWALT la urmatoarea adresa sau sa
consultati coperta din spate a manualului.

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului
tehnic si face aceasta declaratie in numele DEWALT.

N e

Markus Rompel

Director tehnic

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Germania
26.06.2018

AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul vatdmarii, citifi
manualul de instructiuni.

Definitii: Instructiuni de siguranta

Definitiile de mai jos descriu nivelul de importantd al fiecarui

cuvant de semnalizare. Vd rugam sa cititi manualul si sa fiti atent

la aceste simboluri.
PERICOL: Indicd o situatie periculoasd imediatd
care, dacd nu este evitatd, va determina decesul sau
vdatdmarea grava.

A AVERTISMENT: Indicd o situatie potential periculoasa
care, dacd nu este evitatd, ar putea determina decesul
sau vdatdmarea grava.

A ATENTIE: Indicd o situatie potential periculoasd care,
dacd nu este evitatd, poate determina vdtdmdri minore
sau medii.

OBSERVATIE: Indicd o practicd necorelatd cu
vdtdmarea corporala care, dacd nu este evitatd, poate
determina daune asupra bunurilor.
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A Indicd un pericol de soc electric.

A Indicd risc de incendiu.

Avertizari generale de siguranta privind

uneltele electrice
AVERTISMENT: Cititi toate avertizdrile de sigurantd,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate
impreund cu aceastd unealtd electricd. Nerespectarea
tuturor instructiunilor enumerate in continuare poate
conduce la electrocutare, incendii si/sau vétdmdri grave.

Pi\STRA'[I TOATE AVERTIZARILE Sl
INSTRUCTIUNILE
PENTRU CONSULTARE ULTERIOARA
Termenul ,unealtd electricd" din avertizdri se referd la unealta
electricd (cu cablu) alimentatd de la reteaua de energie sau la
unealta electrica (fard cablu) alimentatd de la acumulator.

1) Siguranta in zona de lucru
a) Pastrati zona de lucru curatd si bine iluminatd.
Zonele dezordonate sau intunecate inlesnesc accidentele.
Nu operati uneltele electrice in atmosfere
inflamabile, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau pulberilor explozive. Uneltele electrice genereazd
scantei ce pot aprinde pulberile sau vaporii.
c¢) Tinetila distantd copiii si persoanele din jur in timp
ce operati o unealta electricd. Distragerea atentiei
poate conduce la pierderea controlului.

b
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Siguranta electrica

a) Stecherele uneltelor electrice trebuie sd se
potriveascd cu priza. Nu modificati niciodata
stecherul in vreun fel. Nu folositi adaptoare pentru
stechere impreund cu uneltele electrice impdmantate
(legate la masa). Stecherele nemodificate si prizele
compatibile vor reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul corpului cu suprafetele
impdmantate precum tevi, radiatoare, cuptoare si
frigidere. Existd un risc sporit de electrocutare in
cazul in care corpul dvs. este impdmantat sau legat la
masd.

b

=

¢) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii

de umezeald. Apa pdtrunsd intr-o unealtd electricd va

spori riscul de electrocutare.

Nu manipulati necorespunzdtor cablul. Nu utilizati

niciodatd cablul pentru transportarea, tragerea

sau scoaterea din prizd a uneltei electrice. Tineti
cablul departe de cdldurd, ulei, muchii ascutite

sau componente in miscare. Cablurile deteriorate sau

incurcate sporesc riscul electrocutdirii.

e) Atunci cdnd operati o unealtd de lucru in aer liber,
utilizati un prelungitor pentru exterior. Utilizarea unui
cablu adecvat pentru exterior reduce riscul de electrocutare.

f) In cazul in care operarea unei unelte electrice intr-
un spatiu cu umiditate nu poate fi evitata, utilizati

d

=

o sursd de alimentare cu dispozitiv de protectie la
curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD
reduce riscul electrocutdrii.

3) Siguranta corporala

a) Fiti precauti, fiti atenti la ceea ce faceti si respectati
regulile de bun simt atunci cdnd operati o unealtd
electricd. Nu utilizati o unealtd electricd atunci
cdnd sunteti obositi sau cdnd va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un moment
de neatentie In timpul operdrii uneltelor electrice poate
conduce la vatdmdri corporale grave.

b) Utilizati echipamentul de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul
de protectie precum mdstile anti-praf, incdltdmintea
de sigurantd antiderapantd, cdstile sau dopurile pentru
urechi utilizate pentru anumite conditii de lucru vor reduce
vdtamdrile corporale.

c) Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va
cd comutatorul se afld in pozitia oprit inainte
de conectarea la sursa de alimentare si/sau la
acumulator, inainte de ridicarea sau transportarea
uneltei. Transportarea uneltelor electrice tinand degetul
pe comutator sau alimentarea cu tensiune a uneltelor
electrice ce au comutatorul in pozitia pornit inlesnesc
producerea accidentelor.

d) Indepdrtati orice cheie sau cleste de reglare inainte
de a porni unealta electricd. O cheie sau un cleste
rdmas atasat la o componentd rotativd a uneltei electrice
poate conduce la vatdmdri corporale.

e) Nuvdintindeti pentru a apuca unealta de lucru.
Mentineti-vd intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Acest lucru permite un control mai bun al uneltei electrice
in situatii neasteptate.

f) Imbrdcati-vd corespunzdtor. Nu purtati
imbrdcdminte largad sau bijuterii. Feriti-va parul,
imbrdcdmintea si manusile fatd de componentele in
miscare. Imbrdcimintea largd, bijuteriile sau pdrul lung
pot fi prinse in componentele in miscare.

g) In cazul in care dispozitivele prezintd posibilitatea
conectadrii de accesorii pentru aspiratia si colectarea
prafului, asigurati-va cd aceste accesorii sunt
conectate si utilizate in mod corespunzator. Utilizarea
dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce
pericolele impuse de existenta prafului.

h) Nu ldsati ca familiaritatea dobanditd in urma utilizérii
frecvente a uneltei sa vd facd sd deveniti neatent si sd
ignorati principiile de securitate ale uneltei. O actiune
neatentd poate cauza vdtdmarea gravd in decurs de
o0 secundd.

Utilizarea si ingrijirea uneltelor electrice

a) Nufortati unealta electricd. Utilizati unealta
electricd adecvatd pentru aplicatia dvs. Unealta de
lucru adecvata va efectua lucrarea mai bine si in mod mai
sigur, in ritmul pentru care a fost conceputd.

4
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Nu utilizati unealta electricd in cazul in care
comutatorul nu comutd in pozitia pornit si oprit.
Orice unealtd electricd ce nu poate fi controlatd cu ajutorul
comutatorului este periculoasd si trebuie sd fie reparatd.
Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/
sau scoateti acumulatorul de la unealta electrica,
dacd este detagabil, inaintea efectudrii oricdror
reglaje, modificdrii accesoriilor sau depozitdrii
uneltelor electrice. Aceste mdsuri preventive de sigurantd
reduc riscul pornirii accidentale a uneltei electrice.

Nu depozitati uneltele electrice in stare inactiva

la indemdna copiilor si nu permiteti persoanelor
nefamiliarizate cu unealta de lucru sau cu aceste
instructiuni sa o utilizeze. Uneltele electrice sunt
periculoase in mdinile utilizatorilor neinstruiti.

Intretineti uneltele electrice si accesoriile. Verificati
alinierea necorespunzitoare sau blocarea
componentelor in miscare, ruperea componentelor
si orice altd stare ce ar putea afecta operarea
uneltelor electrice. In cazul deteriordrii, prevedeti
repararea uneltei electrice inainte de utilizare. Multe
accidente sunt cauzate de unelte electrice intretinute
necorespunzdtor.

Pdstrati uneltele de tdiat ascutite si curate. Este

putin probabil ca uneltele de tdiat cu tdisuri ascutite si
intretinute in mod corespunzdtor sd se blocheze, acestea
find mai usor de controlat.

Utilizati unealta electricd, accesoriile si cutitele
uneltei etc. conform acestor instructiuni, tindnd
cont de conditiile de lucru si de lucrarea ce trebuie sd
fie efectuatad. Utilizarea uneltei de lucru pentru operatii
diferite de cele conforme destinatiei de utilizare ar putea
conduce la situatii periculoase.

Tineti manerele si suprafetele de prindere uscate,
curate i lipsite de ulei si unsoare. Mdnerele si
suprafetele de prindere alunecoase nu permit manipularea
sicontrolul in sigurantd a uneltei in situatii neasteptate.

5) Service

a)

Prevedeti repararea uneltei de lucru de cdtre

o persoand calificatd, folosind exclusiv piese de
schimb identice. Astfel, vd asigurati cd este pdstratd
siguranta uneltei electrice.

Instructiuni de siguranta pentru
fierastraiele circulare de masa
1) Avertismente legate de aparatoare

a)

b)

Pdstrati apdrdtoarele in pozitie. Apdrdtoarele
trebuie sd fie in stare de functionare si sd fie
montate corespunzator. O apdrdtoare care este slabitd,
deterioratd, sau nu functioneazd corect trebuie sd fie
reparatd sau inlocuitd.

Folositi intotdeauna apdrdatoarea de disc al
fierdstrdului, cutit de despicare, pentru fiecare
operatiune de tdiere in sectiune. Pentru operatiile de
tdiere in sectiune, in cazul in care panza de fierdstrau taie

2
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complet prin grosimea piesei de prelucrat, alte dispozitive
de sigurantd ajuta la reducerea riscului de rdnire.

¢) Reatasatiimediat sistemul de protectie, dupd
terminarea unei operatii (cum ar fi fdltuirea), care
necesitd indepdrtarea apdratoarei, a cutitului de
despicare sau a dispozitivului de prevenire a reculului.
Apdrdtoarea, cutitul de despicare si dispozitivul de
prevenire a reculului ajutd la reducerea riscului de rdnire.

d) Asigurati-vd cd discul fierdstrdului nu este in contact
cu piesa de lucru, cutitul de despicare sau apdratoarea,
inainte de a porni comutatorul. Contactul neintentionat
al acestor elemente cu panza de fierdstrdu reprezintd un
risc de accidentare.

e) Reglati cutitul de despicare conform instructiunilor
din acest manual. Distantareq, pozitionarea si alinierea
incorectd pot anula efectul cutitului de despicare de
prevenire a posibilitatii reculului.

f) Pentru functionarea cutitului de despicare si
a dispozitivului de prevenire a reculului, acesta
trebuie sd fie cuplat in piesa de prelucrat. Cutitul
de despicare si dispozitivul de prevenire a reculului sunt
ineficiente la tdierea pieselor care sunt prea scurte pentru
afi cuplat cutitul de despicare si dispozitivul de prevenire
a reculului. In aceste conditii un recul nu poate fi prevenit
prin cutitul de despicare si dispozitivul de prevenire
areculului.

g) Utilizati discul de fierdstrdu corespunzdtor pentru
cutitul de despicare. Pentru functionarea adecvatd
a cutitului de despicare, diametrul discului trebuie sd
se potriveascd cu cutitul de despicare si corpul discului
trebuie sd fie mai subtire decdt grosimea cutitului de
despicare si ldtimea de tdiere a discului trebuie sd fie mai
mare decdt grosimea cutitului de despicare.

Avertismente cu privire la procedurile de taiere

a) PERICOL: Niciodatd nu puneti degetele sau
A madinile in apropierea sau in linie cu discul

de fierdstrdu. Un moment de neatentie sau

o alunecare ar putea directiona mana spre discul
de fierdstrdu si poate duce la vdtdamdri corporale
grave.

b) Avansati piesa de prelucrat in discul fierdstrdului
numai in sens opus directiei de rotatie. Avansul piesei
de prelucrat in aceeasi directie pe care se roteste discul
deasupra mesei, poate face ca piesa de prelucrat si mana
sd fie trase in discul de fierdstrdu.

¢) Niciodatd nu folositi calibrul pentru tdieturi oblice pentru

a avansa piesa de lucru la despicare si nu folositi

rigla de ghidaj ca un opritor de lungime la tdierea

transversald cu calibrul pentru tdieturi oblice.

Ghidarea piesei de prelucrat cu rigla de ghidaj si calibrul

de tdiere oblicd, in acelasi timp, creste probabilitatea de

blocare a discului de fierdstréu si de recul.

La despicare, aplicati intotdeauna forta de avans a piesei

intre rigla de ghidaj si discul de fierastrdu. Utilizati

un element de impingere atunci cand distanta dintre
rigla de ghidaj si discul de fierdstrdu este mai micd

d
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e)

f)

=
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J)

k)

de 150 mm, si folositi un bloc de impingere atunci
cdnd aceasta distantd este mai mica de 50 mm.
Dispozitivele de asistentd vor pdstra mana la o distantd
sigurd fata de discul de fierdstraului.

Utilizati numai batul de impingere furnizat

de fabricant sau construit in conformitate cu
instructiunile. Acest element de impingere asigurd

o distantd suficientd a manii fatd de discul de fierdstrau.
Nu utilizati niciodatd un element de impingere
deteriorat sau tdiat. Un element de impingere deteriorat
se poate rupe provocand alunecarea mainii in discul de
fierdstrau.

Nu efectuati nicio operatie cu mdinile neprotejate.
Folositiintotdeauna rigla de ghidaj sau calibrul de tdiere
oblicd pentru a pozitiona si ghida piesa de prelucrat.
Operarea cu ,mdainile libere” inseamnd utilizarea mainilor
dumneavoastrd pentru a sprijini sau a ghida piesa de
prelucrat, in locul unei rigle de ghidaj sau a unui calibru de
tdiere oblicd. Tdierea cu mainile libere duce la nealiniere,
blocare si recul.

Nu atingeti niciodatd in jurul sau in spatele pdnzei
de fierdstrdu. Atingerea unei piese de lucru poate duce la
contactul accidental cu discul de fierdstrau in miscare.
Asigurati un suport auxiliar al piesei de lucru si/

sau padrtilor laterale ale mesei de fierdstrdu pentru
piesele lungi si/sau late pentru a le mentine drepte.

O piesd de lucru lungd si/sau latd are tendinta sd pivoteze
pe marginea mesei, cauzdnd pierderea controlului,
blocarea fierdstraului si reculul.

Avansati piesa la lucru la un ritm constant. Nu indoiti
sau rdsuciti piesa de prelucrat. In cazul in care se
produc blocdri, porniti masina imediat, deconectati
unealta, apoi eliminati blocajul. Blocarea discului de
fierdstrau in piesa de prelucrat poate provoca un recul sau
poate sd blocheze motorul.

Nu indepdrtati bucdtile de material tdiat, in timp

ce fierdstrdul functioneazad. Materialul poate fi prins
intre rigld sau partea de interior apdrdtoarei discului de
fierdstrdu si discul de fierdstrdu, trdgdnd degetele in discul
de fierdstrdu. Opriti fierdstrdul si asteptati pand cand
discul de fierdstrdu se opreste, inainte de indepdrtarea
materialului.

Utilizati o rigld auxiliard in contact cu partea de sus

a mesei la tdierea de-a lungul fibrei pieselor mai

mici de 2 mm grosime. O piesd de lucru subtire poate
pdtrunde sub rigla de ghidaj si poate provoca un recul.

3) Cauzele producerii reculului si avertizarile
aferente acestuia

Reculul este o reactie bruscd a piesei din cauza unei, discuri de

fierdstrdu blocatd, ciupitd sau a unei piese de prelucrat nealiniatd in

raport cu discul de fierdstrdu sau cand o parte a piesei se blocheazd

intre discul de fierdstrau si rigla de ghidaj sau un alt obiect fix.

Cel mai frecvent in timpul reculului, piesa de prelucrat este ridicatd

pe masa din partea din spate a discului de fierdstrau i este

propulsata spre operator.

Reculul este rezultatul utilizdrii gresite si/sau procedurilor sau
conditiilor incorecte de operare a fierdstréului si pot fi evitate
adoptand mdsurile de precautie mentionate in continuare.
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J)

Nu stati niciodatd in mod direct in linie cu discul de
fierdstrdu. Pozitionati-vd intotdeauna corpul pe
aceeasi parte a discului de fierdstrau ca rigla. Reculul
poate propulsa piesa cu vitezd mare cdtre oricine se afldin
fata siin linie cu discul de fierdstrau.

Niciodatd nu stati peste sau in spatele discului de fierdstrau
pentru a trage sau pentru a sprijini piesa de prelucrat.
Contactul accidental cu discul de fierdstrau poate sa apard
sau reculul poate trage degetele in discul de fierdstrau.

Nu tineti si apdsati piesa de prelucrat, care este
tdiatd impotriva discului de fierdstrdu in rotatie.
Apdsand piesa de prelucrat in timpul tdierii impotriva
discului de fierdstrau va crea un blocaj si un recul.

Aliniati rigla astfel incat sd fie paraleld cu discul de
fierdstrdu. O rigld nealiniatd va prinde piesa de prelucrat
impotriva discului de fierdstrdu si va provoca un recul.
Utilizati o placd de ghidaj pentru a ghida piesa

de lucru impotriva mesei si a riglei atunci cind se
efectueazd tdieturi fdrd pdtrundere, cum ar fi cele
de faltuire. O placd de ghidaj ajutd la controlul piesei de
prelucrat, in cazul unui recul.

Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza riscul de
agatare a discului de fierdstrdu si de recul. Panourile
mari au tendinta de a se indoi sub propria greutate.
Suportul trebuie sd fie plasat sub toate portiunile panoului
care depdseste blatul mesei.

Procedati cu grijd cand tdiati o piesd de prelucrat, care
este rdsucitd, cu noduri, deformatd sau nu are o margine
dreaptd de ghidare cu un calibru de tdiere oblicd sau

de-a lungulriglei. O piesd de lucru deformatd, cu noduri
sau rdsucitd este instabild si provoacd nealinierea cu discul
de fierdistrdu, blocarea si reculul.

Nu tdiati niciodatd mai mult de o piesa de prelucrat, si
nu tdiati piese stivuite vertical sau orizontal. Pdnza
de fierdistrdu poate ridica una sau mai multe piese si poate
cauza reculul.

Atunci cand reporniti fierdstraul introdus in piesa

de prelucrat, centrati discul acestuia in tdieturd,
verificati ca dintii acestuia sd nu fi intrat in material.
In cazul in care discul fierdstrdului se blocheazd, acesta
poate sd iasd din piesd sau sd ricoseze din piesa de
prelucrat atunci cand fierdstréul este repornit.

Mentineti discurile de fierdstrdu curate, ascutite
siin stoc suficient. Nu utilizati niciodata discuri de
fierdstrdu deformate sau discuri de fierdstrdu cu
dintii crdpati sau rupti. Discurile de fierdstrdu ascutite si
reglate in mod corespunzdtor reduc blocajele si reculul.

Avertismente privind procedura de operare la
fierastraul de masa

a)

Opriti fierdstraul de masa si deconectati alta
alimentare cdnd scoateti insertia mesei, la
schimbarea discului de fierdstrdu sau cdnd faceti
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ajustdri la dispozitivul de prevenire a reculului sau

cutitul de despicare sau apdratoarea discului sau

cdnd aparatul este Idsat nesupravegheat. Mdsurile de
precautie vor preveni accidentele.

Nu ldsati niciodatd fierdstrdul de masd sd

functioneze nesupravegheat. Opriti-l si nu-I pardsiti,

pdnd cdnd nu se opreste complet. Un fierdstrau
nesupravegheat in functionare este un pericol necontrolat.

c) Amplasati fierdstrdul de masd intr-o zond bine

luminatd si nivelatd, unde vd puteti mentine o bund

pozitie si un bun echilibru. In cazul in care ar trebui s

fie instalat intr-o zond care oferd spatiu un suficient pentru

amanipula cu usurintd dimensiunea piesei. Zonele
intunecate, inghesuite si podelele alunecoase reprezintc
pericole de accidentdri.

Curdtati in mod frecvent si indepdrtati rumegusul

de sub masa fierdstrdului si/sau dispozitivul de colectare

a prafului. Rumegusul acumulat este combustibil si se

poate auto-aprinde.

e) Fierdstraul cu masd de lucru trebui montat in pozitie
fixd. Un fierdstrdu cu masd care nu este fixat in mod
corespunzdtor se poate misca sau rasturnd.

f) Eliminati sculele, bucdtile de lemn, etc de masd

inainte de pornirea fierdstraului. Distragerea atentiei

sau un potential blocaj pot fi periculoase.

Utilizati intotdeauna discuri de dimensiunea si forma

corectd (diamantate fatd de rotunde) a orificiilor

arborelui. Discurile de fierdstrau care nu se potrivesc cu
componentele de montaj ale fierdstrdului vor functiona
excentric, determinand pierderea controlului.

Nu folositi niciodatd discuri deteriorate sau

dispozitive de montare incorecte, cum ar fi flanse,

saibe ale discului, suruburi sau piulite. Aceste mijloace
de montare au fost proiectate special pentru fierdstraul
dumneavoastrd, pentru operarea in conditii de sigurantd si
pentru performante optime.

i) Nu stati niciodatd pe masd, nu o utilizati ca un scaun.
Raniri grave ar putea apdrea in cazul in care unealta este
rdsturnatd sau dacd discul de tdiere este atinsd accidental.

J)  Asigurati-vd cd discul de fierdstrdu este instalat pentru a se
roti in directia corespunzdtoare. Nu folositi discuri
de polizare, perii de sdrmd sau discuri abrazive pe
un fierdstrdu cu masd. Instalarea necorespunzdtoare
a discului de fierdstrdu sau utilizarea accesoriilor care nu
sunt recomandate poate cauza o rdnire gravd.

b
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Reguli suplimentare de siguranta specifice

pentru fierastraiele cu masa
AVERTISMENT: Tdierea materialelor plastice, a lemnului
tratat si a altor materiale pot cauza acumularea
materialului topit pe varful dintilor si pe corpul discului de
fierdstrau, crescand riscul ca discul sd se supraincdlzeasca
sisd seindoaie in timpul tdierii.
- Evitati pozitiile incomode, unde o alunecare bruscd
poate determina o mdna sd se miste intr-un disc de
fierdstrdu.

Nu incercati sd preluati materiale in apropierea discului
de pe masa de fierdstrdu in timp ce discul se roteste.

Nu atingeti niciodata in spatele sau in jurul sculei de tdiere
nici una dintre mdini pentru a tine piesa de prelucrat.
Tineti bratele, mdinile si degetele departe de disc pentru
a preveni vdatamadri grave.

Utilizati un element de impingere adecvat aplicatiei
pentru aimpinge piesele de prelucrat prin fierdstrdu.

Un element de impingere este un baston din lemn sau plastic,
adesea simplu de realizat, care trebuie folosit ori de cate ori
mdrimea sau forma piesei de prelucrat vé va determina sd vi
asezati mdinile la o distantd de 152 mm de disc.

Utilizati elemente de fixare, cleme, dispozitive de
prindere sau pldci pand pentru a ajuta la ghidarea si
controlul piesei de prelucrat. Accesoriile pentru utilizarea
cu unealta dumneavoastrd sunt disponibile la costuri
suplimentare la distribuitorul local sau la Central de service
autorizat.

Nu executati spintecdri, tdieri transversale sau orice altd
operatie cu mdna liberd.

Nu atingeti niciodatd in jurul sau peste discul de
fierdstrdu in timp ce discul se roteste.

Stabilitatea. Asigurati-vd cd fierdstrdul de masd este

fixat ferm pe o suprafatd sigurd inainte de utilizare si cd nu se
misca.

Ferdstrdul de masd trebuie asezat numai pe o suprafatd
nivelatd si stabild. Zona de lucru trebuie sd fie liberd de
obstacole si pericole care pot duce la Impiedicare. Nici un
material sau unelte nu trebuie sd fie asezate pe fierdstrdu.

Nu tdiati niciodatd metale,, pldci de ciment sau ziddrie.
Anumite materiale artificiale au instructiuni speciale pentru
tdierea fierdstraielor de masd. Respectati recomanddirile
producdtorului in permanentd. Acest fapt poate conduce la
deteriorarea fierdstrdului si la vatdmare corporald.

Nu instalati un disc de ziddrie diamantat si nu Incercati sd
folositi fierdstraul de masd ca fierdstrdu pentru tdieri umede.
Placa de sectionare corectd trebuie sd fie blocatd

in permanenta pentru a reduce riscul ca o piesd de
prelucrat sd fie proiectatd si pentru a reduce riscul
posibilelor vatdmari.

Purtati manusi cand manipulati discurile de fierdstrdu.
Utilizati discul de fierdstrdu corect la operatia pentru care
a fost realizat. Discul trebuie sd se roteascd spre partea frontalc
afierdistréului. Intotdeauna stréngei bine piulita arborelui.
Inainte de utilizare, inspectafi discul pentru a vedea dacd prezintd
fisuri sau dinti lipsd. Nu folositi un disc deteriorat sau tocit.

Nu incercati niciodatd sd eliberati un disc de fierdstrau
blocat fdrd a opri mai intdi masina si a deconecta masina
de la sursa de alimentare. Dacd o piesd de prelucrat sau

0 piesd de tdiere este blocatd in interiorul ansamblului de
protectie a discului, rasuciti fierdstraul si asteptati oprirea discului
inainte de a ridica ansamblul de protectie si de a scoate piesa.
Nu porniti niciodatd masina cu piesa de prelucrat pe disc
pentru a reduce riscul aruncdrii unei piese de prelucrat si
a vatdmadrii corporale.

12
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Nu stati cu nicio parte a corpului in linie cu discul. Poate
apdrea vdtdmarea personald. Pozitionati-vd lateral fatd de disc.
Nu efectuati nicio lucrare de instalare, asamblare sau setare
la masa/ suprafata de lucru cand masina functioneaza.

O alunecare bruscd poate face ca mana sd patrunda intr-un disc
de fierdstrau. Aceasta ar putea provoca rdnirea gravd.

Nu efectuati niciodatd reglaje in timp ce fierdstrdul este
in functiune, cum ar fi repozitionarea sau indepdrtarea
apadratorii, blocarea echerului tdlpilor sau ajustarea
indltimii discului.

Curdtati masa/zona de lucru inainte de a pdrdsi magina.
Blocati comutatorul in pozitia ,OPRIT” si deconectati masina
de la refeaua electricd pentru a preveni utilizarea neautorizatd.
Intotdeauna blocati reglajul ghidajului paralel si
inclinat, inainte de a tdia.

Evitati supraincdlzirea varfurilor discului de fierdstrau.
Pdstrati materialul in miscare si paralel cu ghidajul. Nu fortati
piesa in disc.

Daca tdiati materialele din plastic, evitati sa topiti
plasticul.

Nu ldsati o placd lungd (sau o altd piesd de prelucrat)
fdrd a o suporta, astfel incat arcul pldcii sd determine
deplasarea pe masd rezultdnd pierderea controlului si
posibile rdniri. Asigurati suportul adecvat pentru piesa de
prelucrat, in functie de mdrimea acesteia si de tipul de operatie
care trebuie efectuatd. Tineti ferm piesa de prelucrat pe ghidaj
si apdsatd pe suprafata mesei.

Daca acest fierdstrdu face un zgomot neobisnuit sau
dacd vibreazad excesiv, opriti imediat functionarea,
opriti masina si deconectati unealta de la alimentarea
electricd pand cdnd problema este identificatd si
remediatd. Contactati un centru de service DEWALT, un centru
de service autorizat DEWALT sau un service calificat dacd
problema nu poate fi identificatd.

Nu operati aceastd masind pdand cand nu este complet
asamblatd si instalatd in conformitate cu instructiunile.
Aparat asamblat incorect poate conduce la aparitia unei
situatii periculoase.

Nu incercati NICIODATA sd tdiati o stivd de piese nefixate,
deoarece acest lucru ar putea conduce la pierderea
controlului si la recul. Sprijiniti corespunzator toate materialele.

Discurile fierastraului

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de recul si pentru
a asigura o tdiere adecvatd, splitterul si cutitul de despicare
trebuie sd aibd grosimea corespunzdtoare pentru discul
folositd. Dacd se utilizeazd un alt disc, verificati grosimea
corpului (placii) si ldtimea discului (tdiere) marcate pe
disc sau pe ambalajul discului. Grosimea splitterului si
a cutitului de despicare trebuie s fie mai mare decat
grosimea corpului si mai micd decat ldtimea cutitului.
Nu utilizati discuri de fierdstrdu care nu corespund
dimensiunilor mentionate in Specificatia tehnicd. Nu utilizati
distantiere pentru a potrivi discul pe ax. Utilizati doar discurile
specificate In acest manual, care respectd norma EN847-1,
dacd urmeazd sd fie utilizate pentru lemn si materiale similare.

« Luatiin considerare aplicarea unor discuri special concepute
pentru reducerea zgomotului.

« Nuutilizati discuri de mare vitezé din ofel (HS).

- Nu utilizati discuri de fierdstrdu crdpate sau deteriorate.

« Asigurafi-vd cd discul aleasd este adecvatd pentru materialul
ce urmeaza a fi tdiat.

- Purtati intotdeauna mdnusi pentru manipularea discurilor
de fierdstrdu si a materialelor rugoase. Discurile de fierdstrdu
trebuie sd fie transportate intr-un suport, dacd este posibil.

Riscuri reziduale

Riscurile urmdtoare sunt inerente in cazul utilizdrii fierastraielor:

« vdtdmdri cauzate de atingerea componentelor ce se rotesc

In ciuda aplicdrii requlamentelor de sigurantd corespunzatoare

si implementdrii dispozitivelor de sigurantd, anumite riscuri

reziduale nu pot fi evitate. Acestea sunt:

« Afectarea auzului.

« Riscul de accidente cauzate de componentele neacoperite ale
discului rotative a fierdstrdului.

« Riscul de vatamdri la schimbarea discului fard manusi.

« Riscul de strivire a degetul la deschiderea apdritorilor.

- Pericole asupra sandtdtii cauzate de inhalarea prafului rezultat
in urma tdierii lemnului, in special a stejarului, fagului si MDF.

Urmatorii factori influenteazd producerea zgomotului:

+  materialul de debitat

- tipul de disc de fierdstrdu

- fortadeavans

«Intretinerea uneltei

Urmatorii factori influenteazd expunerea la praf:

- discuri de fierdstrdu uzate

- extractor de praf cu o putere de aspirare mai micd de 20 m/s
- piesd de prelucrat impropriu dirijatd

Siguranta electrica

Motorul electric a fost conceput pentru a fi alimentat cu un
singur nivel de tensiune. Verificati intotdeauna ca alimentarea cu
energie sa corespundd tensiunii de pe placuta cu specificatii.

Unealta dvs. DEWALT prezintd izolare dubld in
D conformitate cu standardul EN60745, prin urmare, nu
este necesara impdmantarea.
AVERTIZARE: Unitdtile de 115 V trebuie sd fie operate
printr-un transformator de izolare de sigurantd, cu ecrane
conectate laimpdmdantare intre bobina principald si cea
secundard.
Tn cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta
trebuie sd fie inlocuit cu un cablu special pregatit, disponibil la
unitatea de service DEWALT.

inlocuirea stecherului

(numai pentru Marea Britanie si Irlanda)

In cazul in care trebuie instalat un stecher de alimentare nou:

« Eliminatiin sigurantd stecherul vechi.

+ Conectati conductorul maro la borna sub tensiune din stecher.
+ Conectati cablul albastru la borna neutrd.
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AVERTIZARE: Nu trebuie efectuatd nicio conexiune la
borna de impdmantare.
Urmati instructiunile de montaj furnizate impreuna cu
stecherele de bund calitate. Sigurantd recomandata: 13 A.
Utilizarea unui cablu prelungitor
In cazul in care este necesar un cablu prelungitor, utilizati un
cablu prelungitor aprobat, cu 3 conductori, adecvat pentru
puterea absorbitd a acestei unelte (consultati Specificatia
tehnicd). Dimensiunea minima a cablului este 1,5 mm?;
lungimea maximd este 30 m.

Atunci cand utilizati un tambur cu cablu, desfasurati intotdeauna
complet cablul.

Continutul ambalajului
Ambalajul contine:

1 Utilaj partial asamblat

1 Ghidaj paralel

1 Calibru pentru tdieturi oblice

1 Disc de fierastrau

1 Ansamblu apdratoare superioara a discului
1 Placa de sectionare

2 Chei pentru disc

1 Element de impingere

1 Adaptor de extragere a prafului

1 Manual de instructiuni

- Verificati eventualele deteriordri ale uneltei, ale componentelor
sau accesoriilor, ce ar fi putut surveni in timpul transportului.

«Acordati timpul necesar pentru a citi integral si pentru
a Intelege acest manual inaintea utilizdrii.

Marcajele prezente pe unealta
Pictogramele urmatoare sunt afisate pe unealta:

Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Purtati echipament de protectie pentru urechi.

O

Purtati echipament de protectie pentru ochi.

Purtati echipament de protejare a respiratiei.

Tineti mainile la distantd fatd de zona de tdiere si
de disc.

Grosime splitter sau cutit de despicare

Grosimea corpului discului si latimea discului

Diametru disc fierastrau

e
)
°

Al

Manetd de deblocare a apdrdtorii discului

Blocati/deblocati capacul de la comutatorul
principal.

® &S

Deconectati fierdstraul de la reteaua electrica inainte
de a schimba discul

Protejati cablul de alimentare/stecherul fata de
umiditate si marginile ascutite ale discului de
fierdstrdu

Amplasarea codului pentru data (Fig. A)
Codul pentru data 57, care include, de asemenea, anul de
fabricatie este imprimat pe carcasa.

Exemplu:
2018 XX XX
Anul fabricatiei
Descriere (Fig. A, B)

AVERTISMENT: Nu modificati niciodatd unealta electricd
sau vreo componentd a acesteia. Acest fapt ar putea
conduce la deteriordri sau vdtamdri corporale.

Masd

Disc

Indicator scala spintecare

Buton de reglare find

Manetd de blocare a sinelor

Rotita de reglare a adancimii discului

Manetd de blocare pentru taierea inclinata

Comutator Pornit/Oprit

9 Gauri de montare

10 Calibru pentru tdieturi oblice

11 Ansamblu apdrdtoare disc

12 Manetd de deblocare a apadratorii discului

13 Splitter

14 Port de extragere praf

15 Port de extragere a prafului pe aparatoare

16 Placa de sectionare

17 Ghidaj de spintecare

18 Blocare ghidaj paralel

19 Suport de lucru/ghidaj de spintecare ingust (indicat in
pozitia de depozitare)

20 Chei pentru disc

21 Bdt de impingere (ilustrat in pozitia de depozitare)

50 Manere de transport

0 N OB WN =

52 Cutit de tdiere fara patrundere (prezentat in pozitie de
depozitare)
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Destinatia de utilizare

Fierdstraul cu masa de lucru DWE7492 este conceput pentru

aplicatii profesionale de spintecare, taiere transversald, tdiere

oblicd si inclinatd pe diverse materiale, cum ar fi lemn, materiale
compozite pe bazd de lemn si materiale plastice.

NU utilizati in conditii de umezeala sau In prezenta lichidelor sau

a gazelor inflamabile.

Nu utilizati pentru a tdia metal, pldci de ciment sau zidarie.

NU folositi freze de modelare la acest tip de fierdstrau.

NU efectuati taieturi conice fard un accesoriu conic.

NU utilizati fierastraul pentru decupaje prin plonjare sau tdiere

cava.

Aceste fierdstraie cu masa de lucru sunt unelte electrice

profesionale.

NU permiteti copiilor sa intre in contact cu unealta. Este

necesara supravegherea atunci cand unealta este folosita de

operatori neexperimentati.

- Copii mici si persoane infirme. Acest aparat nu este
destinat utilizarii de catre copii mici sau persoane infirme
fdard supraveghere. Acest aparat nu este destinat utilizdrii de
catre persoane (inclusiv copii) cu capacitati fizice, senzoriale
sau mentale reduse sau de catre persoane lipsite de
experientd si cunostinte, cu exceptia cazurilor in care acestea
sunt supravegheate de cdtre o persoand responsabild pentru
siguranta lor. Copiii nu trebuie ldsati niciodatd singuri cu
acest produs.

ASAMBLAREA

AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de vatamari
corporale grave, opriti unealta si deconectati-o de la
sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaje
sau de a demonta/instala atasamente sau accesorii.
O pornire accidentald poate cauza vatdmdri corporale.

Despachetarea

- Scoateti cu grijd fierastraul din ambalaj.

-+ Masina este complet asamblatd, cu exceptia rigle de ghidaj,
a ansamblului de protectie a discului, a calibrului de taiere
oblicg, a cheilor de disc si a portului de extragere a prafului.

- Finalizati asamblarea respectand instructiunile descrise mai

jos.

AVERTIZARE: Tinefi intotdeauna elementul de impingere
in pozitia sa atunci cand nu il utilizati.

Montarea discului fierastraului (fig. A, )
AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul vatdmadrii,
opriti unitatea si deconectati aparatul de la sursa de
alimentare inainte de a instala si a scoate accesoriile,
inainte de a efectua reglajele sau modificdri de
instalare sau atunci cdnd efectuati reparatii. O pornire
accidentald poate cauza vatdmadri corporale.

A AVERTIZARE: La montarea discului de fierdstrdu,
purtati manusi de protectie. Dinii discurilor de
fierdstrdu sunt foarte ascutiti si pot fi periculosi.

A AVERTIZARE: Discul fierdstrdului TREBUIE s fie inlocuit

conform descrierii din aceastd sectiune. Utilizati DOAR
discurile de fierastrau mentionate in specificatiile
tehnice. Recomanddm discurile DT4226. Nu montati
NICIODATA alte discuri de fiercistrciu.

A AVERTISMENT: Nu atingeti discul fierdstraului
imediat dupa utilizare, ldsati-o sd se raceasca. Discul
fierdstraului devine foarte fierbinte in timpul utilizarii.

OBSERVATIE: Aceastd unealtd are un disc instalat din fabrica.

1. Ridicati arborele discului de fierastrau la indltimea maxima,
rotind rotita de reglare a indltimii discului 6 in sens orar.

. Demontati placa de sectionare 16.. Consultati sectiunea
Montarea pldcii de sectionare.

. Folosind cheile 20, sldbiti si scoateti piulita arborelui 22 si

flansa 24 de pe arborele fierdstraului, rotind in sens antiorar.

Asezati discul fierdstraului pe arbore 23y, asigurandu-vd ca

dintii discului 2 sunt orientati in jos spre partea din fata

a bancului. Asamblati saibele si piulita arborelui pe ax si

strangeti manual piulita arborelui 22 cat mai mult posibil,

asigurandu-va ca discul fierastrdului atinge saiba internd si
ca flansa externd 24 atinge discul. Asigurati-vd ca portiunea
flansei cu diametrul cel mai mare atinge discul. Asigurati-va
ca axul si saibele sunt lipsite de praf si reziduuri.

. Pentru a impiedica rotirea axului atunci cand strangeti piulita
arborelui, utilizati capatul deschis al cheii pentru discuri 20
pentru a fixa axul.

. Folosind cheia pentru arbore, strangeti piulita arborelui 22
rotind-o in sens orar.

7. Tnlocuiti placa de sectionare.

AVERTIZARE: Verificati intotdeauna indicatorul
ghidajului paralel si ansamblul apdrdtorii discului dupd
inlocuirea discului.

N

w

B

wi

(o))

Montarea ansamblului protectiei discului/

cutitul de despicare (fig. A, D)

A AVERTIZARE: Utilizati ansamblul apdrdtorii pentru toate
aplicatiile de tdiere in sectiune.

A AVERTISMENT: Utilizati cutitul de despicare pentru
a nu efectua tdierea atunci cand ansamblul de protectie
a discurilor nu poate fi utilizat.

A AVERTISMENT: Inserare ansamblul apdratoarei discului
sia cutitului de tdiere fdrd pdtrundere in acelasi timp in
clemd.

OBSERVATIE: Ferdstraul este livrat cu un cutit de tdiere fara

patrundere instalat.

1. Ridicati arborele discului de fierastrdu la inaltimea maxima.
2. Instalati ansamblul de protectie a discurilor prin tragerea
manetei de eliberare a apdratorii 12 si prin introducerea fie
a cutitului de tdiere fara patrundere 52 sau a ansamblului
de protectie a discului A1, pand cand se desprinde.
3. Eliberati maneta, asigurati-va cd pldcile de prindere sunt
complet inchise si fixati bine splitterul.
AVERTIZARE: Inainte de a conecta fierdstréul cu masd
de lucru la sursa de alimentare sau inainte de a- pune in
functiune, inspectati intotdeauna ansamblul apdrtorii discului
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pentru a vd asigura de alinierea corespunzdtoare a acestuia si

de jocul dintre acesta si discul fierdstrdului. Verificati alinierea

dupd fiecare modificare a unghiului de inclinare.

AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de vétdmdri

corporale grave, NU utilizati fierdstraul dacd ansamblul

discului nu este fixat bine pe pozitie.
Atunci cand este aliniat corect, splitterul 13 sau cutitul de
despicare 52 va fiin linie cu discul, atat la nivelul de sus al
mesei, cat si in partea superioard a discului. Folosind o rigld,
asigurati-va ca discul 2 este aliniatd cu splitterul 13 sau
cutitul de despicare 52'. Cu alimentarea electrica deconectata,
actionati reglajele pentru indltimea si inclinarea discului la
extremitatea cursei si asigurati-vd ca ansamblul apardtorii
discului nu atinge in nicio operatie discul. Consultati Alinierea
ansamblului apardtorii/splitterului cu discul.

AVERTIZARE: Montarea si alinierea corectd

a ansamblului apdratorii discului sunt esentiale pentru

functionarea in sigurantd!

Pentru demontarea ansamblului protectiei
discului/cutitul de despicare (fig. D)
1. Trageti maneta de dispozitivului de protectie 12
2. Ridicati ansamblul de protectie a discurilor 11 sau cutitul de
despicare 52.

v _ee

Montarea placii de sectionare (fig. E)

1. Aliniati placa de sectionare 16 conform ilustratiei din figura
E si introduceti clapetele de pe spatele acesteia in orificiile
de pe partea din spate a deschiderii bancului.

2. Rotiti surubul de blocare 40 in sens orar la 90° pentru

a bloca insertia mesei pe pozitie.

. Placa de sectionare include patru suruburi de reglare 25,
Ccu ajutorul carora aceasta este ridicatd sau coboratd. Atunci
cand este reglatd corect, partea din fatd a pldcii de sectionare
trebuie sa fie dreaptd sau usor sub suprafata mesei si fixatd pe
pozitie. Partea din spate a pldcii de sectionare trebuie sé fie
dreaptd sau sa se afle usor deasupra mesei.
AVERTIZARE: Nu utilizati niciodatd unealta fdrd placa de
sectionare. Inlocuiti imediat placa de sectionare dacd este
uzatd sau deterioratd.

w

Pentru a demonta placa de sectionare

1. Demontati placa de sectionare 16 rotind surubul de
blocare 40 la 90" in sens antiorar

2. Folosind orificiul pentru deget 26, trageti placa in sus si
spre inainte pentru a expune interiorul fierdstraului. NU
puneti fierastraul in functiune fara placa de sectionare. Daca
utilizati un disc dado, folositi placa dado adecvata pentru
sectionare (vanduta separat).

Montarea ghidajului de paralel (fig. F)
Ghidajul paralel poate fi instalat in douad pozitii pe partea
dreapta (Pozitia 1 pentru spintecare intre 0 mm 62 cm si pozitia
2 pentru spintecare intre 20,3 cm si 82,5 cm.) si intr-o pozitie pe
partea stangd a mesei.

1. Deblocati incuietorile ghidajului paralel 18.

2. Tinand ghidajul inclinat, aliniati stifturile de fixare pe pozitie
(fatd si spate) 29 de pe sinele ghidajului cu fantele de pe
capul ghidajului 30

3. Glisati fantele de pe cap pe stifturi si rotiti ghidajul in jos
pand cand se aseaza pe sine.

4. Blocati ghidajul pe pozitie inchizand incuietorile fata si
spate 18 pe sine.

Montarea pe masa de lucru (Fig A)
ATENTIE: Pentru a reduce riscul de vatdmdri corporale,
asigurati-vd ca fierdstraul cu masd de lucru este fixat bine
pe o suprafatd stabild inainte de utilizare.
ATENTIE: Asigurati-vd cd suprafata este suficient
de stabild astfel incat piesele mari de material sd nu
determine rdsturnarea acestuia in timpul utilizérii.
Fierdstraul cu masa de lucru trebui montat in pozitie fixa.
In vederea montdrii, sunt prevazute patru orificii @ in baza
uneltei. Vd recomandam insistent sd utilizati aceste gauri pentru
a ancora fierdstraul pe masa de lucru sau alt cadru rigid fix.
1. Centrati fierdstraul pe o piesd dreaptd de placaj de 12,7 mm.
2. Marcati cu un creion pozitiile celor doud gduri de montare
din spate (distantate la 220 mm) pe cadrul fierdstraului. Apoi,
masurati fnainte 498,5 mm pentru cele doud orificii frontale
la distante de 230 mm.
. Demontati fierastrdul si faceti gduri de 9 mm in locurile pe
care tocmai le-ati marcat.
Pozitionati fierastrdul peste cele patru gduri pe care le-ati
facut in placaj si introduceti patru suruburi de 8 mm DE JOS
IN SUS. Montati saibe si piulite de 8 mm pe partea de sus.
Strangeti bine.
. Pentru a impiedica zgarierea cu capetele suruburilor
a suprafetei pe care prindeti fierastraul, fixati doua stinghii
de lemn pe partea de jos a bazei din placaj. Aceste stinghii
pot fi fixate cu suruburi pentru lemn, instalate de sus in jos,
cu conditia sa nu iasa prin partea inferioard a stinghiei.
. Folositi o clema in,C" pentru a fixa baza din placaj pe masa
de lucru ori de cate ori utilizati fierdstraul.

REGLAJE
Reglarea discului (Fig. G)

Alinierea discului (paralel cu fanta pentru taieturi
oblice)
AVERTIZARE: Pericol de tdiere. Verificati discul la 0° si
45°, pentru a vd asigura cd nu loveste placa de sectionare,
cauzand vdtamdiri corporale.
Dacéd discul pare sd fie aliniat incorect cu fanta pentru tdieturi
oblice de pe masa, va necesita calibrarea in vederea alinierii.
Pentru a realinia discul si fanta pentru tdieturi oblice, utilizati
procedura urmatoare:
AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul vatdamadirii,
opriti unitatea si deconectati aparatul de la sursa de
alimentare inainte de a instala si a scoate accesoriile,
inainte de a efectua reglajele sau modificari de
instalare sau atunci cand efectuati reparatii. O pornire
accidentald poate cauza vatdmdri corporale.

w

B

w

o
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1. Folosind o cheie hexagonald de 5 mm, sldbiti elementele de
prindere ale consolei pivotului din spate 32, amplasate sub
banc, suficient de mult pentru a permite deplasarea laterala
a consolei.

2. Reglati consola pand cand discul este paralel cu fanta
calibrului pentru tdieturi oblice.

3. Strangeti elementele de prindere ale consolei pivotului din
spate la un cuplu de 12,5-13,6 Nm (110-120 in-Ibs).

Reglarea inaltimii discului (Fig. A)

Discul poate fi ridicat si coborat rotind rotita de reglare a inaltimii
discului 6.

Asigurati-va cd primii trei dinti superiori ai discului strapung

usor suprafata de sus a piesei de prelucrat in timpul tdierii cu
fierastrdul. Acest lucru va asigura faptul cd un numdr maxim de
dinti indepdrteaza materialul in orice moment, determinand,
astfel, o performanta optima.

Alinierea ansamblului aparatorii/splitterului
cu discul (fig A, H)

. Demontati placa de sectionare. Consultati sectiunea
Demontarea pldcii de sectionare.

2. Ridicati discul la adancimea maximd de tdiere si la unghiul
de inclinare de 0°.

. Localizati cele trei suruburi mici de reglare 39 de langa butonul
de blocare a ansamblului apdratorii 38 . Aceste suruburi vor fi
utilizate pentru a regla pozitia ansamblului apardtorii.

4. Asezati o rigld pe masa pe doud accesorii de disc.
Splitterul 13 nu trebuie sd atingd rigla. Daca este necesar,
slabiti cele doud suruburi mai mari de blocare 41.

5. Reglati suruburile mici de reglare 39 pentru a deplasa
splitterul conform cu pozitia notata la pasul 4. Asezati rigla
pe partea opusd a discului si repetati reglajele, dupa cum
este necesar.

6. Daca este necesar, strangeti usor cele doua suruburi mai
mari de blocare 41.

w

7. Asezati un echer pe splitter, pentru a verifica daca acesta
este in pozitie verticald si aliniata cu masa.

8. Daca este necesar, utilizati suruburile de reglare pentru
a aduce splitterul in pozitie verticala cu echerul.
9. Repetati pasii 4 si 5 pentru a verifica pozitia splitterului.
10. Daca este necesar, strangeti complet cele doud suruburi mai
mari de blocare 41.
11. Reinstalati si blocati placa de sectionare 16.

Reglajul paralel (Fig. A, 1, J, 0)
AVERTISMENT: Un ghidaj nealiniat, care nu este paralel
cu discul, creste riscul de recul!
Pentru performante optime, discul trebuie sa fie paralel cu
ghidajul paralel. Acest reglaj a fost efectuat din fabricd. Pentru
a regla din nou:

Alinierea ghidajului in pozitia 1
1. Instalati ghidajul in pozitia 1 si deblocati maneta de blocare

a sinelor 5. Localizati ambele stifturi de fixare pe pozitie 29
care sprijina ghidajul pe sinele fatd si spate.

2. Slabiti surubul de fixare pe pozitie din spate si reglati
alinierea ghidajului in canelurd, pand cand fata ghidajului
este paraleld cu discul. Asigurati-vd ca faceti masuratoarea
de pe fata ghidajului pand la partea din fata si din spate
a discului, pentru a asigura alinierea.

3. Strangeti surubul de fixare pe pozitie si repetati procedura
pe partea stangd a discului.

4. Verificati reglajul indicatorului scalei de spintecare (fig. J).

Alinierea ghidajului in pozitia 2

1. Pentru a alinia stifturile de fixare pe pozitie a ghidajului in
pozitia 2 29, asigurati-vd ca stifturile pentru pozitia 1 au
fost aliniate; consultati sectiunea Alinierea ghidajului in
pozitia 1.

2. Slabiti stifturile pozitiei 2, apoi, folosind gaurile cheii pentru
discuri ca ghidaj de pozitionare, aliniati stifturile (fig. O).

3. Strangeti stifturile de fixare pe pozitie (fata si spate).

Reglarea scalei de spintecare (Fig. A, J)

1. Deblocati maneta de blocare a sinelor 5.

2. Setati discul la un unghi de inclinare de 0° si deplasati
ghidajul pand cand atinge discul.

3. Blocati maneta de blocare a sinelor.

4. Slabiti suruburile indicatorului scalei de spintecare 37 si
setati indicatorul la zero (0). Strangeti din nou suruburile
indicatorului scalei de spintecare. Scala galbend de
spintecare (sus) indica corect doar atunci cand ghidajul este
montat pe partea dreapta a discului si atunci cand este in
pozitia 1 (pentru spintecare intre zero si 62 cm), nu in pozitia
de spintecare la 82,5 cm. Scala albd de spintecare (jos) indicd
corect doar atunci cand ghidajul este montat pe partea
dreaptd a discului si atunci cand este in pozitia 2 (pentru
spintecare intre 20,3 cm - 82,5 cm).

Scala de spintecare indicd corect numai dacd ghidajul este
montat la dreapta discului.

Reglarea blocajului sinelor (Fig. A, K)
Blocajul sinelor a fost reglat din fabrica. Daca trebuie sd il reglati
din nou, procedati in felul urmétor:

1. Blocati maneta de blocare a sinelor 5.

2. Pe partea inferioard a fierdstraului, slabiti piulita de
blocare 33.

3. Strangeti tija hexagonald 34 pand cand arcul de pe sistemul
de blocare este comprimat, creand tensiunea doritd pe
maneta de blocare a sinelor. Strangeti din nou piulita de
blocare pe tija hexagonala.

4. Tntoarcetj fierdstraul pe partea cealaltd si verificati ca ghidajul s
nu se deplaseze atunci cand maneta de blocare este cuplatd.
Dacd ghidajul este inca slabit, strangeti si mai mult arcul.

Reglarea indicatorului si a opritorului de
inclinatie (fig. L)

1. Ridicati discul la maxim, rotind rotita de reglare a indltimii
discului ® n sens orar, pand cand se opreste.

2. Deblocati maneta de blocare a inclinarii @ impingand-o in sus
si la dreapta. Slabiti surubul opritorului pentru inclinare 36.
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3. Asezati un echer pe masad si pe disc, intre dintii acestuia.
Asigurati-va cd maneta de blocare a inclinatiei se afld in
pozitie deblocatd sau sus.

4. Utilizand maneta de blocare a inclinatiei, reglati unghiul de
inclinatie pand cand discul este drept pe echer.

5. Strangeti maneta de blocare a inclinatiei impingand-o in jos.

6. Rotiti cama opritorului de inclinare 35 pana intra ferm in
contact cu blocajul lagarului. Strangeti surubul opritorului
pentru inclinare 36..

7. Verificati scala pentru unghiuri inclinate. Dacd indicatorul nu
arata 0°, sldbiti surubul indicatorului 37 si deplasati-l astfel
incat sa indice corect. Strangeti la loc surubul indicatorului.

8. Repetati la 45°, dar nu reglati indicatorul.

Reglarea calibrului pentru taieturi
oblice (fig. A)

Pentru a regla calibrul pentru tdieturi oblice 10, sldbiti butonul,
setati-l la unghiul dorit si apoi strangeti-I la loc.

Pozitia corpului si a mainilor

Pozitionarea corectd a corpului si mainilor in timpul utilizdrii
fierdstraului cu masa de lucru va face ca operatiunile de taiere sa
fie mai usoare, mai precise si mai sigure.

AVERTIZARE:

« Nu pozitionati niciodatd mainile in apropierea zonei
de tdiere.

« Nu pozitionati mainile la o distan{d mai micd de
150 mm fatd de disc.

 Nuincrucisati mainile.
- Jineti ambele picioare bine fixate pe podea si
mentineti-vd echilibrul.

Inainte de utilizare

AVERTIZARE:

« Instalati discul adecvatd de fierdstréu. Nu folositi discuri
foarte uzate. Viteza maximd de rotire a uneltei nu trebuie
sd depdiseascd viteza permisd de discul fierdstraului.

« Nuincercati sd tdiati piese foarte mici.

- Ldsati discul sd taie liber. Nu fortati.

- Ldsati motorul sa atingd viteza maximd, inainte de
aefectua tdietura.

OPERAREA

Instructiuni de utilizare

A AVERTIZARE: Respectati intotdeauna instructiunile de
sigurantd si normele in vigoare.

A AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de vitamari
corporale grave, opriti unealta si deconectati-o de la
sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaje
sau de a demonta/instala atasamente sau accesorii.
O pornire accidentald poate cauza vatdmdri corporale.

Se atrage atentia utilizatorilor din Marea Britanie asupra

regulamentelor 1974 privind utilajele de prelucrat lemn, cu

modificarile ulterioare.

Asigurati-va cd masina este amplasatd pentru a satisface
conditiile dumneavoastrd ergonomice cu privire la indltimea si
stabilitatea mesei. Amplasarea uneltei trebuie aleasd pentru ca
operatorul sd aiba o privire de ansamblu bund si suficient spatiu
liber imprejurul uneltei care sd-i permita manipularea piesei de
lucru fard restrictii.

Pentru reducerea efectelor vibratiilor puternice, asigurati-va

ca temperatura ambientala nu este prea rece, ca utilajul si
accesoriul sunt bine intretinute si cd dimensiunea piesei de lucru
este adecvata pentru aceastd unealtd.

AVERTIZARE:

- Asigurati-vd cG masina este amplasatd astfel incat
satisface conditiile dumneavoastrd de ergonomie, cu
privire la indltimea si stabilitatea mesei. Amplasarea
uneltei trebuie aleasd pentru ca operatorul sd aibd
o privire de ansamblu bund si suficient spatiu liber
imprejurul uneltei care sd-i permitd manipularea
piesei de lucru fdrd restricti.

« Instalati discul adecvatd de fierdstrau. Nu folositi
discuri de fierdstrdu excesiv de uzate. Viteza maxima
de rotatie a uneltei nu trebuie sd depdseasca viteza
discului fierdstraului.

« Nulncercati sd tdiati piese foarte mici.

- Ldsatidiscul sd taie liber. Nu fortati.

« Ldsati motorul sd atingd viteza maximd, inainte de
a efectua tdietura.

« Asigurati-vd cd toate butoanele de blocare si toate
manerele de prindere sunt stranse.

« Nu tinefi niciodatd mana in zona de actiune a discului
atunci cand unealta este conectatd la sursa de
alimentare.

« Nuutilizati niciodatd fierdstraul pentru tdieturi
manuale!

« Nutdiati cu fierdstrdul piese de prelucrat deformate,
indoite sau concave. Trebuie sd existe cel putin
o0 parte dreaptd, nivelatd pentru a sprijini ghidajul de
spintecare sau ghidajul de tdiere oblicd.

- Sprijiniti intotdeauna piesele de prelucrat lungi pentru
a preintampina reculul.

« Nulindepdrtati bucdtile taiate din zona discului cand
acesta se afld incd in miscare.

Pornirea si oprirea (fig. M)

Comutatorul de pornire/oprire @ al bancului de fierastrau ofera

avantaje multiple:

- Functie de eliberare fard tensiune: in cazul in care existd vreo
pand de curent, comutatorul trebuie sa fie reactivat in mod
deliberat.

- Pentru a porni unealta, apasati butonul verde de pornire.
- Pentru a opri unealta, apasati butonul rosu de oprire.

Instructiuni ale caracteristicilor de blocare

Un capac peste comutator este prevazut pentru introducerea
unui lacat pentru blocarea fierastraului. Este recomandat un
lacat cu un diametru maxim de 6,35 mm si o distantd minimd
de 76,2 mm.
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Utilizarea ghidajului paralel (Fig. N—P)
Maneta de blocare a sinelor

Maneta de blocare a sinelor 5 blocheazd ghidajul pe pozitie,
impiedicand deplasarea acestuia in timpul tdierii. Pentru

a bloca maneta sinelor, apdsati-o in jos si spre partea din spate
a fierastrdului. Pentru a o debloca, trageti-o in sus si spre partea
din fatd a fierastraului.

OBSERVATIE: In timpul spintecarii, blocati intotdeauna maneta
de blocare a sinelor.

Extensia suportului de lucru /

ghidaj de taiere de-a lungul fibrei ingust
Fierdstraul cu masa de lucru este echipat cu o extensie pentru
suportul de lucru, care sprijind piesele mai lungi decat masa.
Pentru a utiliza ghidajul paralel de taiere de-a lungul fibrei ingust
in pozitia suportului de lucru, rotiti-I din pozitia de depozitare,
conform ilustratiei din Figura O si glisati stifturile in seturile de
fante inferioare 27 pe ambele capete ale ghidajului.

Pentru a utiliza ghidajul de tdierea de-a lungul fibrei ingust in
pozitia de spintecare ingustg, fixati stifturile in seturile de fante
superioare 28 pe ambele capete ale ghidajului. Aceastd functie
permite un joc suplimentar de 51 mm pe disc. Consultati Figura P.
OBSERVATIE: Retrageti extensia suportului pentru lucru sau
reglati pozitia ghidajului de spintecare ingust ori de cate ori
lucrati pe masd.

OBSERVATIE: Atunci cand utilizati ghidajul ingust de tdiere
de-a lungul fibrei, scadeti 51 mm din citirea scalei.

Buton de reglare fina

Butonul de reglare find @ permite reglaje mai mici in timpul
fixdrii ghidajului. Inainte de reglare, asigurati-vd ca maneta de
blocare a sinelor este in pozitia de sus sau deblocatd.
Indicatorul scalei pentru spintecare

Indicatorul scalei pentru spintecare trebuie sa fie reglatd pentru
functionarea optima a ghidajului de spintecare, daca utilizatorul
comuta intre discurile pentru taieturi groase i subtiri. Scala
pentru spintecare indicd corect citirea numai cand ghidajul este
instalat in pozitia 1 sau 2 pe partea dreaptd a discului. Atunci
cand utilizati ghidajul ingust de tdiere de-a lungul fibrei (fara sa
fie in pozitia de suport a piesei), scadeti 51 mm din citirea scalei.
Consultati Reglarea scalei de spintecare in cadrul Reglaje.

TAIERI DE BAZA

Operatii de taiere in sectiune
AVERTISMENT: Utilizati ansamblul apdrdtorii discului
pentru toate aplicatiile de tdiere in sectiune.

Despicarea (Fig. A, B, Q, R)

AVERTIZARE: Margini ascutite.

1. Setati discul la 0°.

2. Instalati ghidajul si blocati prinderea ghidajului 18 (Fig. A).

3. Ridicati discul pana cand se afla cu aproximativ 3 mm mai
sus fatd de partea superioara a piesei de prelucrat. Reglati
indltimea apadrdtorii superioare a discului dupd cum este
necesar.

B

Reglati pozitia ghidajului si blocati maneta de blocare a sinei

5, consultati functia Utilizarea ghidajului paralel.

. Tineti piesa de prelucrat pe masd si pe ghidaj. Tineti piesa de
prelucrat la distanta fata de disc.

. Tineti mainile la distanta fata de traseul discului (fig. O).

. Porniti unealta si lasati discul sa atingd viteza maxima.

w

o N O

. Introduceti incet piesa de prelucrat sub aparatoare
tinand-o bine apdsatd pe ghidajul de spintecare. Lasati dintii
sd taie si nu fortati piesa de prelucrat in discul fierastraului.
Viteza discului fierdstraului trebuie mentinuta constantd.

Nel

. Folositi intotdeauna un bat de impingere 21 atunci cand
lucrati aproape de disc (fig. R).
10. Dupa efectuarea taieturii, opriti unealta, lasati discul s se
opreasca si indepdrtati piesa de prelucrat.
AVERTIZARE:

Nuimpingeti sau nu tineti in mand partea liberd sau
partea decupatd a piesei de prelucrat.
Nu tdiati piese de prelucrat extrem de mici.

Utilizati intotdeauna un element de impingere atunci
cand efectuati tdierea de-a lungul fibrei la piese mici
de prelucrat.

Taieturi inclinate (fig. A)
1. Pentru a regla unghiul de inclinare necesar, rotiti maneta 7
impingand-o in sus si la dreapta.
2. Pentru a seta la unghiul dorit, rotiti maneta impingand-o in
jos sila stanga, pentru a o fixa pe pozitie.
3. Procedati ca in cazul spintecdrii.

Taierea transversala si taierea transversala
inclinata (Fig. Q)

1. Demontati ghidajul de spintecare si instalati calibrul pentru
taieturi oblice in fanta doritd.

2. Blocati calibrul pentru tdieturi oblice la 0°.

3. Procedati ca in cazul spintecdrii.

Taieturile oblice (fig. A)

1. Setati ghidajul pentru tdieturi oblice 10 la unghiul dorit.
OBSERVATIE: Tineti intotdeauna strans piesa de prelucrat pe
fata calibrului pentru tdieturi oblice.

2. Procedati ca in cazul spintecarii.

Taierea oblica compusa

Aceastd tdieturd este o combinatie de tdieturd oblica si taietura
in unghi. Setati inclinatia la unghiul necesar si procedati ca in
cazul téieturilor transversale oblice.

Suportul pentru piesele lungi
Sprijiniti intotdeauna piesele de lucru lungi.
Sprijiniti piesele de lucru lungi folosind orice dispozitive
convenabile cum ar fi capre de tdiat sau dispozitive similare
pentru a preveni caderea capetelor.
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Taiere fara patrundere (canelare si faltuire)

A

AVERTIZARE: Indepdirtati ansamblul de protectie

a discului AV siinstalati cutitul de tdiere fdrd
pdtrundere 52 pentru operatii de tdiere fdrd pdtrundere.
Folositi pldci de ghidaj pentru toate operatiile de tdiere
fdrd pdtrundere la care nu se poate utiliza ansamblul de
protectie a discului, ansamblul e prevenire a reculului si
cutitul de spintecare.

Instructiunile din sectiunile Tdierea de-a lungul fibrei, Tdierea
transversald, Tdierea transversald inclinatd si Tdierea oblicd
compusad se referd la tdieturile pentru grosimea completa

a materialului. Ferdstraul poate efectua, de asemenea, tdieturi
care nu formeaza caneluri sau faltuiri in material.

Taiere fara patrundere de-a lungul fibrei (Fig. D, U)

A
A
A

A

AVERTISMENT: Un ghidaj de tdiere ar trebui sd fie
INTOTDEAUNA utilizat pentru operatiunile de tdiere
de-a lungul fibrei pentru a preveni pierderea controlului
sivéitdmarea corporalé. NU EFECTUATI NICIODATA

o0 operatiune de tdiere de-a lungul fibrei cu mana liberd.
INTOTDEAUNA blocati ghidajul pe sind.
AVERTISMENT: La tdierea inclinatd de-a lungul fibrei si
cand este posibil, asezati ghidajul pe marginea discului
astfel incat discul sd fie inclinat fata de gard si de maini.
AVERTISMENT: Tineti mainile la distantd de disc. La
tdierea fdrd patrundere, discul nu este intotdeauna vizibil in
timpul tdierii, asa cd este necesard o atentie sporitd pentru
ava asigura cd mdinile sunt la distantd fatd de disc.
AVERTISMENT: Utilizati un element de impingere pentru
aavansa piesa dacd existd 51-152 mm intre ghidaj si
disc. Utilizati ghidajul ingust de tdiere de-a lungul fibrei si
un blocaj de impingere pentru a avansa piesa dacd exista
51 mm sau mai putin intre ghidaj i disc.

1. Indepértati ansamblul de protectie a discului A7 si instalati
cutitul de tdiere fara patrundere 52 (Fig. D). Consultati:
Montarea ansamblului protectiei discului/cutitul de
despicare.

2. Blocati ghidajul apdsand maneta de blocare a sinei in jos.
Indepértati calibrul de inclinare.

3. Ridicati discul la adancimea de tdiere dorita.

4. Tineti piesa de prelucrat pe masa si pe ghidaj. Tineti piesa la
aprox. 25,4 mm fatd de disc.

AVERTISMENT: Piesa trebuie s aibd o laturd dreaptd
impotriva ghidajului si nu trebuie sd fie rdsucitd sau
indoitd. Jineti mdinile la distantd fatd de disc si fatd de
traseul discului. Consultati pozitia corectd a mainii in
Figura U.

5. Porniti fierastrdul si lasati discul sa atingd viteza maxima.
Ambele maini pot fi utilizate pentru a incepe taierea.
Cand trebuie sd fie tdiat aproximativ 305 mm, utilizati doar
0 mana, cu degetul mare iImpingand materialul, degetul
ardtdtor si al doilea deget tinand materialul in jos, iar
celelalte degete peste ghidaj. Pdstrati intotdeauna degetul
mare alaturi de primele doua degete si langd ghidaj.

6. Tinand piesa de prelucrat pe masd si ghidaj, introduceti
incet piesa de prelucrat in spate, prin discul de fierastrau.
Continuati sd impingeti piesa pand cand aceasta nu se
indepdrteazd de ansamblul de protectie a discului si cade in
spatele mesei. Nu suprasolicitati motorul.

7. Nuincercati niciodatd sa trageti piesa de prelucrat in timp ce
discul de roteste. Decuplati comutatorul, ldsati discul sd se
opreasca si glisati piesa de prelucrat in afard.

8. Cand tdiati o piesa lunga de material sau o placa, folositi
intotdeauna un suport pentru piesd. O capra, role sau un
ansamblu de sprijin oferd un suport adecvat pentru acest
scop. Suportul piesei trebuie sa fie la aceeasi indltime sau
usor mai mic decat masa de ferdstrau.

Taiere fara patrundere de-a lungul fibrei

a pieselor mici (Fig. A)

Nu este sigur sa taiati bucdti mici. Nu este sigur sa tineti mainile
aproape de disc. In schimb, taiati o piesd mai mare pentru a obtine
piesa doritd. Atunci cand o ldtime mica va fi taiata si mana nu
poate fi tinuta in sigurantd intre disc si ghidaj, utilizati una sau

mai multe bare de impingere. Un element de impingere 21

este inclus impreund cu acest fierdstrdu, atasat la ghidaj. Utilizati
elementul de impingere pentru a tine piesa de prelucrat pe masa
si ghidaj si impingeti piesa complet peste disc.

Taiere inclinata fara patrundere de-a lungul

fibrei (Fig. V)

Aceastd operatie este aceeasi ca si tdierea fdrd patrundere

de-a lungul fibrei, cu exceptia faptului ca unghiul de inclinare

este setat la un unghi diferit de zero grade. Pentru pozitia

corecta a mainii, consultati Figura V.
AVERTISMENT: Inainte de a conecta la alimentarea
electricd sau Inainte de a opera fierdstrdul, inspectati
intotdeauna cutitul de despicare pentru a vd asigura
de alinierea corespunzdtoare a acestuia si distanta de
la discul fierdstrdului. Verificati alinierea dupd fiecare
modificare a unghiului de inclinare.

Taierea transversala fara patrundere (Fig. W)

A AVERTISMENT: NU UTILIZATI NICIODATA ghidajul in
combinatie cu un calibru pentru tdierea inclinatd.

A AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de rnire, NU utilizati
NICIODATA ghidajul lateral drept ghidaj pentru lungime
sau opritor pentru lungime in cazul tdierii transversale.
A AVERTIZARE: Atunci cand se utilizeazd un bloc drept
calibru de tdiere oblicd, blocul trebuie sd aibd o grosime
de cel putin 19 mm si este foarte important ca partea din
spate a blocului sd fie pozitionatd astfel incat piesa sd fie
la distantd fatd de bloc, inainte de pdtrunderea discului,
pentru a preveni contactul cu discul, ceea ce poate duce la
aruncarea piesei poate duce si eventuala rdnire.
1. Demontati ghidajul de spintecare si plasati calibrul pentru
taieturi oblice in fanta dorita.
2. Reglati discul la adancimea de tdiere dorita.
3. Tineti cu fermitate piesa pe calibrul pentru taierea oblicd 10
cu traiectoria discului in conformitate cu locatia dorita de
taiere. Pastrati piesa la aproximativ un centimetru in fata
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discului. TINETI MAINILE LA DISTANTA FATA DE TRASEUL
DISCULUI (Fig. W).

4. Porniti motorul fierastraului si lasati discul s atinga turatia
maxima.

5. Tn timp ce folositi ambele maini pentru a tine piesa pe
fata calibrului pentru tdieri oblice si a fineti piesa pe masd,
impingeti usor piesa prin disc.

6. Nu incercati niciodatd sa trageti piesa inapoi in timp ce
discul de roteste. Decuplati comutatorul, ldsati discul sd se
opereazd, opreasca i glisati cu grijd piesa de prelucrat in
afard.

Taiere transversala inclinata fara patrundere
Aceastd operatie este aceeasi ca si taierea transversala, cu
exceptia faptului ca unghiul de inclinare este setat la un unghi
diferit de 0°.
AVERTISMENT: Inainte de a conecta la alimentarea
electricd sau inainte de a opera fierdstrdul, inspectati
intotdeauna cutitul de despicare pentru a vd asigura
de alinierea corespunzdtoare a acestuia si distanta de
la discul fierdstraului. Verificati alinierea dupd fiecare
modificare a unghiului de inclinare.
Taierea oblica fara patrundere (Fig. W)
Aceastd operatie este aceeasi ca si tdierea transversala, cu
exceptia faptului ca calibrul pentru tdieturi oblice este setat
la un unghi diferit de 0°. Tineti piesa de prelucrat FERM in fata
calibrului pentru tdieri oblice @0 si introduceti piesa lent in disc
(pentru a impiedica deplasarea piesei).
Operatia de taiere oblica fara patrundere
Pentru a seta calibrul de tdiere oblicd:
1. Slabiti butonul de blocare a calibrului pentru tdieturi
oblice 46.
2. Deplasati calibrul pentru taieturi oblice la unghiul dorit.
3. Strangeti butonul de blocare a calibrului pentru tdieturi
oblice.

Taierea oblica compusa fara patrundere

Aceasta este 0 combinatie de taiere transversald fard patrundere
si transversala oblicd fard pdtrundere. Respectati instructiunile
pentru tdierea transversala fard patrundere si pentru transversala
oblicd fara patrundere.

Extragerea prafului (Fig. A, AA)

Unealta este prevazutd cu un port de extragere a prafului 14 in
partea din spate, adecvat pentru utilizarea impreund cu
echipamente de extragere a prafului, cu duze de 57/65 mm.
Impreuna cu unealta, se furnizeaza un port de reductie, ce poate
fi utilizat cu duze de extragere a prafului cu un diametru de
34-40 mm.

Impreund cu masina, se furnizeaza un reductor ce poate fi
utilizat cu sistemul DEWALT AirLock (DWV9000-XJ).

Ansamblul aparatorii de disc prezintd, de asemenea, un port de
extragere a prafului pentru duze de 35mm si sau un atasament
direct la DEWALT AirLock (DWV9000-X]J).

Praful provenit din materiale precum tratamentele de acoperire
cu continut de plumb si unele tipuri de lemn poate fi ddundtor
sdnatdtii. Inhalarea prafului poate provoca reactii alergice si /
sau poate duce la infectii respiratorii ale utilizatorului sau ale
persoanelor din jur.

Anumite tipuri de praf, cum ar fi lemnul de stejar sau fag, sunt

considerate a fi cancerigene, in special daca sunt tratate cu

aditivi de lemn.

Respectati reglementarile relevante din tara dumneavoastra

pentru materialele care urmeaza s fie prelucrate.

Aspiratorul trebuie sd fie adecvat pentru materialul care este

prelucrat.

La aspirarea prafului uscat, care este deosebit de ddundtor

sandtatii sau este cancerigen, folositi un aspirator de clasa M.

Ansamblul aparatorii de disc prezintd, de asemenea, un port de

extragere a prafului pentru duze de 35 mm (aspirator din clasa M).

- Conectati in timpul tuturor operatiilor un dispozitiv
de extractie a prafului, conceput in conformitate cu
regulamentele relevante referitoare la emisiile de praf.

- Asigurati-vd ca furtunul de extragere a prafului folosit este
adecvat pentru aplicatie si pentru materialul ce va fi tdiat.
Asigurati o ingrijire corespunzatoare a furtunurilor.

- Tineti cont de faptul cd materialele sintetice, cum ar fi pldcile
aglomerate sau MDF produc mai multe particule de prafin
timpul taierii decat cheresteaua naturald.

Depozitarea (Fig. B, X-2)

Depozitati masina intr-o modalitate sigura atunci cand nu se
utilizeazd. Locatia de depozitare trebuie sd fie uscatd si incuiatd.
Acest lucru previne deteriorarea masinii si utilizarea acesteia de
cdtre persoane neinstruite.

1. Atasati bdtul de impingere 21 pe ghidaj.

2. Demontati ansamblul aparatorii discului. Consultati
sectiunea Pentru a demonta ansamblul apdratorii
discului. Glisati ansamblul de protectie a discului 11 in
suport asa cum este indicat, apoi rotiti butonul de blocare
1/4 pentru a bloca in pozitie. Consultati Figura X.

3. Glisati cheile pentru discuri 20 in buzunar pand cand
butonul galben se aliniaza cu orificiul, pentru fixarea pe
pozitie; consultati figura B.

4. Introduceti bara de ghidare de taiere oblica in fanta, pana
ce iese afara.

5. Infasurati cablul in aceastd locatie 43, Consultati Figura Z.

6. Pentru a depozita ghidajul, fixati suportul de lucru in pozitia
de depozitare. Demontati ghidajul de pe sine. Reatasati
ghidajul invers pe partea stangd a fierastrdului, consultati
Figura Y. NU utilizati sloturile localizate pe suruburile
ghidajului din partea stanga. Aceste suruburi se vor alinia
cu buzunarul spatiului liber de pe ghidaj, conform ilustratiei.
Inchideti elementele de blocare ale ghidajului paralel 18
pentru a-| fixa.

7. Cutitul de taiere de-a lungul fibrei fard patrundere 52
poate fi instalat in fierdstrau (pozitie de lucru) sau poate fi
depozitat impreuna cu ansamblul de protectie a discului.
Consultati Figura B.
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Transportarea (fig. A, B)
Tnainte de transport trebuie efectuate urmatoarele:
- Infasurati cablul
+ Rotiti roata de reglare a indltimii discului © in sens
invers acelor de ceasornic pana cand dintii discului sunt
pozitionati sub masa de fierastrdu. Blocati maneta de blocare
a echerului 7.
+ Glisati sinele de ghidaj complet in interior si fixati-le cu
ajutorul manetei de blocare a sinei 5.
-+ Transportati intotdeauna masina folosind manerele speciale
50; consultati figurile A li B.
AVERTIZARE: Transportati intotdeauna unealta cu
apdrdtoarea superioard a discului montatd.

INTRETINEREA

Unealta dvs. DEWALT a fost conceputd pentru a opera o perioada

indelungata de timp, cu un nivel minim de intretinere.

Functionarea satisfacatoare continud depinde de ingrijirea

corespunzdtoare a uneltei si de curdtarea periodica.
AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de vatamdri
corporale grave, opriti unealta si deconectati-o de la
sursa de alimentare inainte de a efectua orice reglaje
sau de a demonta/instala atagamente sau accesorii.
O pornire accidentald poate cauza vatdmdri corporale.

O

[N

Lubrifierea (Fig. T)

Motorul si lagdrele nu necesitd lubrifiere suplimentard. Dacd

ridicarea si coborarea discului devin dificile, curdtati si ungeti

suruburile de reglare a fnaltimii:

1. Deconectati fierastraul de la sursa de alimentare.

2. Intoarceti fierdstraul pe o parte.

3. Curatati si lubrifiati fileturile surubului de reglare a inaltimii
42 de pe partea inferioard a fierastraului, conform ilustratiei
din figura T. Folositi vaselina de uz general.

o

Curatarea (Fig. A, S)
AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul vatdmadrilor
grave, opriti unealta si deconectati-o de la sursa de
alimentare inainte de a o curdta. O pornire accidentald
poate cauza vatamdri corporale.

ﬁ AVERTIZARE: Suflati murddria si praful din carcasa

principald cu aer uscat de indatd ce se strange murdcrie in
interiorul si in jurul orificiilor de aerisire. Purtati echipament
de protectie aprobat pentru ochi si o mascd aprobatd de praf
atunci cand efectuati procedura urmdtoare.

AVERTIZARE: Nu utilizati niciodatd solventi sau alte
produse chimice puternice pentru curdtarea componentelor
nemetalice ale uneltei. Aceste produse chimice pot deprecia
materialele utilizate in aceste componente. Folositi o carpd
umezitd doar cu apd si cu sdpun delicat. Nu permiteti
niciodatd pdtrunderea vreunui lichid in unealtd; nu
scufundati niciodatd vreo parte a uneltei in lichid.

AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul vatamadirii,
curdtati requlat masa fierdstraului.
AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul vatamadirii,
curdtati requlat sistemul de colectare a prafului.
Ansamblul apdratorii discului 11 si placa de sectionare trebuie
sd fie amplasate pe pozitie inainte de utilizarea fierastraului.
Tnainte de utilizare, inspectati cu atentie apardtoarele superioare
si inferioare ale discului, precum si tubul de extragere a prafului
pentru a vd asigura cd vor functiona corespunzdtor. Asigurati-va
ca aschiile, praful sau particulele piesei de lucru nu pot conduce
la blocarea uneia dintre functii.
In cazul in care existd fragmente din piesa de lucru blocate intre
disc si apdrdtori, deconectati unealta de la sursa de alimentare
si urmati instructiunile oferite la sectiunea Montarea discului
fierdstrdului. Indepartati fragmentele blocate si asamblati la loc
discul fierastraului.
Mentineti fantele de ventilatie libere si curdtati carcasa in mod
regulat cu o carpa moale.
Curdtati periodic sistemul de colectare a prafului:

1. Deconectati fierastrdul.

2. Intoarceti fierdstraul pe o parte, astfel incat partea de jos si
partea deschisa a uneltei sa fie accesibile.

3. Deschideti usa de acces 44, ilustratd in figura S, slabind cele
doud suruburi si apoi apdsand clemele laterale 45 Curatati
praful in exces si fixati la loc usa, apdsand complet clemele
laterale pe pozitie si strangand apoi suruburile de blocare.

Accesorii optionale
AVERTIZARE: Deoarece accesoriile, altele decat cele
oferite de DEWALT, nu au fost testate cu acest produs,
utilizarea acestora cu unealta dvs. poate fi riscantd.
Pentru a reduce riscul de vatdmare, se recomandd numai
utilizarea de accesorii DEWALT cu acest produs.

Consultati reprezentantul pentru informatii suplimentare despre

accesoriile corespunzatoare.

Inlocuiti aparatoarea discului dacd este uzata. Contactati

centrul de service local DEWALT pentru detalii despre inlocuirea

apdratorii discului.

DISCURILE DE FIERASTRAU: UTILIZATI INTOTDEAUNA discuri

de fierastrau de 250 mm cu nivel redus de zgomot, cu orificii

pentru arbore de 30 mm. Viteza nominald a discului trebuie

sd fie de cel putin 5.000 rpm. Nu utilizati niciodatd un disc cu

diametrul mai mic. Acesta nu va putea fi protejat corespunzator.

DESCRIEREA DISCURILOR

UTILIZARE DIAMETRU DINTI
Discuri de fierastrau pentru aplicatii in

constructii (spintecare rapidad)

Scop general 250 mm 24
Tdieri transversale fine 250 mm 40

Discurile de fierastrau pentru prelucrarea lemnului (asigurd
tdieri fine si curate)
Tdieri transversale fine

250 mm 60
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Consultati reprezentantul pentru informatii suplimentare despre
accesoriile corespunzdtoare.

- Suport pentru fierdstrau de masa cu roti DWE74911

- Suport cu picior foarfece DWE74912

Protejarea mediului inconjurator

Colectarea selectivd. Produsele si acumulatorii marcati
E cu acest simbol nu trebuie sd fie aruncate impreund cu

gunoiul menajer.
W odusele si bateriile contin materiale care pot fi
recuperate sau reciclate, reducand cererea de materii prime. Va
rugdm sa reciclati produsele electrice si bateriile in conformitate
cu prevederile locale. Mai multe informatii sunt disponibile la
www.2helpU.com.

2st00521535 - 26-09-2022
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DEWALT

Garantie legald de conformitate’ pentru produsele Stanley
Black & Decker

PrOQUS: ..o
L0 s
Serie Masing: ... Lot
Serie acumulatori: .........ccovevverreenerenns Lot

Serie statie INCArCAre: ...

Distribuitorul (vanzétor autorizat/magazin)/adresa, tel., fax:

CUMPAELON: ..ot
Produs cumparat cu factura / bon nr.: .
Data: oo

Cumparatorul a fost informat asupra caracteristicilor si

a domeniului de utilizare ale produsului. S-a efectuat proba de
functionare a produsului, a fost instruit cumparatorul cu privire
la modul de functionare si normele de siguranta a muncii,

s-a predat produsul impreuna cu accesoriile in perfecta stare de
functionare, s-au predat instructiunile in limba romana privind
transportul, depozitarea, utilizarea si intretinerea. S-a verificat
corectitudinea datelor inscrise in garantia legald de conformitate
(,Documentul”).

Conditiile de garantie de mai jos fac parte din prezentul
document si au fost luate la cunostinta de catre
Cumparator.

Persoana care aduce produsul si prezinta actele de proprietate
Documentul si factura sau bonul fiscal in original sau in copie
este considerata imputernicita sa reprezinte proprietarul in
relatia cu distribuitorul (vanzatorul) autorizat.

Conform prevederilor legale?, consumatorii (definiti drept orice
persoana fizica sau grup de persoane fizice constituite in
asociatii, care actioneaza in scopuri din afara activitatii sale
comerciale, industriale sau de productie, artizanale ori liberale),
au urmatoarele drepturi cu privire la orice neconformitate care
exista la momentul livrarii produsului si care este constatata intr-
un termen de doi ani de la aceasta data:

Stanley Black & Decker Romania SRL
Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor Nr. 11A, Etaj 4
Module 12-15, Sect. 3, Bucuresti

Tel: +4021.320.61.05

Fax: +4037.225.36.84

Email: Office.Bucharest@sbdinc.com

Sa ceara repararea produsului sau inlocuirea acestuia,
fara plata, intr-o perioada de timp rezonabila ce nu poate
depasi 15 zile calendaristice de la data la care a fost adusa
la cunostinta vanzatorului lipsa conformitatii si fara vreun
inconvenient semnificativ pentru consumator, tinand seama
de natura produselor si de scopul pentru care consumatorul
a solicitat produsele in cauza.

Consumatorul nu va putea opta intre reparatie si inlocuire

daca masura corectiva aleasa este imposibila (daca nu se

pot asigura produse identice pentru inlocuire) sau daca,

n comparatie cu cealalta masura corectiva disponibila,

ar fi disproportionata si ar impune costuri nerezonabile

vanzatorului, luand in considerare toate circumstantele

(inclusiv valoarea produselor in cazul in care nu ar fi

existat neconformitatea, gravitatea neconformitatii sau

daca masura corectiva alternativa ar putea fi executata
fara vreun inconvenient semnificativ pentru consumator).

De asemenea, vanzatorul poate refuza sa aduca in

conformitate produsele daca reparatia sau inlocuirea

este imposibila sau i-ar impune costuri care ar fi

disproportionate, luand in considerare toate circumstantele,

precum cele descrise anterior;

in cazul in care neconformitatea este remediata prin

reparatie, termenul de doi ani mentionat mai sus se

prelungeste cu timpul de nefunctionare a produsului, din
momentul la care a fost adusa la cunostinta vanzatorului
lipsa de conformitate pana la predarea efectiva a produsului
in stare de utilizare normalé cétre consumator. In cazul in
care neconformitatea este remediata prin inlocuire, pentru
produsele care inlocuiesc produsele neconforme, un nou
termen de doi ani incepe sa curga de la data inlocuirii.

Sa ceara reducerea corespunzatoare a pretului sau

rezolutiunea contractului, in cazul in care nu beneficiaza

de repararea sau fnlocuirea produsului sau masurile
reparatorii nu au fost luate intr-o perioada rezonabila,
intrucat:

a)  vanzatorul nu a finalizat reparatia sau inlocuirea
produselor ori a refuzat sa aduca in conformitate
produsele, motivand ca reparatia sau inlocuirea este
imposibila ori i-ar impune costuri disproportionate,

b)  in pofida eforturilor vanzatorului de a o remedia, in
continuare se constata o neconformitate,

! Garantia legala de conformitate reprezinta protectia juridica a consumatorului rezultata prin efectul legii in raport cu lipsa de conformitate, reprezentand obligatia legala
a vanzatorului faté de consumator ca, fara solicitarea unor costuri suplimentare, sa aduca produsul la conformitate, incluzand restituirea pretului platit de consumator,
repararea sau fnlocuirea produsului, daca acesta nu corespunde conditiilor enuntate in declaratiile referitoare la garantie sau in publicitatea aferenta

2 Ordonanta de Urgenta nr. 140/2021 privind anumite aspecte referitoare la contractele de vanzare de bunuri; Ordonanta Guvernului nr. 21/1992 privind protectia

consumatorilor.



c) neconformitatea este de 0 asemenea gravitate incat
justifica o reducere de pret sau dreptul la incetarea
imediata a contractului de vanzare, sau

d)  vanzatorul a declarat ca nu va aduce produsele
in conformitate intr-un termen rezonabil sau fara
inconveniente semnificative pentru consumator ori
acest lucru reiese clar din circumstantele cazului.

Rezolutiunea nu este posibila daca lipsa conformitatii este

minora. Reducerea de pret va fi proportionala cu diminuarea

valorii produselor, in comparatie cu valoarea pe care
produsele ar avea-o daca ar fi in conformitate.

Consumatorii pot s& opteze pentru o anumitd masura corectiva

din cele enumerate mai sus in cazul in care neconformitatea

produselor este constatata la scurt timp dupa livrare, fara

a depasi 30 de zile calendaristice.

Dupa expirarea termenului de doi ani mentionat mai sus,

consumatorii pot pretinde remedierea sau inlocuirea produselor

care nu pot fi folosite in scopul pentru care au fost realizate ca
urmare a unor vicii ascunse aparute in cadrul duratei medii de
utilizare, in conditiile legii.

Pana la proba contrara, lipsa de conformitate aparuta in termen

de un an de la livrarea produsului se prezuma ca a existat

la momentul livrérii acestuia, cu exceptia cazurilor in care

prezumtia este incompatibild cu natura produsului sau a lipsei de

conformitate.

Durata medie de utilizare a produselor de 6 (sase) ani de la data

achizitiei.

Piesele de schimb inlocuite la produs beneficiaza de garantie

numai in cazul in care acestea au fost montate intr-un centru

autorizat de ntretinere si reparatii.

in cadrul termenului de garantie, vanzatorul suporta toate

costurile privind repararea sau inlocuirea pieselor de schimb

executate defecte. Pentru lucrdrile de reparatie executate se
acordd garantie. Garantia nu se extinde asupra accesoriilor
consumabilelor (precum baterii, furtunuri, curele, perii
colectoare, lanturi, cutite, lance, pistol, cap prindere lama, role
ghidaj, cablu alimentare, intinzator lant, buijii, ulei, filtre aer

si benzind) care intra in componenta produsului, cu exceptia

cazului in care acestea prezinta vicii ascunse.

Produsele din gamele Black & Decker si Stanley FatMax

sunt de uz gospodaresc (bricolaj) si nu sunt destinate

uzului profesional, prestarii de servicii sau lucrari catre
terti.

Adaugati ulei la generatoarele Black & Decker. Verificati

periodic nivelul de ulei al generatoarelor si compresoarelor. Este

interzisa utilizarea generatoarelor pentru invertoare sau aparate
de sudura.

Situatii excluse de la aplicarea garantiei legale de

conformitate:

1. Nerespectarea de catre consumator a conditiilor de
transport, manipulare, instalare, depozitare, utilizare
(inclusiv scopul utilizarii) si intretinere precizate in
instructiunile ce insotesc produsul.

2. Defectele care au aparut ca urmare a utilizarii unor
accesorii ori consumabile care nu sunt originale Stanley

Black & Decker Romania ori care nu sunt compatibile cu
produsul.

3. Defectiunilor cauzate de necunoasterea omiterea sau
neglijarea luarii masurilor de siguranta in utilizarea
produselor de catre consumator, ori accidentelor cauzate
din aceste motive.

In cazul in care constatati deteriorari (lovituri/defecte) la

produsele Stanley Black & Decker Romania, vé rugam sa va

adresati celui mai apropiat centru service autorizat mentionat la
adresa web-site-ului www.2helpU.com ori vanzatorului.

Garantia de durabilitate oferita de Stanley Black & Decker

Tn eventualitatea putin probabila ca scula dvs. electrica s& se

defecteze din cauza materialelor de fabricatie in mai putin de un

an de la cumparare, Stanley Black & Decker Romania SRL cu
sediul in Bucuresti, Strada Turturelelor Nr. 11A, Bloc Phoenicia

Business Center, Bucuresti,Sector 3, va garanteaza ca va repara

sau va inlocui piesa defecta complet gratuit, sau - la discretia

noastra - vom inlocui intreaga scula electrica gratuit.

Utilizatorii MyDeWALT si My STANLEY care isi inregistreaza in

cel mult 28 de zile de la cumparare produsele eligibile conform

termenilor si conditiilor DEWALT si STANLEY pe platformele
destinate (http://www.dewalt.ro/3/, respectiv,
https:/lwww.stanleyworks.ro/warranty) pot extinde gratuit
garantia de durabilitate acordaté de Stanley Black & Decker
pana la trei ani.

Pentru a beneficia de aceasta garantie este necesara

prezentarea dovezii cumparérii, certificatul de garantie si

imprimarea certificatului de garantie extinsa celui mai apropiat
centru service autorizat mentionat la adresa web-site-ului
www.2helpU.com ori vanzatorului.

Unele produse sunt excluse de la posibilitatea extinderii

garantiei de durabilitate acordate de Stanley Black & Decker

pand la 3 ani. Aceste produse sunt enumerate in Termenii si

Conditile DeWALT si Stanley la adresa

https://www.dewalt.ro/3/warrantystatement/.

Prezenta garantie de conformitate se completeaza cu Termenii

si Conditiile DeWALT si Stanley, care pot fi accesati la acest link:

https://www.dewalt.ro/3/warrantystatement/.

Prezenta garantie de durabilitate oferita de Stanley

Black & Decker, in calitate de producétor al bunurilor,

nu afecteaza drepturile pe care dvs. le aveti impotriva

vanzatorului in temeiul garantiei legale de conformitate,

astfel cum sunt acestea detaliate mai sus.

Garantia acordata persoanelor juridice

In cazul persoanelor juridice termenul de garantie aplicabil este

de un an de la data achizitiei. Acest termen de garantie este

aplicabil tuturor produselor Stanley Black & Decker Romania,
respectiv atat produselor pentru uz profesional cat si celor
pentru uz gospodaresc (bricolaj).

In cadrul acestui termen, cumpératorul persoan juridic poate

solicita nlocuirea sau repararea produsului.

Situatiile care duc la pierderea garantiei legale de conformitate,

descrise mai sus, sunt aplicabile si in cazul garantiei acordate

persoanelor juridice.



REPARATII IN PERIOADA DE GARANTIE

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirmd prin semnaturd executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirmd prin semnaturd executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirmd prin semnaturd executarea gratuité a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:




LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

Nr. [Oras Agent Service Adresa Email Telefon Fax

1 [Bucuresti YALCO ROMANIA SRL |Sos. Pipera nr.48,020112 service@yalco.ro +4021232 3147 |+40212323176
+4021232 3149

2 |Bucuresti Edelweiss Grup SRL Str. Drumul Osiei nr. 76 62395 service@edelweissgrup.ro +4021319 1313 [+402131913 14

3 |Ploiesti METATOOLS SRL Str. Poligonului Nr. 2 100070 service@Metatools.ro +40374 473 034 |+40244 406 698
+40747 118 112

4 |Bacau PARTENER SRL Calea Moinesti nr. 34 600281 service@partner.ro +4023 45103 77 |+40234 510 955

5 |Clyj EPINVEST S.R.L. Stra. Avram lancului Nr. 502-504 407280 service@epinvest.ro +40745 637 949 [+40264 594 565

6 |BaiaMare |PROTOOLSS.R.L. Str. luliu Maniu, Nr. 28 430131 office@protools.ro +40262 218 794 [+40262 276 535

7 |Constanta TRITON SRL B-dul Aurel Vlaicu, Nr. 217 office@triton.com.ro +4037 048 41 55 |+4037 048 41 18

8 |Tulcea ABC International SRL  [Str. Babadag, Nr. 5, Bl. 1, Sc. A, Parter service@unelte.com.ro +40240 518 260 |+40240 517 669

9 |Bucuresti ADN COM AUTOSERV | STR MARGEANULUI 107A 051044 service@adn-facom.ro +4021 420 21 44 [+40766 078532




