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KALIMO JRANKIS
D51321

Sveikiname!

Jus pasirinkote DEWALT jrankj. Dél ilgametés
patirties, kruop$taus patobulinimo ir atsinaujinimo
DeWALT bendrove yra viena i$ patikimiausiy
profesionaliy elektros jrankiy vartotojy partneriy.

Techniniai duomenys

D51321
Tipas 2
Rekomenduojamas darbinis
slégis barai 49-8,3
Maks. darbinis slégis barai 8,3
Oro sanaudos vienam kalimui | 1,2 (esant
6,9 baro slégiui)
ljungimo reZimas kontaktinis
jjungimas
Vinys
tipas plok$¢ia galvuté
ilgis mm 19-45
jungiamojo galo skersmuo  mm 3
kampas 15°
Svoris kg 2,2
L,, (garso slégis) dB(A) 88
K., (garso slégio paklaida) dB(A) 25
L, (garso galia) dB(A) 101
K.y (garso galios paklaida) dB(A) 25
Vibracijos emisijos verté a,,
a,= ms? 47"
Paklaida K = m/s? 15

Sis dydis yra su jrankiu susijusios
charakteristikos dydis, kuris, naudojant §j
jrankj, neturi jtakos plastakos—rankos sistemai.
Naudojant jrankj plastakos—rankos sistemai
daroma priklauso, pavyzdziui, nuo sugriebimo
jégos, darbo krypties, energijos nustatymo,
ruo$inio ir ruosinio atramos.

EB atitikties deklaracija
MASINY DIREKTYVA

C€

D51321

DeWALT pareiskia, kad Sie elektriniai jrankiai yra
sukurti laikantis tokiy reikalavimy ir standarty:
2006/42/EC, EN 792-13.

Toliau pasiraSes asmuo yra atsakingas uz
techninio dokumento sukdrimg ir pateikia Sig
deklaracijg DEWALT vardu.

X foprom

Horst Grossmann

Gaminiy projektavimo ir tobulinimo direktoriaus
pavaduotojas DEWALT, Richard-Klinger-StralRe 11,
D-65510, Idstein, Germany (Vokietija)

2009-12-31

Saugos instrukcija

Naudodami elektrinius jrankius visuomet laikykités
toliau iSdéstyty jspéjimy ir instrukcijy, kitaip

gali jvykti elektros smagis ir (arba) galite rimtai
susizeisti. PrieS pradédami naudoti §j jrankj,
perskaitykite Sias saugos instrukcijas.

Saugokite Sias instrukcijas saugioje vietoje!
JSPEJIMAS: Norédami sumazinti

susizeidimo pavojy, perskaitykite Sig
instrukcifg.

Bendroji informacija
1. Uztikrinkite darbo vietos Svarg.

UZzgriozdintos vietos ir darbastaliai daznai
tampa nelaimingy atsitikimy prieZastimi.

2. Atsizvelkite j darbo vietos sglygas.
Nelaikykite jrankiy drégnoje vietoje.
Pasirdpinkite, kad darbo vieta baty gerai
ap8viesta. Nenaudokite jrankiy, jei yra degiy
skysciy ar dujy.
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3. Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Neleiskite vaikams arna lankytojams leisti
Sio jrankio. NeturinCius 16 mety vaikus reikia
prizidréti.

4. Pries padédami jrankius j vieta, iSjunkite
juos.
Jeigu jrankio nenaudojate, jj reikia laikyti
sausoje, saugiai uzrakintoje, vaikams
nepasiekiamoje vietoje

5. Naudokite tinkama apranga.

Nedeveékite laisvy raby arba laisvai kabanciy
papuosaly. Juos gali jtraukti judamos dalys.
Rekomenduojama mavéti tinkamas pirStines
ir avalyne neslidZiais padais. Dévékite galvos
apdangalus, kurie prilaikyty ilgus plaukus.

6. Nepersitempkite.

Visuomet tvirtai stovékite ant zemés, iSlaikykite
pusiausvyra.

7. Biikite budris.

Zidrékite, kg darote. Vadovaukités sveika
nuovoka. Nenaudokite jrankio, kai esate
pavarge.

8. Naudokite tinkama jrankj.

Numatytoji paskirtis apraSyta Siame vartotojo
vadove. Nenaudokite mazy jrankiy ar priedy
darbams, kuriuos reikia atlikti sunkiam darbui
skirtais jrankiais. Tinkamu elektriniu jrankiu
geriau ir saugiau atliksite darbg tokiu greiCiu,
kuriam jis yra numatytas.

A\ JSPEJIMAS ! Naudojant $iame vadove
nerekomenduojamus papildomus jtaisus
arba priedus, arba naudojant jrankj ne pagal
numatytgjg paskirtj, gali kilti asmeninio
susizeidimo pavojus.

9. Kruops¢iai priziarékite jrankius.
Palaikykite gerg jrankiy bukle, laikykite juos
Svariai ir darbas bus atliekamas geriau ir
saugiau. Vadovaukités techninés priezidros ir
priedy pakeitimo nurodymais. Visi valdikliai turi
bdti sausi, Svards, netepaluoti ir nealyvuoti.

10. Tikrinkite, ar néra sugadinty daliy.

Pries naudojima rapestingai patikrinkite,

ar jrankis ir elektros laidas néra sugedes.
Patikrinkite, ar néra issiderinusiy ir uzstrigusiy
Judamyjy daliy, jskilusiy daliy ir kity gedimy,
kurie galéty paveikti jrankio darbg. PaZeistas
apsaugas arba sugedusias dalis pakeistike,
sutaisykite ir vél sumontuokite, kaip nurodyta
instrukcijose.

11. 8j jrankj privalo taisyti jgaliotasis DEWALT

remonto atstovas.

Sis jrankis atitinka atitinkamus saugos
reglamentus. Siekiant iSvengti pavojaus, $j
jrankj gali remontuoti tik kvalifikuoti specialistai.

Papildomos pneumatiniy jrankiy naudojimo
saugos taisyklés

.

.

Suspausto oro sistemoms prijungti naudokite
greitai kei¢iamas movas. Neizoliuotg
antvamzdj reikia pritaisyti prie jrankio tokiu
bddu, kad atjungus jrankyje nelikty suspausto
oro.

Visada naudokite Svary, saugg suspaustg org.
Nenaudokite deguonies arba degiy dujy su
Siuo jrankiu.

Sj jrankj prie suspausto oro jrenginio prijunkite
tik tada, jei maksimalus leistinas jrankio slégis
nevirSijamas daugiau nei 10%. Jeigu slégis
yra didesnis, suspausto oro jrenginyje turi

bati sumontuotas slégj mazinantis voztuvas,
jskaitant saugos voztuva.

Naudokite tik didesniam slégiui, nei
numatytasis jrankio slégis, zarnas.

Prie§ gabendami/perneSdami jrankj, atjunkite
ji nuo suspausto oro sistemos, ypac, jeigu teks
lipti laiptais arba tada, kai einant kiinas bus
nejprastoje padétyje.

Nenaudojamg jrank] reikia atjungti nuo oro
tiekimo sistemos.

Papildomos viniy kalimo jrankiy naudojimo
saugos taisyklés

)

.

Visuomet déveékite apsauginius akinius.
Visuomet dévékite ausy apsaugas.

Niekada nedékite viniy, kai svirtinis jungiklis
yra jjungtas.

Naudokite tik naudojimo instrukcijoje
nurodytos rdsies vinis.

Nemontuokite jrankio ant jokiy stovy.
Neardykite arba neuzblokuokite jokiy viniy
kalimo jrankio daliy, pavyzdziui apsauginés
apkabos.

Kiekvieng kartg, pries$ jjungdami jrankj,
patikrinkite saugos ir paleidimo mechanizma,
ar jis tinkamai veikia, ir ar tvirtai priverztos
visos verzlés ir varztai.

Nenaudokite jrenginio vietoj plaktuko.
Niekada nenukreipkite veikiancio viniy kalimo
irankio j save arba j kokj nors kitg asmen;.
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Nenaudokite Sio jrankio darbams atlikti, kuriy
metu jrankj reikia laikyti arti kdno.

Dirbdami, laikykite jrankj taip, kad nekilty
pavojus susizeisti galvos arba kiino, jeigu,
dingus elektrai, arba jrankiui atsitrenkus j kokj
kieta ruoSinyje esantj daiktg, patirtuméte
atatranka.

Niekada neSaukite viniy kalimo jrankiu j tuscig
erdve.

Atsizvelkite j darbo vietos salygas. Vinys gali
kiaurai pramusti plonus ruosSinius arba nuslysti
nuo ruosinio kampy ar krasty, ir todél gali kelti
pavojy Zmonéms.

Nekalkite viniy arti ruoSinio krasto.

Nekalkite viniy ant kity viniy.

Darbo vietoje neskite jrankj uz rankenos, ir
jokiais budais nelaikykite nuspaude svirtinio
jungiklio.

ISimkite i$ jrankio tvirtinimo detales po
naudojimo ir prie$ bet kokius techninés
priezitros darbus.

Ant jrankio esantys zenklai

Ant jrankio rasite pavaizduotas Sias piktogramas:

Prie§ naudojimg perskaitykite naudojimo
instrukcijg.

Naudokite ausy apsaugos priemones.

Dévékite akiy apsaugas.

Pneumatinis jrankis su apsaugine
apkaba.

Nenaudokite jrankio, stovédami ant
kopéciy.

Derami viniy kalimo kampai.

Maksimalus viniy skaicius kasetéje.

Viniy ilgis.

Viniy skersmuo.

Ps Max Maks. darbinis slégis.
Pe Max aks. darbinis slégis

Irankio svoris.

DATOS KODO PADETIS (A PAV.)

Datos kodas (20), kuriame nurodyti ir pagaminimo
metai, yra pazymétas ant korpuso.
Pavyzdys:
2010 XX XX
Pagaminimo metai

Pakuotés turinys
Pakuotéje yra:

1 Viniy kalimo jrankis

1 Nuoseklaus kalimo jungiklis

1 Apsauginiai akiniai
Sesiakampis 3 mm raktas
Sesiakampis 4 mm raktas
Naudojimo instrukcija

_ a a

.

Patikrinkite, ar gabenimo metu jrankis, jo dalys
arba priedai nebuvo sugadinti.

PrieS pradédami darba, skirkite laiko atidziai
perskaityti ir suprasti §j jrankio naudojimo
instrukcija.

Aprasymas (A pav.)
1 Svirtinis jungiklis
2 Atlaisvinimo jungiklis
3 Gylio nustatymo ratukas
4 Kontaktinis jungiklis
5 Détuvé
6 Détuveés sklgstis
7 Viniy kreiptuvo dangtelis
8 Atraminis matuoklis
9 Oro tiekimo anga

NUMATYTOJI PASKIRTIS

Si viniy kalimo jrankis D51321 skirtas kalti vinis
i medinius ruosinius.

NENAUDOKITE esant drégnoms oro sglygoms
arba Salia degiy skys¢€iy ar dujy.

Sis pneumatinis viniy kalimo jrankis yra
profesionalus elektrinis jrankis.

NELEISKITE vaikams liesti Sio jrankio. Jei §j jrankj
naudoja nepatyre operatoriai, juos reikia prizidreéti.
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SURINKIMAS IR REGULIAVI-
MAS

Svirtinio jungiklio pasirinkimas (B pav.)
Siuose jrankiuose jrengtas smiginio veikimo
jungiklis. Kartu su originalia pakuote pateikiamas
ir nuoseklaus veikimo jungiklis. ,Smaginio
veikimo* ir ,nuoseklaus veikimo* apibréztis
skaitykite toliau.

— Pilkas svirtinis jungiklis su Sone pavaizduota
viena vinimi yra nuoseklaus kalimo jungiklis.
Sumontavus §j komplekta, jrankis veiks
nuoseklaus kalimo rezimu.

— Juodas svirtinis jungiklis su Sone
pavaizduotomis trimis vinimis yra smuginio
kalimo jungiklis. Sumontavus §j komplekta,
jrankis veiks smaginio kalimo rezimu.

Jungiklio nuémimas
* Atjunkite nuo jrankio oro linijg.
« IStraukite visas vinis i$ détuvés.
» Nuimkite guming jvore (10) nuo atraminio
kaiscio galo (11).
« |Straukite atraminj kaist;.
* ISimkite svirtinio jungiklio jtaisg (12).

Jungiklio montavimas

« |dékite svirtinio jungiklio jtaisg j jungikliui skirtg
anga, uztikrindami, kad jungiklio spyruoklé
(13) baty tinkamai jtaisyta.

» Pro jrankio réma prakiskite atraminj kaistj (11),
kontaktinio jungiklio kreipiamajg ir svirtinio
jungiklio jtaisg.

» Uzmaukite gumine jvore (10) ant atraminio
kaiscio galo.

Oro tiekimo anga (A pav.)

Siuose jrankiuose yra standartinis 1/4 col.
skersmens oro tiekimo antgalio vamzdinis sriegis
9).

» Apsukite sraigtine dalj teflonine juostele, kad
nepraeity oras.

» UzZsukite dalj ant galinés galvutés ir tvirtai
uzverzkite.

Jrankio uzpildymas (A, C, D pav.)

1. Pastumkite détuves sklastj (6), kad galétuméte
atidaryti détuves dangtelj (14).

2. Atidarykite ir patraukite alin viniy kreiptuvo
dangtel;j (7).

3. Pareguliuokite pagrindg (15) pagal reikiama
viniy ilgj, pasukdami svirtele (16) ties reikiama
padétimi.

4. Dékite viniy rite (17) ant veleno (18).

5. Atsekite pakankamai viniy tiekimui j jrankio
antgal].

6. |taisykite vinis | antgal] taip, kai antra vinis baty
tarp tiekimo saugiklio grioveliy (19).

7. Uzdarykite viniy kreiptuvo dangtelj (7).

8. Iki galo uzdarykite détuvés dangtelj (14),
uzspausdami détuvés sklastj (6) ir tvirtai
uzdarydami détuve.

Viniy iSémimas is jrankio(A, C, D pav.)
1. Pastumkite détuves sklastj (6), kad galétuméte
atidaryti détuvés dangtelj (14).
2. Atidarykite ir patraukite Salin viniy kreiptuvo
dangtelj (7).
3. Nuimkite viniy rite (17) nuo veleno (18).

2 ISPEJIMAS: Visada atjunkite jrankj

nuo oro tiekimo sistemos prie$ jdédami
arba iSimdami vinis.
Kalimo gylio reguliavimas (E pav.)
Kalimo gylj galima nustatyti pagal naudojamy
viniy rasj.
|SPEJIMAS: Norédami sumazinti
A pavojy sunkiai susizeisti bandydami
pareguliuoti gylio nustatyma,
VISUOMET:
* Atlaisvinkite svirtinj jungikl;.
* Atjunkite oro tiekimo sistema.
« Stenkités neliesti svirtinio jungiklio
reguliavimo darby metu.

* Norédami gylj sumazinti, sukite gylio
reguliavimo ratukg (3) j deSine.

* Norédami gylj padidinti, sukite gylio
reguliavimo ratukg (3) j kaire.

Jungiklio fiksavimas (A pav.)
Siame jrankyje jrengtas svirtinio jungiklio
atlaisvinimo jungiklis, kuris neleidzia jrankiui
iSSauti vinies.
» Norédami svirtinj jungiklj uzfiksuoti, pastumkite
jungiklj (2) j deSine.
» Norédami svirtinj jungiklj atlaisvinti, pastumkite
jungiklj centro link.

10
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Atraminio matuoklio nustatymas (F pav.)

1. Pateiktu SeSiakampiu raktu atsukite varztg
(22).

2. Patraukite matuoklj (8) aukstyn arba zemyn,
kad nustatytuméte norimg padét;.

NAUDOJIMAS
Naudojimo instrukcija

A

Tinkama rankos padétis
(G pav.)

A
A

Tinkama ranky padeétis: viena ranka turi bati ant
pagrindinés rankenos (21).

I]SPEJIMAS: Visuomet laikykités
saugos nurodymy ir taisykliy.

]SPEJIMAS: norédami sumazinti
sunkaus susizeidimo pavojy,
VISUOMET laikykite rankas tinkamoje
padétyje.

|SPEJIMAS: norédami sumazinti
sunkaus susizeidimo pavojuy,
VISUOMET tvirtai laikykite jrankj, kad
atlaikytuméte staigig reakcijg.

Jrankio paruosimas (A pav.)
« |Sleiskite oro kompresoriaus bake ir zarnose
susikaupusj kondensata.
« Patepkite jrankj tepalu. Zr. skyriy ,Techniné
prieziara®“.
* IStraukite visas vinis i$ détuvés.
« Patikrinkite, ar laisvai juda kontaktinis jungiklis

(4).

A

Isitikinkite, kad tiekiamo oro slégis bati
mazesnis, nei maksimalus rekomenduojamas
darbinis slégis.

Prijunkite oro Zarng prie jrankio oro tiekimo
angos.

Paklausykite, ar aplink voztuvus ir tarpiklius
nesigirdi praleidziamo oro $nypstimo.
Nustatykite darbui atlikti reikiamg minimaly
rekomenduojamg darbinj slégj.

|SPEJIMAS: Niekada nenaudokite
nesandaraus jrankio arba jrankio su
sugadintomis dalimis.

I]SPEJIMAS: Nenaudokite jrankio, jeigu

kontaktinis jungiklis negali laisvai judéti.

Eksploatavimas Saltu oru
Dirbant su jrankiais, kai temperatdra yra Zzemiau
nulio:

 Prie$ naudojima jrankj laikykite kuo Siltesnéje
vietoje.
Atjunkite nuo jrankio oro linijg.
| oro jleidimo angg jlasinkite 10-15 DEWALT
pneumatinés jrankiy alyvos (arba Zieminés
pneumatinés alyvos, kurios sudétyje yra
etilenglikolio).
Nustatykite daugiausiai 5,5 baro oro slégj.
Prijunkite oro Zzarng prie jrankio oro tiekimo
angos.
Sudékite vinis | détuve kaip apraSyta pirmiau.
ISSaukite jrankiu 5 ar 6 kartus | medienos
gabalélj, kad baty patepti sandarinimo ziedai.
Padidinkite oro slegj iki normalaus darbinio
slégio.
Naudokite jrankj jprastu badu.

.

Jrankio naudojimas karsto oro salygomis
Irankis turéty veikti jprastai. Venkite palikti jrankj
tiesioginiais saulés spinduliais apSviestoje
vietoje, kad nebuty pazeisti korpuso dangteliai,
sandarinimo ziedai ir kitos guminés dalys.

Jrankio jjungimas (A pav.)

Irankj galima naudoti vienu i$ dviejy rezimy.
Irankyje jrengtas svirtinis jungiklis apsprendzia
veikimo rezimag.

Nuoseklaus kalimo rezimas

Nuoseklaus kalimo rezimas naudojamas vinims
kalti po vieng, kai kalti reikia labai atsargiai ir
tiksliai.

« Jrenkite pilka svirtinj jungiklj kaip aprasyta
pirmiau.

+ Pakeiskite svirtinio jungiklio stabdiklj (2).

+ Atremkite kontaktinj jungiklj (4) j ruoSinj.

» Norédami jrank] jjungti, patraukite svirtinj
jungiklj (1). Sulig kiekvienu kontaktinio
jungiklio paspaudimu j ruosinio pavirsiy,
jrankis jkals po vieng vinj.

Smiiginio veikimo rezimas
Smauginio kalimo rezimas naudojamas greitai kalti
vinis j lygy, nejudama pavirsiy.

* renkite juoda svirtinj jungiklj kaip aprasyta
pirmiau.

 Pakeiskite svirtinio jungiklio stabdiklj (2).

» Norédami jkalti vieng vinj: naudokite jrankj
kaip nurodyta nuoseklaus kalimo rezimui.

1"
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» Norédami jkalti kelias vinis: pirma patraukite
svirtinj jungiklj (1), o tada kalkite vinis,
atremdami kontaktinj jungiklj (4) j ruoSin;.

JSPEJIMAS: Jeigu jrankio nenaudojate,
nelaikykite nuspaude gaiduko.
Uzfiksuokite svirtinio jungiklio stabdiklj,
kad netycCia nejjungtumeéte jrankio, kai jo
nenaudojate.

Uzstrigusios vinies iSémimas (A, C, D pav.)
Jeigu vinis antgalyje uzstrigty, atlikite toliau
nurodytus veiksmus, kad iSimtumeéte vinj:

« Atjunkite nuo jrankio oro linija.

* Jjunkite svirtinio jungiklio stabdiklj (2).
Atidarykite ir patraukite alin viniy kreiptuvo
dangtel;j (7).

IStraukite sulinkusig vinj; jeigu reikia,
naudokite reples.

Jeigu kalimo gelezté yra apatinéje padétyje,
atsuktuvu pastumekite kalimo gelezte aukstyn.
Pataisykite viniy rite, kad ji nebuty deformuota.
|taisykite vinis j antgalj kaip aprasyta skyriuje
Lrankio uzpildymas*.

Uzdarykite viniy kreiptuvo dangtelj.

JSPEJIMAS: Jeigu vinys antgalyje
daznai stringa, atiduokite jrankj j jgaliotajj
DeWALT techninio aptarnavimo centrg,
kad jj pataisyty.

Pasirenkami priedai
Dél papildomos informacijos apie tinkamus
priedus susisiekite su savo tiekéju.

TECHNINE PRIEZIURA

Sis DEWALT jrankis skirtas ilgalaikiam darbui,
prireikiant minimalios techninés priezidros.
Jrankis tarnaus kokybiskai ir ilgai, jei jj tinkamai
prizirésite ir reguliariai valysite.

Kasdien privaloma atlikti toliau nurodytus
techninés prieziliros darbus.

o

Valymas
« |8valykite détuve ir antgalj suspausto oro
srove.
» Nuvalykite kontaktinio jungiklio priekinj galg
benzinine arba dyzeline alyva.

Kondensato isleidimas
* |Sleiskite oro kompresoriaus bake ir Zarnose
susikaupusj kondensatsg.

a0

Sutepimas
« |laSinkite 5-7 laSus pneumatinio jrankio alyvos
i oro tiekimo antgalj, esantj jrankio galiniame
dangtelyje.

Patikrinama
« Patikrinkite, ar tvirtai prisuktos visos jrankio
tvirtinimo dalys ir ar jos nesugadinti.
» Tinkamu jrankiu priverzkite atsilaisvinusias
tvirtinimo dalis.

Aplinkosauga

Atskiras atlieky surinkimas. Sio
gaminio negalima iSmesti kartu su
kitomis namy ukio atliekomis.

I
Jeigu vieng dieng nutartuméte, kad norite
pakeisti §j DEWALT gaminj nauju arba jeigu jis
jums daugiau nereikalingas, neiSmeskite jo su
kitomis namy Gkio atliekomis. Atiduokite §j gaminj
i atskirg surinkimo punkta.

Rasiuojant panaudotus produktus ir

% pakuote, sudaroma galimybeé juos
perdirbti ir panaudoti i naujo. Tokiu
bidu padésite sumazinti aplinkos tarsa
ir naujy zaliavy poreikj.

Vietiniuose reglamentuose gali bati numatytas
atskiras elektriniy gaminiy surinkimas i§ namy
Okiy, i$ savivaldybiy atlieky surinkimo viety, arba
juos, perkant naujg gaminj, gali paimti prekybos
agentai.

DeWALT surenka senus naudotus DEWALT
prietaisus ir pasiripina ekologisku jy utilizavimu.
Norédami pasinaudoti Sia paslauga,grazinkite
savo gaminj bet kuriam jgaliotajam remonto
atstovui, kuris paims jrankj masy vardu.

Artimiausios remonto dirbtuvés adresg suzinosite
susisieke su vietine DEWALT atstovybe, Sioje
instrukcijoje nurodytu adresu. Be to, interneto
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tinklapyje pateiktas sgrasas jgalioty DEWALT
jrangos remonto dirbtuviy, tiksli informacija apie
musy produkty techninio aptarnavimo centrus ir
ju kontaktiné informacija: www.2helpU.com.
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MBO3AE3ABUBATEIb
D51321

MosppaBnsem Bac!

Bbl BbIGpanu anekTpuyeckunii UHCTPYMEHT
dvpmbl DEWALT. TwatensHasi paspabotka
N30enui, MHOrONEeTHMI onbIT UpMbl NO
NPOV3BOACTBY 3MEKTPONHCTPYMEHTOB,
pasnunyHble YCOBEPLUEHCTBOBaHUS caenanm
anekTpouHcTpymeHTbl DEWALT ogHMMM 13 camblx
Ha[ieXXHbIX MOMOLLHNKOB A NpodheccroHanos.

TexHUYeckne xapakTepUCTUKK

D51321
Tun 2
PekomeHnoBaHHoe paboyee
[iaBreHve 6ap 49-83
MakcumanbHoe paboyee
[iaBreHve 6ap 8,3
Pacxop Bo3ayxa Ha 1 yaap n 1,2 (npu
6,9 6ap)
Tun npuoga KOHTaKTHbIA
'Bo3an
Tun C Nrockon
LUNSINKOIA
[nvHa MM 19-45
[rameTp XBOCTOBMKA MM 3
Yron 15°
Bec Kr 2,2
L , (3BykoBOE faBneHue) Ab(A) 88
K., (norpetHocTs 13mepeHust
3BYKOBOTO /IaBMNEHNS) Ab(A) 2,5
L, (akycTnyeckas motHocTs)  AB(A) 101
K, (NOrPELUHOCTb M3MepeHmst
aKycTuyeckol MolHocTv)  AB(A) 25
3HaveHus BUOPALIMOHHONO BO3AENCTBIR, 8,
a,= m/c? 471
MorpetwHocTs K = m/c? 15

! ﬂ,aHHaH XapaKkTepucTuka ABndeTcq

CTaHAaPTHOW XapaKTePUCTUKOM PYYHbIX
MHCTPYMEHTOB U HE NOKa3biBAET TOYHO
CTeneHb BO3AeNCTBMSA UHCTPYMEHTa BO BpEMS
paboTbl Ha pykn nonb3oBarens. [JaHHoe

BO3/ENCTBMNE OnpeaenseTcs CUMon cxatus
PYKOSITKN MHCTPYMEHTa, HanpasneHnem
paboThbl, HACTPOMKON MCTOYHMKA SHEPTUN,
TUNOM W KpenneHneM 3aroToBku 1 Ap.

ODeknapauyusa coorBetcTBusi EC

OWPEKTUBA NO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHMIO

C€

D51321

DeEWALT 3asiBnisiet, 4To npofyKTbl, 0603Ha4YEHHbIE
B pasaene « TexHnYeckne XxapakTepucTukuy,
pa3paboTaHbl B NOMTHOM COOTBETCTBUM CO
craHgaptamu: 2006/42/EC, EN 792-13.

HwxenoanvcasLueecs NMLO NMOMHOCTLIO OTBeYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKMX AaHHbIX 1 Aenaet
3TO 3asiBrneHve ot nmeHn pupmol DEWALT.

X oo

Xopct poccmanH (Horst Grossmann)
BuLe-npe3vaeHT no MHXeHepHbIM paapaﬁoTKaM
DeWALT, Richard-Klinger-Strafl3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

31.12.2009

MHCcTpyKuuKM no TexHuke 6e30-
nacHocTu

Mpw “CMoNb30BaHUM UHCTPYMEHTOB BCeraa
cobntogainTe npyMeHnmble B Balueli ctpaHe
npasuna 6e30nacHoOCTU, YToBbl CHU3WTL PUCK
nony4eHus TpaeM. Mepen UCnonbL30BaHMEM
[aHHOTO MHCTPYMEHTa BHUMATESbHO NpoYuTUTE
VHCTPYKLMM MO TeXHUKe Ge3onacHoCTy.

XpaHuTte faHHble WHCTPYKUUN B HA4EXHOM mecrte!

BHUMAHME: BHumamerbHO
rpoYymume pykosoocmeo o
aKcryamauyuu 01151 CHUXEHUST pucka
r1o71y4YeHuUs1 mpasmbl.
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O6wue TpeboBaHUA

1. Codepxume paboyee Mmecmo & yucmome.

Becriopsidok Ha paboyem mecme mMoxem
rpugecmu K HecyacmHOMy CITy4aro.

. Y4yumsiealime ocobeHHOoCMu
oKpyxarouieli cpedbl 80Kpya paboyezo
mecma.

He nodeepaalime uHcmpymeHmbi
so30eticmeuro enazu. Obecrieubme Xopowyro
oceeuwjeHHocmb pabodeeo mecma. He
ucrionb3ylime UHCMpyMeHMbI 8 fpucymemeuu
J1€2KO0 80CIIaMeHsIIoUUXCS XKudkocmel umnu
2a308.

. He nodnyckalime demeli k paboyeli 30He.

He paspewatime demsm unu MoCmopoHHUM
Jiuyam npukacamscsi K uHcmpymeHmy. [emu,
He docmuewue 16-mu nemHeao gospacma,
O0/mKHbI Haxo0umbcsi M0 HabrmodeHUeMm.

. XpaHeHue Heucnonb3yemMbiIx
UHCMpPYMeHmMos.

He ucnonb3yembil uHcmpymeHm AormKkeH
XpaHUMbCS HA0EXHO 3arepmbiM 8 CyXOM
mecme, HedocmyrHom 0115 Oemed.

. Odesalimecb coomeemcmeyruum
obpasom.

Bo epemsi pabomsi He Hadesalime
€800600HYI0 00ex0y unu ykpaweHus. OHU
Moaym 6bimb 3axeadyeHbl O8LXKYWUMUCS
YacmsimMu uHcmpymeHma. PekomeHdyemcsi
Hadesamb pe3uHosble nepyamku u obysb
Ha Heckornb3siwel nodowse. Hcrionbsylime
3awWumHbil eornosHol ybop, 4mobbi
cripsmamb OnUHHbIE 80110ChI.

. He nepeHanpsizalimeck.

Bcezda coxpaHsiime pasHogecue
u yemou4usyto foay.

. Bydbme eHuMamersibHbI.

Cnedume 3a mem, ymo Bbl Oenlaeme.
Pykosodcmeytimeck 30pasbiM cMbiciiom. He
nonb3ylimech UHCMPYMEHMOM 8 COCMOSTHUU
ycmarnocmu.

. Ucnonb3ylime uHcmpymMeHm o
Ha3HayveHuro.

HasHaveHue uHcmpymeHma onucbieaemcsi
8 daHHOM pykosoOdcmee 10 SKcrayamayuu.
He ucnonb3ylime manoMowHble
UHCMpYyMeHmMbI unu rpucnocobneHus ons
8bIMOHeHUs1 pabom, Komopble OO/KHbI
8bIMOTHAMBCS MpuU rnoMowiu 6onee MouHbIX
uHcmpymeHmos. IHicmpymeHm pabomaem
HadexHo u be3onacHoO MosnbKo rnpu

10.

11.

.

cobrodeHuU MapaMempos, yKkazaHHbIX 8 e20
MEeXHUYECKUX XapaKmepucmukax.

A\ BHUMAHMUE! Vcrnionb3oeaHue ritobbix
npuHadnexHocmel unu npucrocobneHud,
a makoxe 8blIrosiHeHue 0aHHbIM
uHcmpymeHmom robbix sudos pabom, He
pekomeHO0B8aHHbIX 8 OaHHOM pykosodcmee
10 3KCryamayuu, Moxem rpusecmu

K HecyacmHomy criyyaro.

. lMpoeepsitime ucnpagHocmb

UHCMpyMeHma.

Codepxume UHCMpyMeHm 8 xopouwiem

U YUCMOM COCMOSIHUU, YMO 108bICUM
9KCTyamayuoHHbIe rokasamenu

u cOenaem pabomy 6onee 6e3onacHodl.
Cobnrodalime uHCMpyKYUU no mexHU4eckomy
obcryxueaHUK U 3ameHe OOMoHUMEsTbHbIX
npuHadnexHocmedl. Bce KHOMKU

ynpaeneHusi ecez0a 00/mKHbI bbimMb CyXUMU,
qucmbIMU U He codepxamb ciedos macrna

U KOHCUCMEHMHOU CMasKU.

Mpoeepsitime ucnpasHocme demanel
UHCcmMpymeHma.

leped pabomoti ¢ uHCMpyMeHmom
muwameribHO posepbme e2o Ha Hau4ue
rospexoeruti, Ymobbi Obimb y8epeHHbIM

8 HadexHoU pabome 371eKmpouHCMpyMeHma
U 8bIMOTHEHUU UM 8CEX PpedyCMOMPEHHbIX
yHKkyud. lNposepbme yeHMpPosKy

U Ka4ecmeo KpernneHusi 08UXYyWuXcs
Oemanel, Hanu4ue noepexx0éHHbIX demarned,
a makxe rmobble dpyaue ycro8usi, Komopble
Mo2ym roenusims Ha pabomy UHCMpyMeHma.
Bce rospexoeHHble 3auumHbie
npucnocobneHus u npo4ue demarnu OO/mKHbI
6bImb ompeMOoHmMuUpoeaHb! urnu 3aMeHeHb!

8 coomeememeuu ¢ UHcmpykuyued.

PeMoHmMupytiime uHcmpymeHm
& asmopu308aHHOM CEPE8UCHOM UeHmpe
DEWALT.

[aHHbIl uHCMpymMeHm u320moerneH

8 Mo/THOM coomeemcmeuu ¢ rpasunamu
mexHuKu be3onacHocmu. Bo usbexxaHue
0r1acHoOCMuU PeMOHM UHCMPYMEHMOo8 QOIKeH
B8bIMNMOJTHAMbBCA MOJIbKO KSaJ'IUCDUL(UpOSaHHbIM
r1epCcoHasiom.

HononHumensHbie npasusna 6e3onacHocmu
npu pa6ome ¢ MHeeMamu4ecKuMu
UHCMpyMeHmamu

Mcnonbayiite cuctemy BbICTPOro coegnHeHus
MHCTPYMEHTa 1 komnpeccopa. Ha
reosge3abuBaTerne OOMKeH ObiTb YCTAHOBIEH
repMeTUYHBIN HUNNEeNb TaknuM 06pasom,
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4TOObI NOCNE OTCOEAMHEHNS KOMMpeccopa

B MHCTPYMEHTE He 0CTaBasnoch CXaToro
BO3AyXa.

B kayecTBe aHepruu Bceraa ncnonb3yinTe
TONbKO CYXOMN N YACTbIV CxXaTblin Bo3gyX. He
MCMOMb3YNTe YUCTBIN KNCIOPOZ UMW roprodne
rasbl.

Mcnonb3ayiiTe TONbKO MCTOMHUKM SHEPTUN,

B KOTOPbIX AaBMNeHne BO3ayxa He npesbllaeT
6onbLie yem Ha 10% makcrumansbHO
[onycTumoe Ans AaHHOro MHCTPYMEHTa.
Ecnu 310 He Tak, TO Ha UCTOYHKKE 3HEPTUK
AOIMKeH ObITb YyCTAHOBMNEH PEAYKLUMOHHBI
KrnanaH ¢ BCTPOEHHbIM NpeJoXpaHnTenem ot
neperpysox.

Mcnonb3yinTe rubkue WnaHru, Tonbko
npegHasHayYeHHble Ansa paboTbl noa
AaBrieHneM, NpeBbILLALWUM MakCUMarnsHO
A0MyCcTUMOe ANs AaHHOrO MHCTPYMeHTa.

[na nepemelLeHNs MHCTPYMEHTa, OTCOeam-
HWTe ero oT komnpeccopa, 0CobeHHO ecnun
Bbl ncnonbayeTe NeCTHULY UK BbIHYXAEHbI
nepenBuratbCs B HeyAo0OHOM nose.
OTCcoeanHsANTe He UCNOMb3yeMbl UHCTPYMEHT
OT KoMMpeccopa.

Mepbi 6e3onacHocmu npu pabome
2e030e3abusamensamu

Bcerga pabotarite B 3alUUTHbBIX O4YKaXx.
Bcerga ncnonb3ayiiTe cpedcTea 3awuUThbl
opraHoB cryxa.

Hukorga He 3apspkavite 060MMy MHCTPYMEHTa
MpU HaXXaToOM CMyCKOBOM KpPHOYKE.
Vcnonb3ayiiTe TONbKO rBO3AMN yKa3aHHble

B Tabnumue TeXHUYECKNX XapaKTEPUCTUK
WHCTPYMEHTa.

Mpn paboTe He ucnonb3ynTe B Ka4ecTBe
OMnopbl NOCTOPOHHKE NPEAMETbI.

He cHumainte n He Briokupynte

fAetanuv reosgesabuBartens, Takue kak
npefoxpaHuTernb.

Mepepn kaxgow onepaunen NpoBepsanTe, YTo
npeaoXpaHUTENbHbIA U CMYCKOBON MEeXaHW3m
ncrnpasHbl U Bce 6ONTbI U rankn HagéxHo
3aTsHYThI.

He vcnonbayiiTe AaHHbI UHCTPYMEHT

B Ka4ecTBe py4YHOro MosoTKa.

Hukorga He HanpaBnAWTE NHCTPYMEHT Ha
cebs unu gpyroro Yenoseka. He ncnonbaynte

.

.

.

.

©
v
G

VHCTPYMEHT ANS onepauni, TpedyoLmx
MOMOXEeHUs 3aroToBKM BOM3M OT TynoBuLLa
onepartopa.

B npouecce paboTbl AepXuTe MHCTPYMEHT
Tak, 4Tobbl He NoNy4YNTL TPaBMYy rOfIOBbI UMK
Terna B pesyrnbrate BO3MOXHOro o6paTHoro
yAapa, BO3HVKaIOLLLEro Npu npepbiBaHMn
nogayun aneKkTpPonuTaHnsa UNn n3-3a TBepAoro
yyacTKka 3aroToBKM.

Hukorga He gonyckanTe cpabaTbiBaHWSA
reosge3abuBaTensi, eCnu OH He KOHTaKTpyeT
C 3aroTOBKOW.

YuutbiBanTe ycnosus B paboyen 3oHe.
KpenexHble anemeHTbl MoryT Npobuts
HaCKBO3b TOHKME 3aroTOBKM U COCKOMNb3HYTh
C yrna unu Kpas 3arotoBku, cosgasas
OMacHOCTb ANS OKPYXatoLLmnX nioaen.

He 3abuBaiTe kpenexHble arnemMeHTbl 6rn3ko
OT Kpasi 3aroTOBKW.

He 3abuBaviTe KpenexHble arieMeHTbl NoBepX
APYrUX KpenexHblX areMeHTOoB.

B pabouei 30He nepeHoCUTe NHCTPYMEHT,
[epxa ero TonbKo 3a pyKoATKy, U Bceraa

C 3abnoKMpPOBaHHBIM CMYCKOBBLIM KPOYKOM.
Mocne ncnonb3oBaHWsa 1 nepes niodbiMn
Buaamu paboT no TeXHNYeckomy
obcnyxumBaHuio BCeraa pasrpyxante oborimy
marasumHa.

MapKMpOBKa UHCTPYMEHTa
Ha nHCTpymMeHTe nmetoTcs crneaytoLime 3Haku:

I'Iepe}:l ncnonb3oBaHemMm BHUMaTEIIbHO
npo4TuTe AaHHOEe PYKOBOACTBO Mo
aKcnnyaraunn.

WcnonbayiiTe cpencTea 3almThl
opraHoB cnyxa.

HapeBawnTte 3alUUTHbIE OYKN.
[MHeBMaTUYECKNI NHCTPYMEHT
C NpefoxpaHuTenem.

He ncnonb3ynte AaHHbIN MHCTPYMEHT,
paboTtas ¢ NecTHULbI.

OnanasoH yrna HaknoHa marasuHa.
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MakcumansHoe 41cno reosaen
B MarasuHe.

LOnuHa reosgen.

Ounametp reosgen.

MakcrmanbHoe paboyee faBrneHve.

Bec WHCTPYMEHTa.

MECTO NONOXEHUA KOOA OATbI (PUC. A)

Kon patbl (20), kOTOpbIN Takke BKIOYaET B cebs
rofi N3roTOBIEHMS, OTLUTaMMOBaH Ha MOBEPXHOCTU
Kopryca MHCTPYMeHTa.
Mpumep:
2010 XX XX
l'on nsrotoeneHns

KomMmnnekT noctaBKku

YnakoBka coaepxut:

'Bo3ne3abusarens

CnyCKOBOW KPIOYOK NPEPLIBUCTOIO AENCTBUS
3alMTHbIE OYKK

LLlecTurpaHHbIi kv 3 Mm

LlecTurpaHHbIn KnoYd 4 MM

PykoBoacTBO no akcnnyaTtauum

R P G U G

MpoBepkTe MHCTPYMEHT, AeTanu

1 OOMOMHUTENbHbIE MPUCMOCOBNEHUs Ha
Hanuyme NoBpexXaeHUN, KOTopble MO
NpOu30MTN BO BPeMs TPaHCNIOPTUPOBKU.
Mepen Havyanom paboTbl Heo6xoAUMO
BHUMaTENbHO NpoYNTaTh HacTosLiee
PYKOBOZACTBO U MPUHSATH K CBEAEHUIO
COAEPXKaLLYyoCs B HEM MHGOpMaLMIo.

OnucaHue (Puc. A)

1 CnycKoBoOW Kpro4oK

2 Pbiyar 6riokMpoBKY CMyCcKOBOTO Kprovka

3 Koneco perynsitopa rny6uHbl 3abuBaHus

4 Hanpagnstowuii anemMeHT

5 MarasvH

6 3arBop marasuHa

7 Oeepua HanpaenstoLen Ans o6onMbl rBo3aem

8 BblpaBHMBaIOLLMIA YIOP ANS KPOBENbHON
NAMTKN

9 Bosgyxonposog

HA3HAYEHUE

Bawu reo3nesabusatens D51321 npegHasHayeH
Onsi 3abvBaHWsA rBo3nen B AePEBSHHbIE 3arOTOBKM.

HE UCMNOJBb3YUTE WHCTPYMEHT BO BNaXHbIX
YCINOBUWSIX UM NMPU HANMUYMK B OKPY>KaKoLLEeM
NPOCTPaHCTBE N1erko BOCNNaMeHsIoLLMXCA
XKWOKOCTEN UNK rasos.

[aHHbIV NHeBMaTUYeCcKuUiA reo3aesabusarens
SIBNSAETCA NPOECCMOHANBbHBIM
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

HE PA3PELUANTE netam npukacatbes

K MIHCTPYMeEHTY. HeonbITHbIE Nonb3oBaTenu
[OOMKHbI UCMONb30BaTh AaHHbIA UHCTPYMEHT nof,
PYKOBOLCTBOM OMbITHOTO MHCTPYKTOPA.

CBOPKA U PEINYIINPOBKA

Bbi6op cnyckoeoeo kproyka (Puc. B)
[laHHbIe NHCTPYMEHTbI OCHALLEHbI CMYCKOBbLIM
KPIOYKOM NocriefoBaTenbHOro AeicTBUS.

B KOMNNeKkT nocTaBkM BXOAWUT Takxke CnycKOBOM
KPHOYOK NpepbIBUCTOrO AencTBus. Boibepute
NOAXOASALLMIA TUM CMYCKOBOTO KPHOYKa:

— Cepblln CyCKOBOW KPIOYOK, HA KOTOPOM
n306paxéH oavH reo3b, SBNsSeTcs
BbIKIOYaTENEM MPEPbLIBACTOrO AENCTBUS.
Ecnu Bbl ycTaHOBUTE A@HHBIN KPHOYOK, TO
CMyCKOBOW MexaHn3m Baluero nHCTpymeHTa
Oyaer paboTtaTb B MPEPLIBUCTOM PEXUME.

— YepHbIN CyCKOBOW KPKOYOK, HA KOTOPOM
n3obpaxeHbl TpY rBo3as, SBNSETCA
BbIKIOYaTENEM NocnefoBaTenbHOro
gevicteus. Ecnu Bbl ycTaHOBUTE AaHHbIV
KPHOYOK, TO CMYCKOBOW MeXaHV3m
Baluero nHctpymeHTa 6yaert pabotatb
B NocrnefoBaTenbHOM pexvme.

CHATUe CNYCKOBOro Kprouka
» OTcoeamHUTE KOMNPECCOP OT MHCTPYMEHTa.
* M3BnekuTe BCe rBo3an U3 MarasuHa.
* CHumuTe c koHua wTndTa (11) peamHosyto
BTYnKy (10).
* Ypanute WTngT.
* CHUMUTE y3en crnyckoBoro Kptouka (12).
YcTaHOBKa CMyCKOBOrO Kprouka
» BcTaBbTe y3en cryckoBOro Kproyka B nas,
npu 3ToM cnyckoBas npyxuHa (13) gormkHa
HaAEXHo cTaTb Ha MeCTO.




PYCCKWUW A3bIK

* popeHbte WTndT (11) Yepes kopnyc
WHCTPYMEHTA, HanpaBnsoLLMiA aNeMeHT
1 y3ern CryCKOBOrO KproyKa.

* YcTaHOBUTE Ha KOHLE LITUdTa Pe3NHOBYHO
BTYnKy (10).

Bo3dyxonpoeod (Puc. A)

[laHHble MHCTPYMEHTbI OCHAaLLEHbI
cTaHAapTHbIM pe3bboBbiM oTBepcTMem 1/4" ans
BO3ayxonposoaa (9).

» OGepHUTE BCTABHOWM KOHEL, pasbema
TeproHOBOW NEHTOMN, YTOObI MOBLICUTL
repMeTMYHOCTb BO34yXOMNpoBoaa.

* HakpyTuTe pazbem Ha KOHeL, OTBEPCTHUS
N Kpenko 3aTsHuTe.

3apsidka mazazuHa uHcmpymeHma (Puc. A,
C,D)

1. OTkponTe AaBepuy marasuHa (14), oTTsHyB
3aTBop (6).

2. OTKpoWnTe 1 OTBEAMTE B CTOPOHY ABEpLY
HanpasnsioLlen ans oboMbl reosaen (7).

3. OtperynupywnTte nnatcopmy (15)
B COOTBETCTBUU C TpeOyeMon ANMHON
reosgen, nepeseas poiyar (16) B HyxHoe
nonoxeHue.

4. NomecTtuTe obonmy reosnewt (17) Ha
wnuHgens (18).

5. PaamoTtanTe 060rMy, NOMECTMB JOCTAaTOMHOE
KONMMYeCTBO rBO3AEN B HOCOBYIO YacTb
MHCTPYMEHTA.

6. MNomellanTe rBo3am B HOCOBYHO YacTb
WHCTPYMEHTa Takum obpa3om, 4ToObl BTOpOW
reo3adb pacnonarancs mexay 6oposgkamu
nopatowero kynauka (19).

7. 3akpoiTe ABepLy Hanpasnsiowen ans
o6ovimMbl rBo3gen (7).

8. MNnoTHo 3akponTe ABepuy MarasuHa (14)
1 3abnokupyiTe ee Npu NoMoLLM 3aTeBopa
(6).
Pa3psidka maza3zuHa uHcmpymenma (Puc. A,
CuD)

1. OTkponTe ABepuy marasuHa (14), oTTsHyB
3atBop (6).

2. OTKpoWnTE 1 OTBEAMTE B CTOPOHY ABEpLY
HanpasnsioLlen ans oboMbl reo3aen (7).

3. CHumuTe co wnmHaens (18) oborimy reosagen
(17).

A

Hacmpolika any6uHbi 3abueaHus (Puc. E)
rmy6uHy 3a61BaHWSi MOXHO OTPErynMpoBaTh
B COOTBETCTBMM C NCNOJIb3yEeMbIM TUMOM FBO3L18I7I.

A

BHUMAHME: lNepea 3apagkon
1N paspsiakon mMarasuHa Bcerga
OTCOEAUHSAATE OT MHCTPYMEHTA
cucTeMy nogayu Bo3gyxa.

BHUMAHME: [Ina cHuxeHns pucka
Nony4YeHus TpaBMbl OT CIyYaHOro
3anycka UHCTPYMeHTa BO BpeMsi
HaCTPOWKK rNyOuHbI 3abuBaHus,
BCEIQA:

* Briokupy#iTe CnyckoBOW KPHOYOK.

» OTCOeANHANTE NHCTPYMEHT OT CUCTEMbI
nofjayv Bo3ayxa.

* M3berainte KOHTaKTa Co CMyCcKOBbIM
KPIOYKOM BO BPEMSI HACTPOWKM.

¢ Y100bl yMEHbLINTL rNyOUHY, NOBEpPHUTE
perynsitop (3) Bnpaeo.

* Yto6bl yBENMUNTL rNyOuHY, NOBEpHUTE
perynaTop (3) Bnego.

Bnokupoeka criyckogoz2o kptodka (Puc. A)
[laHHbI MHCTPYMEHT OCHaLLEH pbidarom 6rnoku-
POBKM CMYCKOBOIO KproYKa, NpefoTepaLlaoLwmm
pe3KI/II7I BbICTPEST KpeneXHblM 3JIEMEHTOM.
+ [Ins BKIOYEHNs BrIOKMPOBKM NepeaBuHLTE
pbiyar (2) Bnpaso.
+ [Ins oTKNtoYeHUs1 GOKMPOBKY NEPenBUHLTE
pbldar B LleHTparbHOe NosioXXeHue.

Peaynuposka ebipasHusarou,e2o yropa ons
kpoeesnbHou nnumku (Puc. F)

1. OcnabbTe BUHT (22) BXOAALWMM B KOMMIEKT
NMOCTaBKW LLIECTUrPaHHbIM KITHOYOM.

2. MNepepnBrHLTE BblpaBHMBAKOLWMIA ynop (8)
BBEPX UMM BHWU3 [0 XernaemMow nosuuuu.

SKCMIYATALUA

MHCprKLI,VIVI no ncnosrnb3oBa-
HUIO

A

BHUMAHME: Bcerga cnegyiite
yKa3aHusiM JeVCTBYIOLLMX HOPM
1 npasun 6esonacHocTu.
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PYCCKUU A3bIK

MpaBunbHOE NonoxeHune pyk
BO Bpems pabotbl (Puc. G)

A
A

BHUMAHME: [1na ymeHbLUeHUs pucka
nonyyeHuns Tsxenon Tpasmel, BCEFOA
NpaBUMbHO YAEPXKNBaANTE MHCTPYMEHT,

Kak nokasaHo Ha pUCYHKe.

BHUMAHME: [Insa ymeHblUeHns pucka
nonyyeHns Tskenon Tpasmbl, BCEFOA
HaeXHOo yaepXuBanTe MHCTPYMEHT,
npegynpexaas BHe3anHble cboun

B paboTe.

[MpaBunbHOE NMoONoOXeHne pyk BO BpeMs paboTbi:
OHOWN PYKOW YAepXXuBanTe OCHOBHYIO PYKOATKY
(21).

Nodzomoeka uHcmpymeHma k pabome

(Puc. A)

CneWnTe Bce ocTaTku KoHAEHcaTa U3
pe3epByapoB W LUIaHIoB BO3AYLUHOMO
KOMrpeccopa U BbICYLLUUTE BCE ANIEMEHTHI.
CmaxbTre MHCTpyMeHT. CM. pasaen
«TexHuyeckoe obcnyxvBaHue».

M3BnekuTe BCe rBO3AUN U3 MarasuHa.
Y6enunTech, YTO HanpaBnAOLWUA 3NeMeHT (4)
MOXET ABUraTbCsl CBOGOAHO.

A

MpoBepkTe AaBneHne B CUCTEME Noaaun
BO34yXa - OHO He JOMKHO NpeBbILaTh
MaKcuMarnbHO JOMNyCTUMOe.

BHUMAHME: He ucnonb3ynte MHCTpy-
MEHT, eCrny HanpaBnsoLLMIA MeMeHT
He MOXeT ABUraTbCst CBOGOAHO.

MoocoeanHNUTe LWNaHr Komnpeccopa
K pasbemy VHCTPYMEHTa.

MposepbTe Ha CIyX repMeTn4HOCTb KianaHoB
N YyNNOTHAKLWNMX NPOKNaaokK.

YcTaHOBWUTE MUHUMarbHOE J0MNYCTUMOE
paboyee faBneHue, Tpebyemoe Ans
BbIMOJTHEHUSI NMOCTABIIEHHOW 3a4a4n.

Q BHUMAHME: Hukorga He ncnonbayiite
VHCTPYMEHT MPY HanuyuMm yTeykun Bo3ayxa
VI MOBPEXAEHHbIX YacTeN.

Pa6boma npu Hu3kol memMnepamype
Ecnun Bbl pabotaeTe npu Temnepatype Huxe 0°:
» Ecnv BO3MOXHO, XpaHWUTE UHCTPYMEHT
B Tenne nepep paboTow.

.

OTcoeanHUTE KOMMPECCOopP OT MHCTPYMEHTA.
HaHecuTte Ha BHYTpPEHHIOI YacTb
Bosayxonposoga 10-15 kanenb cma3o4Horo
macrnia DEWALT gns nHeBMaTnyeckmx
WHCTPYMEHTOB (Mnu Apyroe 3aumMHee Macno
NS NHeBMaTUYeCcknx npmbopos, copepkallee
3TUNEHMMKONb).

YcTtaHoBuTe aaenexne He G6onee 5,5 bap.
MopcoeauHuUTe WNaHr kKoMnpeccopa

K pa3bemy MHCTpyMeHTa.

3apsianTe MarasuH reo3asmMm, kak onncaHo
BbILLE.

3abenTe 5-6 rBo3fel B KyCOK IPEBECUHDI,
4TOObI CMas3anuchb YNMoTHUTENbHbIE KonbLia
WHCTpYMeHTa.

MopgHuMUTE AaBneHne 40 HOpMarbHOro
paboyero ypoBHsi.

» [lanee paboTaiiTe B 0ObIYHOM pexume.

.

.

Pa6boma npu ebIcokoli memnepamype
WNHCTpymMeHT fomkeH pabotaTte HopmarsbHo. He
JonyckaiTe npsiMoro AnuTenbHOro BO3AeNCTBUS
COJTHEYHbIX Jly4Yel Ha MHCTPYMEHT, KOTopble MOryT
HaHecTun Bpeq Npoknaakam, yrnnoTHUTENbHBIM
KorbLiaM 1 ApYrMM pe3vHOBbLIM AeTansim
WNHCTpYMeHTa.

BknroyeHue uHcmpymeHma (Puc. A)
NHCTpyMeHT moxeT paboTtaTb B ABYX peXumax.
Bbl MOXeTe paboTaTb B OQHOM U3 3TUX PEXUMOB
B 3aBMCMMOCTM OT TOrO, KAKOWN CMYCKOBOW KPHOYOK
YCTaHOBMEH Ha UHCTPYMEHTE.

MpepbIBUCTLIN PeXUM paboTbl:

PaboTas B aTom pexume, Bbl 3abuBaeTte oguH

rBo34b MPY KaX40M HaXaTun Ha CryCKOBOW

KproYok. ATOT pexum yaobeH, korga Heobxoanmmo

aKKypaTHO U TOYHO 3abuBaTh rBO3AM B 3arOTOBKY.
* YcTaHOBUWTE CepbIf CMYCKOBOM KPHOYOK, Kak

OMKMCaHO BhILLE.

OcBoboauTe pblvar 6r1IoKMPOBKY CMyCKOBOIO

Kproyka (2).

YnpuTe HanpaensoLmMiA areMeHT (4)

B 3aroTOBKY.

YT0o6bl BKIOYUTL UHCTPYMEHT, HXXMUTE Ha

cnyckoBow Kptodok (1). Mpu kaxaom HaxaTum

Kprovka OyaeT 3abuBatbcs oauH reo3ap. [Mpu

3TOM HanpaBsnsoLWMIA ANeMeHT JOMKeH ObITb

NIOTHO NPMXKaT K 3aroToBKe.

.




PYCCKWUW A3bIK

MocnepoBaTtenbHbIN peXuM paboTbi:

OTOT pexum ncnonbayetcs Ans 6eICTporo
3abuBaHNA HECKOINbKNX rBO3AEN B NIOCKYH
YCTOMYMBYIO NMOBEPXHOCTb.

YCTaHOBUTE YepHbIV CNYCKOBOWM KPIOYOK, Kak
OMMCaHo BhbILLE.

OcBoboauTe pblvar GrIOKMPOBKY CMYCKOBOTO
Kptoyka (2).

Y106kl 326UTb OaUNH rBO3A4b, paboTanTe Kak
B NPEPLIBUCTOM PEXUME.

YT06bI 326WTb HECKOSIBKO BO3AEN, HAXKMUTE
Ha cnycKoBou Kptoyok (1) n nocnegoBaTenbHO
NpwXMmanTe HanpaensoLLMA SrieMeHT (4)

K MOBEPXHOCTU 3aroTOBKW.

BHUMAHME: He HaxxumawTe Ha

A CMYCKOBOW KPHOYOK, €CIIN UHCTPYMEHT He
ncnonb3ayeTcs. Bo nsbexaHve cnyyanHoro
3anycka, Bcerga 3afencTBynTe pblyar

GrNOKNPOBKYM, €CININ UHCTPYMEHT He
ncrnonb3yeTcs.

N3eneyeHue 3acmpsiswux 2e8o3del (Puc. A,

C,D)

Ecnv reo3ab 3acTpsin B HOCOBOW YacTu

WHCTPYMEHTa, AeNCTBYITE crieaytoLimM obpa3om:
* OTCOEQVHNTE KOMMPECCOP OT MHCTPYMEHTA.

Mpu nomowwym peivara (2) 3abnokupynTte

CMYCKOBOW KPIOYOK.

OTKpoNnTe 1 OTBEAMTE B CTOPOHY ABEpLlY

HanpaensoLLen ans obonmel reosaen (7).

M3BneknTte oeopMmpoBaHHbIv rBo3apb,

npu Heo6xoaAMMOCTU BOCMNONb30BaBLUUCH

nnockorybuamu.

Ecnu Beaylas nnactnHa HaxoauTes

B HWXKHEM MOSIOXKEeHUW, TO NnepeBeanTe eé

BBEPX C MOMOLLbI0 OTBEPTKM.

YcTpaHuTe UckpuBreHue oboiMbl rBo3aen,

KOTOpPOE MOXET NPOU30ONTU.

[MomecTuTe rBO3aM B HOCOBYHO YacTb

WHCTPYMEHTA, KaK OMMCaHo B pasgene

«3apsigka marasuHa MHCTPYMEeHTa».

3akponTe ABepLy HanpaensaoLwen 4ns

o6oinmbl rBO3aeN.

BHUMAHME: Ecnu 3aknuHmBaHue
rBo3gen B HOCOBOW YacTu
nponcxoauT perynspHo, obpatutech

B aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP
DEWALT.

HononHumenbHbie npuHadnexHocmu

Mo Bonpocy NpnobpeTeHns [ONONHUTENbHbIX
npuHagnexHocten obpaiiantecs k Bawemy
aunepy.

TEXHUYECKOE OBCITY)XXUBA-
HUE

Baww nHctpymeHT DEWALT paccunTtaH Ha paboty
B TEYEHMWE NPOAOIHKUTENBHOIO BPEMEHU MNpU
MUHUMarbHOM TEXHUYECKOM OOCMYXMBaHUN.
Cpok cny»06bl U HaAEXHOCTb MHCTPYMEHTa
yBENMYMBAETCS MPU NPaBUIbHOM yxoae

1 PErynspHon YncTke.

ExeaHeBHO npousBoauTe criegyowme
onepauuu o yxoay 3a UHCTPYMEHTOM:

ex

Yucmeka
* CxaTbIM BO34yXOM YNCTUTE MarasuH
M HOCOBYIO YaCTb MHCTPYMEHTA.
« [Ina yncTkn nepenHero KoHua
HanpaBnsoLLEro arnemMeHTa UCnonb3ynTe
TONSIMBHOE UMM CONAPOBOE Macso.

Onopo)xHeHue
* CnenTe Bce ocTaTku KoHOeHcaTa 13
pesepByapoB U LUAHTOB BO3AYLLUHOMO
KOMMpeccopa 1 BbICYLLUUTE BCE 3NIEMEHTI.

O

N

Cmaska
* HaHecuTe 5-7 kanenb NHEBMATUYECKOrO
Macria Ha BHYTPEHHIOIO CTOPOHY pasbeéma
BO3AyXonpoBoaa.

Ocmomp
* Yb6egutecnb, 4TO BCe ouKcaTopbl Ha
MHCTPYMEHTE UCMpPaBHbI 1 NMITOTHO 3aTAHYThI.
* 3aTsHUTE BCE HEMOTHO 3aTSHYTbie
UKCHpYIoLLME 3NEMEHTbI NPY MOMOLLN
COOTBETCTBYIOLLMX UHCTPYMEHTOB.
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3awmTa oKpyxarLieun cpeabl
PasgenbHbii c6op. [aHHoe nagenve
Hernb3s yTUNM3NpoBaTe BMECTE
C 0ObIYHbIMY BbITOBLIMY OTXOAAMMU.

Ecnv ogHaxabl Bbl 3axotuTte 3ameHuTb Balwe
nanenve DEWALT vnu Bbl 6onblue B HEM He
Hy>XOaeTecb, He BblOpacbkiBanTe ero BMecTe
¢ 6bIToBbIMK OTXOAamun. OTHecuTe usgenve

B CrieyuanbHblvi MPUEMHBIA MYHKT.

PasgenbHbivi cbop nsgenuin

% C UCTEKLLUM CPOKOM CryX0bl 1 UX
yMakoBOK MO3BOMSET NyckaTb
nx B nepepaboTky 1 MOBTOPHO
ucnonb3oBatb. icnonb3oBaHve
nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
nomoraet 3alluLLaTh OKpYyXatoLLyto
CcpeAy OT 3arpsA3HeHVs 1 CHUXaeT
pacxof, CbipbeBbIX MaTepuasos.

MecTHoe 3akoHOAATENbCTBO MOXET 06ecneynTb
c6op cTapbIX 3MEKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENbHO OT
GbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMNanbHbIX cBankax
0TX0A0B, Unu Bbl MOXeTe caaBaTh NX B TOProOBOM
NPeAnpUSITAM NpY NOKYNKe HOBOO U3AENus.

®dupma DEWALT obecneumBaet npuem

1 nepepaboTky OTCMYXUBLUNX CBOW CPOK U3AENuit
DeWALT. YTo6bl BOCNONb30BaTLCS 3TOM YCIyrou,
Bbl MmoxeTe caatb Balue usgenve B no6on
aBTOPV30BaHHbIN CEPBUCHbBIN LIEHTP, KOTOPbIV
cobupaet 1x no Hallemy nopyyeHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
GnuxanLLero aBTopu3oBaHHOIO CEPBUCHOTO
LeHTpa, obpaTtuBLIMCL B Ball MmecTHbIN oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B JaHHOM
pyKoBOACTBe Mo akcnnyataumun. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPU30BaHHBIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB
DeWALT 1 nonHyto nHopmaLmio 0 Hawem
nocnenpoaaxHoM 06Cny>KMBaHUN N KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HalTK B MHTEPHETE NO agpecy:
www.2helpU.com.

zst00200809 - 18-03-2013
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AIANLIIT

DEWALT

Garantija

DeWALT utztikrina, kad gal , kuris pristatomas vartotojui, medziagos ir (arba) jo suri
Garantija yra priedas prie privaciy vartotojo teisiy ir jy nek
valstybése narése ir Europos laisvosios prekybos zonoje.

mas yra kokybiskas.
. Garantija galioja visose Europos Bendrijos

Jei DEWALT gaminys suliizta dél nekokybisky medziagy ir (arba) surinkimo, arba, jei jis neatitinka techniniy
reikalavimy, 12 ménesiy laikotarpiu nuo jo jsigijimo DEWALT sutaisys arba pakeis gamin;.

Garantija netaikoma, jei gedimas atsiranda dél:

normalaus susidévéjimo;

netinkamo jrankio eksploatavimo ar techninés priezitiros;

jei variklis buvo perkrautas;

jei gaminys sugedo dél nejprasty daleliy, medziagy ar nelaimingo atsiti
kamo maitinimo.

Garantija netaikoma, jei gaminj remontavo arba iSmontavo DEWALT nejgaliotas technikas.

Garantijai pasinaudoti gaminj, uZpildyta garanting kortele ir pirkimo jrodyma (Cekj) reikia pristatyti pardavéjui
arba tiesiogiai jgaliotoms remonto dirbtuvéms ne véliau kaip per du ménesius nuo gedimo nustatymo.

Informacija apie artimiausias DEWALT remonto dirbtuves rasite tinklalapyje www.2helpu.com.

Garantinis talonas:

Jrankio modelis/katalogo numeris

Serijinis numeris/datos kodas

Vartotojas

Pardavéjas

Data

DEWALT

FapaHTusa

A9EE UMNODAd

DEWALT rapaHTVpyeT, 4TO AaHHOe U3aenvne B MOMEHT NOoCTaBKN NOTPEOUTENIO He
COAePXMT Kakux-nnbo nedekToB Matepuanos unm c6opku. JaHHas rapaHTus LONONHAET
3akOHHble MpaBa YaCTHOro :O._.Um@_\_._.m:m W He 3aTparmeaeT ux Kakum-nmbo O@UNOO—S.
HacTosias rapaHTus AeincTByeT Ha TeppPUTOpUsX CTpaH-4neHoB Esponeiickoro Cotosa

n B EBponerickoii 30He cBOGOAHOM TOProBu.

Ecnu B TeyeHne 12 mecsiues ¢ Aatbl NpMOOpETEHVS MPOU3oLLNa NosloMKa U3aenvs
DEWALT un3-3a HEKAYECTBEHHbLIX MaTeEPVanoB u/unmn cbopku, nMbo nagenne SenseTcs
[edeKTHbIM B COOTBETCTBUM C TexHUYeckumu Tpebosanmsamm, To DEWALT oTpeMoHTupyeT
VAW 3aMEHUT 13aenne ¢ MUHUManbHbIM GeCrokoNCTBOM Ans noTpebutens.

[apaHTus He JelcTBMTENbHA, eCNN NOAOMKA NPOon3oLLna BCAeACTBME:

HopmanbHoro nsHoca

Im_._UNm_\:.:uIO_nO MNCNONbL30BAHUSA UM MJIOXOro O@O:<Xswmxsn

Meperpy3ku asuratens

Ecnun n3genne NoBpexaeHo NoCTOPOHHMMU YacTuuamn, Mmatepmanom unu Bcneactene
aBapuvn

Mcnonb3oBaHus HeHaanexallero NCTo4YHMKa nnuTaHmna

[apaHTUs He JefCTBUTENbHA, ECNIN U3AENNEe MOABEPranoch PEMOHTY Ui pa3bopke
JIMLOM, He YNOAHOMOYEeHHbIM DEWALT.

[ins Toro, 4T06bl BOCMONL30BATLCS FrApaHTUEN HEOOXOAMMO NPEAOCTaBUTL: U3aenve,
3anoHeHHyI0 MapaHTWiiHyI0 KapTy 1 [0Ka3aTeNbCTBO MOKYNKV (MPUEMKV) Aunepy uau
HEMoCpenCTBEHHO YNOHOMOYEHHOMY areHTy no 06CMyXMBaHWIO He No3aHee ABYX
MECSILEB C MOMEHTa 0BHAPYXXEHVS NONOMKM.

MHdpopmaumio o Gnnxaiilem areHte no oocnyxusannio DEWALT MOXHO HailiTV Ha
cTpanuue B MiHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUIAHbIA TanoH:
Mogpenb MHCTPYMeHTa / HOMEP MO KATAMOTY  .oooiuiiiiiiiiiiiiie ettt
CepuiiHblii Homep / Koa patsl

FIOTPEOUTENIL e

JAVNEp

Jarta




Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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