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LATVIESU

LENKZAGA STATIVS
DE7023, DE7033

Apsveicam!

Jus izvélgjaties DEWALT instrumentu. DEWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati
DE7023 DE7033

Garums mm 17653  1092,2
Augstums

(ar izstieptiem stieniem) mm 38354  2540,0
Augstums mm 810 810
Maksimala darba slodze kg 227 227
Svars kg 16 14

Definicijas. leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Lldzu, izlasiet
8o rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apzimé&jumiem.
BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovers, iestajas nave vai tiek guti
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iesp&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovers, var iestaties nave vai gt
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var gt nelielus vai vidgji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

>

Apzimé ugunsgréka risku.

BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma
risks bUtu mazaks, izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Visparigi elektroinstrumenta drosi-

bas bridinajumi
BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosi-
bas bridinajumus un noradijumus.
Ja netiek ievéroti bridinajumi un
noradijumi, var gat elektriskas stravas
triecienu, izraistt ugunsgréku un/vai gt
smagus ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Drosibas

A apsverumu dé| vispirms izlasiet
lenkzaga lieto$anas rokasgramatu
un tikai péc tam uzstadiet tam
piederumus. Ja Sie bridinajumi netiek
ieveroti, var gat ievainojumus un
izraisit smagus bojajumus lenkzagim
un piederumam. Instrumentam veicot
remontu vai apkopi, jalieto tikai
identiskas rezerves detalas.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

Papildu drosibas noradijumi lenkza-
ga stativiem

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku:

+ VIENMER valkajiet acu aizsargus.
Visiem lietotajiem un tuvuma eso$am
personam javalka acu aizsargi.

+ VIENMER vispirms parbaudiet lenkzaga
stativa un tam piestiprinata lenkzaga
stabilitati, tikai péc tam saciet tos
ekspluatét.

* NEPIESTIPRINIET Sim stativam citus
elektroinstrumentus, —tikai un vienigi
lenkzagi. Ja $o stativu lieto ar citiem
elektroinstrumentiem, var gat smagus
ievainojumus.

+ NEDRIKST parsniegt $T stativa
maksimalo noslodzi. Uz lenkzaga
stativa galvena vidus stiena darba vidé
var drosi atbalstit 227 kg. Uz stativa ir
bistami kapt virst, sédét vai stavet.

* Rapigi ievérojiet salikSanas
noradijumus. Ciesi piestipriniet zagi pie
uzstadiSanas kronsteiniem, ka noradits.

+ Stativu NEDRIKST parveidot vai
izmantot tadiem noldkiem, kam tas nav
paredzeéts.
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+ Darba laika stativu NEDRIKST
novietot uz nelidzenas virsmas. Stativu
paredzeéts ekspluatét uz lidzenas un
stabilas virsmas.

AtlikuSie riski
Lai arT tiek ievéroti attiecigie droSibas noradijumi

un tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus atlikuSos
riskus nav iesp&jams noveérst. Tie ir $adi:

— ievainojuma risks asu malu un saspieSanas
del.
Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

Valkajiet acu aizsargus.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1. ATT.)

Datuma kods (u), kura ir noradits ar razo$anas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Piemérs:
2010 XX XX
Razo$anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 lenkzaga stativs (DE7023 vai DE7033)
lenkzaga uzstadisanas kronsteini (DE7025)
apstradajama materiala balsti/aizturi (DE7024)
detalu soma
lietoSanas rokasgramata

A a a NN

izvérsts skats

» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

» Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasTtu un izprastu $o rokasgramatu.
Apraksts (1. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gat ievainojumus.

. stienis

. DE7025 lenkzaga uzstadisanas kronsteini

. pagarinajums

. DE7024 apstradajama materiala balsts/aizturis
. pagarindjuma uzgalis

® o o T o

. pagarinajuma blokésanas svira
. atlaiSanas sviras

. parnésasanas rokturis

. fikséjama stabilizéSanas skava
. kajas blokéSanas svira

k. atlaiSanas poga

—_— - O Q 4

PAREDZETA LIETOSANA

Sis lenkzaga stativs ir paredzéts DEWALT
lenkzaga iespéju un funkcionalitates
paplasinasanai.

To NEDRIKST lietot mitros apstak|os vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.

Sis lenkzaga stativs ir profesionalai lietosanai
paredzéts instrument.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzéjusi operatori,
vini ir jauzrauga.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $os
droSibas noradijumus un spéka esosos
normativos aktus.

Sagatavosana (2. att.)

1. Novietojiet lenkzaga stativu uz zemes t3, lai
salocitas kajas butu vérstas augsup.

2. Nospiediet kaju blokéSanas sviru (j) vai
atlaiSanas pogu (k) un izvelciet kaju ara
augsup, l1dz sprosttapa nofikséjas vieta.
Atkartojiet to pasu ar paréjam kajam.

3. Paceliet stativu, turot aiz vidus stiena, un
novietojiet to stavus uz kajam. Stativam jabat
novietotam stabili un tas nedrikst Stpoties.

PIEZIME. Parbaudiet, vai visas sprosttapas un
kajas ir nofiksétas.

DE7024 apstradajama materiala
balsts/aizturis (3., 4. att.)

a. Apstradajama materiala balsts/aizturis (d)
ar skavu (1) ir piestiprinats pie stiena, lai
apstradajamais materials So balstu/aizturi
nejausi nenotriektu zemé. Pogu (m) var
noblokét, griezot pulkstenraditaja virziena,
bet, lai parvietotu apstradajama materiala
balstu/aizturi cita vieta, poga japagriez pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Nepievelciet parak
stingri; cieSak aizgriezot pogu, aizturis ir
nofikséts vieta.

b. Noregulgjiet apstradajama materiala balsta/
aiztura (d) augstumu, abas pusés atskravéjot
pogas (n), un paceliet vai nolaidiet aug$éjo
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virsmu, lai savietotu ar taisnu malu vai viena
[TmenT ar zaga galdu. Pievelciet pogas.

PIEZIME. Ja apstradajama materiala balsta
noregulétais augstums slodzes ietekmé
samazinas, tas nozimé, ka ir parsniegta
apstradajama materiala balsta pielaujama
slodze. Svara ierobeZojumu nosaka augstuma
reguléSanas pogu cieSums. Nepievelciet tas
cie$ak, neka iesp&jams ar roku pievilkt.

c. Apstradajama materiala balstu/aizturi (d) var
uzstadit arT pagarinadjuma uzgalr (e).

d. Garuma aizturi (0) var pagriezt augsup,
lai izmantotu ka garuma aizturi gara
apstradajama materiala gala turétaju.

Reguléjams pagarinajums (5. att.)
Lai pagarinatu balsta virsmu, pagrieziet
pagarinajuma blokésanas sviru (f pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lai atlaistu izvelkamo
pagarinajumu (c). Izvelciet pagarinajumu
vajadzigaja garuma. Grieziet pagarinajuma
blokéSanas sviru pulkstenraditaja virziena, lai
nofiksétu.

DE7025 DeEWALT lenkzaga uzstadisa-
nas kartiba (6., 7. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms lenkzaga
uzstadiSanas uz stativa izslédziet
zagi un atvienojiet no baro$anas
avota. Instrumentam nejausi sakot
darboties, var gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Stabilitates risks.
Uzstadot uz $T lenkzaga stativa kada
cita razotaja, nevis DEWALT, lenkzagi,
jaievéro universala lenkzaga
uzstadiSanas kartiba.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, lenkzagim ir jabat
ciesi nostiprinatam uz stativa.
BRIDINAJUMS! Dros$ibas apsvérumu
dé| pirms ekspluatacijas izlasiet

un izprotiet lenkzaga lietosanas
rokasgramatu. Ja Sie bridinajumi
netiek ievéroti, var gt ievainojumus un
izraisit smagus bojajumus lenkzagim
un piederumam.

1. Novietojiet zagi darba pozicija ta, lai asmens
batu versts pret jums. Savietojiet to ar
uzstadiSanas kronsteina marké&jumu, kas
apzimé priekSpusi.

2. Zem lenkzaga viena pusé novietojiet starpliku,
lai zaga uzstadisanas kaja batu pacelta virs
apstradajamas virsmas.

> B b

3. Turiet uzstadiSanas kronsteinu (b) zem zaga
un izveriet stativa bultskravi (instrumentu
soma) caur kronsteinu un zaga kaju.

PIEZIME. Sk. DE7025 detalu izvéles tabulu,
lai uzzinatu pareizo detalu uzstadiSanas
kartibu DEWALT lenkzagiem. Rapigi ievérojiet
visus noradijumus, citadi lenkzaga galda
grieSanas var bat traucéta.

DE7025 DETALU IZVELES TABULA

Kreisa puse Laba puse
DW703 1 1
DW705 1 1
DW706 1 1
DW708 1 2
DW712 1 2
DW713 1 1
DW715 1 1
DW716 1 1
DW717 2 1
DW718 3 2
DW700 4 4
DW?701, 1. veids 4 4
DW?701, 2. veids 1 1
DW707, 1. veids 4 4
DW707, 2. veids 1 1
DW711, 1. veids 4 4
DW711, 2. veids 1 1
DW771 1 1
DW777 1 1

1 = gara skrave, galvina
apakspusé

2 =1sa skrive, galvina
apak$pusé

3 = gara skrive, galvina
augspusé
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4 = plastmasas paliktnis un
maza skrive, galvina
apaks$pusé

10.

1.

12.

. Ja saskana ar DE7025 detalu izvéles tabulu

ir uzstadrta stativa bultskrive (detalu soma),
uzstadiet uz bultskrives plakano paplaksni,
fikséjoSo paplaksni un uzgriezni. Pievelciet
bultskraves tik ciesi, cik ar roku var pievilkt.

. Atkartojiet to pasu kronsteina otra puseé.
. Parvietojiet starpliku zaga otra puség, lai turétu

to gaisa un varétu piekllt zaga pamatnei.

. lzveriet stativa bultskriives caur otru

kronsteinu un zaga pamatni, ka aprakstits
iepriekS. Abiem kronsteiniem jaatrodas paraléli
viens otram.

. Lai novietotu zagi uz stativa, satveriet un

paceliet zagi aiz kronsteina atlaiSanas sviram.
STs sviras nenobloké zagi vieta, bet gan kalpo
vienigi zaga uzstadisanai uz stiena.

. Sagaziet samontéto zagi ar kronsteinu

nedaudz pret sevi un parvietojiet to uz
stiena. Savienojiet uzstadisSanas kronsteina
ieliekto priekSgalu ar stiena apalo priekSgalu.
Vienam no kronsteiniem jabdt savienotam ar
stabilizésanas skavu (i), lai darba laika zagis
neizkustétos.

Ja stiena prieksgals ir savienots ar fikséjamo
stabilizé$anas skavu, mazliet pagrieziet zagi
lejup ta, lai atlaiSanas sviras ciesi nofiksétos
uz aizmugures stiena. Viegli pastpojiet zagi
uz kronsteiniem, lai parbauditu, vai tas ir
nofiksgjies.

Péc vajadzibas noreguléjiet zaga poziciju, lai
asmens grieztos perpendikulari stienim, ja ir
iestatita 0 gradu lenkzagésanas pozicija.

Ciesi pievelciet visus Cetrus uzgrieznus, ar ko
zagis piestiprinats pie kronsteiniem.

DE7025 universala lenkzaga uzstadi-
Sanas kartiba (1., 7.-9. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms lenkzaga
uzstadiSanas uz stativa izslédziet
zagi un atvienojiet no barosanas
avota. Instrumentam nejausi sakot
darboties, var gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Stabilitates risks.
Uzstadot uz ST lenkzaga stativa kada
cita raZotaja, nevis DEWALT, lenkzadi,

jaievéro turpmak minéta uzstadisanas
kartiba ar finieri.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, lenkzagim ir jabat
ciesi nostiprinatam uz stativa.
BRIDINAJUMS! Dro$ibas apsvérumu
dé| pirms ekspluatacijas izlasiet

un izprotiet lenkzaga lietoSanas
rokasgramatu. Ja Sie bridinajumi
netiek ievéroti, var gat ievainojumus un
izraisit smagus bojajumus lenkzagim
un piederumam.

PIEZIME. Ja jums nav DEWALT lenkzaga, ta
uzstadiSanas nolikam jaizmanto 19 mm biezs
finieris.

Finierim jabat vismaz par 101,6 mm platakam neka
lenkzaga pamatnes plataka mala. Finierim jabat
vismaz tik garam, cik ir mazakais lenkzaga pamat-
nes garums, vai vismaz 406,4 mm, ja lenkzaga
pamatne ir Tsaka. Finierim jabat Cetrstura veida.

1. Kad finiera izmérs ir noteikts, izurbiet 25,5 mm
attdluma no finiera priek$&jiem stdriem un
25,5 mm attdluma no malam caurumus
9,5 mm diametra, kas ir 355 mm attaluma cits
no cita.

2. Novietojiet uz stativa DE7025 montazas
kronsteinus:

a. satveriet un saspiediet atlai$anas sviras (g);

b. savienojiet uzstadisanas kronsteina ieliekto
priekSgalu ar stiena apalo priekSgalu.
Vienam no uzstadiSanas kronsteiniem jabat
savienotam ar stabilizéSanas skavu (i), lai
darba laika zagis neizkustétos.

3. Ja stiena prieksgals ir savienots ar fikséjamo
stabilizéSanas skavu, mazliet pagrieziet zagi
lejup ta, lai atlaiSanas sviras ciesi nofiksétos
uz aizmugures stiena. Rikojieties tapat ar otru
uzstadiSanas kronsteinu attiecigaja pozicija uz
stiena atbilstosi finiera izméram.

4. Novietojiet finieri uz uzstadiSanas kronsteiniem
un savietojiet izurbtos caurumus ar atverém
uzstadiSanas kronsteinos. Sk. DE7025
detalu izvéles tabula uzstadiSanas metodes
un izmantojiet vai nu 1., vai 2. metodi
finiera piestiprinaSanai pie uzstadiSanas
kronsteiniem.

5. Pievelciet detalas ar 13 mm uzgrieznu atslégu.

6. Lenkzagis jauzstada uz finiera, izmantojot
caurumus lenkzaga pamatné. Detalu izméru
nosaka péc caurumiem lenkzaga pamatné.
Detalam jabdt par 31,8 mm garakam neka
lenkzaga pamatnes maksimalais augstums
katra montazas punkta.
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a. Parnesiet no lenkzaga pamatnes uz finieri
uzstadiSsanas caurumu atraSanas vietas.

b. lzurbiet caurumus atbilstosi izvéléto
detalu izmériem. PIEZIME. Detalas, ko
izmanto lenkzaga uzstadisanai uz finiera,
jaiegadajas atseviski. Visam detalam
jaatbilst vismaz 5. kategorijai vai 8,8 klasei.

c. Piestipriniet lenkzadi pie finiera, ka noradits
9. attéla. Zaga pamatne (p), 19 mm biezs
finieris (t), plakana paplaksne (q), fikséjosa
paplaksne (s) un uzgrieznis (r).
PIEZIME. Plakanajai paplaksnei (q) jabiit
starp finieri (t) un fikséjo$o paplaksni (s).

d. Pievelciet visas detalas.

Parnésasanas siksna

Ja jums ir parnésasanas siksna, ko var iegadaties
atseviSki DEWALT stativiem, piestipriniet to abos
galos pie metala kvadratveida atverém.

Fikséjama stabilizéSanas skava
(7. att.)

StabilizéSanas skava (i) zagésanas darba laika
nelauj zagim izkustéties uz labo vai kreiso pusi.
Lai parvietotu skavu, nonemiet samontéto zagi ar
kronsteinu, atskraveéjiet skrivi skavas vida, bidiet
skavu vajadzigaja pozicija un pievelciet skravi.
Péc tam samontéto zagi ar kronsteinu var uzstadit
jauna vieta.

Zaga atvienosana

Ja lenkzagis ir piestiprinats pie kronsteiniem, to
var atvienot, satverot atlaiSanas sviras un mazliet
pavelkot zagi augsup, lai to noceltu nost no stiena.
Péc tam to var novietot uz kajas, kas aizsarga pret
bojajumiem, lai transportétu vai tiritu.

Parnésasanas rokturis (10. att.)

Rokturis (h) ir paredzéts tam, lai varétu lenkzaga
stativu parvietot uz darba vietu un prom no tas.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, stativu NEDRIKST
novietot glabasana ar tam piestiprinatu
zagi. Tas ir |oti nedrosi.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tirnsanas.

N

TiriSana
c BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu

tiri$anai, kas nav no metala, nedrikst
kimiskas vielas. STs kimiskas vielas var
sabojat So detalu materialu. Lietojiet
tikai ziepjadent samércétu lupatinu.
Nekada gadijuma nepielaujiet,

lai instrumenta iek|ast Skidrums;
instrumentu nedrikst iegremdét
Skidruma.

Piederumi
BRIDINAJUMS! T4 ka citi piederumi,
kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbaudrtti lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, $im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus

Stkaku informaciju par attiecigiem piederumiem

jautajiet izplatitajam.

PIEMEROTIE PIEDERUMI

DE7025 lenkzaga uzstadisanas kronsteini

DE7025 plati lenkzaga uzstadiSanas kronsteini

DE7024 apstradajama materiala balsts/aizturis

DE7024 plats apstradajama materiala balsts/
aizturis

DE7027 apstradajama materiala rulliSu balsts

DE7028 pagarinajuma balsts

DE7031 divkaju pagarinajuma balsts

DE7026 parnésasanas siksna

Vides aizsardziba

E Dalita atkritumu savak$ana. So

izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

I

Ja konstatégjat, ka 8is DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak

nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives

atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savakSanai un SkiroSanai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savak$ana lauj materialus
& parstradat un izmantot atkartoti.

Izmantojot parstradatus materialus,

10
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tiek novérsta dabas piesarnosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savak8anas punktiem vai izplatitajam ir
daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savakSanu un otrreizéju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu &t
pakalpojuma prieksrocibas, l0dzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par masu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.

1"
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PABOYMIN CTON ANA TOPLOBOYHOMN
MIbl DE7023, DE7033

MosppaBnsaem Bac!

Bbl BbIGpanu nsgenve douvpmol DEWALT.
TwartenbHas pa3paboTka U3aenuii, MHOroNeTHUN
OnbIT MPMbI MO MPON3BOACTBY MHCTPYMEHTOB,
pasnunyHble YCOBEPLLEHCTBOBaHUS caenanm
npucnocobnenns DEWALT ogH1MKM n3 cambix
HaZeXHbIX MOMOLLHUKOB AJ151 NPOdEeCCUOHaroB.

TexHUYecKMe xapaKkTepUCTUKU
DE7023 DE7033

OnuHa MM 1765,3 1092,2
[nuHa (npy pasnoxeHHbIX

CcToviKax) mm 38354  2540,0
Beicota MM 810 810
MakcumanbHas paboyas

Harpyska Kr 227 227
Bec Kr 16 14

Onpepenexus: MNpeaynpexneHns
6e3onacHocTH

CrepytoLime onpefeneHus ykasbiBaloT Ha CTeneHb
BaXKHOCTM Kax/aoro curHassHoro crosa. Mpoutute
PYKOBOACTBO MO 3KCrnyaTaumu v obpartute
BHUMaHWE Ha AaHHble CUMBOTbI.

OMNACHO: O3HavaeT 4pesBblHaiHO
OMacHyo cUTyauuio, KoTopast
NPUBOAMT K CMepTenbHOMY ucxoay
WIN NONyYeHUIo TSXKeron TpaBMbl.

BHUMAHME: O3Havaet
NOTEHLMANbLHO OMacHy CUTyaLmio,
KOTOpasi MOXeT NMPUBECTU

K CMepTesNibHOMYy ucxoay unu
nony4YeHuIo TsXKernon TpaBMbl.

NPEAYNPEXOEHUE: O3HavaeT
NOTEHLManbHO OMacHyH CUTyaLumio,
KOTOpasi MOXeT NPUBECTU

K NoNny4eHUIo TpaBMbl NErkon unum
cpenHen TSXKeCTU.
NMPEOOCTEPEXEHME: O3HavaeT
CUTyaumio, He CBSI3aHHYHO

C nosy4eHuem TenecHown TpaBMbl,
KOTOpasi, 04HaKo, MOXeT NPUBeCTU
K NOBpexAeH10 060pyaoBaHUA.

Puck nopakeHust anekTpuyecknum
TOKOM!

> P

& OrHeonacHocTb!

BHUMAHME: BHumatensHo npoyTtuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnsyataumn Ans
CHWXKEHWS pucka Mony4yeHns TpaBmbl.

O6wue npaBuna 6e3onacHOCTU Npu
paboTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMeHTaMu

BHUMAHUE! BHumaTtensHo
NpoYTUTE BCE UHCTPYKLMKU NO
6e30nacHOCTU U PYKOBOACTBO
no 3aKkcnnyarauuu. Hecobniogexne
BCEX MEPEYNCIIEHHBIX HUXKE NpaBu
6e30nacHOCTU 1 UHCTPYKLUIA
MOXET MPUBECTU K MOPaKEHUIO
3MEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3HMKHOBEHWIO NoXapa u/vnu
MOSyYEHUIO TSHKENON TPaBMbI.

BHUMAHMUE: B uensax

A 6e3onacHocTH, nepes
MCMOMb30BaHNeM NobbIX
[OOMNONHUTENbHBIX NPUCMOCOBNEHI
NpoYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnnyaTtauMm TOpLIOBOYHOWN
nunbl. Hecobniogexne npasun
no TexHuke HGesonacHOCTH
MOXET NMPUBECTU K MOINy4EHMIO
TENeCcHOW TPaBMbl U CEPbE3HOMY
NMOBPEXAEHUIO TOPLIOBOYHOM NIl
1 [OMOIHUTENBHOIO MPUCNIOCOBNeHus.
Mpwn TexHn4eckom obcnyxvBaHUM
[aHHOro npucnocobneHust
MCMOIb3yNTe TONbKO UAEHTUYHbIE
3anacHble YacTu.

COXPAHUTE BCE NPABUNA
BE3OMACHOCTU U MHCTPYKLIMM ANA
NMOCNEAYIOLWENO NCNOJIb3OBAHUA

O6LwWwure NHCTPYKLUM NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU NPU UCNONb30BaHUU
paboumx cToNnoB AsA TOPLOBOYHbIX
nvn

c BHUMAHME: [ns cHuxeHns pucka

nonyvyeHuna TernecHow TpaBMbl:

 BCEIOA HapgeBaiTe 3aWuTHbIe
ouku. Bce nonb3osartenu u nuua,
HaxoasLumecs B paboyer 30He, OOMKHbI
MCMNOMb30BaTh CPeACTBa 3aLUUThI Ma3.
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* [lepen ucnonb3oBaHnem paboyero
cTorna mnu TopuoBoYHon nunbl BCEMAA
npoBepsinTe YCTOMYMBOCTb paboyero
cTorna v HageXHOCTb KpenseHns Ha Hem
TOPLOBOYHON MUSIbI.

+ HE YCTAHABIUBAWTE Ha faHHbIN
pabo4ynin CTon HUKakne apyrve
3MEKTPOUHCTPYMEHTbI, KPOME
TOPLIOBOYHOW MUIIbI. YCTaHOBKa MpOYnX
3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB Ha AaHHbIN
pabounin CTon MOXET NPUBECTU
K MOMy4YeHUIO TENECHOW TpaBMbl.

+ HE MPEBbILWAWTE MakcMarnbHblii
pabounin Bec, NpeayCMOTPEHHbIN
ans gaHHoro ctona. OcHoBHast
LieHTpanbHas cTovika paboyero ctona
[0S TOPLIOBOYHOM Nusibl pa3paboTaHa
ans 6esonacHoro noaaepxaHus Beca
He Bonee 227 kr B paboyeii 30He.
B3bupatbcs, cuaetb unu cTosTh Ha
cTore onacHo!

* To4HO crnegynTe UHCTPYKUMUSM MO
MOHTaXy. HagexHo 3akpennante nuny
Ha MOHTa)HbIX KPOHLUTENHAX, Kak
OMUCaHO B MHCTPYKLWN.

+  HE BUOOU3MEHSIUTE u He
UCMONb3YATE CTON ANS BbINOHEHNS!
paboT, Ansi KOTOPbIX OH He
npeaHasHaveH.

+  HE UCNONb3YWTE cTon Ha
HEPOBHbIX NOBEPXHOCTAX. [JaHHbI cTON
pa3paboTaH Ans UCNOMNb30BaHNS Ha
POBHOW YCTOMYMBOW NOBEPXHOCTH.

OcTaTo4HbIe PUCKK

HecmoTps Ha cobrnitogeHre COOTBETCTBYOLLIMX
VIHCTPYKLIMI MO TeXHWKe 6e3onacHocTm

1 UCMOSb30BaHNe NpefoXpaHUTENbHbIX YCTPOUCTB,
HEKOTOpble OCTaTOYHbIE PUCK HEBO3MOXHO
MOJSTHOCTBIO UCKIIOUNTL. K HM OTHOCSTCS:

— Puck nonyyeHvst TpaBMbl Npy KOHTaKTe
C OCTPbIMU KpasiM/ 1 PUCK 3aLLeMIIeHns]
nanbLeB.

MapkupoBka usgenus
Ha usgenuu nmetotcs cneaytowme 3Haku:

©

Mepen MCMoONb3oBaHWEM BHUMATENLHO
MPOYTUTE JAHHOE PYKOBOACTBO MO
3KCMITyaTaumm.

HapesanTe 3alUTHbIE OYKN.

MECTO NONOXEHUA KOOA OATbI (PUC. 1)

Koa gatbl (u), KOTOPBIV Takke BKoYaeT B cebs
rof, N3roTOBMEHNS, OTLUTAMMOBaH Ha MOBEPXHOCTM
Kopnyca uagenus.

Mpumep:

2010 XX XX
l'on nsrotosneHus

KomnneKkT noctaBku
B ynakoBKy BXOAST:

1 Pabouunii cton ans TopLOBOYHON NSkl
(DE7023 nnn DE7033)

2 MOHTaXHbIX KPOHLUTENHA ANs TOPLOBOYHOW
nunbl (DE7025)

2 OI'IOpr/OI'paHVI‘-IVITeJ'Iﬂ ANnA ANUHHBbIX 3arotoBOK
(DE7024)

1 CywmKa c kpenexHbIM obopyaoBaHNeEM
1 PykoBoacTBO No akcnnyartaumm
1 YepTrex MHCTpymeHTa B pa3obpaHHOM Buae

 [poBepbTe n3genue, getanv
1 [OMNOMHUTENbHbIE NPUCTIOCOBNEHNs Ha
Hanuyme NoBPEXOEHWI, KOTOPbIE MO
NPOU30IATM BO BPEMSI TPAHCMOPTUPOBKM.

* [epen Hayanom pabotbl HeobxoanMo
BH/MAaTENbHO NPOYNTaTh HacTosiLee
PYKOBOZLCTBO U NPUHSATL K CBEAEHUIO
cofepxallytocsi B Hem MHdopmMaLuio.

Onucanue (Puc. 1)

BHUMAHME: Hu B Koem cnyyae He
MOANULIMPYIATE SNEKTPOUHCTPYMEHT
UM Kakyto-nnbo ero aetans. AT0
MOXET NPUBECTUN K NOMYHEHNIO TPaBMblI
UMK NOBPEXAEHWIO UHCTPYMEHTA.

a. MNepeknaguHa

b. DE7025 MoHTa)Hbl€ KPOHLUTEWHbI A5
TOPLIOBOYHON NUSbI

. BbigBmkHas onopa

. DE7024 OnopalorpaHnunTens ANS AMUHHBIX
3aroToBOK

. TopueBasi KpblLLKa Bbl4BWKHOM OMopbl

. 3@XUMHOW pblyar BbIABVPKHOM OMOpbI

. Pblvaru BeicBoboxaeHNs

. Pyuka ans nepeHocku

. 3axum dpukcaTopa

. 3aXMMHOW pblyar HoXek cTona

. OTnupatoLas kHomka

[oRNe}

A — JQ - D

HA3HAYEHUE

Pa6ounii cton ans TOpLOBOYHON NSkl NO3BONAET
3HaYUTENBHO pacLUMPUTL BO3MOXHOCTY Baluen
TopLoBoYHOM nMunbl DEWALT.
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HE UCMOINb3YWUTE npvcriocobrneHve

BO BMaXHbIX YCIIOBUSIX UMM MPU HANU4MM

B OKPY’KalOLLEM MPOCTPAHCTBE Jerko
BOCMNaMEHSIOLLMXCS XUAKOCTEl UM rasos.

[aHHble paboure cTorbl Ans TOPLOBOYHbLIX
nun ABNATCS NPOgECCMOHaNbHbBIMU
3MEKTPOMHCTPYMEHTaMU.

HE PA3PELUAWTE petam nprkacatbCs

K npucnoco6neHnto. HeonbITHbIE Nonb3oBaTeEN
[OOIMKHBI MCMOMb30BaTh AaHHOE NpucnocobneHne
nof PYKOBOACTBOM OMbITHOrO MHCTPYKTOPA.

CBOPKA U PEINYNNUPOBKA

BHUMAHME: Bcerna criegyvite
yKasaHVsM JeNCTBYIOLLMX HOPM
1 npasun 6e3onacHoOCTU.

MNMoarotoBka K akcnnyaTtauuu (Puc. 2)

1. MonoxuTte pabouuii cTon Ha non,
CINOXEHHbIMW HOXKamu1 BBEPX.

2. Haxmute Ha 3akMMHOM pbivar (j) unm
oTnuMparoLLyto KHOMKY (K) U BBITSHUTE HOXKY,
noka cpykcaTop He 3allenkHeTCA Ha MecTe.
[MoBTOpPUTE C KaXKOO0N HOXKOW.

3. MogHumKTE pabouuii cTon 3a LEHTPanbHyH
nepeknagyHy 1 noctaebTe ero Ha Hoxku. Cton
[OMKeH ObITb YCTAHOBMEH Ha YCTOMYMNBON
MOBEPXHOCTU U HE HaKMOHATLCS.

MPUMEYAHME: Y6eauTtech, 4To BCce dmKkcaTopbl
3a[eNCTBOBaHbI U BCE HOXKM 3achVKCMPOBaHbI
B NPaBUSIbHOM MOMOXEHWM.

DE7024 Onopal/orpaHnuurtens Ans
AJMMHHbIX 3arotoBok (Puc. 3, 4)

a. OnopalorpaHnunTens Anst ANVHHBIX 3aroTOBOK
(d) ocHalueHa 3axumom () ans dmkcaumm
Ha nepeknaguHe, NpefoTBpaLLaloLLM
0TCOeMHEHWE Oropbl/orpaHNYUTENst
OT nepeknaanHsl obpabaTbiBaeMbim
martepuanom. 3akpenneHvie Npou3BoanTCS
NoBOPaYvBaHUEM PYKOSTKM (M)
B HanpasIieHNN MO YacOoBOW CTPenke; npu
MOBOPOTE PYKOSITKN NPOTMB YacOBOW CTPEnKu
onopa/orpaHnyuTens ocBoboxaaeTCs
ANs U3MEHeHUs ee MecTononoxeHns. He
3aTArvBanTe pyKosITKY CILLKOM TYro; NoTHoe
[aBneHvie, okasaHHOe Ha PYKOSITKY, yOepKuT
orpaHN4uUTEnNb Ha MecTe.

b. OTperynupyinTte BbICOTY OMOpbI/OrpaHNYnTENst
Onsa AnvHHBIX 3aroToBok (d), ocnabvs
0be BokoBble 3aXMMHbIE PYKOATKM (),
1 NOAHUMUTE UM OMYCTUTE BEPXHIOK YacTb,
BbIPOBHSIB €€ M0 NPsIMOMY Kpato Unu no

BbICOTE paGoqero crona. 3aTsaHuTe 3aXKMMHbIe
PYKOATKN.

NMPUMEYAHMUE: Ecnu onopa Ana ANYHHBIX
3aroTOBOK OMyCKaeTCs nog, Harpy3komn
3aroTOBKW, 3TO O3HAYaeT, YTo Gbina
npeBbiLLeHa MakcumarbHO AonycTuMas
pabouas Harpy3ka. Pabouyto Harpyaky MOXHO
OTperynupoBaTtb NPy MOMOLLM 3aXUMHbIX
PYKOSITOK PEryNIMPOBKN BbICOTHI OMOpPbI/
orpaHuuuTens. He 3atarvBavite Tyxe, YeM 3TO
BO3MOXHO caenatb BPYy4YHYHO.

c. Tawke onopy/orpaHnuntens (d) MOXHO
YCTaHOBWTb Ha TOPLIEBOW KPbILLKE BbIABMXHON
onopel (e).

d. OrpaHnuuTenb AnuHbl (0), MOBEPHYTHIN BBEPX,
MOXET MCMOMb30BaThbCS W KaK OrpaHNunTenb
ONVHBL, 1 Kak Aepxarenb obpabartbiBaeMom
3aroToBKY.

PerynupoBKa AnuHbI BbIABUXHOMN
onopsl (Puc. 5)

[Ina yanuHeHns ornopHOV NOBEPXHOCTU,
ocsoboauTe BbIABWKHYIO OMOPY, MOBEPHYB
3aXumHoM pbiyar (f) NPOTMB YacoBOW CTPENKM.
BbITSIHWUTE BbIOABVXXHYIO OMOPY Ha HYXXHYIO [ANUHY.
[MoBepHUTE 3aXXKMMHOW pblyar No 4YacoBoW CTPerke,
VKCUPYSI BbIOBVKHYHO OMOPY.

DE7025 MeToa KpenseHusa TopL,o-
Bo4HbIX nun DEWALT (Pwuc. 6, 7)

BHUMAHME: YT06bI CHU3UTL

PUCK Mory4YeHusi TpaBMbl, nepen
YCTaHOBKOW TOPLIOBOYHOW NUJIbI

Ha pabouunit cTon BbIKIOYanTe
MHCTPYMEHT U OTCOEeAUHSIATE ero oT
aneKkTpoceTU. HenpegHaMmepeHHbIn
3anyck MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU
K MOJTyYeHUo TpaBMbl.

BHUMAHUE: OnacHocTb

A HeycTonumBocTy. MNpy MOHTaxe Ha
OaHHbI paboumnin CTON TOPLIOBOYHbIX
nwn, He npoussegeHHbIXx DEWALT,
Bbl AOMmMKHBI UICNONb30BaTh
YHuBepcanbHbI MeToA KpensieHust
TOPLIOBOYHbIX NUII.

BHUMAHME: [Ins cHuxeHust pucka
nony4YeHusi TeNEeCHON TpaBMbl
ybeomTech, 4TO TOPLIOBOYHASA Nuna
MONHOCTbIO 3aKkpenneHa Ha paboyem
crore.

BHUMAHMUE: B uensax obecnevyeHus
A nn4Houn 6e3onacHoCTu, nepen
MCrorb30BaHNEM MPOYTUTE U U3yYuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCniyaTaumm

>
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TOPLOBOYHON NMunbl. HecobniogeHue
npaBui Mo TexHWKe Ge3onacHocTn
MOXET MPUBECTU K MOMYYEHUO
TENECHOW TpaBMbl U CEPLE3HOMY
NOBPEXAEHNIO TOPLIOBOYHOW NWTbl

1 JOMOMHUTENBHOMO NPUCNOCOGNEHNS.

1. YcraHoBuTe nuny B paboyee nonoxeHue,
NUIbHbIM AUCKOM K cebe. BbipoBHsiiTe ee no
9TUKETKE Ha NepeaHert CTOPOHE MOHTAXKHOTO
KPOHLUTENHA.

1 = [AnvHHbIN 60NT, ronoska
= CHU3Y

2. Mop, oaHOW 13 CTOPOH TOPLIOBOYHOM NMbI
YCTaHOBWTE MPOCTaBKY, YTOOb! yaepXuBaTb
KpenexHyto nany nurbl Hag paboven
NMOBEPXHOCTHHO.

3. YoepmBas MOHTaXHbIN KPOHLLUTENH (b)
nod NUMow, CHU3y BBEpX BCTaBbTe 2 GonTta
C KBaApaTHbLIM MOArOIOBKOM (13 CYMKM
C KpenexHbIM 060pyaoBaHMEM) B OTBEPCTUS

B KPOHLUTENHE 1 nane nunbl.

NMPUMEYAHUE: [Ins BbINONHEHUS
npoLieaypbl MO 3aKpernieHno TOPLIOBOYHbIX
nun DEWALT v npasunbHoro Belibopa
KpenexHbix anemeHToB cM. DE7025 Tabnuuy
BbIGOpa KpeneXHbIX 3eMeHTOB. TO4YHO
criepyviTe BCEM VHCTPYKUMSAM, B MPOTUBHOM
cnyyae Oyaert 3aTpyAHEHO BpalleHve
OCHOBaHUs! NUIbI.

2 = KopoTkwuin 60T, rornoska
CHU3Yy

3 = OnuHHbIA BonNT, ronoska
CBEpXy

% 4 = [nacTukoBas npoknaaka
1 ManeHbKui 6onT, ronoeka

% CHU3Y

@

DE7025 TABJIULIA BbIBOPA KPEMNEXHbIX

ANIEMEHTOB

JleBas
CTOpOHa

MpaBas
cTopoHa

DW703

1

DW705

DW706

DW708

DW712

DW713

DW715

DW716

DW717

DW718

DW700

DW701 Tun 1

DW701 Tun 2

DW?707 Tun 1

DW707 Tun 2

DW711 Tun 1

DW711 Tun 2

DW771

DW777

AlalaldaldaldDlwINalalalalalalala

AlalalaalalalnlnlNalalalaldivala

. MNocne YCTaHOBKU 6onTa ¢ KBagpaTHbIM

NMOArorioBKOM (13 CYMKU C KpeNeXHbIM
obopynoBaHueM) B cootBeTcTBuM ¢ DE7025
Tabnuuen BbIGOpa KpeneXHbIX 31IEMEHTOB,
yCTaHOBWTE Ha BONT Nrockyto Luaiby,
CTOMOPHY!IO Waiby 1 raviky. BpyyHyto 3ataHuTe
6onTbl.

. MoBTOpWTE NpoLIeaypY Ha APYTOM KOHLIE

KPOHLUTENHA.

. MNepemectute NpPOCTaBKy NoA ApYryro CTOPOHY

nunbl, yaepXxueasi ee HaBepxy, YTobbl UMETb
[OCTYN K OCHOBAHMWIO MUIbI.

. Kak v B npoLunbii pas, BctaBbTe 60nThbI

C KBaApaTHLIMY MOATONoBKamMmy Yepes
OTBEPCTUS B APYIrOM KPOHLLTEHE

1 OCHOBaHMM nunbl. MpoBepsTe
napannensHoCcTb 0G0MX KPOHLUTENHOB.

. YUTobbl nomMecTUTb MUy Ha paboywnii cTon,

NOAHVMUTE ee BMECTE C MOHTaXXHbIMM
KPOHLUTENHaMU, yOepXuBasi 3a pblyaru
BbIcBOGOXAEeHUS. [laHHbIE pblyary He
hUKCUPYIOT NWIY Ha MEeCTe, a NMLLb CryxaT
CPEenCTBOM MOHTaa Nusibl Ha NepeknaguHe
cTona.

. MNogHecwTe MMy Ha MOHTaXHbIX KPOHLUTENHAX

K nepeknagunHe, crnerka HaknoHVBLUUCH
Kopnycom Bnepes. BctaBbre U30rHYThIN

nepenHUn A3bI4OK KaXa0ro MOHTaXHOro

KPOHLLUTENHA B NepeaHuii OKpYrMbln Kpaw
nepeknaguHbl. OfWH U3 MOHTaXHbIX
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KPOHLLTENHOB JOMKEH 3aeCTBOBaTh
3axuM cukcatopa (i), obecneunsas 6okoBoe
[BWXEHWE NMbl BO BPEMS UCTONb30BaHMSI.

10. Korga 6yayT 3apeiicTBOBaHbI nepegHui
Kpan nepeknaanHbl 1 UKcaTop 3axvma,
crierka kayHuTe nuny Hasaf, no3Bonss
3adhnKeMpoBaTLCA pbliaram BbICBOGOXAEHUS
Ha 3aHeNn CTOPOHe nepeknaamnHbl.
OCTOpPOXHO MoKayamnTe Numny Ha KpoHLUTENHaX,
npoBepsis HAAEXHOCTb PUKCALMN Ha MecTe.

11. OTperynupyiTe NonoxeHue nusbl, ecrnu
HeobXoauMOo, YTOBbLI NUMbHBIN AUCK GbIN
TOYHO NEepPrnEHAUKYNSIPEH NepeknaauHe npu
yrne ckoca 0°.

12. HapexHo 3aTsiHuTe 4 raiiku, 3akpennsas nuny
Ha MOHTaXXHbIX KPOHLUTENHAX.

DE7025 MeTopn KpenneHus yHUBep-
canbHbIX TOPLOBOYHbIX nun (Puc. 1,
7-9)
BHUMAHME: YT06bI CHU3UTL
pUCK nonyyeHusi TpaBMbl, nepes,
YCTaHOBKOMW TOPLIOBOYHOW NUJSIbI
Ha pabouunin cTon BbIKMO4anTe
MHCTPYMEHT U OTCOeAUHSAINTE ero oT
anekTpoceTU. HenpeaHamepeHHbIi
3arnyck MHCTPYMeHTa MOXeT NpUBECTH
K MOMy4YeHUIo TPaBMbl.

BHUMAHME: OnacHocTb
HeycTonumsocTy. Npu MOHTaxe Ha
[aHHbIA paboymin CTON TOPLIOBOYHbIX
nun, He npounssegeHHbIx DEWALT,
Bbl OMmMKHBI MICNOMNb30BaTh METOA
KpenneHnsa ¢ oaHepow, OnNMCaHHbIN
HUXe.

BHUMAHME: [Ins cHWxeHns pucka
NosnyyYeHust TENECHON TpaBMbl
ybeouTech, YTO TOPLIOBOYHAs Nuna
NOHOCTLIO 3akpenreHa Ha paboyem
cTone.

BHUMAHMUE: B uensix obecrnevyeHuns
nu4Hon 6esonacHocTu, nepeq
MCMOSb30BaHNEM MPOYTUTE U U3yunTe
PYKOBOZACTBO MO 3KCnyaTaumm
TOPLOBOYHON Nunbl. HecobniogeHue
npasui Mo TeXHWKe GesonacHocTn
MOXET MPUBECTU K MOMyYEeHUo
TENECHOW TPaBMbl U CEPbE3HOMY
NMOBPEXAEHNIO TOPLIOBOYHOW NTbI

1 [OMOMHUTENBHOMO NPUCNOCOBNEHNS.

MPUMEYAHMUE: lNpu ncnons3osaHum
TOPLOBOYHON Munbl He mapku DEWALT, ans ee
KpenneHns Ha paboyem ctone Bam notpebyetcs
nUCT dhaHepbl TonNLWKMHOM 19 Mm.

>

JIMcT dhbaHepbl JOMmMKeH BbITb MUHMMYM Ha
101,6 MM WMpe camon LUMPOKOWN YacTu OCHOBaHUS
TOPLOBOYHON Nunbl. BeicoTa dhaHepHoro nucta
[ormkHa ObITb He MeHee Camol Marnow LUMPUHBbI
OCHOBaHMWS TOPLIOBOYHOW NMbI U MUHUMYM
406,4 MM, ecnv LUMpUHA OCHOBAHWNS MEHbLLIE 3TOr0
3HaveHus1. YoeauTech, YTO NUCT dhaHepbl UMeeT
KBagpaTHyto opmy.
1. Onpenenue pasmep haHepHOro n1cTa,
npoceepnuTe oTBepcTUs AnameTpom 9,5 Mm
Ha paccTosiHum 25,5 MM OT nepeaHvX yrnos
1 BOKOBbIX CTOPOH haHEePHOro fMcTa Ha
pacctosHumn 355 mm Apyr OT apyra.

2. MNMomecTnTe Ha CTON MOHTaXKHbIE KPOHLUTENHbI
DE7025:

a. HaxmuTe Ha pbiyarv BbicBoboxaeHus (g).

b. BcTaBbre M30rHyThIM NEpeaHUin A3bI4oK
KaXX[0ro MOHTa)KHOTO KPOHLLTENHA
B NepeHVN OKPYITbIN Kpavi NepeknaavHbl.
OavH 13 MOHTaXHbIX KPOHLLTENHOB AOMMKEH
3aencTBoBaTh 3axumM dukcaropa (i),
obecneynBas 60KOBOE ABMKEHWE MUSTbI BO
BPEMSsI UCMOMb30BaHKS.

3. Korga OyayT 3ageicTBOBaHbl NepeaHni
Kpaii nepeknaauHbl 1 doykcaTop 3axuma,
crerka KayHuTe nuiy Hasag, No3Borsis
3ahMKCMPOBAaTHLCS pblyaram BbICBOGOXAEHNS
Ha 3agHeln CTopoHe nepeknaaunHel. MosTopuTe
npouenypy Co BTOPbIM MOHTaXHbIM
KPOHLUTENHOM, MOMECTVB €ro Ha nepekaavHe
B COOTBETCTBUM C pasMepamm haHepHOro
nmcra.

4. MonoxuTe daHepy Ha MOHTaXHble
KPOHLUTENHbI, COBMECTVB NMPOCBEPNEHHbIE
OTBEPCTUSI C OTBEPCTUAMM Ha KPOHLLTENHAX.
[nsa 3akpenneHus daHepHOro N1cTa Ha
MOHTaXHbIX KpoHLITenHax cm. DE7025
Tabnuuy BbIGopa KpenexHbIX 31IeMEeHTOB
1 ucnonb3ynte Mertoa kpennexust 1 vnm 2.

5. [ns 3aTarMBaHns KPENEXHOro arieMeHTa
MNCMONb3yNTe raeyHbIv kmod 13 Mm.

6. TopuoBOYHas Nuna AOMKHA KpenuTbCs Ha
nncTe daHepbl C UCNONb30BaHNEM OTBEPCTUN
B OCHOBaHMW TOPLIOBOYHON Nunbl. Pasvep
KpenexHbIX 3rMeMEHTOB ornpeaernsieTcs no
OTBEPCTUSIM B OCHOBAHUW TOPLIOBOYHOW MTbI.
KpenexHble anemMeHTbl 40SMKHbI ObiTh Ha
31,8 MM AnnHHee MakcMMarnbHOW BbICOTbI
OCHOBaHMS1 TOPLIOBOYHOW NMbI B KAXI0M
MOHTa)KHOW MO3ULIN.

a. OTmeTtbTe pacnonoXxeHne MOHTaXXHbIX
OTBEPCTUIA B OCHOBaHUW TOPLIOBOYHOM
nunbl Ha daHepe.
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b. MNpoceepnute oTBEPCTUSI B COOTBETCTBUM
C pa3aMepoM BbIGpaHHbIX KPEMEXHbIX
anemenToB. MIPUMEYAHMUE: KpenexHbie
3reMeHTbI A5 KperneHns TOpLOBOYHON
nuIbl Ha haHepe NPoaarTCs OTAENbHO.
Bce nprobpeTeHHble KpenexHblie
3reMeHTbl AOIMKHbI UMETb MUHUMATbHBbIV
copT 5 unu knacc 8,8.

c. 3aKpenuTte TOPLIOBOYHYHO MUy Ha
dhaHepHOM nncTe, Kak NnokasaHo Ha
pucyHke 9. OcHoBaHue nunbl (p), haHepa
TonwwmHon 19 mm (t), nnockas wanba (q),
cTonopHas wwawba (s) v ravika (r).

NMPUMEYAHUE: Y6eauTech, 4To Mexay
haHepoli (t) n cTornopHoli Lwanbol (s)
pacrionoxeHa nrockas Laviba (s).

d. 3aTsHuTe BCe KpenexHble SrIeMeHTbI.

PemeHb ANA TPaAHCNOPTUPOBKU
Mpwn nokynke AOMNOMHUTENBHOMO NPUCNOCOGNEHUSs
B BUAE PEMHS AN TPAHCMOPTMPOBKY Al CTONOB
DEWALT, ansa ero kpenneHns ncnone3ymre

KBafpaTHOe OTBEPCTNE Ha METanIM4eCKOM KOHLE.

3axum dukcatopa (Puc. 7)

3axum chukcatopa (i) npeoTBpalLaeT cCMeLLEeHne
MUIbl BIEBO U BMPABO MPY BbINOMHEHWN
onepauui no peske. [ins nepeMeLLeHrst 3axmma,
CHUMWTE BOoK NUIbl U KPOHLLTEHOB, ocnabkre
BUWHT, PACMOIIOXEHHBIN B LIEHTPE 3aXUMa,
nepeaBUHLTE 3a)KUM B )XENaeMoe MNoriokeHue

1 3aTsiHUTE BUHT. Tenepb Bbl MoxeTe ycTaHOBUTb
OnoK NMbl U KPOHLLTENHOB B HOBOM MOMOXEHWN.

CHATUe Nunbl

YT0ObI CHATbL 3aKPENnEeHHYI0 Ha KPOHLLTENHaxX
nuy ANS TPaHCMIOPTUPOBKU UMM YUCTKY,
HaXXMUTE Ha pblyarn BbICBODOXAEHUS, crnerka
NPUMNOAHUMUTE NUIY Haz, NepeknaanMHon

1 YCTaHOBWTE €€ BHU3Y, HE MEHSIS MONOXeHVe
nan.

Pyuka ans nepeHocku (Puc. 10)

Pyuka (h) npegHasHadeHa Anst nepeHocKu
TOPLOBOYHOM NWIbI M3 UNK B paboyyto 30HY.

BHUMAHME: YT006bl CH13UTL prck
nony4veHust TenecHon Tpasmel, HE
YBUPAWUTE HA XPAHEHME cton

C YCTaHOBIEHHON Ha HEM MUMow. ATo
MOXET NPVBECTU K NOTEPEe KOHTPOIS
Hap MPUHaANEXHOCTbIO.

TEXHUYECKOE OBCIY>XUBAHUE

Baww anektponHcTpymeHt DEWALT paccumtaH Ha
paboTy B Te4eHve NPOSOIMKUTENBHOMO BPEMEHMN
npy MUHUMAnbHOM TEXHUYECKOM 0BCNyXMBaHWM.
Cpok cnyx6bl 1 HAQEXHOCTb UHCTPYMEHTa
YBENMUMBAETCA NpY MPaBUIIbHOM yXxoae

N perynsipHomn YmcTke.

e

Yuctka

BHUMAHMUE: Hukorga He

A MCMONb3ynTe pacTBOpUTENN
UM apyrue arpeccuBHble
XVMUYECKVE CpeacTsa AJ1st OYUCTKU
HeMeTannuyecknx getanemn
MHCTPYMEHTa. 3TV XUMUKaTbI MOTyT
YXyALIUTb CBOWCTBA MaTepuarnos,
NMPUMEHEHHbIX B AaHHbIX AeTansX.
Vcnonb3ayiTte TkaHb, CMOYEHHYIO
B BOAE C MArkMM Mblriom. He
[nonyckavTe nonagaHusi Kakon-nnbo
XKMOKOCTU BHYTPb UHCTPYMEHTA; H1
B KOEM CIly4Yae He MorpyxamnTe Kakyto-
B0 YacTb UHCTPYMEHTA B KUAKOCTb.

,uOﬂOﬂHVITeﬂ bHble NMPUHAAONIeXHOCTHU

BHUMAHME: Mockornbky

A NPVHaANEXHOCTU, OTIUYHbIEe OT
Tex, koTopble npeanaraet DEWALT,
He NMpoXoAnNny TeCTbl Ha AaHHOM
U3genun, To NCMonb3oBaHNe ATUX
NPVHAANEXHOCTEV MOXET NPUBECTU
K onacHon cutyauumn. Bo nsbexanve
pucka nonyyYeHns Tpasmbl, C 4aHHbLIM
NPOAYKTOM [OMMKHbI MCMOMb30BaTLCS
TOMbKO pekomeHaoBaHHble DEWALT
[A0NOMHNTENbHbIE NPUHAANEXHOCTH.

Mo Bonpocy NprobpeTeHns AONONMHUTENbHbBIX
npuHaanexHocTen obpatlanteck k Bawemy
avnepy.

COBMECTUMBIE OOMONHUTENBbHbIE
NMPUHALONEXHOCTU

DE7025 MoHTaXHble KPOHLUTEWHbI ANs
TOPLIOBOYHOM Nfbl

DE7030 LUnpokvue MOHTaxHble KPOHLUTENHbI Ans
TOPLIOBOYHOM NMbl

DE7024 OnopalorpaHuunTenb Ans ArMHHbIX
3aroToBOK

DE7029 LUupokas onopa/orpaHuunTens s
OJTMHHbBIX 3aroTOBOK

DE7027 PonwukoBasi onopa anst ANIMHHBbIX

3aroToBOK
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DE7028 BebigBwkHas CToMKa Ornopbl
DE7031 [1BOWHbIe CTOWKW BbIABUXHOWN ONOpbI
DE7026 PemeHb Ans TpaHCNoOpTUPOBKX

3awuTa okpyxatoLiein cpeabl

Pa3sgenbHbiin cbop. [aHHoe nagenve
Henb3sa yTUNM3npoBaTb BMECTe
C 0ObIYHbIMU ObITOBBIMM OTXOAAMM.

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTute 3ameHuTb Balue
nanenve DEWALT unu Bbl 6onblue B HEM He
Hy)xOaeTecb, He BblOpacbIBaiiTe ero BMecTe

¢ 6bIToBbIMM OoTX0AaMu. OTHecUTe usgenve

B cneumarnbHbIi NPUEMHbIN MyHKT.

@ PaznenbHbin cbop nagenui
C MUCTEKLLMM CPOKOM CYXObl U X
%& yNaKkoBOK NMO3BOSISET NycKaTb
1X B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO
ncnonb3oBathb. Vcrnonb3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
rnomoraeT 3alLuLLaTb OKPY>KatoLLyo

cpefly OT 3arpsi3HeHUs U CHDKaeT
pacxop CbIpbeBbIX MaTepuaros.

MecTHOe 3aKkoHOAaTENbLCTBO MOXET 0becneynTb
CGOp CTapbIX 3MEKTPOUHCTPYMEHTOB OTAESTbHO OT
6bITOBOrO MyCoOpa Ha MyHUUMNarbHbIX CBaJikax
0TX0[0B, 1N Bl MoXeTe caaeaTth Mx B TOpProBom
npeanpuaTin nNpu NOKynke HOBOro usaenus.

®upma DEWALT obecneunBaeT npuem

1 nepepaboTKy OTCMY>KMBLUNX CBOV CPOK U3AENUIA
DEWALT. YT06bI BOCMONBL30BaTLCSA 3TOW YCYroWn,
Bbl moxeTe caatb Balue nsgenve B no6on
aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHbIV LIEHTP, KOTOPbIN
cobupaet 1x no Hallemy nopyyeHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Baluero
GrnvxanLLero aBTopM3oBaHHOIO CEPBYCHOTO
LeHTpa, obpaTtuBLMCh B Ball MecTHbI oduc
DEWALT no agpecy, ykasaHHOMY B JaHHOM
PYKOBOACTBE Mo akcnnyartaumn. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DEWALT v nonHyto nHdopmaumio o Halem
nocnenpoaaxHoM 06CMy>XMBaHUN Y KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaliTV B UHTEPHETE MO agpecy:
www.2helpU.com.

zst00201562 - 28-03-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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