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Przeznaczenie

Ta szlifierka katowa STANLEY FATMAX FMEG615 jest
przeznaczona do szlifowania i cigcia metalu oraz muru

za pomoca odpowiedniej tarczy szlifierskiej lub tnacej. To
narzedzie musi by¢ wyposazone w odpowiednig ostone i jest
przeznaczone do uzytku profesjonalnego oraz amatorskiego.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Zapoznac sie ze wszystkimi
A ostrzezeniami dotyczacymi bezpiecznej pracy
oraz z instrukcja obstugi. Niestosowanie si¢
do ostrzezen i zalecen zawartych w tej instrukgji
obstugi moze by¢ przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.
Zachowac wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystac z nich
w przysziosci.
Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w niniejszej instrukcji
oznacza narzedzie zasilane z sieci elektrycznej (przewodem
zasilajagcym) lub akumulatorami (bezprzewodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje nieporzadek,
stwarzaja ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow, czy pytow. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytéw lub oparéw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalaé¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowa¢ utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac¢ wtyczek.
Nie uzywaé zadnych tacznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub zwigkszonej wilgotnosci. Dostanie si¢ wody
do wnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie wolno ciagna¢ za przewdd zasilajacy. Nie

wolno ciggnaé, podnosic¢ ani wycigga¢ wtyczki

z gniazda, poprzez ciagnigcie za kabel zasilajacy
narzedzia. Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem
z goracymi elementami, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi

poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywaé
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przediuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkow zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wylacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytacznikéw
réznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé
czujnos$¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykéw, alkoholu

lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywacé srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miarg potrzeb, Srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antypo$lizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiegaé przypadkowemu wiaczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania illub wlozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wiacznik
znajduje sie w pozycji ,,wylaczone”. Trzymanie palca
na wigczniku podczas przenoszenia lub podtaczenie
wigczonego narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usuna¢ wszelkie
klucze lub narzedzia do regulacji. Pozostawienie
klucza lub narzedzia do regulacji potaczonego

z czg$ciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowac uszkodzenie ciata.

Nie wychyla¢ sie nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage. Dzigki
temu ma sie lepsza kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zakfadac odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Trzyma¢ wiosy, ubranie i rekawice
z dala od ruchomych elementéw. Luzne ubranie,




bizuteria lub diugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez
ruchome cze$ci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sie, czy sa one przytaczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze
zmniejsza¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazac elektronarzedzia.

Uzywac elektronarzedzi odpowiednich

do rodzaju wykonywanej pracy. Dzigki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sig prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywacé elektronarzedzia z zepsutym
wiacznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne wiaczanie
i wylaczanie. Narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowa¢
za pomoca Wiacznika, nie moze by¢ uzywane i musi
zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrédia zasilania illub
odtaczy¢ akumulator od urzadzenia. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiggiem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania si¢ elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Regularnie dokonywac konserwacji elektronarzedzi.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sg wlasciwie
potaczone i zamocowane, czy czesci nie

sa uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogace mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dbac o czystos¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidlowo utrzymane narzedzia do cigcia

o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajg
i sq fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoridw i koricowek itp., nalezy
uzywacé zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Naprawy
Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wylacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym

identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzgdzia.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi - wskazowki
dodatkowe

Ostrzezenie! Wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, cierania, polerowania,
szczotkowania oraz cigcia:

¢ Opisywane elektronarzedzie przeznaczone jest
do szlifowania, $cierania, szczotkowania i cigcia.
Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi zaleceniami
dotyczacymi bezpieczenstwa i obstugi oraz
rysunkami i danymi umieszczonymi w dotaczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie
sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze stac sig
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznego zranienia.

+ Nie zaleca si¢ wykonywania przy pomocy tego
elektronarzedzia czynnosci, takich jak polerowanie
lub odcinanie. UZycie elektronarzedzia niezgodnie
z przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne
i spowodowac zranienie.

¢ Nie wolno uzywac¢ akcesoriéw, ktore nie sa specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwo$¢ przytaczenia akcesoridw nie
zapewnia bezpieczenstwa ich uzytkowania.

¢ Znamionowa predkos$é
robocza uzywanych akcesoriow musi by¢
przynajmniej rowna maksymalnej predkosci
roboczej elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow
nieprzystosowanych do pracy z takg predko$cig moze
spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.

¢ Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriow musi
miesci¢ sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiednig ich ostong i kontrole pracy.

¢ Mocowanie gwintowe akcesoriow musi pasowac
do gwintu wrzeciona szlifierki.

W przypadku akcesoriéw montowanych przy pomocy
podktadek kotnierzowych, otwor trzpienia akcesorium
musi pasowac do $rednicy montazowej podktadki
kotnierzowej. Akcesoria, ktore nie pasujg do elementéw
mocujacych elektronarzedzia, nie beda wywazone, beda
wpada¢ w nadmierne drgania i moga powodowac utrate
kontroli nad urzadzeniem.

¢ Nie uzywac uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriéw - czy
tarcze nie sg pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie maja poluzowanego wiosia. Jesli
elektronarzedzie upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie
ulegto uszkodzeniu i ewentualne uszkodzone czesci
wymieni¢. Po sprawdzeniu i zamocowaniu danego
akcesorium, nalezy wiaczy¢ urzadzenie z peing




predkoscia na jedng minute. Uszkodzone akcesoria
zwykle pekaja w czasie takiego testu.

¢ Nalezy uzywac Srodkéw ochrony osobistej.
W zaleznos$ci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.
W razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske ochronna,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktére zatrzymaja
drobne czasteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac czasteczki
powstajace w trakcie prac ré6znego rodzaju. Rodzaj
maski przeciwpytowej lub oddechowej nalezy dobra¢
w zaleznosci od rodzaju przeprowadzanych prac.
Diugotrwata ekspozycja na hatas o duzym natezeniu
moze spowodowac uszkodzenie stuchu.

¢ Osoby postronne powinny znajdowac sie
w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajaca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. Czesci
obrabianego elementu lub peknietych akcesoriow moga
zosta¢ odrzucone na duzg odlegto$¢ i zrani¢ osoby
przebywajace takze poza bezposrednig blisko$cia,
miejsca pracy.

¢ W przypadku prac, w czasie ktérych moze dojs¢
do przecigcia wtasnego lub ukrytych przewodow,
nalezy trzymac urzadzenie wytacznie za izolowane
uchwyty. Przeciecie przewodu pod napieciem moze
spowodowac pojawienie sie napigcia na metalowych
czg$ciach obudowy i porazenie pradem operatora.

¢ Uzywac zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

¢ Trzymac kabel zasilajacy z dala od wirujacych
elementow urzadzenia. W razie utraty kontroli, przewdd
moze zostac przeciety lub nawiniety, a dtori lub ramig
wciggniete w element wirujacy.

¢ Nie wolno odktada¢ urzadzenia, dopoki tarcza nie
zatrzyma si¢ catkowicie. Wirujace akcesorium moze
zaczepi¢ o podtoze i w niekontrolowany sposéb
pociggna¢ narzedzie.

¢ Nie wolno uruchamiaé¢ narzedzia w czasie
przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym akcesorium moze spowodowac
wciggniecie ubrania i przyciagniecie narzedzia do ciata.

¢ Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga zabrudzenia,
ktorych duze nagromadzenie moze powodowac
zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.

¢ Nie wolno uruchamia¢ elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatow. Powstajace iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatow.

¢ Nie wolno uzywac akcesoriéw, ktore wymagaja
chtodzenia ciecza.

¢ Uzycie wody lub innych ptynéw do chtodzenia moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

Uwaga: Powyzsze ostrzezenie nie dotyczy elektronarzedzi

specjalnie przystosowanych do chtodzenia ciecza.

Niebezpieczenistwo gwattownego odrzutu -
ostrzezenia

Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja

na zatrzymanie lub zaklinowanie tarczy wirujacej, podktadki

szlifierskiej, szczotki lub innych akcesoriow.

Zakleszczenie lub $cieranie powoduje gwaltowne zatrzymanie

elementu wirujacego, co w efekcie wymusza obrét narzedzia

w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy wokét miejsca

zakleszczenia.

Na przyktad, jesli tarcza $cierna zaklinuje sie w obrabianym

elemencie, brzeg tarczy moze whbic sie w powierzchnig

materiatu i spowodowac przetoczenie sie tarczy lub jej

gwattowne odepchniecie. Tarcza moze wyskoczy¢ w kierunku

operatora lub w druga strone, w zaleznosci od kierunku

obrotéw w chwili zakleszczenia.

W takim przypadku moze takze pgkna¢ tarcza $cierna.

Zjawisko gwattownego odrzutu elektronarzedzia jest

wynikiem niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego

postepowania lub warunkéw pracy. Mozna mu zapobiega¢

podejmujac opisane nizej dziatania.

¢ Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty oraz
ustawic sie w takiej pozycji, aby moc przeciwstawic
sie sitom odrzutu.
Nalezy zawsze uzywac dotaczonego uchwytu
pomocniczego, ktéry umozliwia maksymalng kontrole
nad sitami gwattownego odrzutu lub momentem
obrotowym powstajacym w czasie rozruchu. Operator
moze opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli
podejmie odpowiednie $rodki zapobiegawcze.

¢ Nie wolno zbliza¢ reki do wirujacych akcesoriow.
Gwattowny odrzut moze spowodowac¢ dotkniecie
akcesorium do reki.

¢ Nie wolno ustawiac sie w obszarze, w ktéry moze
zosta¢ odepchniete narzedzie. Narzedzie zostanie
odrzucone w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.

¢ Zachowac szczeg6lng ostroznosé w czasie pracy
w rogach, obrobki ostrych krawedzi itp. Unikaé
podskakiwania i zaczepiania tarczy. W przypadku pracy
w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza ma
tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty
kontroli nad narzedziem.

+ Nie wolno zakfada¢ tarcz z fancuchem lub zebami.
Uzycie takich tarcz powoduje czesty odrzut narzedzia
i utrate kontroli nad nim.




Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
szlifowania oraz $cinania szlifierka

¢ Stosowac wylacznie tarcze dopuszczone
do zastosowania w danym narzedziu oraz ostone
przystosowang do danej tarczy. Tarcze, ktore
nie sg przeznaczone do danego narzedzia, nie sg,
odpowiednio ostoniete, dlatego ich wykorzystanie
stwarza niebezpieczenstwo.

¢ Powierzchnia szlifujaca tarczy z obnizonym
(wklgstym) srodkiem musi by¢
zamocowana ponizej ptaszczyzny krawedzi ostony.

Btednie zamocowana tarcza wystajgca poza ptaszczyzne
krawedzi ostony nie bedzie odpowiednio zabezpieczona.
¢ Ostona musi by¢ pewnie zamocowana do narzedzia

oraz ustawiona tak, aby jak najmniejsza cze$¢
tarczy byta odstonieta po stronie operatora, co

zapewnia najwyzszy mozliwy poziom zabezpieczenia.

Ostona pozwala chroni¢ operatora przed obrazeniami

ciata spowodowanymi fragmentami peknietej tarczy oraz
przed przypadkowym kontaktem z tarcza i iskrami, ktdre

mogtyby spowodowa¢ zapton odziezy.

¢ Tarcze musza by¢ dostosowane do danego
zastosowania. Na przykfad: nie nalezy szlifowac
boczng strong tarczy tnace;j.
Scieme tarcze tnace sa przeznaczone do pracy
zewnetrzng krawedzig; przytozenie do takiej tarczy sity
bocznej moze spowodowacé jej rozerwanie.

¢ Stosowac wylacznie podktadki kotnierzowe
w dobrym stanie, o prawidiowe]j wielkosci oraz
ksztatcie dobranym do danej tarczy. Prawidlowo
dobrana podktadka kotierzowa dociska tarcze, co
zmniejsza niebezpieczenstwo jej pekniecia. Podktadki

kotnierzowe tarcz tnacych moga sie rézni¢ od podktadek

tarcz przeznaczonych do szlifowania.

¢ Nie stosowac zuzytych tarcz z wigkszych narzedzi.
Tarcze przeznaczone do wigkszych narzedzi nie sg
przystosowane do wigkszej predko$ci mniejszych
narzedzi i moga peknag.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy przy $cinaniu szlifierka

¢ Nie wolno zbyt mocno dociska¢ tarczy i doprowadzaé

do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywac zbyt

gtebokich cig¢. Przecigzanie tarczy zwigksza obcigzenie

urzadzenia oraz prawdopodobiefistwo wygiecia
i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwo$¢
gwattownego odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.

¢ Nie wolno ustawiac sie w linii obrotu oraz za wirujaca

tarcza. Jesli tarcza w miejscu kontaktu z materiatem
obraca si¢ w kierunku od operatora, wzrasta
prawdopodobienstwo odrzucenia narzgdzia w kierunku

operatora, gdy dojdzie do gwattownego odrzutu szlifierki.

W razie zaklinowania tarczy lub przerwania pracy

z innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie
i trzymac je nieruchomo, az do catkowitego
zatrzymania tarczy. Nigdy nie wolno prébowac
wyjac tarczy tnacej ze szczeliny cigcia w czasie, gdy
tarcza sie obraca, poniewaz moze to spowodowac
gwaltowne odrzucenie narzedzia. Nalezy sprawdzi¢
przyczyny blokowania tarczy i zapobiega¢ im.

Nie wolno wznawia¢ ciecia, gdy tarcza wsunieta jest
do szczeliny cigcia.

Pozwoli¢ na catkowite rozpedzenie sie tarczy

i dopiero wtedy kontynuowac cigcie. Tarcza moze
sie zakleszczy¢, przetoczy¢ lub wyskoczy¢ w przypadku
ponownego wiaczenia urzadzenia, gdy tarcza jest

w szczelinie.

Duze elementy i ptyty nalezy podeprze¢ tak, aby
zmniejszy¢ ryzyko przyciecia tarczy i gwaltownego
odrzutu.

Duze elementy opadajg pod wiasnym ciezarem. Podpory
nalezy umiesci¢ od spodu, na brzegu elementu oraz

w poblizu linii cigcia, po obu stronach tarczy.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ w czasie
wcinania si¢ w istniejaca Sciane lub inne ostonigte
miejsca. Tarcza moze przecig¢ ukryte rury z woda,
gazem, przewody z pradem lub inne elementy, co
spowoduje gwattowny odrzut narzedzia.

Zasady bezpiecznej pracy szlifierkami - szlifowanie

L4

Nie wolno uzywac¢ zbyt duzych dyskoéw papieru
szlifierskiego. Przy wyborze tarcz uwzglednic¢
zalecenia producenta. Tarcze papieru $ciernego
wystajace ponad podktadke szlifierska sa niebezpieczne
- moga spowodowac zranienie, zniszczenie podktadki lub
zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki.

Ostrzezenia dotyczace pracy ze szczotkami

¢

Uwazaé, poniewaz wlosie szczotki wylatuje nawet

w czasie wykonywania zwyklych prac.

Nie nalezy przeciaza¢ szczotki przez zbyt mocne
dociskanie. Druty ze szczotki tatwo przechodzg przez
lekkie ubranie i/lub skore.

Jesli uzycie ostony jest zalecane, nie wolno
dopuszczaé do tarcia szczotki o ostone. Srednica
tarcz drucianych i szczotek moze sie zwieksza¢ w czasie
pracy pod obcigzeniem lub w wyniku dziatania sit
odsrodkowych.

Bezpieczenstwo osob postronnych

L4

Opisywane urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia
przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych,
ruchowych lub umystowych (takze dzieci) lub o zbyt
matej wiedzy | doswiadczeniu, jesli nie zostaty one




przeszkolone lub nie pozostaja pod opiekg osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

¢ Nalezy pilnowac dzieci, aby nie bawity sig urzadzeniem.

Pozostate zagrozenia

W czasie pracy narzgdziem moga powsta¢ zagrozenia, ktére

nie zostaty uwzglednione w zataczonej instrukcji dotyczacej

bezpiecznego uzytkowania.

Zagrozenia te mogg wynika¢ z niewtadciwego uzytkowania,

zbyt intensywnej eksploatacii lub innych przyczyn. Nawet

w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania srodkow ochronnych, nie jest mozliwe uniknigcie

pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

¢ Zranienia wynikajace z dotknigcia wirujacych/ruchomych
elementow.

¢ Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub
akcesoriow.

¢ Zranienia zwigzane ze zbyt diugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez diuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

¢ Uszkodzenie narzadu stuchu.

¢ Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pylu wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np. podczas pracy w drewnie, szczegolnie debowym,
bukowym oraz MDF).

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz

w deklaracji zgodno$ci z normami warto$¢ drgan

zostata zmierzona zgodnie ze standardowg procedurg
zawartg w normie EN 60745. Informacja ta moze

stuzy¢ do poréwnywania tego narzedzia z innymi.
Deklarowana wartos$¢ emitowanych drgan moze réwniez
stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika
na wibracje.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
wartosci, w zaleznosci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang warto$¢.

Przy okre$laniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkéw ochrony 0sdb zawodowo uzytkujacych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy
uwzglednic rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu
Na narzedziu znajduija sie nastepujace piktogramy oraz kod
daty:

Ostrzezenie! Aby zminimalizowaé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi zapoznac¢ si¢
z instrukcjg obstugi.

W czasie pracy opisywanym narzedziem nosic¢
okulary ochronne albo gogle.

Ochrona przeciwporazeniowa

Stosowac ochrong stuchu w czasie pracy tym
narzedziem

tadowarka ma podwdjng izolacje, dlatego tez
D przewdd uziemiajacy nie jest potrzebny. Nalezy
zawsze upewnic sig, czy napigcie zasilania
odpowiada napigciu podanemu na tabliczce
Znamionowe;.

¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiang uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi lub
autoryzowanemu serwisowi STANLEY FATMAX.

Spadki napiecia
Prad rozruchowy moze powodowac krotkie spadki napiecia.

W niekorzystnych warunkach zasilania moze to wptywaé
na inne urzadzenia.

Jesli impedancja ukladu zasilania jest nizsza od 0,107 Q,
prawdopodobienstwo wystepowania zaktdcen jest niskie

Wyposazenie

Opisywane urzadzenie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementéw.

1. Wigcznik
2. Blokada wrzeciona
3. Osfona

11. Uchwyt boczny

Montaz

Ostrzezenie! Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu,
wytaczac narzedzie i odtaczac je od zasilania przed
wykonaniem nastepujacych czynnosci. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do powaznych obrazen ciata.

Montaz i demontaz ostony tarczy (rys. A)
Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciafa, wytaczy¢ zasilanie narzedzia i odtgczy¢ wszystkie
wtyczki przed rozpoczeciem regulacji lub demontazu/montazu
jakichkolwiek akcesoriow. Przed ponownym zmontowaniem
narzedzia weisngg i zwolni¢ wigcznik spustowy, aby
dopilnowaé, ze narzedzie jest wytaczone.

Podtaczanie ostony

¢ Polozy¢ szlifierke katowa na blacie roboczym
z wrzecionem skierowanym w strone operatora.

¢ Podnie$¢ ostone i dopilnowaé, aby wystep (10) ostony byt
dopasowany do rowka (9) obudowy przektadni.




¢ Zwolni¢ ostong (3) i obréci¢ jq przeciwnie do wskazéwek
zegara o 180 stopni.

¢ Dokreci¢ $rubg (12) i sprawdzic, czy ostona sig nie
obraca.

Demontaz ostony

¢ Poluzowa¢ $rube (12) na kotnierzu ostony.

¢ Obrocic ostone przeciwnie do wskazéwek zegara
0 180 stopni.

¢ Pociagna¢ ostone (3) do gory.

Podtaczanie i odtaczanie tarcz szlifierskich

(rys. B, C1iC2)

Ostrzezenie! Nie uzywa¢ uszkodzonych tarcz szlifierskich.

¢ Polozy¢ narzedzie na blacie roboczym z wrzecionem
skierowanym w strone operatora.

¢ Zalozy¢ wewnetrzng podkiadke kotnierzowa (4)
prawidiowo na wrzeciono (5).

¢ Polozy¢ tarcze szlifierskq (6) na wewnetrznej podktadce
kotnierzowej (4). Podczas podtaczania tarczy szlifierskiej
z wypuktym $rodkiem dopilnowac, aby wypukty Srodek
(7) byt ustawiony w strong wewnetrznej podktadki
kotnierzowej (4).

¢ Nakreci¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa (8)
na wrzeciono (5) i jq dokrecic.

¢ W przypadku podfaczania tarczy szlifierskiej, pierscien
na gorze zewnetrznej podktadki kotnierzowej (8) musi
by¢ skierowany w strone tarczy (rys. C1). W przypadku
podtaczania tarczy tnacej, pierscien na gorze zewnetrznej
podkiadki kotnierzowej (8) musi by¢ skierowany w strong
przeciwng do tarczy (rys. C2).

¢ Weisna¢ blokade wrzeciona (2) i uniemozliwi¢ obracanie
sie wrzeciona (5) do czasu zablokowania w prawidtowym
potozeniu.

¢ Uzyc¢ klucza do nakretek okragtych z wcigciami
do dokrecenia zewnetrznej podktadki kotnierzowej (8).

Montaz uchwytu bocznego

Ostrzezenie! Przed uzyciem narzedzia sprawdzic, czy uchwyt
jest dobrze dokrecony.

Ostrzezenie! Nalezy zawsze korzysta¢ z bocznego uchwytu,
aby zawsze panowac nad narzedziem. Wkreci¢ uchwyt
boczny (11) do oporu w jeden z otworéw w jednym z bokow
przektadni.

Przygotowanie przed uzyciem

¢ Przymocowa¢ ostone ochronng oraz wtasciwa tarcze
$cierng lub szlifierska.
Nie uzywa¢ nadmiernie zuzytych tarcz $ciernych lub
szlifierskich.

¢ Dopilnowa¢, aby wewnetrzna i zewnetrzna podktadka
kotnierzowa zostaty zamocowane poprawnie.

¢ Dopilnowac, aby tarcza $cierna lub szlifierska obracata
sig w kierunku wskazanym strzatkami na akcesorium
i narzedziu.

Ostrzezenie! Dopilnowac, aby wszystkie materialy

do szlifowania byly dobrze zamocowane.

¢ Wywiera¢ nieznaczny nacisk na narzgdzie. Nie naciska¢
na tarcze $cierng z boku.

¢ Unika¢ przecigzania. Jesli narzedzie zrobi sie
gorace, pozwoli¢ mu obracac sie przez kilka minut
bez obcigzenia.

¢ Koniecznie trzyma¢ narzedzie mocno obiema rekami
(jedna reka na obudowie, a druga na uchwycie bocznym).
Uruchomi¢ narzedzie i zblizy¢ tarcze szlifierska,
do obrabianego elementu.

¢ Utrzymywac krawedz tarczy nachylong pod katem od 15
do 30 stopni do powierzchni obrabianego elementu.

¢ W przypadku korzystania z nowej tarczy szlifierskiej nie
uzywacé tarczy w kierunku B, w przeciwnym razie dojdzie
do wcigcia sie tarczy w obrabiany element. Kiedy krawedz
tarczy zostanie juz zaokraglona, mozna juz uzywac
szlifierki w obu kierunkach: Ai B.

Uruchamianie i zatrzymywanie

Ostrzezenie! Przed uzyciem narzedzia sprawdzi¢, czy
uchwyt jest dobrze dokrecony. Sprawdzi¢, czy wiacznik dziata
prawidfowo.

Przed podtaczeniem narzgdzia do zasilania sprawdzi¢, czy
wiacznik znajduije sie w potozeniu wytaczonym (o), wciskajac
tylng czgs$¢ wiacznika.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisna¢ tylng cze$¢ wiacznika

i przesunag go naprzod. Nastepnie wcisna¢ przedni koniec
wiacznika, aby go zablokowaé. Nacisnag tylng czes¢
wiacznika, aby zatrzymac narzedzie.

Ostrzezenie! Nie wytacza¢ ani nie wigczaé obcigzonego
narzedzia.

Prawidtowa pozycja rak (rys. E)

Ostrzezenie! Aby zmniejszy¢ ryzyko wystapienia powaznych
obrazen ciata, nalezy ZAWSZE prawidtowo ustawiac rece, jak
pokazano na rysunku.

Ostrzezenie! Aby zmniejszy¢ ryzyko wystapienia powaznych
obrazen ciata, nalezy ZAWSZE mocno trzyma¢ narzedzie,

aby by¢ gotowym na jego nagty ruch. Aby uzyska¢ prawidtowg
pozycje rak, trzymac jedng reke na uchwycie bocznym

a drugq na korpusie narzedzia, zgodnie z rysunkiem E.

Przetaczniki

Ostroznie! Trzyma¢ mocno korpus narzedzia, aby
utrzymywac panowanie nad narzedziem podczas rozruchu

i uzytkowania, dopoki tarcza lub akcesorium nie przestanie
sie obraca¢. Sprawdzi¢, czy tarcza catkowicie sie zatrzymata
przed odfozeniem narzedzia.




Uwaga: Aby ograniczy¢ nagty ruch narzedzia, nie wiacza¢ go
ani nie wytaczac¢ pod obcigzeniem.

Pozwoli¢ szlifierce osiagnat petne obroty przed przytozeniem
jej do obrabianej powierzchni. Podnie$¢ narzedzie

nad obrabiang powierzchnig przed jego wytaczeniem. Przed
odtozeniem narzedzia poczekaé, az przestanie sie obracac.

Wiacznik suwakowy

Ostrzezenie! Przed podigczeniem narzedzia do zasilania
dopilnowac, aby wiacznik suwakowy znajdowat sig

w potozeniu wytgczonym, weiskajac i zwalniajac tylng czesé
wigcznika. Dopilnowaé, aby wiacznik suwakowy znajdowat sie
w potozeniu wytgczonym zgodnie z opisem powyzej po kazdej
przerwie zasilania narzedzia, jak w przypadku uruchomienia
bezpiecznika réznicowopradowego, zadziatania bezpiecznika
obwodu, przypadkowego odtaczenia od zasilania lub awarii
zasilania. Jesli wigcznik suwakowy bedzie zablokowany

w potozeniu wigczonym w momencie podtaczenia zasilania,
narzedzie nagle sig uruchomi.

Aby uruchomi¢ narzedzie, przesuna¢ wigcznik suwakowy

(1) w kierunku przedniej cze$ci narzedzia. Aby zatrzymaé
narzedzie, zwolni¢ wigcznik suwakowy. Aby narzedzie
pracowato bez przerwy, przesung¢ wigcznik do przodu
narzedzia i weisngé przednia cze$¢ wigcznika do $rodka. Aby
zatrzymac narzedzie pracujace w trybie ciggtym, wcisnaé
tylng czes¢ przetacznika suwakowego i zwolnic ja.

Blokada wrzeciona

Blokada wrzeciona (2) zapobiega obrotom watu wyj$ciowego
narzedzia podczas zaktadania lub zdejmowania tarczy
szlifierskiej. Uzywa¢ blokady wrzeciona tylko wtedy, gdy
narzedzie jest wylaczone, zasilanie jest odtaczone i tarcza jest
catkowicie zatrzymana.

Uwaga: Aby ograniczy¢ uszkodzenie narzedzia, nie uzywac
blokady wrzeciona podczas pracy narzedzia.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia narzedzia.
Podtaczone akcesoria moga spasc i spowodowaé obrazenia
ciata.

Aby skorzystac z blokady wrzeciona, wcisnac przycisk
blokady wrzeciona i obraca¢ wat wyjsciowy do zatrzymania.
Ostrzezenie! W skrajnych warunkach pracy przewodzacy pyt
i przewodzace drobinki mogg gromadzi¢ sie na wewnetrznej
stronie obudowy podczas pracy z metalowymi przedmiotami.
Moze to prowadzi¢ do ryzyka porazenia pragdem, poniewaz
osfabia ochronng izolacje szlifierki.

Aby unikna¢ gromadzenia sie metalowych widrow

po wewnetrznej stronie szlifierki, zalecamy codzienne
oczyszczanie kanatéw wentylacyjnych.

Patrz Konserwacja.

Praca z metalem

Podczas uzywania narzedzia do pracy z metalem dopilnowac,
aby wytacznik réznicowopradowy zostat wiozony w celu
uniknigcia zagrozen spowodowanych przez opitki metalu.
Jesli wytacznik réznicowopradowy powoduije roztaczanie
zasilania, przekaza¢ narzedzie do autoryzowanego
sprzedawcy STANLEY FATMAX w celu naprawy.

Korzystanie z tarcz szlifierskich

Ostrzezenie! W skrajnych warunkach pracy przewodzacy pyt
i przewodzace drobinki mogg gromadzi¢ sie na wewnetrznej
stronie obudowy podczas pracy z metalowymi przedmiotami.
Moze to prowadzi¢ do ryzyka porazenia pradem, poniewaz
ostabia ochronng izolacje szlifierki.

Aby unikna¢ gromadzenia sie metalowych wiéréw

po wewnetrznej stronie szlifierki, zalecamy codzienne
oczyszczanie kanatéw wentylacyjnych.

Patrz Konserwacja.

Ostrzezenie! Gromadzenie sie opitkéw metalu.

Nadmierne stosowanie tarczy szlifierskiej na metalach moze
zwiekszac ryzyko porazenia pradem. Aby ograniczy¢ to
ryzyko, wiozy¢ wytacznik réznicowopradowy przed uzyciem

i codziennie czysci¢ kanaty wentylacyjne. Postepowac
zgodnie z instrukcjg konserwacji ponizej, aby dmuchaé
suchym sprezonym powietrzem do kanatow wentylacyjnych.

Szlifowanie

Szlifowanie pfaszczyzn z uzyciem tarcz do szlifowania

¢ Poczeka¢, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty,
przed zetknigciem go z obrabiang powierzchnia.
¢ Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni
z minimalna sita, pozwalajac narzedziu pracowac
na petnych obrotach. Skutecznos¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.
¢ Utrzymywacé kat 20" do 30° miedzy narzedziem
a obrabiang powierzchnia.
¢ Stale przesuwa¢ narzedzie naprzéd i wstecz, aby unikngé
wykonania wyztobien w obrabianej powierzchni.
¢ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnig
przed jego wytaczeniem. Przed odtoZzeniem narzedzia
poczekac, az przestanie sie obracac.

Srodki ostroznosci dotyczace szlifowania farby

¢ Szlifowanie farb ofowiowych NIE JEST ZALECANE
z uwagi na trudno$¢ panowania nad zanieczyszczonym
pytem. Najbardziej narazone na zatrucie ofowiem sa
dzieci i kobiety w cigzy.

¢ Poniewaz bez wykonania analizy chemicznej
stwierdzenie, czy farba zawiera otéw jest trudne,
zalecamy stosowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci
podczas szlifowania dowolnej powierzchni pokrytej farba.
Pomocne wskazowki




¢ Trzymac szlifierke katowa jedna reka za korpus i mocno
obejmowac uchwyt boczny dtonig zgodnie z rys. E.
¢ Zawsze ustawiac ostone w takim potozeniu, aby
jak najwieksza cze$¢ odstonietej tarczy byta
skierowana z dala od uzytkownika. Przygotowac sie
na pojawienie si¢ iskier po przytozeniu tarczy do metalu.
¢ Utrzymywac kat migdzy tarczg a obrabiang powierzchnig
(rys. D) wynoszacy okoto 30° podczas szlifowania oraz
10° - 15° podczas szlifowania drewna, aby uzyskaé
najlepsze panowanie nad narzedziem, usuwanie
materiatu i najnizsze obcigzenie narzedzia.
Ostroznie! Zachowa¢ szczegolng ostrozno$¢ podczas
szlifowania do wnetrza naroznika, poniewaz moze doj$¢
do nagtego i ostrego ruchu szlifierki, gdy tarcza dotknie drugiej
powierzchni.
Ostrzezenie! Podczas pracy tym narzedziem zawsze
korzystac ze $rodkéw ochrony wzroku.
Ciecie metalu
Podczas cigcia pracowa¢ z umiarkowanymi posuwem,
dostosowanym do przecinanego materiatu.
Nie naciska¢ na tarcze thaca, nie przechyla¢ maszyny ani nie
wykonywac ruchéw oscylacyjnych.
Nie ogranicza¢ predkosci pracujgcych tarczy tnacych,
naciskajac je z boku.
Maszyna musi zawsze pracowac, wykonujac ruch do gory.
W przeciwnym razie istnieje ryzyko jej wypchniecia z ciecia
w sposdb niekontrolowany.
Podczas cigcia profili lub kwadratowych pretéw najlepiej
zaczaC W miejscu 0 najmniejszym przekroju.

Konserwacja

Opisywane sieciowe/bezprzewodowe urzadzenie/narzedzie
STANLEY FATMAX zostato zaprojektowane tak, aby zapewnic¢
dtugoletnig prace przy minimalnej koniecznosci konserwacji.
Aby dtugo cieszy¢ sig wiasciwg pracg urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyscic.
Ostrzezenie! Przed przystapieniem do konserwacji
elektronarzedzi zasilanych przewodem zasilajacym/
akumulatorami nalezy:
¢ Wylaczy¢ urzadzenie i wyjaé wtyczke z kontaktu.
¢ Lub wylaczy¢ urzadzenie i wyja¢ akumulator
z urzadzenia, jesli jest to akumulator odtaczany.
¢ Lub, jesli akumulator jest zintegrowany, nalezy catkowicie
roztadowac akumulator i wytaczy¢ urzadzenie.
¢ Przed czyszczeniem wyja¢ wtyczke tadowarki
z gniazda zasilajacego. tadowarka nie wymaga, oprécz
okresowego czyszczenia, zadnej dodatkowej konserwacji.
¢ Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne przy uzyciu
miekkiej szczotki albo suchej Sciereczki.
¢ Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny. Nie uzywa¢ $rodkéw czyszczacych Sciernych ani
zawierajacych rozpuszczalniki.

¢ Okresowo nalezy rozkreci¢ uchwyt (jesli jest
zamontowany) i wytrzepac z niego gromadzacy sie pyt.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:
¢ Odpowiednio zutylizowa¢ starg wtyczke.

¢ Przylaczy¢ brazowy przewod do zacisku fazy w nowej
wtyczce.

¢ Przylaczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

Ostrzezenie! Nie wykonywa¢ przytaczenia do koricowki

uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dofaczong

do wtyczek wysokiej jakosci.

Zalecany bezpiecznik: 13 A.

Rozwigzywanie problemoéw

Problem Prawdopodobna Propozycja
przyczyna rozwiazania
Urzadzenie Kabel nie jest Podtaczy¢
nie uruchamia | podtaczony. narzedzie
sie. do sprawnego
gniazdka.

Kabel lub wiacznik jest
uszkodzony.

Zleci¢ wymiang
kabla lub wiacznika
w serwisie Stanley
FatMax lub

w autoryzowanym
serwisie.
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Tarcza kielichowa typu 27
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Kielichowa tarcza lamelowa/
listkowa do szlifowania

Niegwintowana podktadka
kotnierzowa

Ostona typu 27

3-calowa kielichowa 4-calowa kielichowa szczotka
szczotka druciana druciana

Tarcze do szlifowania

Tarcza lamelowallistkowa
do szlifowania bez kielicha

Gumowa podktadka
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Gwintowana nakretka
zaciskowa

Tarcza do szlifowania
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Gwintowana nakretka zaciskowa




Ochrona srodowiska
Selektywna zbiérka odpadéw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem

nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami

W 2 gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktore

mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce.

Oddawac produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com

Dane techniczne

FMEG615

Napiecie zasilania V pradu 230
zmiennego

Moc wejsciowa W 600
Obroty znamionowe min’* 12000
Srednica tarczy mm 115
Srednica otworu mm 22
Maksymalna grubos¢ tarczy
Tarcze szlifierskie mm 6
Tarcze tnace mm 3,5
Rozmiar wrzeciona M14
Ciezar kg 1,7

Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z EN 60745:
Cisnienie akustyczne (L,,) 88 dB(A), nispewnosc (K)

3 dB(A)

Moc akustyczna (L) 99 dB(A), niepewnosé (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektorow trzech
osi) zgodnie z norma EN 60745:

Szlifowanie powierzchni (ap gg) 5,9 m/s?, niepewnosé (K)
1,5 m/s?

Szlifowanie drewna tarcza (an, pS) 4,1 m/s?, niepewno$¢
(K) =1,5m/s?

Deklaracja zgodno$ci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

FMEG615 Szlifierka katowa Firma Stanley Europe o$wiadcza,
ze produkty opisane pod ,dane techniczne” sq zgodne
z nastepujacymi przepisami:
2006/42/WE, EN 60745-1:2009 + A11:2010;
EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014 +
A13:2015

Produkty te s réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/
UE oraz 2011/65/UE.

Aby otrzyma¢ wigcej informaciji, nalezy skontaktowac sie
z firmg Stanley Europe pod adresem podanym ponizej lub
na koncu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu firmy Stanley Europe.

]a Ed Higgins

Director — Consumer Power Tools
STANLEY FATMAX Europe, Egide
Walschaertsstraat 14-18,

2800 Mechelen, Belgia
2021-02-01

Gwarancja

Firma STANLEY FATMAX jest pewna jakosci swoich
produktow i oferuje klientom 12 miesiecy gwarancji od daty
zakupu. Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden
sposdb nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikow.
Gwarancja obowigzuje na terenie krajéw cztonkowskich Unii
Europejskiej i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami STANLEY FATMAX i konieczne

jest przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub
pracownikowi autoryzowanego serwisu. Warunki rocznej
gwarancji STANLEY FATMAX oraz lokalizacje najblizszego
autoryzowanego serwisu mozna uzyskac na stronie
internetowej www.2helpU.com lub kontaktujac sie z lokalnym
biurem STANLEY FATMAX pod adresem podanym w tej
instrukgji.

Zapraszamy na naszq strone internetowg
www.blackanddecker.co.uk, aby zarejestrowaé swoj
nowy produkt STANLEY FATMAX i otrzymywac¢ informacije
o0 nowych produktach i ofertach specjalnych

2500530177 - 25-01-2023




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysokg
jako$c¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sq usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesiecy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegdtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

s

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czes$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usunigcie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Odile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11, Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
$ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegoinosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a konczy sie 12 miesiecy pézniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sa przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma fixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitdas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

12/2022





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (PSO Coated v3)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.7
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck true
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (Coated FOGRA39 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CZE <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName (PSO Coated v3)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


