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Please read these instructions before operating the product.

Retain all sections of the manual for future reference.

User Safety

WARNING:

e Carefully read the Safety Instructions and Product Manual
before using this product. The person responsible for the
instrument must ensure that all users understand and adhere to
these instructions.

WARNING:

e The following labels are placed on the laser tool to inform you of
the laser class for your convenience and safety. (Text has been
translated here for your convenience)

IEC /EN 60825-1

ovoc =
N\ K wwwstanleyiasers.com
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Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 50, dated June 2007

A CAUTION:
* While the laser tool is in operation, be careful not to expose your
eyes to the emitting laser beam (red light source). Exposure to a
laser beam for an extended time may be hazardous to your eyes.

A CAUTION:

* Glasses may be supplied in some of the laser tool kits. These are
NOT certified safety glasses. These glasses are ONLY used to
enhance the visibility of the beam in brighter environments or at
greater distances from laser source.
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Product Overview

Figure A - Laser Tool
1. Power /Transport Lock
Laser Window
Keypad
1/4-20 threaded mount
. 5/8-11 threaded mount
Battery Cover with Warning label
. 4 x AA Batteries
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Figure B - Power /Transport Lock
Figure C - Laser Modes

Figure D - Keypad

Figure H - Level Beam Accuracy
Figure I - Horizontal Beam Accuracy

Figure J - Vertical Beam Accuracy

Keypad, Modes, and LED

Switch ﬂ

aPower ON/Pendulum lock off /Self-leveling On

n Power OFF/Pendulum lock on
o To turn the laser tool ON move switch to the unlocked position
 To turn the laser tool OFF, move switch to the locked position

Modes

Laser Beam Available Modes
o All beam lines ON
o All beam lines OFF

Self-Leveling (See figure )
 The pendulum lock on the laser tool needs to be switched to the unlocked /
ON position to enable self-leveling.

Keypad-Pulse key.

Pulse mode ON/OFF key (See figure @)

Press @ to activate Pulse mode.(See figure @ #10)

Pulse Mode LED/Out-of-Level Indicator Operation (See figure @ #9)

LED OFF
1. Pulse Mode is OFF/ Unit is level

LED ON-CONTINUOUS
2. PULSE MODE is ON, and laser unit is within self-leveling range

LED ON-FLASHING
3. Laser unitis OUT OF LEVEL.

Keypad-Battery key

Battery level indicator key (See figure @)

Battery Life LED (See figure @) #8)

LED OFF
1. Battery life >25%

LED ON-CONTINUOUS
2. Battery life < 25%

Applications

Plumb Transfer

 Using the vertical laser beam, establish a vertical reference plane.

* Position the desired object(s) until they are aligned with the vertical reference
plane to ensure object(s) are plumb.

Level Transfer

*Using the horizontal laser beam, establish a horizontal reference plane.

Position the desired object(s) until they are aligned with the horizontal
reference plane to ensure object(s)are level.

Square

 Using the vertical and horizontal laser beams, establish a point where the two
beams cross.

* Position the desired object(s) until they are aligned with both the vertical and
horizontal laser beams to ensure objects(s) are square.

Batteries and Power
Battery Installation / Removal (See figure ®)

Laser Tool
e Turn laser tool to battery door and open.
o Install / Remove batteries. Orient batteries correctly when placing into
battery compartment.
e Close battery door. Be sure that the door has been closed securely.

A WARNING:

* Pay close attention to the battery holder’s (+) and (-) markings
for proper battery insertion. Batteries must be of same type and
capacity. Do not use a combination of batteries with different
capacities remaining.

Set Up

Laser Tool
e Place laser tool on a flat, stable surface.
e To power ON and activate the auto leveling feature move the pendulum
/ transport lock to the unlocked position. The laser tool must then be
positioned in its upright position on a surface that is within the specified
compensation range.

Mounting on Accessories
o Position accessory in a place where it will not be easily disturbed and
near the central location of the area to be measured.
o Set up the accessory as required. Adjust positioning to be sure accessory
base is near horizontal (within laser tools compensation range).
e Mount the laser tool to the accessory using the appropriate fastening
method to be used with such accessory / laser tool combination.

A CAUTION:

e Do not leave the laser tool unattended on an accessory without
fully tightening the fastening screw. Failing to do so may lead to
the laser tool falling and sustaining possible damage.

NOTE:

® |tis best practice to always support laser tool with one hand when placing or
removing laser tool from an accessory.

e |f positioning over a target, partially tighten the fastener, align laser tool,
and then fully tighten.

Operation

NOTE:

* Before operating the laser tool always be sure to check the laser tool for
accuracy.

e Laser tool will indicate when it is out of compensation range. Reference LED
Descriptions. Reposition laser tool to be closer to level.

e \When not in use, please be sure to power OFF the laser tool by placeing the
pendulum lock in the locked position.

Power
e To turn the laser ON move the pendulum / transport lock to the unlocked
position.
e To tun the laser OFF, move the pendulum / transport lock to the locked
position.

Modes
OFF/ Locked (See figure ®)

. The laser will be OFF and the pendulum locked.

ON/ Self-Leveling (See figure B))

. The pendulum lock on the laser tool will be positioned in the unlocked
/self-leveling position when the laser is turned ON.

Accuracy Check and Calibration

NOTE:

e The laser tools are sealed and calibrated at the factory to the accuracies
specified.

e |tis recommended to perform a calibration check prior to its first use and
then periodically during future use.

* The laser tool should be checked regularly to ensure its accuracies,
especially for precise layouts.

o When performing the accuracy checks, use the largest area / distance
possible, closest to the operating distance. The greater the area / distance,
the easier to measure the accuracy of the laser.

e The lock must be in the unlocked position to allow the laser tool to self-level
before checking the accuracy.

Level Beam Accuracy (See figure @)

(@) Place laser tool as shown with laser ON. Mark point P, at cross.

e (%) Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross.

(%) Move laser tool close to wall and mark point P, at cross.

e (%) Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross.

e (%) Measure the vertical distance between P, and P, to get D, and the

vertical distance between P, and P, to get D, .

Calculate the maximum offset distance and compare to the difference of

D, and D, as shown in the equation.

e Ifthe sum is not less than or equal to the calculated maximum
offset distance the tool must be returned to your Stanley
Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:

= 0620 x (D,m - (2 x D,m))

Maximum
= 0,007% x (D, ft - (2 x D,ft)
Compare : (See figure (%))
D, - D, < +Maximum
Example:
e D, =10mD,=05m
e D =05mm

e 06 mmx(mm—(ZX 05m) = 54mm
(maximum offset distance)

e (05mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 15mm < 54mm
(TRUE, tool is within calibration)



Horizontal Beam Accuracy (See figure (D)

o () Place laser tool as shown with laser ON. Aim vertical beam towards
the first corner or a set reference point. Measure out half of the distance
D, and mark point P, .

(1) Rotate laser tool and align front vertical laser beam with point P, .
Mark point P, where the horizontal and vertical laser beams cross.

o () Rotate laser tool and aim vertical beam towards the second corner
or set reference point. Mark point P, so that it is vertically in line with
points P, and P, .

() Measure the vertical distance D, between the highest and lowest
point.

* (Calculate the maximum offset distance and compare to D2 .

e IfD, is not less than or equal to the calculated maximum offset
distance the tool must be returned to your Stanley Distributor for
calibration.

Maximum Offset Distance:

=030 x D,;m
Maximum
= 0,004 % x D, ft

Compare: (See figure ()
D, < Maximum

Example:

e D, =10m, D,=10mm

e 03 M0y 10m = 3mm
(maximum offset distance)

e 1,0mm < 1,0mm
(TRUE, tool is within calibration)

Vertical Beam Accuracy (See figure (2))

® (@ Measure the height of a door jamb or reference point to get distance

D, . Place laser tool as shown with laser ON. Aim vertical beam towards
door jamb or reference point. Mark points P, , P, , and P, as shown.

e (%) Move laser tool to opposite side of door jamb or reference point and

align the same vertical beam with P, and P, .

* (@ Measure the horizontal distances between P, and the vertical beam

from the 2nd location.

¢ Calculate the maximum offset distance and compare to D, .

If D, is not less than or equal to the calculated maximum offset

Specifications

Laser Tool

FCL-G (STHT77348)

Levelling Accuracy:

<3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Horizontal / Vertical
Accuracy

<3mm / 10m (1/8in @ 30 ft)

Compensation Range:

+4°

distance the tool must be returned to your Stanley Di for
calibration.

Maximum Offset Distance:
=06 T x D;m
Maximum
= 0004 B x 0,1t
Compare: (See figure (%)

D, < Maximum

Example:
e D =2m, DZ:U,Emm
e 06T x2m=12mm

(maximum offset distance)
05mm < 1,2mm
(TRUE, tool is within calibration)

Working Distance
(Line):

20 m (65ft)

Laser Class:

Class 2 (IEC/EN60825-1)

Laser Wavelength

510 nm ~ 530 nm

Operating Time (All
lasers ON):

> 10 hours (Alkaline)

Power Source:

4 x "AA" (LR6)

IP Rating:

IP54

Temperature Range
(Operating):

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Temperature Range
(Storage):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch.

Bewahren Sie alle Abschnitte der Anleitung zum spéteren
Nachschlagen auf.

Benutzersicherheit

A WARNUNG:

* Lesen Sie vor Verwendung des Produkts aufmerksam die
Sicherheitshinweise und das Produkthandbuch. Die fiir
das Gerat verantwortliche Person muss dafir sorgen, dass alle
Benutzer diese Anweisungen verstehen und befolgen.

WARNUNG:

* Die folgenden Aufkleber sind auf lhrem Lasergerét angebracht, um
Sie zur einfachen und sicheren Anwendung tiber die Laserklasse
zu informieren. (Der folgende Text wurde tibersetzt, um es fiir Sie
leichter zu machen.)

IEC /EN 60825-1
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Erfiillt 21 CFR 1040.10 und 1040.11 mit den Abweichungen nach Laser Notice
No.50 vom Juni 2007

A VORSICHT:

o Setzen Sie lhre Augen nicht dem austretenden Laserstrahl aus
(rote Lichtquelle), wéhrend das Gerét in Betrieb ist. Langer
dauernde Exposition gegeniiber dem Laserstrahl kann fir Ihre
Augen geféhrlich sein.

A VORSICHT:

* Ineinigen Ausristungssets der Laser sind Brillen beigefiigt. Es
handelt sich dabei NICHT um anerkannte Schutzbrillen. Diese
Brillen dienen NUR zur Verbesserung der Sicht auf den Strahl
in helleren Umgebungen oder bei greren Entfernungen zur
Laserquelle.
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Produktiiberblick

Abbildung A — Lasergerat
1. Ein-/Ausschalter / Transportsicherung
2. (ffnung fir Laser

. Tastenfeld

1/4"-20 Anschlussgewinde

. 5/8"-11 Anschlussgewinde

Batteriefachdeckel mit Warnetikett

. 4 x AA-Batterien

~o o s w

Abbildung B — Ein-/Ausschalter / Transportsicherung
Abbildung C — Laser-Modi

Abbildung D — Tastenfeld

Abbildung H — Nivellierstrahlgenauigkeit
Abbildung | — Horizontale Strahlgenauigkeit

Abbildung J — Vertikale Strahlgenauigkeit

Tastenfeld, Modi und LED

Ein-Ausschalter @

asn fuhr EIN / Pendel
nAn

ung Aus / Selk Ilierung An

© Zum EINschalten des Lasergeréts schieben Sie den Schalter in die
entriegelte Position.

© Zum AUSschalten des Lasergerats schieben Sie den Schalter in die
verriegelte Position.

Modi
Verfiighare Laserstrahl-Modi
* Alle Laserlinien EIN
o Alle Laserlinien AUS
Selbstnivellierung (Siehe Abbildung ®)
 Die Pendelarretierung des Lasergerats muss sich in der entriegelten/EIN
Position befinden, um die Selbstnivellierung zu aktivieren.

Tastenfeld — Impuls-Taste.

Impulsmodus EIN/AUS-Taste (Siehe Abbildung @)

Driicken Sie zur Aktivierung des Impulsmodus auf @ (Siehe Abbildung
@ Nr.10)

Impulsmodus LED / Nivellierungsiiber
Nr.9)

LED AUS
1. Impulsmodus ist AUS / Gerét ist in der Waage

hung (Siehe Abbildung @

LED LEUCHTET KONTINUIERLICH
2. IMPULSMODUS ist AN und das Gerat befindet sich innerhalb des
selbstnivellierenden Bereiches.

LED BLINKT
3. Das Gerat ist NICHT IN DER WAAGE.

Tastenfeld — Batterietaste

Batteri i ige (Siehe Abbildung @)

LED-Anzeige B. : ladung (siehe Abbild

@© Nr8)

LED AUS
1. Restladung > 25 %

LED LEUCHTET KONTINUIERLICH
2. Restladung < 25 %

Anwendungen

Lotiibertragung

* Richten Sie mit dem vertikalen Laserstrahl eine vertikale Referenzebene ein.

« Andern Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e), bis diesel(s) mit der
vertikalen Referenzebene ausgerichtet ist/sind, um zu gewéhren, dass das/die
Objekt(e) im Lot ist/sind.

Waagerechte Ubertragung

* Richten Sie mit dem horizontalen Laserstrahl eine horizontale Referenzebene
ein.

« Andern Sie die Position des/der gewinschten Objekts(e), bis diesel(s) mit der
horizontalen Referenzebene ausgerichtet ist/sind, um zu gewahren, dass das/
die Objekt(e) in der Waage ist/sind.

Rechteck

o Richten Sie mit dem vertikalen und dem horizontalen Laserstrahl einen Punkt
ein, an dem sich die beiden Strahlen kreuzen.

o Andern Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e), bis diese(s) sowohl
mit dem vertikalen als auch dem horizontalen Laserstrahl ausgerichtet ist/sind,
um zu gewdhrleisten, dass das/die Objekt(e) rechteckig ist/sind.

Batterien und Stromversorgung

Einlegen/Entfernen der Batterien (Siehe Abbildung ®)

Lasergerat
o Drehen Sie das Lasergerat und 6ffnen Sie den Batteriefachdeckel.
e Legen Sie die Batterien ein / bzw. entfernen Sie sie. Richten Sie die
Batterien beim Einlegen in das Batteriefach ordnungsgemag aus.
e SchlieRen Sie den Batteriefachdeckel. Der Deckel muss fest geschlossen
werden.

A WARNUNG:

e Achten Sie besonders auf die Markierungen (+) und (-) der
Batterien, sodass diese richtig eingelegt sind. Die Batterien
miissen vom gleichen Typ sein und die gleiche Spannung
aufweisen. Verwenden Sie keine kombinierten Batterien mit
unterschiedlichen Restladungen.

Konfiguration

Lasergerat
o Stellen Sie lhren Laser auf einer flachen und stabilen Oberflache ab.
e Zum EINschalten der Stromversorgung und zur Aktivierung der
Selbstnivellierung bewegen Sie die Pendel-/Transportsicherung in
die entriegelte Position. Dann muss das Lasergerat senkrecht auf der
Oberflache innerhalb des Abgleichbereichs platziert werden

Befestigen des Zubehors

e Positionieren Sie das Zubehdr an einem maglichst stérungsfreien Ort und
in der Nahe des Zentrums des zu vermessenden Bereichs.

o Richten Sie das Zubehdr wie erforderlich ein. Passen Sie die Position
s0 an, dass die Zubehor-Aufsatzbasis nahezu horizontal ausgerichtet ist
(innerhalb des Abgleichbereichs des Lasergerats).

* Bringen Sie das Lasergerats auf dem Zubehor mithilfe von
Befestigungsmethoden an, die fiir diese Werkzeug-Zubehdr-Kombination
geeignet sind.

A VORSICHT:

e Lassen Sie den Laser nicht unbeaufsichtigt auf einem Zubehdr
stehen, wenn die Befestigungsschraube nicht komplett
festgezogen ist. Sonst ist es moglich, dass das Gerat herunterfallt
und beschadigt wird.

HINWEIS:

* Am besten halten Sie das Lasergerat immer mit einer Hand fest, wenn Sie es
auf ein Zubehor aufsetzen bzw. es abnehmen.

e Wenn Sie das Lasergerét tiber einem Ziel positionieren, ziehen Sie die
Befestigung zunachst nicht ganz fest, richten das Gerét aus und ziehen dann
die Schraube ganz fest an.

Operation

HINWEIS:

* Vor Inbetriebnahme sollten Sie das Lasergerdt immer auf Genauigkeit
{iberpriifen.

e Das Lasergerat zeigt an, wenn es sich auBerhalb des Kompensationsbereichs
befindet. Sehen Sie in den LED-Beschreibungen nach. Stellen Sie das
Lasergerat neu auf, damit es moglichst eben ist.

e Bei Nichtgebrauch sollte das Gerat stets AUSgeschaltet sein und die
Pendelarretierung sich in der verriegelten Position befinden.

Einschalten
e Zum EINschalten des Lasergerats schieben Sie die Pendel-/
Transportsicherung in die entriegelte Position.
e Zum AUSschalten des Lasergerats schieben Sie die Pendel-/
Transportsicherung in die verriegelte Position.

Modi
AUS/Verriegelt (Siehe Abbildungen @ )

. Das Lasergerat ist AUS und das Pendel gesperrt.

EIN /Selbstnivellierung (Siehe Abbildungen )

. Bei EINschalten des Lasergerats schiebt sich die Pendelarretierung in
die entriegelte/selbstnivellierende Position.

Genauigkeitspriifung und Kalibrierung

HINWEIS:

o Die Lasergerdte werden werkseitig kalibriert und versiegelt und weisen die
angegebenen Genauigkeitswerte auf.

e Es wird empfohlen, vor der ersten Nutzung eine Kalibrierungspriifung
durchzuftihren und danach regelmaRig wahrend der weiteren Nutzung.

e Das Lasergerat sollte zur Gewahrung der Genauigkeit regelmaBig tberprift
werden, insbesondere bei prézisen Einsatzen.

e Fiihren Sie die Genauigkeitspriifung mit moglichst groBen Flachen/
Entfernungen durch, die dem Arbeitsabstand am nachsten kommen. Je
groRer die Flache / der Abstand, umso leichter kann die Genauigkeit der
Lasers tberpriift werden.

* Die Arretierung muss entriegelt sein, damit sich der Laser selbst nivellieren
kann, bevor die Genauigkeit gepriift wird.



Nivelli hig igkeit (Siehe Abbild @)

o (%) Stellen Sie das Gerét wie abgebildet mit EINgeschaltetem Laser auf.
Markieren Sie Punkt P1 am Kreuz.

o (%) Drehen Sie das Gerét um 180° und markieren Sie Punkt P2 am Kreuz.

o (%) Verschieben Sie das Gerat nah an die Wand und markieren Sie Punkt
P3 am Kreuz.

* (%) Drehen Sie das Gerdt um 180° und markieren Sie Punkt P4 am Kreuz.

o (%) Messen Sie den vertikalen Abstand zwischen P1 und P3, um D3 zu
erhalten, und messen Sie den vertikalen Abstand zwischen P2 und P4, um
D4 zu erhalten.

* Berechnen Sie den maximal zuldssigen Versatz und vergleichen Sie
diesen, wie in der Gleichung gezeigt, mit der Differenz von D3 und D4.

o st die Summe graBer als der berechnete maximal zuléssige
Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-Héndler zur
Kalibrierung zuriicksenden.

Maximaler Versatz:
= 0,6%)( (D,m - (2 x D,m))
Maximum
= 0,007 % x (D, ft - (2 x D,ft))

Vergleich: (Siehe Abbildung (%))

D, - D, < +Maximum

3 4
Beispiel:
e D, =10mD,=05m
. DS =05mm

e D,=-10mm

e 06N x (10m - (2 x 05m) = 54 mm
(Maximaler Versatz)

e (05mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 15mm < 54mm
(WAHR, Werkzeug befindet sich innerhalb des

Kalibrierungsbereichs)

Hori le Strahl igkeit (Siehe Abbildung (D)

o (1 Stellen Sie das Gerét wie abgebildet mit EINgeschaltetem Laser
auf. Richten Sie den vertikalen Strahl auf die erste Ecke oder einen
festgelegten Referenzpunkt. Messen Sie die Halfte der Entfernung D1 und
markieren Sie Punkt P1.

o () Drehen Sie das Lasergerat und richten Sie den vorderen vertikalen
Laserstrahl auf Punkt P1 aus. Markieren Sie Punkt P2, an dem sich der
horizontale und vertikale Laserstrahl kreuzen.

o (%) Drehen Sie das Lasergerét und richten Sie den vertikalen Laserstrahl
auf die zweite Ecke oder den zweiten festgelegten Referenzpunkt.
Markieren Sie Punkt P3, sodass er vertikal mit den Punkten P1 und P2
ausgerichtet ist.

o (%) Messen Sie den vertikalen Abstand D2 zwischen dem héchsten und
dem niedrigsten Punkt.

© Berechnen Sie den maximal zul&ssigen Abstand und vergleichen Sie ihn
mit D2.

o Ist D2 gréfer als der berechnete maximal zuléssige Versatz,
miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-Handler zur Kalibrierung
zuriickschicken.

Maximaler Versatz::

=03 % xD'm
Maximum
= 0004 G x D, ft

Vergleich: (Siehe Abbildung (7))

D, < Maximum
Beispiel:
o D, = 10m, DZ = 1,0mm
e 03 M x 10m = 3mm
(Maximaler Versatz)
e 1,0mm < 1,0mm
(WAHR, Werk befindet sich innerhalb des
Kalibrierungsbereichs)

Vertikale Strahl. igkeit (Siehe Abbild o)

e () Messen Sie die Hohe eines Turpfostens oder eines Referenzpunkts,
um die Entfernung D1 zu erhalten. Stellen Sie das Gerat wie abgebildet
mit EINgeschaltetem Laser auf. Richten Sie den vertikalen Strahl auf den
Tiirpfosten oder Referenzpunkt. Markieren Sie Punkte P1, P2 und P3 wie
abgebildet.

e (%) Verschieben Sie den Laser auf die Seite, die dem Tiirpfosten oder
Referenzpunkt gegentiberliegt, und richten Sie denselben vertikalen Strahl
auf P2 und P3 aus.

e (@ Messen Sie die horizontale Entfernung zwischen P1 und dem
vertikalen Strahl aus der 2. Position.

o Berechnen Sie den maximal zuldssigen Abstand und vergleichen Sie ihn
mit D2.

o Ist D2 groBer als der berechnete maximal zulédssige Versatz,
miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-Héndler zur Kalibrierung
zuriickschicken.

Maximaler Versatz:

=06 mT/qn xD,m
Maximum
= 0004 G x D, ft

Vergleich: (Siehe Abbildung (%))
D, < Maximum

Beispiel:
e D, =2m D,=05mm
e 06 nr]TmX 2m = 1,2mm
(Maximaler Versatz)
e 05mm < 1,2mm
(WAHR, Werkzeug befindet sich i halb des
Kalibrierungsbereichs)

Technische Daten

Lasergerat

FCL-G (STHT77348)

Nivelliergenauigkeit:

<3mm/10 m (1/8 Zoll @ 30 FuR)

Horizontale/vertikale

<3 mm/10 m (1/8 Zoll @ 30 FuR)

Genauigkeit:
Abgleichbereich: +4°
Arbeitsabstand (Linie): 20 m (65 FuR)

Laserklasse:

Klasse 2 (IEC/EN60825-1)

Wellenlénge des
Lasers:

510 nm ~ 530 nm

Betriebszeit (Alle
Laser AN):

> 10 Stunden (Alkali)

Stromversorgung:

4 x AA-Batterien (LR6)

IP-Schutzgrad:

IP54

Betriebstemperatur:

-10°C ~ +50 ° (14 °F ~ 122 °F)

Lagertemperatur:

-25°C ~+70 °C (-13 °F ~ 158 °F)




Lisez et familiarisez-vous avec toutes les instructions.

Conservez toutes les sections de ce manuel pour référence future.

Pour la sécurité des utilisateurs:

A AVERTISSEMENT :

* Veuillez lire attentivement les Consignes de sécurité ainsi que
le Mode d’Emploi de ce produit avant de I'utiliser. La personne
responsable de cet appareil doit assurer que tout autre utilisateur
comprenne et suive ces instructions

AVERTISSEMENT:

* Pour plus de commodité et de sécurité, les étiquettes suivantes
sont apposées sur votre laser afin de vous informer de la classe du
laser (le texte a été transcrit ici pour votre commodité):

IEC /EN 60825-1

(cCA®

ovoc =
X wewstaneyiasers.com
(G = wwwstanleytools.eu

Conforme aux réglements 21CFR 1040.10 et 1040.11, sauf les exceptions citées
dans le document « Laser Notice No. 50 » du 24 juillet 2007.

A ATTENTION:

* Pendant que le laser est en marche, veillez a ne pas exposer vos
yeux au rayon laser (source lumineuse rouge). Une exposition
prolongée des yeux aux rayons laser peut causer des blessures
graves.

A ATTENTION:

e Certains modeles sont fournis avec des lunettes de protection.
Ces lunettes NE sont PAS homologuées. Ces lunettes doivent étre
utilisées UNIQUEMENT pour améliorer la visibilité du faisceau
laser dans les environnements lumineux ou a distance de la
source du laser.

Index

Pour la sécurité des utilisateurs
Index

Apercu du produit

Clavier, modes et voyants LED
Applications

Piles et alimentation

Configuration

Fonctionnement

Contrdle de la précision et calibrage
Caractéristiques techniques

Apercu du produit

Figure A - Appareil laser
1. Alimentation / verrouillage de transport
Fenétre d'affichage
Clavier
Monture filetée 1/4 20
Monture filetée 5/8 11
Couvercle des piles avec étiquette signalétique
Piles (4xAA)

Noos~LN

Figure A - Alimentation / verrouillage de transport
Figure B — Modes Laser

Figure C - Clavier

Figure D — Précision du faisceau de niveau
Figure E— Précision du faisceau horizontal

Figure F — Précision du faisceau vertical

Clavier, modes et voyants LED

Interrupteur ﬂ

a Marche / Compensateur débloqué / mise a niveau automatique

Q Arrét/ Compensateur bloqué
 Pour allumer I'outil laser, glissez I'interrupteur en position débloquée.
 Pour éteindre I'outil laser, glissez I'interrupteur en position bloquée.

Modes
Modes de faisceau laser disponibles

* Tous les faisceaux allumés (ON)
© Tous les faisceaux éteints (OFF)

Mise & niveau automatique (voir figure ®)
o \leillez a ce que le compensateur soit déverrouillé pour permettre la mise a
niveau automatique.

Clavier —Bouton de Pulsation.

Bouton Marche/Arrét du Mode Pulsation (voir figure @))

Appuyez sur @ pour activer le mode Pulsation. (voir figure @) # 10)

Voyant LED Mode Pulsation / Utilisation de I'indicateur de niveau (voir
figure @ #9)

Voyant LED ETEINT
1. Mode Pulsation éteint/ 'outil est a niveau

Voyant LED ALLUME EN CONTINU
2. MODE PULSATION en MARCHE, et la position de I'outil permet une mise a
niveau automatique.

Voyant LED ALLUME - CLIGNOTANT
3. Le laser N'EST PAS A NIVEAU

Clavier-Bouton pile

Bouton indicateur de charge des piles (voir figure (D))

LED Durée de vie des piles (voir figure (©) #8)

Voyant LED ETEINT
Charge restante >25%

Voyant LED ALLUME EN CONTINU
Charge restante < 25%

Applications

Aplomb

o Al'aide du faisceau laser vertical, établir un plan de référence vertical.

 Positionner |'/les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) soi(en)t aligné(s) sur le
plan de référence vertical et qu'il(s) soi(en)t ainsi d'aplomb..

Niveau

o Al'aide du faisceau horizontal, établir un plan de référence horizontal.

 Positionner |'/les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) soi(en)t aligné(s) sur le
plan de référence horizontal et qu'il(s) soi(en)t ainsi a niveau.

Equerre

o Al'aide du faisceau laser vertical et horizontal, établir un point ol ces deux
faisceaux se croisent.

 Positionner |'/les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) soi(en)t aligné(s) a la fois
sur le faisceau vertical et horizontal et qu'il(s) soi(en)t ainsi mis en équerre.

Piles et Alimentation
Installation / retrait des piles (voir figure (@)

Outil Laser

*Retournez I'outil et ouvrez le couvercle du compartiment a piles.

eInstallez / retirez les piles. Veillez & positionner les piles correctement dans le
compartiment.

*Refermez le couvercle. Assurez-vous que le couvercle est bien fermé.

A AVERTISSEMENT:

o Faites bien attention aux indications (+) et (-) du compartiment
apiles. Les piles doivent étre de la méme marque et de charge
identique. Ne mélangez pas de piles neuves avec des piles
usagées.

Configuration

Outil laser

o Placez |'appareil sur une surface plate et stable.

e Pour allumer I'appareil et activer la fonction de mise a niveau
automatique, glissez I'interrupteur en position déverrouillée /
compensateur débloqué.

o L'appareil doit alors étre placé debout sur une surface qui se trouve dans
la plage de fonctionnement.

Montage des accessoires

e Placez |'accessoire dans un endroit siir et relativement au centre de la
surface & mesurer.

* Réglez I'accessoire selon les besoins d'utilisation. Ajustez-en la position
afin de vous assurer que la base de I'accessoire est a I'horizontale (a
I'intérieur de la plage de fonctionnement).

e Montez I'outil laser sur I'accessoire en utilisant les moyens de fixation
appropriés a la combinaison de ces deux appareils.

A AVERTISSEMENT:

e Ne laissez pas le laser sans surveillance sur son accessoire sans
s'étre assuré que les fixations sont bien fermes. Omettre cette
consigne risque de causer

* lachute de I'appareil laser qui pourrait ainsi &tre endommagé.

REMARQUE:

® Les bonnes pratiques veulent que I'on soutienne toujours |'appareil laser
d'une main pendant I'installation et le retrait de |'appareil de son accessoire.

e S'il faut repositionner le laser sur un point particulier, ne desserrez que
légerement la fixation, alignez le laser puis resserrez-la bien.

Fonctionnement

REMARQUE:

e Avantd'utiliser le I'appareil laser, vérifiez toujours sa précision.

* |'appareil indiquera s'il est hors de la plage de fonctionnement. Veuillez
vous référer a la description des voyants LED. Repositionnez le laser pour
se rapprocher

e duniveau.

* Lorsque I'appareil n'est pas utilisé, assurez-vous de I'éteindre en glissant
I'interrupteur vers la position bloquée.

Alimentation
* Pour allumer le laser, glissez I'interrupteur / verrouillage de transport en
position débloquée.
* Pour éteindre le laser, glissez I'interrupteur / verrouillage de transport en
position bloquée.

Modes
OFF / Bloqué (voir figures (®) )

. Le laser sera ETEINT et le compensateur bloqué.

ON/ Mise a Niveau Automatique (voir ﬁgures}

. Pour allumer le laser, glissez I'interrupteur de |outil en position
débloquée / mise-a-niveau automatique.

Contréle de la précision et Calibrage

REMARQUE:

® Les appareils laser sont calibrés aux exigences de précision spécifiées et
scellés lors de leur fabrication.

o |l est recommandé de vérifier le calibrage avant la premiére utilisation de
|"appareil, puis périodiquement lors d'usages ultérieurs.

o |'appareil laser doit étre vérifié régulierement afin de s'assurer que les
spécifications calibrées sont maintenues, particulierement pour des cadrages
précis.

® Lors du contréle de la précision, placez le laser a la limite de sa plage de
fonctionnement. Plus la surface / distance est grande, plus il sera facile de
mesurer la

e précision du laser.

o Linterrupteur doit &tre en position déverrouillée afin de permettre la mise a
niveau avant le début du controle.

Précision du faisceau de niveau (voir figure @)

e (%) Positionnez I'outil comme indiqué avec le laser en MARCHE. Marquez
le point de croisement P1.

e (%) Pivotez I'outil laser de 180° et marquez le point de croisement P2.

o (%) Rapprochez I'outil laser du mur et marquer le point de croisement P3.

o () Pivotez I'outil laser de 180° et marquez le point de croisement P4.

e (%) Mesurez la distance verticale entre les points P1 et P3 pour obtenir D3
et la distance verticale entre les points P2 et P4 pour obtenir D4.

o Calculez le calibrage maximal autorisé et comparez a la différence entre
D3 and D4 comme indiqué dans I'équation.

© Sila somme n’est pas inférieure ou égale au décalage maximal
calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre distributeur Stanley pour
étre calibre.

Décalage maximal:

:0,6’”—,;”)(/07”7- 2 x D,m)

Maximum
= 0,007% x (D, ft - (2 x D,ft))
Comparaison : (voir figure ()
D, - D, < +Maximum
Exemple:
e D =10m, DZ =05m
e D,=05mm
e D, =-10mm

4
. U,E%X (10m - (2 x 0,5m) = 5.4mm
(décalage maximal autorisé)
e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
e 1.5mm < 54mm
(VRAI, I'outil est dans les limites du calibrage)



Précision du faisceau horizontal (voir figure (D))

o () Positionnez |'outil comme indiqué avec le laser en MARCHE. Pointer
le faisceau vertical vers le premier coin ou point de référence. Mesurez la
moitié de la distance D1 et marquer le point P1.

o (7)) Pivotez I'outil laser et alignez le faisceau vertical sur le point P1.
Marquez le point P2 a I'endroit ot les deux faisceaux (vertical et
horizontal) se croisent.

o (@) Pivotez |'outil vers I'autre coin ou point de référence. Marquez le point
P3 de fagon a ce qu'il soit aligné verticalement avec les points P1 et P2.

* (%) Mesurez la distance verticale D2 entre le point le plus haut et le point
le plus bas.

o (alculez le décalage maximal autorisé et comparez a D2.

e Sila somme n'est pas infe
calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre distributeur Stanley pour
étre calibreé.

ou égale au dé.

Décalage maximal:

=030 x D,;m
Maximum
= 0,004 % x D, ft

Comparaison: (voir figure (;))
D, < Maximum

Exemple:
e D, =10m, D,=10mm
e 03 M0y 10m = 3mm
(décalage maximum autorisé)
e 1,0mm < 1,0mm
(VRALI, I'outil est dans les limites du calibrage)

Précision du faisceau vertical (voir figure (2))

e (@ Mesurez la hauteur d'un montant de porte ou d'un point de référence
pour obtenir la distance D1 . Positionnez I"outil comme indiqué avec le
laser en MARCHE.

e (%) Pointez le faisceau vertical vers le montant de porte ou le point de
référence. Marquez les points P1, P2, and P3 comme indiqué. Déplacez
I'outil laser vers le coté opposé au montant de porte ou point de référence
et aligner le méme faisceau vertical sur P2 et P3.

e (@ Mesurez les distances horizontales entre P1 et le faisceau vertical a
partir du deuxieme emplacement.

e (alculez le décalage maximal autorisé et comparez a D2.

© Sila somme n’est pas inférieure ou égale au décalage maximal
calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre distributeur Stanley pour
étre calibreé.

Décalage maximal:

=06 T x D;m
Maximum
= 0,004 % x D, ft

Comparaison: (voir figure (3))
D, < Maximum

Exemple:
e D =2m, DZ:U,Emm
e 06 mm—mem: 1,2 mm
(décalage maximum autorisé)
e 05mm < 1,2mm

(VRAI l'outil est dans les limites du calibrage)

Caractéristiques technigues

Outil Laser

FCL-G (STHT77348)

Précision du
nivellement:

<3mm/10m (1/8in @30 ft)

Précision horizontale /
verticale:

<3mm / 10m (1/8in @ 30 ft)

Plage de L4
fonctionnement: -

Distance de

fonctionnement 20 m (65ft)

(ligne) :

Classe laser: Classe 2 (IEC/EN60825-1)

Longueur d'onde
laser:

510 nm ~ 530 nm

Durée de
fonctionnement (tous
les lasers en marche):

> 10 heures (alcaline)

Alimentation:

4 x "AA" (LR6)

Indice de Protection:

IP54

Plage de température
de fonctionnement:

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Plage de température
de stockage:

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




Leggere attentamente tutte le istruzioni ivi riportate.

Conservare tutte le sezioni del p per
riferimenti futuri.

Sicurezza dell’utente

A AVVERTENZE:

* Leggere attentamente le Istruzioni di sicurezza e il Manuale
del prodotto prima di utilizzare questo prodotto. La persona
responsabile del prodotto dovra assicurarsi che tutti gli utenti
comprendano e rispettino queste istruzioni.

AVVERTENZE:

* Le seguenti etichette sono posizionate sul questo utensile laser
per informare |'utente della classe del laser e per maggiore
praticita e sicurezza. (Il testo & stato tradotto qui per maggior
praticita)

IEC /EN 60825-1

ovoc =
W wewstaneyiasers.com
(G = wwwstanleytools.eu

Rispetta le norme 21 CFR 1040.10 e 1040.11 eccetto modifiche secondo quanto
riportato dalla Notifica Laser No. 50, datata giugno 2007

A ATTENZIONE:
e Mentre il puntatore laser & in funzionamento fare attenzione a non
esporre i propri occhi alle emissioni del raggio laser (fonte di luce
rossa). L'esposizione al raggio laser per un periodo prolungato di
tempo potra essere pericolosa per gli occhi.

ATTENZIONE:

* nalcuni kit di utensili laser sono compresi anche degli occhiali.
Essi NON sono certificati come occhiali di sicurezza. Tali occhiali
dovranno pertanto essere utilizzati SOLO per migliorare la visibilita
del raggio in ambienti piti luminosi o a distanze maggiori dalla
fonte del laser.

Contenuti

Sicurezza utente

Contenuti

Descrizione generale prodotto
Tasti, Modalita e LED

Applicazioni

Batterie e alimentazione
Impostazioni

Funzionamento

Controllo accuratezza e calibrazione
Specifiche

Descrizione generale prodotto

Figure A - Puntatore Laser
1. Alimentazione/Tasto di blocco trasporto
Finestra laser
. Tasti
Supporto filettato 1/4-20
Supporto filettato 5/8-11
Coperchio batterie con etichetta awvertenze
4 batterie formato AA

No o e wn

Figura B - Alimentazione/Tasto di blocco trasporto
Figura C - Modalita laser

Figura D - Tasti

Figura H - Accuratezza raggio livella

Figura I - Accuratezza raggio orizzontale

Figura J - Accuratezza raggio verticale

Tasti, Modalita e LED

Interruttore ﬂ

a Alimentazione ON (Attivata)/Blocco pendolo disattivato/
Modalita auto-livellante attivata

n Alimentazione OFF (Disattivata)/Blocco pendolo attivato

 Per ATTIVARE il puntatore laser spostare I'interruttore sulla posizione
shloccato

 Per DISATTIVARE il puntatore laser, spostare 'interruttore sulla posizione
bloccato

Modalita

Modalita raggi laser disponibili
o Tutti i raggi ON (attivati)
o Tutti i raggi OFF (disattivati)

Modalita auto-livellante (Vedere la figura ®)
o |l dispositivo di blocco del pendolo sul puntatore laser deve essere
impostato sulla posizione sbloccato/ON (attivato) per attivare la modalita
auto-livellante.

Tasti-Tasto a impulsi.

Tasti-Tasto a impulsi. (Vedere figura @))

Premere @ per attivare la modalita impulsi (Vedere la figura @) #10)

Funzionamento LED modalita impulsi/Indicatore strumento fuori livello
(Vedere la figura @) #9)

LED SPENTO
1. La modalita impulsi & DISATTIVATA/il dispositivo ¢ livellato

LED ACCESO FISSO
2. La MODALITA IMPULSI & attivata, e il puntatore laser si trova all'interno della
gamma modalita auto-livellante.

LED ACCESO LAMPEGGIANTE
3. Il puntatore laser non & livellato.

Tasti-Tasto batteria

Tasto indicatore livello di carica batteria (Vedere la figura ©))

Durata batteria LED (Vedere la figura ©) #8)

LED SPENTO
1. Durata batteria >25%

LED ACCESO FISSO
2. Durata batteria < 25%

Applicazioni

Messa a piombo

o Utilizzando il raggio laser verticale, stabilire un piano di riferimento verticale.

* Posizionare I'(gli) oggetto(i) desiderato(i) fino a che non sia(no) allineato(i) con
il piano di riferimento verticale per assicurarsi che I'(gli) oggetto(i) sia(no) a
piombo.

Livellamento

o Utilizzando il raggio laser orizzontale, stabilire un piano di riferimento
orizzontale.

* Posizionare I'(gli) oggetto(i) desiderato(i) fino a che non sia(no) allineato(i) con
il piano di riferimento orizzontale per assicurarsi che I'(gliJoggettoli) sia(no)
livellato(i).

Allineamento squadro

o Utilizzando i raggi laser verticale e orizzontale, stabilire un punto i cui i due
raggi si incontrano.

* Posizionare I'(gli) oggetto(i) desiderato(i) fino a che non sia(no) allineato(i) con
entrambi i raggi laser verticali e orizontali per assicurarsi che I'(gli) oggetto(i)
rispetti(no) I'allineamento squadro.

Batterie e Alimentazione
Installazione/Rimozione Batterie (Vedere la figura B))

Utensile laser
o Capovolgere il puntatore laser e aprire il vano batterie.
o Installare / Rimuovere le batterie. Rispettare |a polarita corretta quando si
posizionano le batterie nell'apposito vano.
e Chiudere il vano batterie. Assicurarsi che la porta sia stata chiusa
correttamente.

A AVVERTENZE:
o Fare attenzione al reggi batterie e allle polarita (+) e (-) indicate
per I'inserimento corretto delle batterie. Le batterie devono essere
dello stesso tipo e capacita. Non utilizzare batterie cariche e
scariche mescolate assieme.

Montaggio

Puntatore laser

o Posizionare I'utensile su una superficie piatta e stabile.

o Peralimentare e attivare il dispositivo di autolivellazione spostare il
pendolo/blocco trasporto sulla posizione sbloccato. Il puntatore laser
deve essere posizionato verticalmente su una superficie che rientri nella
gamma di compensazione specificata.

Montaggio sugli accessori

e Posizionare |'accessorio in un luogo sicuro e vicino al centro dell’area da

misurare.

¢ Montare |'accessorio come indicato. Regolare la posizione per assicurarsi
che la base dell’accessorio sia quasi orizzontale (entro la gamma di
compensazione laser)
Montare il puntatore laser utilizzando il metodo di montaggio corretto per
questa combinazione di accessorio/utensile.

A ATTENZIONE:
¢ Non lasciare il puntatore laser incustodito senza aver serrato la
vite di sicurezza. La mancata osservanza di questa norma potra far
rovesciare I'utensile che potra riportare notevoli danni.

NOTE:

* Reggere sempre il puntatore laser con una mano quando si posiziona o si
rimuove 'utensile da un accessorio.

e Se si posiziona il puntatore su un obiettivo, serrare parzialmente il
dispositivo di fissaggio, allineare il puntatore laser e quindi serrare
completamente.

Funzionamento

NOTE:

* Prima di mettere in funzione il puntatore laser assicurarsi di controllare
I"accuratezza.

e |l puntatore laser indichera quando & fuori della gamma di compensazione.
Far riferimento alle descrizioni dei LED. Riposizionare il puntatore laser a un
livello pit vicino.

e Quando non viene utilizzato, assicurarsi che I'alimentazione del puntatore
laser sia DISATTIVATA posizionando il blocco pendolo nella posizione di
blocco.

Alimentazione
o Per ATTIVARE il laser, spostare il tasto blocco pendolo/trasporto sulla
posizione shloccato.
o Per DISATTIVARE il laser, spostare il tasto blocco pendolo/trasporto sulla
posizione bloccato.

Modalita
OFF/ Bloccato (Vedere le figure &) )

. ﬂ Il laser sara SPENTO e il pendolo bloccato.

ON/ Auto-livellante (Vedere le figure @ )

. Il blocco pendolo sul puntatore laser verra posizionato nella posizione
shloccato/funzione auto-livellante quando il laser & ATTIVATO

Controllo Accuratezza e Calibrazione

NOTE:

o Gli utensili laser sono sigillati e calibrati in fabbrica alle accuratezze
specificate.

e Siraccomanda di svolgere un controllo di calibrazione prima di utilizzare
I'utensile per la prima volta e periodicamente durante gli utilizzi successivi.

* |l puntatore laser dovrebbe essere controllato regolarmente per assicurarsi
della sua accuratezza, specialmente per rilevazioni precise.

© Quando si svolgono controlli di accuratezza, utilizzare la zona /distanza pit
ampia possibile, piti vicina alla distanza di funzionamento. Maggiore I'area /
la distanza, piu facile sara da misurare |'accuratezza del laser.

e |l dispositivo di blocco deve essere posizionato sulla posizione di sblocco
per permettere al puntatore laser di auto-livellarsi prima di controllare
I"accuratezza.

Accuratezza livello raggio (Vedere la figura @)

o (%) Posizionare il puntatore laser come indicato con il laser ATTIVATO.
Segnare il punto P1 all'intersezione.
e (%) Ruotare il puntatore laser di 180° e segnare il punto P2
all'intersezione.
e (%) Spostare il puntatore laser accanto al muro e indicare il punto P3
all'intersezione.
e (%) Ruotare il puntatore laser di 180° e indicare il punto P4
all'intersezione.
o (%) Misurare la distanza verticale tra P1 e P3 per ottenere D3 e la distanza
verticale tra P2 e P4 per ottenere D4 .
Calcolare la distanza massima di compensazione e paragonarla alla
differenza tra D3 e D4 come indicata nell’equazione.
© Se la somma non é inferiore o uguale alla distanza massima di
i i Icolata, I' ile dovra essere riportato presso
il proprio Distributore Stanley per essere calibrato.

Distanza massima di compensazione:

= aﬁm—nTx (D,m - (2 x D,m))
Massima
= [7,007% x (D, ft - (2 x D, ft))



Paragonare : (Vedere la figura ()

D, - D, < +Massima
Esempio:

e D = IUm,DZ:U,Em

e D, =05mm

e D,=-10mm

. D,b‘%xﬂﬂm-(?xﬂﬁm):&é!mm
. ima di comp i)
e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 1.5mm < 54mm

(VERO, I'utensile rientra nella gamma di calibrazione)

Accuratezza raggio orizzontale (Vedere la figura (D)

o (%) Posizionare il puntatore laser come indicato con il laser ATTIVATO.
Puntare il raggio verticale verso il primo angolo o impostare un punto di
riferimento. Misurare meta della distanza D1 e indicare il punto P1 .

o (%) Ruotare il puntatore laser e allinerae il raggio laser verticale anteriore
con il punto P1 . Indicare il punto P2 quando i raggi laser orizzontale e
verticale si incrociano.

o () Ruotare il puntatore laser e puntare il raggio verticale verso il secondo
angolo e impostare il punto di riferimento. Marcare il punto P3 in modo
che sia verticalmente in linea con i punti P1 e P2

o () Misurare la distanza verticale D2 tra il punto pit alto e quello pid

basso.
© (alcolare la distanza massima di compensazione e paragonare con D2.

e Se D2 non ¢ inferiore o uguale alla di: ima di
Ji i Icolata, I ile dovra essere riportato presso
il proprio Distributore Stanley per essere calibrato.

Distanza massima di compensazione:
_p3mm
=0300 x D;m
Massima
- in
= 0004 7 x D, ft

Paragonare: (Vedere la figura (;))

D, < Maximum

Esempio:

e D =10m D,=10mm

e 03 M x 10m = 3mm
i ima di

e 1,0mm < 1,0mm
(VERO, I'utensile rientra nella gamma di calibrazione)

Accuratezza Raggio Verticale (Vedere la figura ()

e (%) Misurare |'altezza dello stipite di una porta o punto di riferimento per
ottenere la distanza D1 . Posizionare I'utensile come indicato con il laser
ATTIVATO. Puntare il raggio verticale verso lo stipite della porta o punto di
riferimento. Marcare i punti P1, P2, e P3 come indicato.

e (%) Spostare il puntatore laser verso la parte opposta dello stipite della
porta o punto di riferimento e allineare lo stesso raggio verticale con P2
eP3.

e (%) Misurare la distanza orizzontale tra P1 e il raggio verticale dal secondo
punto.

e C(alcoare la distanza massima di compensazione e paragonare con D2 .

o Se D2 non é inferiore o uguale alla distanza massima di

p i Icolata, I' ile dovra essere riportato presso
il proprio Distributore Stanley per essere calibrato.

Distanza massima di compensazione:

=06 mT;:” xD;m
Massima
= 0,004 % x D, ft

Paragonare: (Vedere la figura (%))
D, < Massima

Esempio
e D, =2m D,=05mm
e 06T x2m=12mm
i ima di
e 05mm < 1,2mm
(VERQO, I'utensile rientra nella gamma di calibrazione)

Specifiche

Puntatore laser

FCL-G (STHT77348)

Accuratezza di
livellazione:

<3mm/10m (1/8in @30 ft)

Accuratezza
Orizzontale / Verticale

<3mm / 10m (1/8in @ 30 ft)

Gamma di o

. +4
compensazione
Distanza di
funzionamento 20 m (65ft)
(Linea):
Classe laser: Classe 2 (IEC/EN60825-1)

Lunghezza d'onda
laser

510 nm ~ 530 nm

Durata funzionamento
(con tutti i laser
ATTIVATI):

>10 ore (Alcaline)

Fonte alimentazione

4 batterie "AA" (LR6)

Alimentazione IP:

IP54

Gamma di
Temperature
(Funzionamento):

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Gamma di
Temperature
(Riponimento):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




Lea y comprenda todas las instrucciones.

Guarde todas las secciones de este manual para futuras consultas.

Medidas de seguridad para el usuario

AVISO:

e Leadetenidamente las Instrucciones de Seguridad y el
Manual del Producto antes de utilizar este producto. La persona
responsable del instrumento debe asegurar que todos los usuarios
comprenden y siguen estas instrucciones.

AVISO:

e Las siguientes etiquetas han sido colocadas en la herramienta
laser para informarle del tipo de laser para su conveniencia y
seguridad. (El texto ha sido traducido aqui para su conveniencia)

IEC /EN 60825-1

ovoc =
N\ K wwwstanleyiasers.com

= = wwwstanleytools.cu

Cumple con 21 CFR 1040.10 y 1040.11 excepto para variantes de acuerdo con la
notificacion n° 50, con fecha 24 de Junio de 2007

A CUIDADO:

* Mientras la herramienta laser estd en funcionamiento, tenga
cuidado de no exponer sus ojos al rayo laser (fuente de luz roja).
La exposicion al rayo laser por un periodo largo de tiempo, puede
ser peligroso para sus 0jos.

CUIDADO:

* Puede que se proporcionen gafas con los kits de herramientas
laser. Estas NO son gafas de seguridad certificadas. Estas gafas
SOLO se utilizan para mejorar la visibilidad del rayo en ambientes
con mucha luz o a mucha distancia del origen del laser.

Contenidos

Medidas de seguridad para el usuario
Contenidos

Informacién general del producto

Teclado, Modos, y LED

Aplicaciones

Pilas y Fuente de energia

Configuracion

Funcionamiento

Comprobaciones de precisién y calibracién
Caracteristicas técnicas

Informacion general del producto

Figura A - Herramienta laser
1. Fuente de energfa /Blogueo de transporte
2. Apertura del laser

. Teclado

1/4-20 encaje para el soporte

. 5/8-11 encaje para el soporte

. Tapa de las pilas con etiquetas de aviso

. 4xPilas AA

~o oA w

Figura B - Fuente de energfa /Blogueo de transporte
Figura C - Modos laser

Figura D - Modos laser

Figura H - Precision del rayo laser

Figura I - Precision del rayo horizontal

Figura J - Precision del rayo vertical

Teclado, Modos, y LED

Interruptor ﬂ

QCorriente ON/ Bloqueo pendular d:
automatica conectada

do /Nivel

Q Corriente OFF/Bloqueo pendular conectado

e Para encender la herramienta laser, cologue el interruptor en la posicion
no bloqueada

* Para apagar el laser, coloque el interruptor en la posicion bloqueada

Modos

Modos de rayo laser disponibles
 All beam lines ON
 All beam lines OFF

Nivelador automatico (Ver figura @)
o El bloqueo pendular en la herramienta laser necesita estar conectado /
posicién ON para activar la nivelacién automética.

Teclado-Tecla de modo pulsacion.

Tecla de modo pulsacion ON/OFF (Ver figura ©))

Presione @ para activar modo pulsacion. (Ver figura @# 10)

LED en modo pulsacién/ Funci i de indicador de nivel
incorrecta (Ver figura @) #9)

LED APAGADO
1. Modo pulsacion esté apagado/ Unidad esta nivelada

LED CONECTADO-CONTINUO
2. Modo pulsacién esta encendido, y la unidad laser esta dentro del alcance del
nivelador automético.

LED INTERMITENTE
3. Unidad laser estd DESNIVELADA.

Teclado-Tecla de pilas

Tecla indicadora del nivel de bateria de pilas (Ver figura @I

LED de duracidn de pilas (Ver figura ©) #8)

LED DESCONECTADO
1. Duracion de pilas >25%

LED CONECTADO-CONTINUO
2. Duracion de pilas < 25%

Aplicaciones

Transferencia de nivelacion

« Utilizando el rayo vertical, establezca un plano de referencia vertical.

* Posicione el objeto(s) deseado hasta estar alineado con la referencia vertical
para asegurar que el objeto(s) estan nivelado.

Transferencia de nivelacion

e Utilizando el rayo horizontal, establezca un plano de referencia horizontal.

Posicione el objeto(s) deseado hasta estar alineado con la referencia horizontal
para asegurar que el objeto(s) estan nivelado.

Ajustes

o Utilizando los rayos vertical y horizontal, establezca un punto donde los dos
rayos se cruzan.

o Posicione el objeto(s) deseado hasta estar alineado con la referencia vertical y
horizontal para asegurar el ajuste del objeto(s).

Pilas y fuente de energia

Instalar/ Retirar pilas (Ver figura ®)

Herramienta laser
® Gire la herramienta laser y abra la tapa del compartimento de las pilas.
e Instalar/ Retirar pilas. Coloque las pilas correctamente al ponerlas en el
compartimento de las pilas.
o Cierre la tapa del compartimento de las pilas. Asegurese de que la tapa se
ha cerrado de forma segura.

A CUIDADO:

o Preste atencion a las sefiales (+) y (-) en las pilas para colocarlas
de forma correcta. Las pilas deben ser del mismo tipo y capacidad.
No combine pilas nuevas con pilas utilizadas.

Configuracion

Herramienta laser

e Coloque la herramienta en un superficie plana y estable.

e Para CONECTAR'y activar la nivelacion automética, mueva el péndulo/
bloqueo de transporte a la posicion de desblogueo. La herramienta laser
debe colocarse en su posicién vertical en una superficie que esté dentro
del alcance de compensacion especificado.

Accesorios de montaje

e (Coloque el accesorio en un lugar donde no sea movido facilmente y cerca
del lugar central del drea a medir.

* Configure el accesorio segin lo indicado. Ajuste la posicion para asegurar
que la base del accesorio esta casi en posicion horizontal (dentro del
alcance de compensacion de la herramienta laser).

e Encaje la herramienta Iaser al accesorio utilizando los métodos de
ajuste apropiados para ser utilizados con esa combinacién de accesorio/
herramienta laser.

/\ aviso:
* No deje la herramienta laser desatendida en un accesorio sin
ajustar completamente con el tornillo de ajuste. Si no hace esto,
puede que se caiga el laser y cause dafios.

NOTA:

e Siempre sujete la herramienta laser con una mano al colocar o retirar la
herramienta laser de un accesorio.

o Siesta ajustando hacia un objetivo, ajuste parcialmente la herramienta laser
y alinee la herramienta laser y luego ajuste completamente.

Funcionamiento

NOTA:

© Antes de utilizar la herramienta laser asegtrese siempre de comprobar la
precision de la herramienta laser.

* Laherramienta laser le indicara cuando esta fuera del alcance de
compensacion. Consulte las descripciones de LED. Reposicione la
herramienta |aser para que esté més cerca del nivel.

e Cuando no lo esté utilizando, asegtrese de APAGAR la herramienta laser,
colocando el bloqueo pendular en la posicién de bloqueo.

Fuente de energia
* Para encender la herramienta laser, coloque el péndulo/ bloqueo de
transporte en posicién no bloqueada.
* Para apagar el laser, coloque el péndulo/ blogueo de transporte en la
posicién de bloqueo.

Modos
OFF/ Bloqueado (Ver figuras @ )

. El laser estara apagado y el péndulo bloqueado.

ON/ Nivelacion automatica (Ver figuras @ )

o El blogueo pendular en la herramienta laser estara colocado en
posicién de desbloqueo/ nivelacién automatica cuando se encienda el
laser.

Verificacion de precision y calibracion

NOTA:

e |as herramientas laser estan selladas y calibradas en fabrica de acuerdo con
la precision especificada.

e Se recomienda el realizar una verificacion de precision del primer uso y luego
periédicamente durante futuras utilizaciones.

® Laherramienta laser debe ser verificada regularmente para garantizar
precision, especialmente para disposiciones exactas.

o Al realizar verificaciones de precision, utilice el area mas grande/ distancia
mas grande posible, més cercana a la distancia de funcionamiento. Cuanto
mayor sea el area/ distancia, mas fécil serd la precision del laser.

e Esnecesario que el blogueo esté en posicion de desbloqueo para permitir
que la herramienta laser se nivele automaticamente antes de verificar la
precision.

Precision del rayo laser (Ver figura @)

e (%) Cologue la herramienta laser segun la figura con el laser ENCENDIDO.
Marque el punto P1.

e (%) Gire la herramienta laser 180° y marque el punto P2.

e (%) Acerque la herramienta laser a la pared y marque el punto P3.

o (%) Gire la herramienta laser 180° y marque el punto P4.

e (%) Mida la distancia vertical entre P1y P3 para obtener D3 y la distancia
vertical entre P2 y P4 para obtener D4.

e (Calcule la distancia maxima de desvio y compare le diferencia de D3y D4
segln muestra la ecuacion.

© Silasuma no es menor o igual a la distancia maxima de desvio

lculada, la h P

Stanley para ser calibrada.

debe ser d a su Distribuidor

Distancia maxima de desvio:

:0,6’”—,;”)(/07”7- 2 x D,m)

Maéximo
= 0,007% x (D, ft - (2 x D,ft))
Comparacion: (Ver figura (%))
D, - D, < +Maximo
Ejemplo:
e D =10m, DZ =05m
e D =05mm

e D =-10mm

. U,E"r'ﬂ—mx(mm-(Zxﬁ,Em):Eﬁlmm
(distancia maxima de desvio)

e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 1.5mm < 54mm
(CIERTO, herramienta esta calibrada)



Precision del rayo horizontal (Ver figura (D)

o () Coloque la herramienta laser segdn la figura con el laser ENCENDIDO.

Apunte el rayo vertical hace la primera esquina o un punto de referencia
establecido. Mida la mitad de la distancia D1y marque el punto P1.
o (7)) Rote la herramienta laser y alinee el rayo laser vertical con el punto

P1. Marque el punto P2 donde se cruzan el rayo laser horizontal y vertical.

o (1) Rote la herramienta laser y apunte el rayo vertical hacia la segunda
esquina o punto de referencia establecido. Marque el punto P3 para que
esté alineado verticalmente con los puntos P1y P2.

* () Mida la distancia vertical D2 entre el punto més alto y el més bajo.

* (alcule la distancia méxima de desvio y comparela con D2.

e SiD2inoes menor o igual a la distancia maxima de desvio

Iculada, la h debe ser d Ita a su Di
Stanley para ser calibrada.

Distancia méaxima de desvio:

=037 x D,m
Méximo
0004 B xD 1t

Comparacién: (Ver figura ()
D, < Maximo

Ejemplo:
e D, = 10m, DZ = 1,0mm
e 03 ’”—”r?"x 10m = 3mm
(distancia maxima de desvio)
e 1,0mm < 1,0mm
(CIERTO, herramienta esté calibrada)

Precision del rayo vertical (Ver figura (2))

* (@ Mida la altura de la jamba de una puerta o punto de referencia para
obtener la distancia D1. Coloque la herramienta laser segun la figura con
el laser ENCENDIDO. Apunte el rayo vertical hacia la jamba de la puerta o
punto de referencia. Marque los puntos P1, P2, y P3 segin se muestra.

® (%) Mueva la herramienta I4ser al lado opuesto de la jamba de la puerta o
punto de referencia y alinee el mismo rayo vertical con P2 y P3.

* (@ Mida las distancias horizontales entre P1y el rayo vertical desde el
segundo lugar.

o Calcule la distancia maxima de desvio y comparela con D2.

e SiD2inoes menor o igual a la distancia maxima de desvio

lculada, la h ,

Stanley para ser calibrada.

debe ser d a su Di:

Distancia maxima de desvio:

=06 TN x D;m
Meéximo
= 0004 G x D, ft

Comparacion: (Ver figura (%))
D, < Méximo

Ejemplo
e D,=2m D,=05mm
e 06 "r‘ﬂ—mXZm: 1.2 mm
(distancia maxima de desvio)
e 05mm < 1,2mm

(CIERTO, herramienta esta calibrada)

Caracteristicas técnicas

Herramienta laser

FCL-G (STHT77348)

Precision de
nivelacion:

<3mm/10m (1/8in @30 ft)

Precisién horizontal /
vertical

<3mm / 10m (1/8in @ 30 ft)

Alcance de o

L +4
compensacion:
Area de trabajo (rayo): 20 m (65ft)

Clase de laser:

Clase 2 (IEC/EN60825-1)

Longitud de onda
laser

510 nm ~ 530 nm

Tiempo de
funcionamiento
(Todos los laseres
ON):

> 10 horas (Alcalino)

Fuente de energia:

4 x"AA" (LR6)

Clasificacion IP:

IP54

Temperatura de
funcionamiento (en
funcionamiento):

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Temperatura
(Almacenaje):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




@

Deverd ler e compreender todas as instrugoes.

Guarde todas as seccdes deste manual para futuras consultas.

Seguranca do Utilizador

AVISO:

* |eia atentamente as Instrugdes de Seguranca e o Manual do
Produto antes de utilizar o produto. A pessoa responsével pelo
instrumento deve garantir que todos os utilizadores entendem e
seguem estas instrugdes.

AVISO:

* As seguintes etiquetas sdo colocadas na sua ferramenta a laser
para o informar da classe do laser, para sua conveniéncia e
seguranga (o texto foi traduzido aqui para sua conveniéncia).

IEC /EN 60825-1

ovoc =
N\ K wwwstanleyiasers.com

= = wwwstanleytools.cu

Cumpre com a 21CFR 1040.10 e 1040.11, exceto para variantes em conformidade
com a notificacao de Laser n° 50, datada de junho de 2007.

A ATENGAO:

* Enquanto a ferramenta laser estiver a funcionar, tenha cuidado
para ndo expor os olhos ao raio laser emitido (fonte de luz
vermelha). A exposicao prolongada ao raio laser pode ser perigosa
para os olhos.

A ATENGAO:

* Alguns conjuntos de ferramentas laser podem conter ¢culos. Estes
6culos NAQ sdo 6eulos de seguranca certificados. Sao utilizados
UNICAMENTE para aumentar a visibilidade do raio em ambientes
mais luminosos ou distantes da fonte laser.
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Resumo do Produto

Figura A - Ferramenta de Laser
1. Energia/Bloqueio de transporte
. Janela Laser
. Teclado
Encaixe para o suporte 1/4-20
Encaixe para o suporte 5/8-11
. Tampa das Pilhas com Etiqueta de Aviso
. 4xPilhas AA

N U A WN

Figura B - Energia/Bloqueio de transporte
Figura C - Modos Laser

Figura D - Teclado

Figura G - Precisdo do Raio Nivelador
Figura I - Precisdo do Raio Horizontal

Figura J - Precisao do Raio Vertical

Teclado, Modos e LED

Interruptor ﬂ

QCDrrente LIGADA/Bloqueio pendular desligado/A ivelad
ligado

Q Corrente DESLIGADA/Bloqueio Pendular ligado

o Para LIGAR a ferramenta laser, coloque o interruptor na posicao
desbloqueado

 Para DESLIGAR a ferramenta laser, coloque o interruptor na posicao
bloqueado

Modos

Modos Disponiveis do Raio Laser
* Todos os raios LIGADOS
* Todos os raios DESLIGADOS

Auto-Nivelamento (Consulte a figura ®))
* 0 bloqueio pendular da ferramenta laser precisa de ser colocado na posicdo
desbloqueado/LIGADQ para permitir o auto-nivelamento.

Teclado-Tecla de modo de pulsagao.

Tecla para LIGAR/DESLIGAR o modo de pulsaca (consulte a figura ©))

Prima @ para ativar o modo de pulsacdo.(Consulte a figura @) #10)

LED em modo de P do Indicador de

Desnivelamento (Consulte a figura @ #9)

LED DESLIGADO
1. 0 modo de pulsacao estéd DESLIGADO/o aparelho esta nivelado

LED LIGADD-CONTiNl:ID
2.0 MODQ DE PULSACAO esté LIGADO e o aparelho a laser esté dentro do
alcance auto-nivelador

LED LIGADO-INTERMITENTE
3. 0 aparelho a laser estd DESNIVELADO.

Teclado-Tecla da pilhas

Tecla do indicador do nivel de energia das pilhas (consulte a figura @)

LED da Duragéo das Pilhas (Consulte a figura @# 8)

LED DESLIGADO
1. Durac@o das Pilhas >25%

LED LIGADO-CONTINUO
2. Duragdo das Pilhas <25%

Aplicacoes

Transferéncia de nivelamento

A utilizagao do raio laser vertical estabelece um plano de referéncia vertical.

* Posicione os objetos desejados até estarem alinhados com o plano de
referéncia vertical para garantir o nivelamento.

Transferéncia de nivelamento

A utilizagdo do raio laser horizontal estabelece um plano de referéncia
horizontal.

Posicione os objetos desejados até estarem alinhados com o plano de
referéncia horizontal para garantir o nivelamento.

Ajustamento

A utilizacao dos raios laser vertical e horizontal estabelece um ponto onde os
dois raios de cruzam.

* Posicione os objetos desejados até estarem alinhados com ambos os raios
para garantir 0 ajuste dos objetos.

Pilhas e Energia

Colocar/Retirar as pilhas (Consulte a figura ®)

Ferramenta de Laser
e Gire a ferramenta laser e abra a tampa do compartimento das pilhas.
e Colocar/Retirar as pilhas. Coloque as pilhas, na posicao correta, no
compartimento das pilhas.
e Feche a tampa do compartimento das pilhas. Certifique-se de que a tampa
ficou bem fechada.

A AVISO:

o Tenha atengdo aos sinais das pilhas (+) e (-) e cologue-as
corretamente. As pilhas tém que ser do mesmo tipo e ter a
mesma duragdo de energia. Nao combine pilhas novas com pilhas
utilizadas.

Montagem

Ferramenta de Laser
e Coloque a ferramenta de laser numa superficie plana e estavel.
e Para LIGAR e ativar o auto-nivelamento, coloque o bloqueio de transporte/
pendular na posicao de desbloqueado. A ferramenta de laser devera
ser colocada de pé numa superficie que esteja dentro do alcance de
compensagao especificado.

Montagem de acessérios

e (oloque o acessério num local onde n@o seja facilmente movimentado e
perto do local central da area a medir.

e Monte o acessorio conforme indicado. Ajuste a posigdo para garantir que
a base do acessorio estd perto da posigdo horizontal (e dentro do alcance
de compensacdo da ferramenta de laser).

* Monte a ferramenta de laser no acessério com o método apropriado para
cada acessorio / combinagdo da ferramenta.

[\ arengio:

* Nao deixe a ferramenta de laser ndo vigiada sobre o acessorio
sem apertar o parafuso completamente. Se ndo o fizer, a
ferramenta de laser pode cair e danificar-se.

NOTE:

* Ao montar a ferramenta de laser num acessorio ou a retira-la do mesmo,
devera apoié-la sempre sobre uma mao

e Seamontar sobre um alvo, aperte ligeiramente o parafuso, alinhe a
ferramenta laser e depois aperte o parafuso completamente.

Funcionamento

NOTA:

* Antes de utilizar a ferramenta de laser, certifique-se sempre que verifica a
precisdo da mesma.

e Aferramenta de laser indica se esta fora do alcance de compensacdo.
Consulte a descricdo LED. Reposicione a ferramenta de laser para estar
préxima do nivelamento.

e (Quando ndo estiver a ser utilizada, certifique-se que a ferramenta de laser
esta DESLIGADA, colocando o bloqueio pendular na posicao de bloqueado.

Energia
e Para LIGAR o laser, cologue o bloqueio de transporte/pendular na posicéo
de desbloqueado.
o Para DESLIGAR o laser, cologue o blogueio de transporte/pendular na
posicdo de bloqueado.

Modos
DESLIGADO/Bloqueado (Consulte as figuras @) )

. 0 laser estara DESLIGADO e o blogueio pendular blogueado.

LIGADO/Auto-Nivelamento (Consulte as figuras B) )

o Quando LIGA o laser, o bloqueio pendular da ferramenta laser estara
na posicao desbloqueado/auto-nivelamento.

Calibragem e Verificacdo da Precisao

NOTA:

e As ferramentas sdo calibradas e seladas na fabrica com as precisoes
especificadas.

o [ recomendado efetuar uma verificagdo da calibragem antes da primeira
utilizagdo e depois periodicamente durante as proximas utilizagdes.

o A ferramenta de laser deve ser verificada com regularidade para garantir a
sua precisao, principalmente para disposicdes exatas.

e (Quando efetuar as verificagdes de preciséo, realize-as na maior érea e com
a maior distancia possivel, junto a distancia de operagdo. Quanto maior for a
area/distancia, mais facil se torna efetuar as medicdes de precisao do laser.

o [ necessério que o blogueio esteja na posicao de desbloqueado para
permitir que a ferramenta laser efetue a auto-nivelacao antes das
verificacdes de precisao.

Precis@o do Raio de Nivelamento (Consultar a figura @)

e (%) Posicione a ferramenta de laser conforme a figura, com o laser
LIGADO. Marque o ponto P1.

e (%) Rode a ferramenta de laser a 180° e marque o ponto P2.

e (%) Aproxime a ferramenta de laser da parede e marque o ponto P3.

e (%) Rode a ferramenta de laser a 180° e marque o ponto P4.

e (%) Mega a distancia vertical entre P1 e P3 para obter D3 e a distancia
vertical entre P2 e P4 para obter D4 .

e Calcule a distancia de desvio e compare com a diferenca de D3 e D4
conforme mostra a equagdo.

e Se a soma nao for menor ou igual a distancia maxima de

Iculada, a f devera ser enviada para o seu

desvio a
Distribuidor Stanley para ser recalibrada.

Distancia maxima de desvio:

:0,6’”—,;”)(/07”7- 2 x D,m)

Maéximo
= 0,007% x (D, ft - (2 x D,ft))
Compare : (consulte a figura (%))
D, - D, < +Maximo
Exemplo:
e D =10m, DZ =05m
e D =05mm

e D =-10mm

. U,E"r'ﬂ—mx(mm-(ZXO,Em):Eﬁlmm
(distancia maxima de desvio)

e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 1.5mm < 54mm
(CERTO, a ferramenta esta calibrada)



Precisdo do Raio Horizontal (Consulte a figura (D)

o () Posicione a ferramenta de laser conforme a figura, com o laser
LIGADO. Aponte o raio vertical para o primeiro canto ou ponto de
referéncia. Mega metade da distancia D1 e marque o ponto P1.

¢ (%) Rode a ferramenta de laser e alinhe o raio laser vertical com o
ponto P1. Marque o ponto P2 no cruzamento entre os raios horizontais
e verticais.

* (%) Rode a ferramenta de laser e aponte o raio vertical para o segundo
canto ou ponto de referéncia. Marque o ponto P3 para que esteja
verticalmente alinhado com os pontos P1 e P2.

o (%) Mega a distancia vertical D2 entre 0 ponto mais alto e o mais baixo.

e (Calcule a distancia méaxima de desvio e compare com D2..

e Se D2 nao for menor ou igual a distdncia maxima de desvio
calculada, a ferramenta devera ser enviada para o seu
Distribuidor Stanley para ser recalibrada.

Distancia Maxima de desvio::

=030 x D,;m
Méximo
= 0004 B x D, ft

Compare: (consulte a figura (2))
D, < Maximo

Exemplo:
e D, =10m, D, =10mm
e 03 M0y 10m = 3mm
(distancia maxima de desvio)
e 1,0mm < 1,0mm
(CERTO, a ferramenta esta calibrada)

Preciséo do Raio Vertical (Consulte a figura 0))

® (@ Meca a altura da ombreira de uma porta ou de um ponto de referéncia

para obter a distancia D1. Posicione a ferramenta de laser conforme a
figura, com o laser ligado. Aponte o raio vertical para a ombreira da porta
ou para o ponto de referéncia. Marque os pontos P1, P2, e P3 conforme
ilustrado.

e (%) Coloque a ferramenta de laser num local oposto & ombreira da porta

ou ao ponto de referéncia e alinhe 0 mesmo raio vertical com P2 e P3.

* (@ Mega as distancias horizontais entre P1 e o raio vertical do segundo

local.

e Calcule a distancia maxima de desvio e compare com D2.
e Se D2 nao for menor ou igual a distancia maxima de desvio

Ienlad: £

a devera ser enviada para o seu
Distribuidor Stanley para ser recalibrada

Distancia Maxima de desvio:
=06 T x D;m
Maéximo
= 0,004 % x D, ft

Compare: (consulte a figura (%))

D, < Méximo

Exemplo::

D, =2m, D, =05mm

06 mm—mx 2m = 12mm
(distincia maxima de desvio)
05mm < 1,2mm

(CERTO, a ferramenta esta calibrada)

Especificacoes

Ferramenta de Laser

FCL-G (STHT77348)

Preciséo de
nivelamento:

<3mm/10m (1/8in @30 ft)

Precisdo horizontal /
vertical

<3mm / 10m (1/8in @ 30 ft)

Alcance de °©

- +4
compensagao:
Distancia de 20 m (65ft)

Operagao (Raio):

Classe laser:

Classe 2 (IEC/EN60825-1)

Comprimento de onda
laser

510 nm ~ 530 nm

Tempo de
Funcionamento
(todos os raios laser
LIGADOS):

> 10 horas (Alcalinas)

Fonte de poténcia:

4 x "AA" (LR6)

Classificagao IP:

IP54

Amplitude da
Temperatura (em
Funcionamento):

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Amplitude da
Temperatura
(Armazenamento):

-25°C ~ +70° C(-13°F~158°F)




Lees alle instructies en zorg dat u deze begrijpt.

Bewaar alle delen van de handleiding om later na te kunnen lezen.

Veiligheid van de gebruiker

WAARSCHUWING:

* Lees de Veiligheid: ijzingen en producthandleiding
aandacht door alvorens het apparaat in gebruik te nemen. Degene
die verantwoordelijk is voor het apparaat moet ervoor zorgen dat
alle gebruikers bekend zijn met de aanwijzingen en deze opvolgen.

WAARSCHUWING:

* Voor het gemak en uw veiligheid worden de volgende labels op
uw laserinstrument geplaatst, om u op de hoogte te brengen van
de laserklasse. (Tekst is hier voor het gemak vertaald)

IEC /EN 60825-1

ovoc =
N\ K wwwstanleyiasers.com

= = wwwstanleytools.cu

Conform 21 CFR 1040.10 en 1040.11 met uitzondering van afwijkingen volgens
Laserkennisgeving nr. 50, gedateerd juni 2007

A LET OP:
® Zolang het laserinstrument in werking is, moet u zorgen dat
uw ogen niet worden blootgesteld aan de uitgestraalde laser
(rode lichtbron). Langdurige blootstelling aan een laserstraal kan
gevaarlijk zijn voor uw ogen.

LET OP:

* |n sommige laserinstrumentpakketten is een bril meegeleverd. Dit
is GEEN gecertificeerde veiligheidsbril. De bril wordt UITSLUITEND
gebruikt ter verbetering van de zichtbaarheid van de straal in
helderverlichte omgevingen of op een grotere afstand van de
laserbron.

Inhoud

Veiligheid van de gebruiker

Inhoud

Productoverzicht

Toetsenblok, modes en LED
Toepassingsgebieden

Batterijen en vermogen

Opzetten

Bediening

Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie
Specificaties

Productoverzicht

Afbeelding A - Laserinstrument

1. Stroom-/transportvergrendeling
Laservenster
. Toetsenblok
1/4-20 schroefbevestiging
. 5/8-11 schroefbevestiging
Batterij-afdekking met waarschuwingslabel
. 4 x AA-batterijen

N oA WN

Afbeelding B - Stroom-/transportvergrendeling
Afbeelding C - Laserstanden

Afbeelding D - Toetsenblok

Afbeelding H - Nauwkeurigheid van laserstraal
Afbeelding | - Nauwkeurigheid van horizontale laserstraal

Afbeelding J - Nauwkeurigheid van verticale laserstraal

Toetsenblok, modes en LED

Schakelaar @

a' hakelen/Pendulevergrendeling UIT/Zelfnivellering AAN

8 irschakelon/Pendul

o Als u het laserinstrument wilt inschakelen, verplaatst u de schakelaar naar
de ontgrendelde stand.

o Als u het laserinstrument wilt uitschakelen, verplaatst u de schakelaar naar
de vergrendelde stand.

grendeling AAN

Standen

e len voor de |
« Alle straallijnen AAN
 Alle straallijnen UIT
Zelfnivellering (zie afbeelding @)
 De pendulevergrendeling op het laserinstrument moet worden
overgeschakeld naar de ontgrendelde stand (AAN) om zelfnivellering te
kunnen inschakelen.

Toetsenblok: Puls-toets.

Toets om de pulsstand aan of vit te zetten (zie afbeelding @))

Druk op @ om de pulsstand te activeren. (zie afbeelding (©) # 10)

1 o

Werking van de LED voor de |
(See figure @) #9)

LED UIT
1. Pulsstand is UIT/eenheid is waterpas

bij niet-waterpas

LED AAN-DOORLOPEND
2. Pulsstand is AAN en lasereenheid bevindt zich binnen het
zelfnivelleringsbereik.

LED AAN-KNIPPEREND
3. Lasereenheid is niet WATERPAS.

Toetsenblok: batterijtoets

Toets heth ijni wordt
(zie afbeelding @)

LED voor levensduur van de batterij (zie afbeelding ©) # 8)

LED UIT
1. Levensduur van de batterij > 25%

LED AAN-DOORLOPEND
2. Levensduur van de batterij < 25%

Toepassingsgebieden

Overdracht van loodrecht

 Gebruik de verticale laser om het verticale referentievlak te bepalen.

* De gewenste object(en) zodanig opstellen dat ze gelijkgericht zijn het verticale
referentievlak om te verzekeren dat object(en) loodrecht staan.

Overdracht van waterpas

 Gebruik de horizontale laser om het horizontale referentievlak te bepalen.

* De gewenste object(en) zodanig opstellen dat ze gelijkgericht zijn met het
horizontale referentievlak om te verzekeren dat object(en) waterpas zijn.

Haaks

* Gebruik zowel de verticale als de horizontale laserstralen om een punt te
bepalen waar de twee stralen elkaar kruisen.

* De gewenste object(en) zodanig opstellen totdat ze gelijkgericht zijn met de
verticale en horizontale laser om te verzekeren dat object(en) haaks zijn.

Batterijen en vermogen

Installatie/verwijdering van de batterij (zie afbeelding B))

Laser Tool
* Maak de batterij-afdekking van het laserinstrument open.
o Batterijen installeren / uitnemen. Let op de polariteit bij het plaatsen van
de batterijen.
o Sluit de batterij-afdekking. Zorg dat de afdekking goed is dichtgemaakt.

A WAARSCHUWING:

o Letgoed op de (+) en (-) markeringen op de batterijhouder om te
zorgen dat de batterijen op de juiste wijze worden geplaatst. De
batterijen moeten van hetzelfde type zijn en hetzelfde vermogen
hebben. Gebruik geen combinatie van batterijen met een
verschillend resterend vermogen.

Opzetten

Laserinstrument

* Plaats het laserinstrument op een plat, stabiel opperviak.

o Als u de automatische nivelleringsfunctie wilt inschakelen en activeren,
zet u de pendule-/transportvergrendeling in de ontgrendelde stand. Het
laserinstrument moet vervolgens rechtop worden gepositioneerd, op een
vlak dat binnen het gespecificeerde compensatiebereik ligt.

Accessoires bevestigen

* Plaats het accessoire op een plaats waar het niet wordt verstoord en nabij
de centrale locatie van het te meten gebied.

® Zet het accessoire volgens de aanwijzingen op. Pas de positionering
zodanig aan dat de voet van het accessoire zo goed als horizontaal is
(binnen het compensatiebereik van de laserinstrumenten).

* Bevestig het laserinstrument op het accessoire met behulp van de
bevestigingsmethode die van toepassing is op deze accessoire-/
laserinstrumentcombinatie.

A LET OP:

e Als het laserinstrument op een accessoire is bevestigd, mag u het
instrument niet zonder toezicht achterlaten zonder de draaischroef
stevig vast te draaien. Als u zich hier niet aan houdt, kan het
laserinstrument vallen en schade oplopen.

OPMERKING:

Het is best practice om het laserinstrument altijd met één hand te
ondersteunen wanneer u het op een accessoire plaatst of er vanaf haalt.

Als u het instrument op een trefplaatje wilt plaatsen, maakt u de bevestiging
gedeeltelijk vast, lijnt u het laserinstrument it en draait u de bevestiging
dan helemaal vast..

Bediening

OPMERKING:

Zorg voordat u met het laserinstrument gaat werken, altijd dat u het
laserinstrument op nauwkeurigheid controleert.

Het laserinstrument geeft zelf aan als de straal buiten het compensatiebereik
ligt. Zie de LED-beschrijvingen. Verplaats het laserinstrument dichter naar
waterpas.

Als het laserinstrument niet wordt gebruikt, moet u zorgen dat u het
uitschakelt door de pendulevergrendeling in de vergrendelde stand te zetten.

Vermogen

o U schakelt de laser in door de pendule-/transportvergrendeling in de
ontgrendelde stand te zetten.

o U schakelt de laser uit door de pendule-/transportvergrendeling in de
vergrendelde stand te zetten.

Standen
UIT / vergrendeld (zie afbeelding @ )

. De laser is uitgeschakeld en de pendule is vergrendeld.

AAN / zelfnivellering (zie afbeelding @) )

. De pendulevergrendeling op het laserinstrument staat in de
ontgrendelde/zelfnivelleringsstand wanneer de laser is ingeschakeld.

Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie

OPMERKING:

Het laserinstrument wordt in de fabriek op de gespecificeerde
nauwkeurigheden afgedicht en gekalibreerd.

Het wordt aanbevolen om een kalibratiecontrole uit te voeren voordat u het
laserinstrument gaat gebruiken, en daarna ook tijdens toekomstig gebruik
regelmatige controles uit te voeren.

Het laserinstrument moet regelmatig worden gecontroleerd op
nauwkeurigheid, vooral bij precieze indelingen.

Gebruik voor het uitvoeren van een nauwkeurigheidscontrole het grootst
mogelijke gebied / de grootst mogelijke afstand, het dichtst bij de in-
bedrijfsafstand. Hoe groter het gebied / de afstand, des te gemakkelijker het
is om de nauwkeurigheid van de laser te meten.

De vergrendeling moet in de ontgrendelde stand staan om te zorgen dat het
laserinstrument een zelfnivellering uitvoert voordat de nauwkeurigheid wordt
gecontroleerd.

Nauwkeurigheid van de watery | (zie afbeelding @)

o (%) Plaats het laserinstrument zoals weergegeven, met de laser aan.
Markeer punt P1 bij de kruising.

o (%) Roteer het laserinstrument 180° en markeer punt P2 bij de kruising.

o (%) Plaats het laserinstrument dicht bij de muur en markeer punt P3 bij
de kruising.

o (%) Roteer het laserinstrument 180° en markeer punt P4 bij de kruising.

o (%) Meet de verticale afstand tussen P1 en P3 om D3 te krijgen, en de

verticale afstand tussen P2 en P4 om D4 te krijgen.

Bereken het maximale verschil in afstand en vergelijk dit met het verschil

tussen D3 en D4, zoals te zien is in de vergelijking.

o Als de som niet minder is dan of gelijk is aan het berekende
maximale verschil in afstand, moet het instrument worden

om te word

g d aan uw Stanley
gekalibreerd.

Maximale verschil in afstand:
= llb‘m—,énx (D,m - (2 x D,m))
Maximum
= 0,0177% x (D, ft - (2 x D,ft))

Vergelijking: (zie afbeelding (%))

D, - D, < +Maximum



Voorbeeld:

e D = 7Um,DZ:L7,5m

e D, =05mm

e D,=-10mm

. U,E%X(7Um-(2x0,5m):5.4mm
PR hil in afstand)

e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 1.5mm < 54mm
(WAAR, instrument valt binnen de kalibratie)

Nauwkeurigheid van de hori straal (zie afbeelding (D)

o (1) Plaats het laserinstrument zoals weergegeven, met de laser aan. Richt
de verticale straal naar de eerste hoek of een ingesteld referentiepunt.
Meet de helft van de afstand tussen D1 en markeringspunt P1.

o (%) Draai het laserinstrument en lijn de naar voren gerichte verticale
laserstraal uit met punt P1 . Markeer punt P2 waar de horizontale en
verticale laserstralen elkaar kruisen.

o (1) Roteer het laserinstrument en richt de verticale straal op de tweede
hoek of een ingesteld referentiepunt. Markeer punt P3 zodanig, dat deze
verticaal wordt uitgelijnd met punt P1 en P2.

o (1) Meet de verticale afstand D2 tussen het hoogste en laagste punt.

* Bereken het maximale verschil in afstand en vergelijk dit met D2.

e Als D2 niet kleiner is dan of gelijk is aan het berekende maximale
verschil in afstand, moet het ii g !

aan uw Stanley-distributeur om te worden gekalibreerd.
Maximale verschil in afstand:
=030 x D,;m
Maximum
= 0,004 % x D, ft

Vergelijken: (zie afbeelding (,))

D, < Maximum

Voorbeeld:
e D =10m D,=10mm
e 03 M x 10m = 3mm

I, Bil in afe m

m

e 1,0mm < 1,0mm

(WAAR, instrument valt binnen de kalibratie)
Nauwkeurigheid van de verticale straal (zie afbeelding (2)

* (%) Measure the height of a door jamb or reference point to get distance
D, . Place laser tool as shown with laser ON. Aim vertical beam towards
door jamb or reference point. Mark points P, , P, , and P, as shown.

o (%) Verplaats het laserinstrument naar de tegenovergestelde kant van
de deurpost of het referentiepunt en lijn dezelfde verticale straal uit met
P2 en P3.

o (%) Meet de horizontale afstanden tussen P1 en de verticale straal vanaf
de tweede locatie.

o Bereken het maximale verschil in afstand en vergelijk dit met D2

Specificaties

Laserinstrument

FCL-G (STHT77348)

Nauwkeurigheid van
nivellering:

<3mm/10m (1/8inch bij 30 ft)

Horizontale / verticale
nauwkeurigheid

<3mm /10 m (1/8 inch bij 30 ft)

Compensatiebereik:

+4°

Werkafstand (lijn):

20 m (85 ft).

Laserklasse:

Klasse 2 (IEC/EN60825-1)

Lasergolflengte

510 nm ~ 530 nm

e Als D2 niet kleiner is dan of gelijk is aan het berekend imal
verschil in afstand, moet het ii

worden g

om te worden gekalibreerd.

aan uw Stanley
Maximale verschil in afstand:

=06 ’”TT xD,m
Maximum
= 0004 G x D, ft

Vergelijken: (zie afbeelding ()
D, < Maximum

Voorbeeld
D,=2m, D, =05mm
06 nr]TmX 2m = 1,2mm

m

05mm < 1,2mm
(WAAR, instrument valt binnen de kalibratie)

In bedrijfs-tijd (alle
lasers aan):

> 10 uur (alkaline)

Stroombron:

4 x AA-batterijen (LR6)

IP-certificering:

P54

Temperatuurbereik (in
bedrijf):

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Temperatuurbereik (in
opslag):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




(DK

Laes og forsta alle instruktioner.

Gem alle dele af vejledningen til fremtidig reference.

Brugersikkerhed

A ADVARSEL:

e Les omhyggeligt Sikkerhedsinstruktionerne og
produktvejledningen for produktet benyttes. Personen med
ansvar for instrumentet skal sgrge for at alle brugere forstér og
respekterer disse instruktioner.

ADVARSEL:

* De folgende etiketter er pasat laserveerktojet for at oplyse dig om
laserklassen for din egen sikkerheds skyld. (Teksten er her blevet
oversat, for at gare det nemmere for dig)

IEC /EN 60825-1

ovoc =
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Er i overensstemmelse med 21 CFR 1040.10 og 1040.11 bortset fra afvigelser der
vedrarer laserbemaerkning nr. 50, dateret 24. juni 2007

A FORSIGTIG:

* Mens laservaerktgjet er i drift, skal du veere forsigtig med at
kigge direkte pa laserstralen (den rede lyskilde). Hvis du ser ind i
laserstralen i leengere tid, kan det veere farligt for dine gjne.

A FORSIGTIG:

© Briller medfalger muligvis i nogle laserveerktgjsseet. Det drejer sig
IKKE om certificerede sikkerhedsbriller. Brillerne bruges KUN til at
gore stralen mere synlig under betingelser med meget lys eller p&
storre afstande fra laserkilden.

Indhold

Brugersikkerhed

Indhold

Produktoversigt

Tastatur, funktioner og dioder
Anvendelser

Batterier og strom

Opseaetning

Betjening

Preecisionskontrol og kalibrering
Specifikationer

Produktoversigt

Figur A - Laserveerktej

1. Strem/transportlas
Laservindue
. Tastatur
Montering med 1/4-20 gevind
Montering med 5/8-11 gevind
Batterideeksel med advarselsmeerkat
. 4 stk. AA batterier

No o e wn

Figur B - Strom/transportlas

Figur C - Laserfunktioner

Figur D - Tastatur

Figur H - Strélengjagtighed for vater
Figur I - Vandret strélengjagtighed

Figur J - Lodret stralengjagtighed

Tastatur, funktioner og dioder

Kontakt @

a Strem til/pendullas fra/selvnivellering til

Q Strem fra/pendullas til
o Teend for laserveerktojet ved at skubbe kontakten over pa oplast position.
o Sluk for laserveerktajet ved at skubbe kontakten over pa last position.

Funktioner
Til lig

 Alle stralelinjer teendt
 Alle stralelinjer slukkede

laserstr

Selvnivellering (Se figur ®)
o Pendullasen pd laservaerktojet skal skubbes over pa oplast/teendt position
for at aktivere selvnivellering.

Tastatur-puls-tast

Tast til at sla puls-funktion til/fra (Se figur @))

Tryk p& @ for at aktivere pulsfunktion. (See figure @#10)

Betjening af pulsfunktion LED/ikke-i-vater-indikator (Se figur @)#9)

LED SLUKKET
1. Pulsfunktionen er slukket/enheden er i vater

LED TANDT - KONTINUERLIGT
2. PULSFUNKTIONEN er sléet til, og laserenheden er inden for
selvnivelleringsomradet.

LED TANDT - BLINKER
3. Laserenheden er IKKE | VATER

Tastatur-Batteritast

Tast for batteriopladningsindikator (Se figur @))

LED for batterilevetid (Se figur ©) #8)

LED SLUKKET
1. Batteriopladning >25 %

LED TANDT - KONTINUERLIGT
2. Batteriopladning < 25 %

Anvendelser

Overforsel af vater

 Brug den lodrette laserstrale til at etablere et lodret referenceplan.

* Anbring den eller de gnskede genstande sa de er justerede i forhold til det
lodrette referenceplan for at sikre, at genstandene er i vater.

Overforsel af niveau

*Brug den vandrette laserstrale til at etablere et vandret referenceplan.

*Anbring den eller de enskede genstande sa de er justerede i forhold til det
vandrette referenceplan for at sikre, at genstandene er nivellerede.

Opstilling af rette vinkler

 Brug den lodrette og den vandrette laserstrale til at etablere et punkt, hvor de
to straler krydser hinanden.

 Anbring den eller de anskede genstande sa de er justerede i forhold til
bade den lodrette og den vandrette laserstréle, séledes at genstandene er
vinkelrette.

Batterier og strom

Iseetning/udtagning af batteri (Se figur ®))

Laserveerktej
o \Vend laserveerktgjet sa batteridaekslet er frit og &bn det.
e |Iset/udtag batterierne. Vend batterieme korrekt, nar de indseettes i
batterirummet.
o Luk batterideekslet. Serg for at daekslet er korrekt lukket.

A ADVARSEL:

o Vear opmaerksom pa batteriholderens (+) og (-) meerker for at sikre,
at batterierne szettes korrekt i. Batterierne skal veere af samme
type og starrelse. Brug ikke en kombination af batterier som har en
forskellig opladningsgrad.g.

Opsatning

Laserveerktaj

* Anbring laservaerktgjet pé en stabil, flad overflade.

e Teend for strammen og aktiver den automatisk nivelleringsfunktion ved
at skubbe pendul/transportlasen til oplést position. Laserveerktgjet skal
derefter placeres i oprejst position pa en overflade, som er inden for det
angivne kompensationsomrade.

Montering af tilbeher

o Anbring tilbeharet p4 et sted, hvor det ikke risikerer at blive forstyrret, og
neer midtpunktet af rummet som skal males.

o (Opset tilbehoret som ngdvendigt. Justér placeringen for at sikre
at tilbeharets base er naesten vandret (inden for laservaerktejets
kompensationsomrade).

* Montér laserveerktojet pa tilbehgret med en egnet fastgeringsmetode til
den pageeldende tilbehars-/laserveerktojskombination.

/\ ForsicTic:

e Efterlad ikke laservaerktgjet uden opsyn pa tilbeheret, uden forst
at have strammet fastgeringsskruen helt. | modsat fald er der
risiko for at laserveerktgjet falder ned og muligvis gér i stykker.

BEMZRK:

o Deterenrigtig god ide altid at stotte laserveerktojet med en hand, mens
laservaerktgjet monteres pa og afmonteres fra tilbeharet.

® Hvis det placeres over et mdl, skal fastgeringsskruen strammes delvist,
laseren skal justeret og skruen skal derefter strammes helt til.

Betjening

BEMZRK:

* For laserveerktgjet betjenes, skal du altid forst kontrollere, at det er ngjagtigt.

o Laservarktgjet vil vise, nar det er uden for kompensationsomradet.
Beskrivelse af reference-LEDs Flyt laserveerktojet sa det er teettere pd at
veere i vater.

o Nar laserveerktojet ikke er i brug, skal du slukke et ved at anbringe
pendulldsen i l&st position.

Strom
o Skub pendul/transportlsen til oplast position for at teende for laseren.

o Skub pendul/transportlésen til I&st position for at slukke for laseren.
.

Funktioner
Slukket/last (Se figurer @) )

. Laseren er slukket og pendulet er Iast.

Teendt/selvnivellering (Se figurer B) )

. Pendullasen pé laserveerktgjet skal veere placeret i oplast/
selvnivelleringsposition, nar laseren er teendt.

Praecisionskontrol og kalibrering

BEMZERK:

o Laservaerktgjet er forseglet og kalibreret pa fabrikken til den angivne
ngjagtighed.

e Det anbefales at udfere en kalibreringskontrol fer den farste ibrugtagning og
derefter periodisk under fremtidig brug.

* Laservaerktgjet bor kontrolleres regelmaessigt for at sikre dets ngjagtighed,
iseer til preecise opmalinger.

e Ved udforelse af nojagtighedskontroller skal du brug det starste mulige
omrade / den starst mulige afstand, teettest pa driftsafstanden. Desto sterre
omréde/afstand, desto nemmere er det at male laserens ngjagtighed.

e Lasen skal veere i oplast position for at give laserveerktejet mulighed for at
selvnivellere, for nojagtigheden kontrolleres.

gsstralens nojagtighed (Se figur @)

e (%) Anbring veerktejet som vist med laseren teendt. Markér punkt P1 med
et kryds.

o (%) Drej laserveerktejet 180° og markér punkt P2 med et kryds.

o (%) Flyt laserveerktojet teet pd veeggen og markér punkt P3 med et kryds.

o () Drej laserveerktejet 180° og markér punkt P4 med et kryds.

o (%) Mal den lodrette afstand mellem P1 og P3 for at f& D3 og den lodrette
afstand mellem P2 og P4 for at fa D4 . .

e Beregn den maksimale forskydningsafstand og sammenlign forskellen
mellem D3 og D4 som vist i ligningen..

®  Hvis summen ikke er mindre end eller lig med den beregnede

ksimale forskydni fe 1, skal vaerktojet indl til din

Stanley-forhandler til kalibrering.

Maks. forskydningsafstand:

:U,b‘m—,é"x@m- 2 x D,m)

Maksimum
= 0,0177% x (D, ft - (2 x D,ft))
Sammenlign: (Se figur (%))
D, - D, < +Maksimum
Eksempel
e D =10mD,=05m
e D,=05mm
e D,=-10mm

. U,b‘%x(ﬂ)m-(?x 05m) = 54mm
(maks. forskydningsafstand)
e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
e 1.5mm < 54mm
(TILPASSET veerktajet er inden for kalibreringen)



Ngjagtighed af vandret strale(Se figur (D)

o () Anbring vaerktgjet som vist med laseren taendt. Ret den lodrette strale
mod det forste hjerne eller et fast referencepunkt. Opmal halvdelen af
afstanden D1 og markér punktet P1 .

o (1) Drej laserveerktojet og indjustér den forreste lodrette laserstrale med
punkt P1 . Markeér punkt P2 hvor den vandrette og lodrette laserstréle
krydser. Mark point P, where the horizontal and vertical laser beams
Cross.

o (0 Drej laserveerktojet og ret den lodrette strale mod det andet hjarne
eller et fast referencepunkt. Markér punkt P3 sa det er lodret pa linje med
punkterne P1 og P2 .

o () Mal den lodrette afstand D2 mellem det hgjeste og det laveste punkt.

* Beregn den maksimale forskydningsafstand og sammenlign med D2.

e Hvis D2 ikke er mindre end eller lig med den beregnede

ksimale forskydningsafstand, skal veerktajet indleveres til din
Stanley-forhandler til kalibrering.

Maks. forskydningsafstand:

=037 x D,m
Maksimum
= 0,004 % x D, ft

Sammenlign: (Se figur ()
D, < Maximum

Eksempel
e D, = 10m, DZ = 1,0mm
e 03 00 x 10m = 3mm
(maks. forskydningsafstand)
e 1,0mm < 1,0mm
(TILPASSET vzerktajet er inden for kalibreringen)

Ngjagtighed af lodret strale(Se figur (2))

e (%) Mal hgjden pa en darkarm eller et referencepunkt for at fa afstanden
D1. Anbring veerktejet som vist med laseren teendt. Ret den lodrette stréle
mod derkarmen eller referencepunktet. Markér punkterne P1, P2 og P3
som vist.

o (%) Flyt laservaerktgjet til den anden side af darkarmen eller
referencepunktet og indjustér den samme lodrette strale med P2 og P3 .

o (@) Mal den vandrette afstand mellem P1 og den lodrette strale fra den
2. placering.

* Beregn den maksimale forskydningsafstand og sammenlign med D2.

© Hvis D2 ikke er mindre end eller lig med den beregnede

ksimale forskydningsaf: 1, skal jet indl til din
Stanley-forhandler til kalibrering.

Maks. forskydningsafstand:

=06 TN x D;m
Maksimum
= 0004 G x D, ft

Sammenlign: (Se figur (%))
D, < Maksimum

Eksempel
e D,=2m D,=05mm
e 06 x2m=12mm
(maks. forskydningsafstand)
e 05mm < 1,2mm
(TILPASSET vzerktajet er inden for kalibreringen)

Specifikationer

Laserveerktoj

FCL-G (STHT77348)

Nivelleringsngjagtighed

<3mm/10m (1/8in ved 30 ft)

Vandret/lodret ngjagtighed

<3mm /10m (1/8in ved 30 ft)

Kompensationsomréde:

+4°

Arbejdsafstand (linje):

20 m (65ft)

Laserklasse:

Klasse 2 (IEC/EN60825-1)

Laser-bolgelaengde

510 nm ~ 530 nm

Driftstid (alle lasere teendt):

> 10 timer (alkaline)

Stromkilde:

4 stk. "AA" batterier (LR6)

IP-klasse:

P54

Temperaturomrade (drift):

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Temperaturomrade
(opbevaring):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




Las och forsta alla instruktioner.

Spara hela manualen for framtida bruk.

Anvéndarsékerhet

A VARNING!

e Lassakert na och p noggrant
innan du anvéander den har produkten. Personen som &r ansvarig
for verktyget maste se till att alla anvandare férstar och foljer
dessa instruktioner.

VARNING!

e Fdljande etiketter finns placerade pa laserverktyget for att
informera om laserklass for din bekvamlighet och sakerhet. (Texten
har dversatts har for din bekvamlighet)

IEC /EN 60825-1

(cCA®

ovoc =
N\ K wwwstanleyiasers.com

= = wwwstanleytools.cu

Uppfyller 21 CFR 1040.10 och 1040.11, férutom awvikelser enligt laserkungérelse
nr. 50, fran juni 2007

A VARNING!

* Nér man anvander laserverktyget ska man vara forsiktig sé att
dgonen inte tréffas av laserstralen (rgd ljuskélla). Om dgonen
exponeras for en laserstrale under langre tid kan det vara skadligt.

A VARNING!

* Med vissa laserverktyg medfoljer glasogon. Dessa ar INTE
certifierade sakerhetsglasdgon. Dessa glasdgon ska ENDAST
anvandas for att forstérka laserstralens synlighet i ljusa miljoer
eller nér man befinner sig pa langt avstand fran laserkallan.

Innehall

Anvéndarsékerhet

Innehall

Produktoversikt

Knappsats, lagen och LED
Anvéndningsomraden

Batterier och strém
Férberedelser

Anvéndning

Precisionskontroll och kalibrering
Specifikationer

Produktéversikt

Figur A - Laserverktyget

1. Stromknapp/transporteringslas
Laserfonster
Knappsats
1/4-20 gdngad montering
. 5/8-11 gangad montering
Batterilucka med varningsetikett
. 4 x AA-batterier

No o e wn

Figur B - Stromknapp/transporteringslas
Figur C - Laserlagen

Figur D - Knappsats

Figur H - Precision for vagrat laserstrale
Figur | - Precision for horisontell laserstrale

Figur J - Precision for vertikal laserstréle

Knappsats, ldgen och LED

Omkopplare @

asuam PA/pendell

av/sjal ing pa

Q Strom AV/pendellas pa

o For att sla PA laserverktyget flyttar man omkopplaren till den olasta
positionen.

o For att stdnga AV laserverktyget flyttar man omkopplaren till den lasta
positionen.

Lagen

Tillgangliga lagen for |

o Alla laserstralar PA
* Alla laserstralar AV

Sjalvnivellering (se figur @) X
o Laserverktygets pendellas maste flyttas till den olasta positionen/PA-
positionen for att aktivera sjélvnivelleringen.

Knappsatsen - Pulsknapp.

Knapp fir pulslige AV/PA (se figur @))

Tryck pa @ for att aktivera pulslaget. (se figur @ # 10 )

LED for pulslége/indikator for att enheten inte &r vagrit (se figur @ #9)

LED AV
1. Pulslaget ar AV/enheten ar vagrat

LED PA - KONTINUERLIGT
2. PULSLAGET &r PA och laserenheten befinner sig inom intervallet for
sjélvnivellering.

LED PA - BLINKANDE .
3. Laserenheten ar INTE VAGRAT

Knappsatsen - Batteriknapp

Knapp som indikerar batterinivén (se figur @)

LED fir batteritid (se figur @) #8)

LED AV
1. Batteritid >25 %

LED PA - KONTINUERLIGT
2. Batteritid <25 %

Anvéndningsomraden

Lodrét dverforing

 Skapa ett vertikalt referensplan med hjalp av den vertikala laserstralen.

o Positionera Gnskade foremal tills de &r linjerade med det vertikala
referensplanet for att se till att féremélen &r lodréta.

Vagrat dverforing

 Skapa ett horisontellt referensplan med hjalp av den horisontella laserstrélen.

* Positionera Gnskade foremél tills de &r linjerade med det horisontella
referensplanet for att se till att féremalen &r vagrata.

Vinkelrat

© Anvéand bade den vertikala och den horisontella laserstralen for att skapa en
punkt dar de tvé strélarna mots.

o Positionera 6nskade foremal tills de &r linjerade med bade den vertikala och
den horisontella laserstralen for att se till att foremalen ar vinkelrata.

Batterier och strém
Installation/borttagning av batterier (se figur @)

Laserverktyget
e Vand pa laserverktyget och 6ppna batteriluckan.
o Installera/ta bort batterierna. Se till att batterierna placeras i ratt riktning
i batterifacket.
e Stang batteriluckan. Se till att luckan sténgs ordentligt.

A VARNING!

o Hall koll pa batterihallarens markeringar for (+) och (-) sa att
batterierna placeras korrekt. Batterierna méaste vara av samma typ
och kapacitet. Anvand aldrig en kombination av batterier som har
olika lang batteritid kvar.

Férberedelser

Laserverktyget

o Placera laserverktyget pa ett plant, stabilt underlag.

o Flytta pendellaset/transporteringslaset till den oldsta positionen for att
sla PA laserverktyget och aktivera funktionen for automatisk nivellering.
Laserverktyget maste positioneras i sin uppratta position pa ett underlag
som befinner sig inom det angivna kompenseringsintervallet.

Montering pa tillbehdr

o Placera tillbehdret pa en plats dér det inte stors latt och som &r i nérheten
av mitten av det omrade som ska matas.

o Farbered tillbehoret efter behov. Justera positionen for att se till
att tillbehdrets bas &r nastintill horisontell (inom laserverktygets
kompenseringsintervall).

* Montera laserverktyget pa tillbehdret med hjalp av den monteringsmetod
som ska anvandas for den kombinationen av tillbehdr och laserverktyg.

A VARNING!

e Lamna inte laserverktyget utan tillsyn pa ett tillbehdr utan att ha
dragit at monteringsskruven ordentligt. Om man inte gér detta kan
det leda till att laserverktyget faller av och gér sonder.

Obs!

o Det rekommenderas att alltid halla i laserverktyget med en hand nér man
placerar eller tar bort det fran ett tillbehcr.

e Om verktyget positioneras ovanfor ett mal ska man forst dra at
fastanordningen delvis, linjera laserverktyget och sedan dra &t helt.

Anviéndning

Obs!
Innan man anvander laserverktyget ska man alltid kontrollera dess precision.
Laserverktyget indikerar nér det befinner sig utanfér kompenseringsintervallet.
Se LED-beskrivningarna. Ompositionera laserverktyget sé att det blir mer
vagratt.
Nar man inte anvander laserverktyget ska man se till att man stanger AV det
genom att flytta pendellaset till den Iasta positionen.

Strom
o Flytta pendellaset/transporteringslaset till den oldsta positionen for att
sl& PA lasern.
o Flytta pendellaset/transporteringslaset till den Iasta positionen for att
stanga AV lasern.

Lagen
AV/last (se figur @) )

. Lasern &r AV och pendeln &r last.

PNsiélvnivellering (se figur ®) )

. Pendellaset pa laserverktyget placeras i positionen olast/
sjalvnivellerande nér lasern slas PA.

Precisionskontroll och kalibrering

Obs!

o Laserverktygen ar forseglade och fabrikskalibrerade till den angivna
precisionen.

o Det rekommenderas att man utfér en precisionskontroll innan man anvénder
laserverktyget forsta gangen och sedan periodvis under framtida anvandning.

o Laserverktyget ska kontrolleras regelbundet fér att garantera dess precision,
sérskilt for precisa ritningar.

© N&r man utfér precisionskontrollerna ska man anvénda det stérsta mojliga
omrédet/avstandet som befinner sig i nérheten av anvandningsavsténdet. Ju
storre omradet/avstandet &r, desto |4ttare &r det att méta laserns precision.

e |aset maste vara i den oldsta positionen fér att laserverktyget ska kunna
sjalvnivellera innan precisionen kontrolleras.

Den végrita laserstralens precision (se figur @)

o (%) Placera laserverktyget som visas pa bilden med lasern PA. Markera
punkten P1 vid krysset.

o (%) Rotera laserverktyget 180° och markera punkten P2 vid krysset.

o (%) Flytta laserverktyget nédrmare vdggen och markera punkten P3 vid
krysset.

o (%) Rotera laserverktyget 180° och markera punkten P4 vid krysset.

o (%) Mét de vertikala avstanden mellan P1 och P3 for att & fram D3 och de

vertikala avstanden mellan P2 och P4 for att f& fram D4.

Berdkna det maximala forskjutningsavstandet och jamfor med skillnaden

mellan D3 och D4 enligt ekvationen nedan.

©  Om summan inte & mindre &n eller lika med det berdknade

kickas tillbaka

la forskjutni) indet maste
till din Stanley-aterforsiljare for kalibrering..

Maximalt forskjutningsavstand:

= L7,6”’T’7nx (D,m - (2 x D,m))

Max.
= L7,007% x (D, ft - (2 x D, ft)
Jamfir: (se figur ()
D, - D, < +Max.
Exempel:
e D, =10mD,=05m
o DJ =05mm
e D, =-1.0mm
. U,E%x (10m - (2 x 05m) = 54mm
It féirskiutni P

e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
e 15mm < 54mm
(STAMMER, verktyget ligger inom kalibreringen)



precision (se figur @)

() Placera laserverktyget som visas pa bilden med lasern PA. Rikta

den vertikala laserstralen mot det forsta héret eller mot en bestémd
referenspunkt. Mt ut halva avstandet D1 och mérk ut punkten P1.

() Rotera laserverktyget och linjera den frémre vertikala laserstrélen med
punkten P1. Markera punkten P2 dar den horisontella och den vertikala
laserstrélen korsas.

() Rotera laserverktyget och rikta den vertikala laserstrdlen mot det
andra hornet eller mot en bestamd referenspunkt. Markera punkten P3 s&
att den ar vertikalt i linje med punkterna P1 och P2.

() Mét det vertikala avstdndet D2 mellan den higsta och den lagsta
punkten-

Berdkna det maximala férskjutningsavstandet och jamfor med D2.

Om D2 inte &r mindre an eller lika med det beraknade maximala
forskjutnil let maste verktyget skickas tillbaka till din
Stanley-aterfirsiljare for kalibrering.

Maximalt forskjutningsavstand:
=037 x D,m
= 0,004 % x D, ft
Jémfir: (se figur ()

D, < Max.

Exempel:

e D, = 10m, DZ = 1,0mm
mm _
e 03 B0 x 10m = 3mm
It féirskiutni .
e 1,0mm < 1,0mm
(STAMMER, verktyget ligger inom kalibreringen)

Den vertikala laserstrélens precision (se figur (D))

o (@ Mat hgjden pa en dorrkarm eller anvénd en bestdmd referenspunkt

for att fa fram avstandet D1. Placera laserverktyget som visas pa bilden

med lasern PA. Rikta den vertikala laserstralen mot déirrkarmen eller
referenspunkten. Markera punkterna P1, P2, och P3 enligt bilden.
o (@) Flytta laserverktyget till motsatt sida av dgrrkarmen eller

referenspunkten och linjera samma vertikala laserstrale med P2 och P3.

® (@) Mt de horisontella avstanden mellan P1 och den vertikala
laserstrélen fran den andra platsen.
o Berakna det maximala forskjutningsavstandet och jamfér med D2.

Specifikationer

Laserverktyget

FCL-G (STHT77348)

Nivelleringsprecision:

<3mm/10m (1/8 tum vid 30 fot)

Horisontell/vertikal
precision

<3mm /10 m(1/8 tum vid 30 fot)

Kompenseringsintervall:

+4°

e Om D2 inte &r mindre &n eller lika med det beréknade
forskjutnii andet méste verktyget skickas tillbaka till din
Stanley-aterforséljare for kalibrering.

Maximalt forskjutningsavstind:
=06 TN x D;m
= 0004 G x D, ft
Jimfgr: (se figur ()
D, < Max.
Exempel:
e D,=2m D,=05mm
e 06 "r‘ﬂ—mx 2m = 1,2mm
(maximalt farskjutningsavstand)

e 05mm < 1,2mm
(STAMMER, verktyget ligger inom kalibreringen)

Anvéndningsavstand
(linje):

20 m (65 fot)

Laserklass:

Klass 2 (IEC/EN60825-1)

Laserns vaglangd

510 nm ~ 530 nm

Anvéndgingstid (alla
lasrar PA):

> 10 timmar (alkaliska batterier)

Strémkalla:

4 x "AA" (LR6)

IP-klassificering

IP54

Temperatursintervall (vid
anvandning):

-10°C ~ +50 °C (14 °F ~ 122 °F)

Temperatursintervall
(férvaring):

-25°C ~+70 °C (-13 °F ~ 158 °F)




Lue ja ymmaérra kaikki ohjeet.

Sailyta koko kéyttdopas tulevaa kayttda varten.

Kéyttoturvallisuus
A VAROITUS:

©  Lue huolellisesti Kayttoturvalli: hjeet ja
kayttoopas ennen tdman tuotteen kdyttdd. Instrumentista
vastuussa olevan henkilon tulee varmistaa, etté kaikki sen
kayttdjat ymmartavat nama ohjeet ja noudattavat niita.

VAROITUS:

* Seuraavat merkinnat on kiinnitetty lasertydkaluun kertomaan
kayttdjalle laitteen laserluokan kayttdmukavuuden ja
turvallisuuden lisa&miseksi. (Teksti on kaannetty téssa
kéytettévyyden lisaamiseksi)

IEC /EN 60825-1

(cCA®

ovoc =
N\ K wwwstanleyiasers.com

= = wwwstanleytools.cu

Téytta4 standardien 21 CFR 1040.10 ja 1040.11 vaatimukset, lukuun ottamatta
laserilmoitus nro 50:n, péivéykselld kesakuu 2007, sisaltamia poikkeuksia.

A HuomIO:

*  Kun lasertyokalu on kaytossd, varo altistamasta silmiasi
séteilevélle laserséteelle (punainen valonléhde). Altistuminen
lasersateelle pitkaksi ajaksi voi olla vaarallista silmille.

A HUomIO:

* Tiettyjen lasertyckalusarjojen mukana voidaan toimittaa silmdlasit.
Nama EIVAT OLE sertifioituja turvalaseja. Naita laseja kéytetaan
AINOASTAAN parantamaan séteen nakyvyytté kirkkaammissa
ympéristoissa tai pidemmilld etéisyyksilla laserldhteesta.

Sisélté

Kayttoturvallisuus

Sisaltd

Tuotteen yleiskuvaus
Néappdimisto, kayttotilat ja LED
Kéyttosovellukset

Paristot ja virta

Asetukset

Kaytto

Tarkkuuden tarkistus ja kalibrointi
Tekniset tiedot

Tuotteen yleiskuvaus

Kuva A - Lasertyokalu
1. Virta/Kuljetuslukko
Laseraukko
Néappdimisto
1/4-20-kierteinen kiinnike
. 5/8-11-kierteinen kiinnike
. Paristokotelo varoitusmerkinnalla
. 4 kpl AA-paristoja

No o e wn

Kuva B - Virta/kuljetuslukko

Kuva C - Laserin kayttétilat

Kuva D - Néppaimistd

Kuva H - Vaakasuoran séteen tarkkuus
Kuva | - Vaakasuuntaisen sateen tarkkuus

Kuva J - Pystysuuntaisen séteen tarkkuus

Niéppéimistd, kédyttotilat ja LED
Kytkin @

ﬂ Virta PAALLE/heilurilukitus pois paaltd/itsetasaus paalla

s Virta POIS PAALTA/heilurilukitus paalla
© Laser kytketadn PAALLE siir kytkin lukitsemattomaan asentoon
o Laser kytketadn POIS PAALTA siirtamalla kytkin lukittuun asentoon

Kayttétilat
Lasersiteen kayttotilat
eKaikki sédeviivat PAALLA
eKaikki sédeviivat POIS PAALTA

Itsetasaava (katso kuva () o
o Lasertyokalun heilurilukon pitdd olla kytkettyna lukitsemattomaan PAALLA-
asentoon itsetasauksen ottamiseksi kayttdon.

Nappaimiston pulssipainike.

Pulssitila PAALLA/POIS PAALTA -painike (Katso kuva @)

Pulssitila @ aktivoidaan painamalla téta. (Karsnkuvan@nrn 10)

Pulssitilan LED/Pois vaakasta -merkkivalokéytté (Katso kuvan @) nro 9)

LED POIS PAALTA
1. Pulssitila on POIS PAALTA/yksikkd on vaakasuorassa.

LED PAALLA - JATKUVA
2. PULSSITILA on PAALLA ja laseryksikkd on itsetasaavan vaihteluvalin sisélla.

LED PAALLA - VILKKUVA
3. Laseryksikko on POIS VAAKASUORASTA.

Nappaimiston paristopainike
Paristovirran osoitinpainike (Katso kuva @)

Pariston keston LED (Katso kuvan @) nro8)

LED POIS PAALTA
1. Pariston kesto > 25 %

LED PAALLA - JATKUVA
2. Pariston kesto < 25 %

Kéyttésovellukset

Luotisuoran siirto

© Kéyta pystysuuntaista lasersadettd muodostamaan pystysuora ohjetaso.

 Asettele haluttuja esineitd, kunnes ne ovat yhdensuuntaiset pystysuoran
ohjetason kanssa takaamaan, ettd ne ovat luotisuorassa.

Vaakasuoran siirto

© Kéyta vaakasuuntaista lasersadetta muodostamaan vaakasuora ohjetaso.

 Asettele esineitd, kunnes ne ovat yhdensuuntaiset vaakasuoran ohjetason
kanssa takaamaan, etta ne ovat vaakasuorassa.

Suora kulma

 Kéyta pysty- ja vaakasuoraa lasersadettd muodostamaan piste, jossa sateet
leikkaavat toisensa.

* Asettele haluttuja esineitd, kunnes ne ovat yhdensuuntaiset seké pysty- etté
vaakasuoran sdteen kanssa takaamaan, ettd ne ovat suorassa kulmassa

Paristot ja virta

Paristojen asennus/poisto (Katso kuva ®)

Lasertyokalu
o Kaanna laserin paristokotelon luukku esille ja avaa se.
e Asenna/poista paristot. Suuntaa paristot oikein pain, kun ne sijoitetaan
paristokoteloon.
o Sulje paristokotelon luukku. Varmista, ettd luukku on hyvin kiinni.

A VAROITUS:

* Huomioi tarkasti paristopidikkeen (+) ja (-) -merkinnét, jotta
paristot tulevat oikein pain. Paristojen tulee olla samaa tyyppid ja
niissa tulee olla yhta paljon virtaa. Ala yhdistele paristoja, joissa
on jaljelld eri maara virtaa.

Asetukset

Lasertyokalu
o Aseta lasertyokalu tasaiselle ja vakaalle pinnalle.
e Siirré heiluri-/kuljetuslukko auki-asentoon virran kytkemiseksi PAALLF ja
aktivoimaan itsetasaavan ominaisuus. Lasertydkalu tulee sitten sijoittaa
pystyasentoon pinnalle, joka on méaritettyjen kompensointiarvojen sisélla

Kiinnittaminen liséalaitteisiin

o Sijoita lisalaite paikkaan, jossa se voi olla rauhassa ja lahelle mitattavan
alueen keskikohtaa.

o Tee lisdlaitteen asetuksen tarpeen mukaan. Korjaa sijoituskohtaa, jotta
varmista, ettd lisélaitteen alusta on lahelld vaakatasoa (lasersateen
kompensointialueen sisalld).

o Kiinnitd lasertyokalu lisalaitteeseen kdyttden asianmukaista
kiinnitystapaa, joka on oikea kyseiselle lisélaite/lasertydkalu-
yhdistelmélle.

/\ Huomo:

o Al jata lasertytkalua valvomatta lisélaitteeseen kiristamatta
kiinnitysruuvia kokonaan. Jos tdma laiminly6daan, seurauksena
voi olla lasertydkalun putoaminen ja mahdollinen vaurioituminen.

HUOMAUTUS:

® Paras kdytanto on aina tukea lasertyokalua toisella kadelld, kun sita
asetetaan tai poistetaan lisélaitteesta

® Jos lasertytkalua sijoitetaan kohteen p&alld, kirista kiinnitin osittain,
kohdista lasertykalu ja kiristd sitten loppuun asti.

Kéytto

HUOMAUTUS:

© Ennen lasertytkalun kdyttoa muista aina tarkistaa sen tarkkuus.

e Lasertytkalu kertoo, kun se on kompensointiarvojen ulkopuolella. Katso LED-
kuvaukset. Aseta lasertydkalu uudelleen lahemmaksi vaakasuoraa.

o Kun lasertyokalu ei ole kéytossa, muista kytkea se POIS PAALTA sijoittamalla
heilurilukko lukittuun asentoon.

Virta
o Laser kytketaa PAALLE_ siirtdmalla heiluri-/kuljetuslukko auki-asentoon.
o Laser kytketaan POIS PAALTA siirtamélla heiluri-/kuljetuslukko kiinni-
asentoon.

Kaytotlat
POIS PAALTA/ Lukittu (Katso kuvat ®) )

. n Laser on POIS PAALTA ja heiluri on lukittuna.

PAALLA/ Itsetasaava (Katso kuvat)

] Heilurilukko lasertydkalussa sijoitetaan lukitsemattomaan/
itsetasaavaan asentoon, kun laser kytketaan PAALLE:

Tarkkuuden tarkistus ja kalibrointi

HUOMAUTUS:

e lasertytkalut sinet6idaan ja kalibroidaan tehtaalla méaritettyjen
tarkkuuksien mukaisesti.

e On suositeltavaan suorittaa kalibrointitarkistus ennen ensimmaist kayttod
ja sitten sa@nndllisesti laitteen kéyttdian mittaan.

e lasertytkalu tulee tarkastaa saanndllisesti, jotta sen tarkkuus, erityisesti
tasmallisia mittauksia varten, voidaan taata.

e Kun tarkkuustarkistuksia suoritetaan, kdytd suurinta mahdollista aluetta/
etdisyyttd, joka on lahinna kayttoetdisyytta. Mita suurempi alue/etdisyys,
sitd helpompi on maarittaa laserin tarkkuus.

© Lukon pitdd olla avatussa asennossa, jotta laser voi tasata itsensd vaakaan
ennen tarkkuuden tarkistusta.

Vaakasuoran siteen tarkkuus (Katso kuva @)

o (%) Aseta laser kuvan osoittamalla tavalla laserin ollessa PAALLA.
Merkitse piste P1 leikkauskohdassa.

o (%) Kierra lasertyokalua 180° ja merkitse kohta P2 leikkauspisteess.

o (%) Siirra lasertybkalu lahelle seind4 ja merkitse kohta P3
leikkauspisteessa.

o (%) Kierra lasertytkalua 180° ja merkitse kohta P4 leikkauspisteess.

o (%) Mittaa pisteiden P1 ja P3 vdlinen etdisyys pystysuunnassa saadaksesi
valin D3 ja pisteiden P2 ja P4 vélinen etdisyys pystysuunnassa saadaksesi
valin D4 .

e Laske suurin sallittu poikkeama ja vertaa sité valien D3 ja D4 erotukseen
yhtalon osoittamalla tavalla.

* Jos summa ei ole pienempi tai yhta suuri kuin laskettu
maksimipoikkeama, tykalu tulee palauttaa Stanley-
jalleenmyyjélle kalibrointia varten.

Suurin sallittu poikkeama:

:0,6’”—,;”)(/07”7- 2 x D,m)

Maksimi
= 0.007%” X (D, jalkaa - (2 x D, jalkaal)
Vertaa: (Katso kuva (%))
D, - D, < +Maksimi

Esimerkki:

e D =10m, DZ =05m

e D,=05mm

e D =-10mm

4
. U,E%X (10m - (2 x 0,5m) = 5.4mm
(suurin sallittu poikkeama)
e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
e 1.5mm < 54mm
(TOSI, tyékalu on kalibrointiarvojen sisélla)



Vaakasuuntaisen siteen tarkkuus (Katso kuva (D)

o (i) Aseta laser kuvan osoittamalla tavalla laserin ollessa PAALLA.

Suuntaa pystysuuntainen séde ensimmdiseen kulmaan tai aseta ohjepiste.

Mittaa puolet etéisyydesta D1 ja merkitse piste P1

o (1) Kierr4 lasertyokalua ja kohdista etupuolen pystysuuntainen laserséde
pisteeseen P1 . Merkitse piste P2, jossa vaaka- ja pystyséteet leikkaavat.
o () Kierré lasertyokalua ja kohdista pystysade toiseen kulmaan tai aseta

ohjepiste. Merkitse piste P3, niin etta se on pystysuunnassa linjassa
pisteiden P1 ja P2 kanssa.

o (%) Mittaa pystysuuntainen etéisyys D2 korkeimman ja alimman pisteen

valilla.

® Laske suurin sallittu poikkeama ja vertaa sitd D2:een.

e Jos D2 ei ole pienempi tai yhta kuin laskettu suurin poikkeama,
tydkalu tulee palauttaa Stanley-jalleenmyyjélle kalibrointia
varten.

Suurin sallittu poikkeama:

=030 x D,;m
Maksimi
! )
= 0,004 /me D, jk

Vertaa: (Katso kuva ()

D, < maksimi
Esimerkki:
e D, =10m D, =10mm
e 03 M0y 10m = 3mm
(suurin sallittu poikkeama)
e 1,0mm < 1,0mm
(TOSI, tydkalu on kalibrointiarvojen sisélla)

Pysty isen sateen tarkkuus (Katso kuva 9)

* (@ Mittaa ovenkarmin korkeus tai viitepiste saadaksesi etéisyyden D1.
Aseta laser kuvan osoittamalla tavalla laserin ollessa PAALLA. Kohdista
pystysuuntainen sade ovenkarmiin tai viitepisteeseen. Merkitse pisteet

P1, P2 ja P3 kuvan osoittamalla tavalla.

o (@) Siirr4 lasertytkalu ovenkarmin tai viitepisteen vastakkaiselle puolelle

ja kohdista sama pystysuuntainen sade pisteisiin P2 ja P3 .

o (@) Mittaa pisteen P1 ja pystysuuntaisen sateen véliset vaakasuuntaiset

etdisyydet 2. kohdasta.
o Laske suurin sallittu poikkeama ja vertaa sitd D2:een.

e Jos D2 ei ole pienempi tai yhta kuin laskettu suurin poikk

Tekniset tiedot

Lasertyokalu

FCL-G (STHT77348)

Vaakitustarkkuus:

<3mm/10m (1/8" @ 30 jalkaa)

Vaaka-/
pystysuuntainen
tarkkuus

<3mm/10m(1/8" @ 30 jalkaa)

Kompensointivali:

+4°

tyokalu tulee pal: Stanley-jéll yyjélle kalibrointia
varten.
Suurin sallittu poikkeama:
=06 TN x D;m
Maksimi
= 0,004 %" x D, jalkaa
Vertaa: (Katso kuva (%)
D, < maksimi
Esimerkki:

e D,=2m D,=05mm
e 06 x2m=12mm
(suurin sallittu poikkeama)
e 05mm < 1,2mm
(TOSI, tydkalu on kalibrointiarvojen sisélla)

Tybetaisyys (viiva):

20 m (65 jalkaa)

Laserluokka:

Luokka 2 (IEC/EN60825-1)

Laserin aallonpituus

510-530 nm

Kayttoaika (kaikki

> 10 tuntia (alkaliparistoilla)

laserit PAALLA):
Virtaldhde: 4 kpl "AA" (LR6)
IP-luokitus: IP54

Lampotila-alue
(kaytto):

-10—+50 °C (14-22 °F)

Lampotila-alue
(sailytys):

-25—-+70°C(-13-158 °F)
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Les og forsta alle instruksjoner.

Oppbevar alle delene av brukerhandboken for fremtidig referanse.

Brukersikkerhet

[\ ApvarseL: - L

e Lessikkerh i ogp y
for bruk. Personen som har ansvaret for utstyret skal pase at alle
brukere forstér og felger disse instruksjonene.

ADVARSEL:

* Merkene som er festet pa laserverktayet informerer deg om
laserklasse, for din fordel og sikkerhet. (Teksten her er oversatt for
& forenkle forstaelsen)

IEC /EN 60825-1

(cCA®

ovoc =
N\ K wwwstanleyiasers.com

= = wwwstanleytools.cu

Oppfyller kravene i 21 CFR 1040.10 og 1040.11 bortsett fra for avvik i henhold til
Laser Notice nr. 50, juni 2007

A FORSIKTIG:

* Nar laserverktayet er i bruk, pass pa at synene dine ikke blir
eksponert overfor laserstraler som sendes ut (red lyskilde).
Eksponering overfor laserstaler over lengre tid kan veere skadelig
for ayet.

A FORSIKTIG:

* Inoen av settene med laserverktoy falger det med briller. Dette
er IKKE sertifiserte vernebriller. Vernebrillene skal KUN brukes for
& forbedre synligheten av lysstralen i lysere omgivelser eller pa
lengre avstander fra laserkilden.

Innholdsfortegnelse

Brukersikkerhet
Innholdsfortegnelse
Produktoversikt

Tastatur, moduser og LED
Anvendelser

Batterier og oppsett

Oppsett

Drift

Noyaktighetssjekk og kalibrering
Spesifikasjoner

Produktoversikt

Figur A - Laserverktay
1. Strem-/transportlas
Laservindu
. Tastatur
1/4-20 gjenget feste
. 5/8-11 gjenget feste
Batterideksel med advarselsetikett
. 4 X AA batterier

N U A WN

Figur B - Strom-/transportlas

Figur C - Lasermoduser

Figur D - Tastatur

Figur H - Lysstralenoyaktighet niva
Figur I - Vannrett lysstralenpyaktighet

Figur J - Loddrett lysstralengyaktighet

Tastatur, moduser og LED

Bryter @

a Strem PA/las pendel las/Selvutjevnende P&

n Strom AV/Las pendel pa
o For 4 stille laserverktayet pa PA, flytt bryteren til ulast stilling
o For 4 stille laserverktayet pa AV, flytt bryteren til last stilling.

Moduser

Tilgjengelig
o Alle straler PA
o Alle straler AV

med laserverktey

Selvutjevnende (Se figur @) )
 Pendellasen pa laserverktayet ma kobles til den ulaste/PA stillingen for &
kunne bruke selvutjevning.

Tastaturtast.

Tast for pulsmodus PA/AV (Se figuren @))

Trykk @ for & aktivere pulsmodus. (Se figur @) #10)

Pulsmodus LED/Out-of-Level driftsindikator (Se figur @) #9)

LED AV
1. Pulsmodus star pa AV / Enheten er innenfor méaleomradet

KONTINUERLIG LED
2. PULSMODUS er PA og laserenheten er innenfor selvnivelleringsomradet.

LED PA-BLINKENDE . .
3. Laserenhet er UTENFOR MALEOMRADET.

Keypad-batterilampe

Indikatorlampe for batteriniva (Se figuren @)

LED for batterilevetid (Se figur @ # 8)

LED AV
1. Batterilevetid > 25 %

KONTINUERLIG LED
Batterilevetid 25 %

Anvendelser

Loddrett overgang

 \ed hjelp av den vertikale laserstralen, skal man etablere et vertikalt
referanseplan.

o Plasser det onskede objektet (ene) til det er pa linje med det vertikale
referanseplanet for & sikre at gjenstanden (e) er i lodd.

Vannrett overgang

\Ved hjelp av den horisontale laserstralen, skal man etablere et horisontalt
referanseplan.

ePlasser det anskede objektet (ene) til det er pa linje med det horisontale
referanseplanet for & sikre at gjenstanden(e) er vannrett(e).

Vinkelrett

o \ed hjelp av de vertikale og horisontale laserstralene, kan man etablere et
punkt der de to stralene krysses.

o Plasser det gnskede objektet (ene) til det er pa linje med bade den vertikale og
den horisontale laserstrélen for & sikre at objektet (ene) er vinkelrett(e).

Batterier og oppsett

Batteriinstallasjon/fjerning (se figur @)

Laserverktay
® Snu laserverktayet til batterideren og dpne den.
o |Installer/fjern batterier. Pase at batteriene star riktig vei nar de plasseres
i batterirommet.
e Steng batterider. Pass pa at daren er forsvarlig stengt.

A ADVARSEL:

o Se naye pa batteriholdernes (+)- og (-}-markeringer for riktig
innsettelse av batteri. Batteriene mé vaere av samme type
og kapasitet. lkke bruk en kombinasjon av batterier med ulik
gjenveerende kapasitet.

Oppsett

Laserverktoy

o Plasser laserverktoy pa en flat, stadig overflate.

o ForaslaPA og aktivere den automatiske nivelleringsfunksjonen méa man
flytte pendelen/transportlasen til opplast posisjon. Laserverktayet ma
da plasseres i oppreist stilling pa en overflate som er innenfor angitt
kompensasjonsomrade.

Montering pa tilbehor

o Plasser tilbehgret pa et sted hvor det ikke sa lett kan forstyrres og som er
neert den sentrale plasseringen av omradet som skal méles.

e Monter tilbeharet slik det er pakrevd. Juster plasseringen for &
sikre at tilbehgrsbasen er neer horisontalt (innenfor laserverktayets
kompensasjonsomrade).

e Monter laseverktoyet til tilbehgret ved & bruke passende festemetoder til
bruk med slikt tilbeher / slik laserverktaykombinasjon.

/\ Forsikic:
* Ikke la laserverktoyet sta uten tilsyn pa et tilbeher uten &
stramme festeskruen. Hvis du ikke strammer den, kan det fore til
laserverktayet faller og padrar seg mulig skade.

MERK:

o Deter beste praksis 4 alltid stotte laserverktayet med én hand ndr du
plasserer eller fierner laserverktoyet fra et tilbehar.

© Huvis det skal plasseres over et mal, skal festet delvis strammes, far
laserverktoyet justeres, og sa fullstendig strammes.

Drift

MERK:

® For bruk skal laserverktayets noyaktighet alltid sjekkes.

o Laserverktayet vil indikere nér det er utenfor kompensasjonsomradet.
Referanse-LED-beskrivelser. Plasser laserverktayet pa nytt slik at det er
neermere vannrett.

o Nar laserverktayet ikke er i bruk, pase at strammen er slatt AV ved & plassere
pendelldsen i l&st posisjon.

Strom
e For 4 sl4 laseren PA, skal man flytte pendel/transportlds til ulast posisjon.
o For & sla laseren AV skal man flytte pendel/transportls til Iast posisjon.

Moduser
AV/last (Se figurer @ )

. Laseren vil vaere AV og pendelen last

PA/Selvnivellerende (Se figurer )

. Pendellasen pa laserverktayet vil veere plassert i den ulaste /
selvnivellerende stillingen nar laseren er skrudd PA

Noyaktighetssjekk og kalibrering

MERK:

o Laserverktayet er forseglet og kalibrert pé fabrikken til noyaktighetene som
er spesifisert.

o Det anbefales & utfore en kalibreringssjekk far farste bruk og deretter med
jevne mellomrom i lgpet av fremtidig bruk.

o Laserverktayet bor kontrolleres regelmessig for & sikre dets nayaktighet,
spesielt for presise oppsett.

o Nar npyaktighetssjekker utfares, bruk det sterste omradet/distansen som er
mulig, naermest driftsavstand. Jo sterre omrade/distanse, jo enklere er det &
male laserens nayaktighet.

e Lasen mé std i den ulaste stillingen for 4 tillate at laserverktayet
selvnivellerer far man sjekker for nayaktighet.

Lysstralenpyaktighet - niva (Se figur @)

o (%) Plasser laserverktoyet som vist med laseren PA. Merk av punkt P1
ved kryss.

o (%) Roter laserverktayet 180° og merk av punkt P2 ved kryss.

o (%) Flytt laserverktayet naer vegg og merk av punkt P3 ved kryss.

o (%) Roter laserverktayet 180° og merk av punkt P4 ved kryss

o (%) Mal den vertikale distansen mellom P1 og P3 for & f4 D3og den
vertikale distansen mellom P2 og P4 for & fa D4 .

o Beregn den maksimale forskyvningsavstanden og sammenlign forskjellen
mellom D3 og D4 som vist i regnestykket.

® Hvis summen ikke er mindre enn eller lik beregnet maksimal
forsky mé verktoy til Stanley
Distributor for kalibrering.

Maksimal forskyvningsavstand:

:0,6’”—,;”)(/07”7- 2 x D,m)

Maksimal
= 0,007 % x (0, ft - (2 x D, ft)
Sammenlign: (Se figuren (%))
D, - D, < +Maksimal
Eksempel:
e D =10m, DZ =05m
e D,=05mm
o D4 =-1,0mm
. U,E%X (10m - (2 x 0,5m) = 5.4mm
ksimal forsky 1)

e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
e 1.5mm < 54mm
(TRUE, verktayet er innenfor kalibrering)



Noyaktighet - horisontal stréle (Se figur D)

o () Plasser laserverktayet som vist med laseren PA. Sikt horisontal strale
mot det farste hjornet eller et innstilt referansepunkt. Mal ut halve
avstand D1 og merk av punkt P1 .

o (7)) Roter laserverktayet og tilpass den fremste vertikale laserstralen p&
linje med punkt P1. Merk av punkt P2 der den horisontale og den vertikale
laserstralen krysses.

o (1) Roter laserverktayet og sikt den vertikale laserstrélen mot det andre
hjornet eller et angitt referansepunkt. Merk av punkt P3 slik at det er
vertikalt pa linje med P1 og P2

o (1) Mal den vertikale distanse D2 mellom det hoyeste og laveste punktet.

* Beregn den maksimale forskyvningsavstanden og sammenlign med D2 .

e Hvis D2-summen ikke er mindre enn eller lik beregnet maksimal
forskyvning /, ma verktay til Stanley
Distributor for kalibrering.

Maksimal forskyvningsavstand:

=037 x D,m
Maksimal
= 0004 W 0, ft

Sammenligne: (Se figur ()
D, < Maksimal

Eksempel:
e D, = 10m, DZ = 1,0mm
mm _
e 03 W_X 10m = 3!-nm
4 '’

e 1,0mm < 1,0mm
(TRUE, verktayet er innenfor kalibrering)

Noyaktighet - vertikal strale (Se figur D)

e (%) Mal hayden pd en derkarm eller et referansepunkt for & fa avstand
D1. Plasser laserverktoyet som vist med laseren PA. Sikt den vertikale
stralen mot derkarmen eller referansepunktet. Merk av punkter P1, P2,
og P3 som vist.

o (@) Flytt laserverktayet til den motsatte siden av derkarmen eller
referansepunktet for & tilpasse den samme vertikale strdlen med P2 og
P3.

e (@ Mal den horisontale avstanden mellom P1 og den vertikale stralen fra
den andre plasseringen.

o Beregn den maksimale forskyvningsavstanden og sammenlign med D2 .

© Hvis D2-summen ikke er mindre enn eller lik beregnet maksimal

til Stanley

forskyvni 1, mé verktay

Distributor for kalibrering.

Maksimal forskyvningsavstand:

=06 T x D;m
Maksimal
= 0004 W 0, ft

Sammenlign: (Se figur (%))
D, < Maksimal
Eksempel:

e D =2m, DZ =05mm
e 06T x2m=12mm

forsky 9.

e 05mm < 1,2mm
(TRUE, verktayet er innenfor kalibrering)

Spesifikasjoner

Laserverktey

FCL-G (STHT77348)

Nivelleringsnayaktighet:

<3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Vannrett / loddrett

<3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

ngyaktighet
Kompenseringsomrade: +4°
Arbeidsavstand (linje): 20 m (65ft)

Laserklasse:

Klasse 2 (I[EC/EN60825-1)

Laserbolgelengde

510 nm ~ 530 nm

Driftstid (alle lasere PA)

> 10 timer (alkaline)

Stremkilde:

4x"AA" (LR6)

IP-rangering:

1P54

Temperaturomrade (drift):

-10° C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Temperaturomrade
(oppbevaring):

-25° C ~ +70° C (-13°F~158°F)
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Przeczytaj ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

Zachowaj wszystkie czesci Podrecznika uzytkownika do

O6zniejszego wykorzystania.

Bezpieczenstwo uzytkownika

A OSTRZEZENIE:

* Przed uzyciem produktu przeczytaj uwaznie
Instrukcje bezpieczenstwa i Podrecznik
uzytkownika. Osoba odpowiedzialna za urzgdzenie
powinna sig¢ upewnic, ze wszyscy uzytkownicy
rozumiejg instrukcje i postepujg zgodnie z nimi.

A OSTRZEZENIE:

« Dla wygody i bezpieczenstwa uzytkownika na
urzadzeniu laserowym umieszczono nastgpujgce
etykiety informujgce o klasie lasera. (Tre$¢
przetltumaczono dla wygody uzytkownika)

IEC /EN 60825-1

6voc =
A f‘{ ‘www.stanleylasers.com

e mm Wwwstanleytools.eu

Spetnia wymogi okreslone w rozdziale 21 par. 1040.10 oraz par.
1040.11 amerykanskiego Kodeksu przepisow federalnych (Code
of Federal Regulations — CFR), z wyjgtkiem odstepstw zawartych
w Notyfikacji dotyczgcej laseréw nr 50 z dnia 24 czerwca 2007 r.

A UWAGA:

» Podczas obstugi urzgdzenia laserowego nalezy
uwazacé, aby nie wystawia¢ oczu na emitowang
wigzke lasera (zrédto czerwonego $wiatta).
Dtugotrwata ekspozycja oczu na wigzke lasera moze
by¢ niebezpieczna.

A UWAGA:

* W sktad niektérych z zestawdw urzadzen laserowych
wchodzg okulary. NIE s3 to certyfikowane okulary
ochronne. Okulary te sg uzywane WYLACZNIE w
celu zwigkszenia widocznos$ci wigzki w jasniejszym
otoczeniu lub w pracy przy wigkszych odlegtosciach
od zrédta lasera.

Spis tresci

« Bezpieczenstwo uzytkownika

* Spis tresci

« Ogolne informacje o produkcie

« Klawiatura, tryby oraz diody LED

« Zastosowania

« Baterie i zasilanie

* Przygotowanie do pracy

« Obstuga

« Sprawdzenie doktadno$ci i kalibracja
« Specyfikacja

Ogoélne informacje o produkcie

Rysunek A - Urzadzenie laserowe

. Zabezpieczenie przed wtgczeniem / transportowe
. Okno laserowe

. Klawiatura

. 1/4-20 uchwyt gwintowany

. 5/8-11 uchwyt gwintowany

. Pokrywa baterii z etykietg ostrzegawczg

. 4 baterie AA

NO A WN =

Rysunek B — Zabezpieczenie przed wigczeniem / transportowe
Rysunek C — Tryby pracy lasera

Rysunek D — Klawiatura

Rysunek H — Doktadno$¢ poziomowania

Rysunek | — Doktadnos$¢ wigzki poziomej

Rysunek J — Doktadno$¢ wigzki pionowej

Klawiatura, tryby oraz diody LED

Przetacznik @

a Zasilanie wiaczone / Zabezpieczenie wahadta
wylaczone / Samopoziomowanie wigczone

n Zasilanie wytaczone / Zabezpieczenie wahadta
wiaczone
« Aby wigczy¢ laser, przesun przetgcznik do pozyciji
odblokowanej.
« Aby wytgczy¢ laser, przesun przetgcznik do pozycji
zablokowane;j.
Tryby
Dostepne tryby pracy wiazki laserowej
» Wszystkie linie wigzki laserowej wigczone
» Wszystkie linie wigzki laserowej wytaczone

Samopoziomowanie (Patrz rysunek ®)
« Zabezpieczenie wahadta na urzgdzeniu laserowym musi byé
ustawione w pozycji odblokowanej / wigczonej, aby mozliwe
byto samopoziomowanie.

Przycisk klawiaturowy impulsowania.

Przycisk trybu impulsowego ON/OFF (Patrz rysunek @)

Naci$nij @ , aby aktywowac tryb impulsowy. (patrz rysunek
@ #10)

Tryb impulsowy diod LED / Wskaznik braku poziomu (patrz
rysunek @ #9)

DIODY LED WYLACZONE
1. Tryb impulsowy jest wylaczony / urzadzenie jest w poziomie

DIODY LEDY WLACZONE - TRYB CIAGLY
2. TRYB IMPULSOWY jest wigczony, a urzadzenie laserowe
znajduje sie w zakresie samopoziomowania.

DIODY LED WLACZONE — MIGANIE
3. POZIOMNICA LASEROWA JEST NIEWYPOZIOMOWANA.

Przycisk klawiaturowy baterii

Przycisk wskaznika poziomu natadowania baterii (Patrz
rysunek @)

Diody LED ukazujace poziom natadowania baterii (Patrz
rysunek (@) # 8)

@

DIODY LED WYLACZONE
Natadowanie baterii >25%

DIODY LED WEACZONE — TRYB CIAGLY
Natadowanie baterii < 25%

Zastosowania

Emisja pionowa

« Za pomoca pionowej wigzki lasera stworz pionowa ptaszczyzne
odniesienia.

« Aby ustawi¢ wybrane obiekty w pionie, przesuwaj je az do
wyréwnania z pionowg ptaszczyzng odniesienia.

Emisja pozioma

« Za pomocg poziomej wigzki lasera stworz pozioma ptaszczyzne
odniesienia.

« Aby ustawi¢ wybrane obiekty w poziomie, przesuwaj je az do
wyréwnania z pozioma ptaszczyzna odniesienia.

Kat prosty

» Rzutujac pionowe i poziome wigzki laserowe znajdz punkt, w
ktérym wigzki te sig przecinaja.

« Aby ustawi¢ wybrane obiekty w pozycji prostopadtej, przesuwaj
je az do wyréwnania z pionowa i poziomg wigzkg lasera.

Baterie i zasilanie
Instalacja / wyjmowanie baterii (patrz rysunek ®)

Urzadzenie laserowe

« Obro¢ urzadzenie laserowe tak, aby przed sobg mie¢
pokrywe baterii i otworz ja.

« Zainstaluj / wyjmij baterie. Umie$¢ baterie w komorze,
pamietajac o wiasciwym ustawieniu biegunéw baterii.

«  Zamknij pokrywe komory. Upewnij sig, ze pokrywa zostata
bezpiecznie zamknieta.

.

A OSTRZEZENIE:
+  Zwro6c¢ szczegdlng uwage na oznaczenia (+) i (-)
na uchwytach, aby baterie umiesci¢ prawidtowo.
Baterie muszg by¢ tego samego typu i mie¢ te sama
pojemnos$¢. Nie nalezy stosowaé kombinacji baterii o
odmiennym stopniu zuzycia.

Przygotowanie do pracy

Urzadzenie laserowe

* Umiesc¢ urzadzenie laserowe na ptaskiej, stabilnej
powierzchni.

* W celu wigczenia zasilania oraz aktywowania funkgcji
samopoziomowania przesun zabezpieczenie wahadta /
transportowe do pozycji odblokowanej. Nastgpnie ustaw
urzgdzenie laserowe w pozycji pionowej na powierzchni
znajdujacej sie w okreslonym zakresie kompensaciji.

Montaz na elementach dodatkowych

+ Umies¢ element dodatkowy w miejscu, w ktérym nie bedzie
przeszkadzat, w poblizu punktu centralnego mierzonego
obszaru.

« Przygotuj element dodatkowy zgodnie z wtasciwymi
zaleceniami. Dostosuj potozenie elementu dodatkowego, tak
aby jego podstawa byta bliska pozycji poziomej (w zakresie
kompensacji urzadzenia laserowego).

« Zamontuj urzadzenie laserowe przy pomocy odpowiedniej
metody mocowania stosowanej w przypadku danego uktadu
element dodatkowy / urzadzenie laserowe.

A UWAGA:

Nie pozostawiaj urzadzenia laserowego bez nadzoru
na elemencie dodatkowym, nie dokreciwszy wczesniej
$ruby mocujacej. Niezastosowanie sie do powyzszego
moze doprowadzi¢ do upadku urzadzenia laserowego
i jego uszkodzenia.

UWAGA:

« Dobrg praktykg jest podtrzymywanie urzgdzenia laserowego
jedng rekg zaréwno podczas mocowania urzadzenia na
elemencie dodatkowym jak i podczas zdejmowania.

* W przypadku umieszczenia urzadzenia nad obiektem pomiaru,
nalezy nieco podkreci¢ $rube mocujaca, wyréwnac ustawienie
urzadzenia laserowego, a nastepnie dokreci¢ srube do konca.

Obstuga

UWAGA:

« Przed uruchomieniem urzgdzenia laserowego nalezy je
zawsze sprawdzi¢ pod wzgledem doktadnosci.

« Urzadzenie laserowe sygnalizuje, gdy znajdzie sig¢ poza
zakresem kompensacji. Zwré¢ uwage na sygnalizacje diod
LED. Zmien pofozenie urzadzenia laserowego, aby byto ono
bardziej poziome.

« Kiedy urzadzenie nie jest w uzyciu, nalezy zawsze pamieta¢ o
odtgczeniu go od zasilania poprzez ustawienie zabezpieczenia
wahadta w pozycji zablokowane;j.

Uruchomienie

« Aby uruchomic¢ laser, przesun zabezpieczenie wahadta /
transportowe do ustawienia odblokowanego.

« Aby wylaczy¢ laser, przesun zabezpieczenie wahadta /
transportowe do ustawienia zablokowanego.

Tryby
OFF / Tryb zablokowany (patrz rysunek 8) )

. n Laser jest wylaczony (OFF), a wahadto zablokowane.

ON / Samopoziomowanie (patrz rysunek () )

. Gdy laser bedzie uruchomiony (ON), zabezpieczenie
wahadta na urzadzeniu laserowym bedzie sie znajdowac sie¢
w pozycji odblokowane;.

Sprawdzanie dokfadnosci i
kalibracja

UWAGA:

« Urzadzenia laserowe zostafo skalibrowane do okreslonej
doktadno$ci oraz zaplombowane w fabryce.

« Zaleca sie przeprowadzenie testu kalibracji przed pierwszym
uzyciem, a nastepnie okresowo przy uzytkowaniu w
przysztosci.

* Urzadzenie laserowe nalezy sprawdzac regularnie, aby byc
pewnym prawidtowo$ci jego dziatania, co jest szczegdinie
istotne przy tworzeniu planéw o wysokiej precyzji.

* Podczas przeprowadzania kontroli doktadnosci wykorzystaj
najwiekszy mozliwy obszar / najofuzszg mozliwg odlegtosc¢
najblizej odlegtosci operacyjnej. Im wigksza powierzchnia /
odlegtosc, tym tatwiej sprawdzic¢ doktadno$¢ pomiaréw lasera.



*  Przed sprawdzeniem doktadno$ci zabezpieczenie musi sie
znajdowac w pozycji odblokowanej, aby umozliwi¢ urzgdzeniu
laserowemu samopoziomowanie.

Doktadnos$¢ poziomowania (patrz rysunek @)

+ (%) Umie$¢ urzadzenie laserowe jak pokazano i uruchom
laser. Zaznacz punkt P1 na przecieciu wigzek lasera.

+ () Obroc¢ urzadzenie laserowe o 180° i zaznacz punkt P2 na
przecigciu wigzek lasera.

+ (%) Zbliz urzadzenie laserowe do $ciany i zaznacz punkt P3
na przecieciu wigzek lasera.

+ (%) Obroc¢ urzadzenie laserowe o 180° i zaznacz punkt P4 na
przecigciu wigzek lasera.

+ (%) Zmierz odlegto$¢ w pionie miedzy punktami P1iP3 w
celu uzyskania wartos$ci D3 oraz odlegto$¢ w pionie miedzy
punktami P2 i P4 w celu uzyskania wartosci D4.

» Oblicz maksymalng odlegto$¢ przesuniecia i poréwnaj jg z
réznicq migdzy wartosciami D3 oraz D4, jak pokazano w

réwnaniu.
* Jesli suma nie jest mniejsza lub réwna obliczonej
maksymalnej odlegfosci pr iecia, urzadzenie nalezy

zwréci¢ dystrybutorowi Stanley w celu kalibracji.
Maksymaln leglo$¢ przesunieci

=06 M x (D,m - (2 x D,m))
Maksimum )
= 0,007 4 x (D, ft - (2 x D, ft)

Poréwnaj (patrz rysunek (%)
D, - D, = +Maksimum

Przyktad:

+ D,=10m,D,=05m

« D, =05mm

« D, =-1,0mm

+ 06T x (10m - (2 x 0,5m) = 54 mm
(maksymalna odleglo$¢ przesunigcia)

« (0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm

*« 1,5mm £ 54 mm
(PRAWDA, urzadzenie jest skalibrowane)

Doktadnosé wiazki lasera w poziomie (patrz rysunek (D)

» (i) Umies¢ urzgdzenie laserowe jak pokazano i uruchom
laser. Skieruj pionowg wigzke w kierunku pierwszego
naroznika lub ustalonego punktu odniesienia. Odmierz
potowe odlegtosci D1 i zaznacz punkt P1. .

« (i) Obroc urzadzenie laserowe i wyréwnaj przednig pionowg
wigzke lasera z punktem P1. Zaznacz punkt P2, w punkcie,
w ktérym krzyzujg sie pozioma i pionowa wigzka lasera.

+ (%) Obroc¢ urzadzenie laserowe i skieruj wigzke lasera do
drugiego naroznika lub ustalonego punkt odniesienia.
Zaznacz punkt P3, tak aby lezat on na pionowe; linii, ktéra
taczy punkty P1i P2.

+ () Zmierz odlegto$¢ w pionie D2 pomiedzy najwyzszym i
najnizszym punktem.

+ Oblicz maksymalng odlegto$¢ przesunigcia i poréwnaj ja

zD2.
* Jesli wartosé D2 nie jest mniejsza lub réwna obliczonej
maksymalnej odlegfosci pr iecia, urzadzenie nalezy

zwrécié¢ do dystrybutora Stanley w celu kalibracji.

Maksymalna odlegfo$¢ przesunigcia

0,3 ”’—mm x D,;m
Maksimum

0,004 % x D, ft
Poréwnaj (patrz rysunek ()
D, = Maksimum

Przyktad:
+ D, =10m, D, = 1,0 mm
< 03 m—rg”x 10m = 3mm
(maksymalna odleglos¢ przesunigci
« 1,0mm < 1,0 mm
(PRAWDA, urzadzenie jest skalibrowane)

Dokiadno$¢ wiazki lasera w pionie (patrz rysunek (@)

* () Zmierz wysokos¢ oscieznicy drzwiowej lub punktu
odniesienia, aby uzyskac odlegtos¢ D1. Umies¢ urzadzenie
laserowe jak pokazano i uruchom laser. Skieruj pionowg
wigzke lasera w kierunku oscieznicy drzwiowej lub punktu
odniesienia. Zaznacz punkty P1, P2 oraz P3 jak pokazano.

« (@ Przemie$¢ urzadzenie laserowe na przeciwng strone
osécieznicy drzwiowej lub punktu odniesienia i wyréwnaj te
sama pionowg wigzke z punktami P2 oraz P3 .

» (%) Zmierz odlegto$¢ poziomg pomiedzy punktem P1, a
pionowg wigzka lasera z drugiej lokalizacji.

« Oblicz maksymalng odlegto$¢ przesunigcia i poréwnaj jg z
D2 ..

¢ Jesli wartos$¢ D2 nie jest mniejsza lub réwna obliczonej
maksymalnej odlegtosci pr iecia, urzadzenie nalezy
zwrdci¢ do dystrybutora Stanley w celu kalibracji.

Maksymalna odlegfo$¢ przesunigcia

=06 ’”—”’I” x D,;m
Maksimum

0,004 % x D, ft
Poréwnaj (Patrz rysunek (%))

D2 < Maksimum

Przyktad:
« D1 =2m, D2 = 0,5mm
< 06 %x 2m = 1,2mm
(maksymalna odleglos¢ przesunigci
« 0,5mm < 1,2mm
(PRAWDA, urzadzenie jest skalibrowane)

Urzadzenie laserowe

FCL-G (STHT77348)

Doktadnos¢
poziomowania:

<3mm/10m (1/8in @ 30ft)

Doktadnos¢ w
poziomie / pionie

<3mm / 10m (1/8in @ 30 )

Zakres o
kompensacji: x4
Odlegtos¢ 20 m (65ft)

robocza (linia):

Klasa lasera: Klasa 2 (IEC/EN60825-1)
Dtugos¢ fali 510 nm ~ 530 nm
lasera

Czas pracy (przy
uruchomieniu
wszystkich
laseréw):

> 10 godzin (baterie alkaliczne)

Zasilanie:

4 x ,AA” (LR6)

Klasa ochrony IP:

P54

Zakres
temperatury
(praca):

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Zakres
temperatury
(przechowywanie):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)
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AloBAoTE KOl KATAVONOTE OAEG TIG 0dNYiEG.

Aiarnpriote 6Aa 1a Tpuara rou gyxeipidiou yia ysAAovriki
avagopd.

AcedAsia xpnorn

A NMPOZOXH:

AlaBaoTe TPooeKTIKA TIG Odnyieg AGQAAEiag Kal To
Eyxeipidio Tou MpoidévTog TpIv XpNOIUOTIOINCETE
T0 TIPOI6V. To TTPOCWTIO TTOU Eival uTTEUBUVO yia TO
Opyavo TTPETTEl va PPOVTIoEI WOTE GAOI OI XPAOTEG
Va Katavoouv Kal VO GUPHOP@WVOVTAI PHE QUTEG TIG
odnyieg.

A MPOXOXH:

*  Ta akdAouBa deiypaTa ETIKETWY UTTAPXOUV OTO
£PYOAEio AEIZEP TTOU EXETE VIO VO OOG EVNPEPWOTOUV
yia Tnv Kartnyopia Aéidep, yia dikr) cag eUkoAia Kai
ao@dAcia. (To Keipevo €xel HETaPPAOTET €W YA TNV
e€utnpéTnon oag)

IEC_60825-1: 2014
IEC /EN 60825-1 Z

(EACA®

6vic =
f‘{ ‘www.stanleylasers.com
e = WWWstanleytools.eu

Zuppop@wveTal pe 1o TpéTuTo 21 CFR 1040.10 kai 1040.11
€KTOG aTTO TIG aTToKAioEIG oUp@wva pe TV Eidotroinan yia Aéigep
No 50, pe nuepopnvia «lodviog 2007»

A NMPOZOXH:

« Evuw 10 epyaleio Aéilep eival oe AeiToupyia, va
TTIPOCEXETE WOTE VA PNV EKBETETE T PATIA 0AG OTNV
EKTTOMTTH aKTivag Aé1Iep (KOKKIVO Qwg). H ékBeon o€
akTiva AéIZEP YIO TTAPATETAPEVO XPOVIKG SidoThua
HTTOpE( Va gival eTTikivouvn yia Ta JaTia oag.

A NMPOZOXH:

* + Mmopei va TrapéxovTal TTPOCTATEUTIKA
yuaAid o€ opiopéva oeT Aéidep. Autd AEN eival
TNOTOTIOINHEVA TTPOCTATEUTIKG YUOAIG. AuTd Ta
yuaAid xpnoipotroiouvtal MONO yia va evioxUouv
TNV TTPOBOAN TNG BEOUNG PECT OE PWTEIVOTEPO
TEPIBAAAOV 1) o€ PEYAAUTEPEG ATTOOTATEIG OTTO TNV
Tnyn Aéidep.

lepigxousva

* Aogdheia xpoTn

«  [epiexdpeva

« EmOoKOTNON Tou TTPoidvTog

« TIAnkTpOoAdyIo, AerToupyieg kai LED.
+ Egappoyég

*  Mrmarapieg kai Tpogodooia

« Eykatéotaon

* Aerroupyia

« 'EAeyxog akpiBelag kai Babuovépunon
¢ TexvIK& XOpOKTNPIOTIKG

Emiokdmnarn 1ou mpoiovrog

ZxAua A - Laserovy nastroj

. KAeidwpa Tpopodoaoiag / petagopds

. MapaBupdki Tou Aéigep

. MAnkTpoAdyIOo

. E&aptnua tomroBétnong 1/4”-20 pe omeipwpa

. E€aptnua tomroBétnong 5/8"-11 pe omeipwpa

. KéAuppa prrartapiog Pe TTpoeIdoTToInTIK ETIKETA
. Mmatapieg 4 x AA

NO A WN =

ZxAua B - KAeidwpa 1pogodoaiag / petagpopdsg
ZxAua C - Acitoupyieg Aéigep

ZxApa D - MAnkTpoAdyio

ZxAua H - AkpiBeia Tng aktivag Aéigep

ZxApa | - AkpiBeia opifovTiag akTivag

ZxApa J - AkpiBela KABETNG akTivag

IMAnkTpoAdyio, Asitoupyisc kai LED

AlakoTTng @

a Evepyotroinon [ON] / Amrevepyotroinon kAeidapidg
£KKpEHPOUG / Evepyotroinon autoopiovriwong

ﬂ Amrevepyotroinon [OFF] / Evepyotroinon kAeiSapidg
EKKPEMOUG
« [Na va evepyoTroIoeTe T epyaleio AéIep HETAKIVIOTE TO
dI10KATTITN 01N B€0n amac@aAiong
« [a va aTrevepyoTTOINOETE TO EPYOAEIO AEICEP, HETAKIVAOTE TO
OI0KATTTN 0TN B€0N KAEIBWHATOG
AsiToupyieg
AiaBéoipeg AsiToupyieg Tng akTivag Aéilep
* OAeg o1 ypappég Aéigep evepyég [ON]
* OAeg o1 ypappég Aéiep avevepyég [OFF]

‘OAeg o1 ypappég Aéilep avevepyég [OFF] ®)
* H kAeidapid ekkpepoUg aT1o epyaleio Aéiep Ba TTPETTEl va TTEI
oe EekAeidwTn / evepyn [ON] B€on yia va evepyoTTOINOETE TNV
auTtoopifovTiwon.

MAAKTpO TTANKTPOAOYioU-TTaApOU.

MAAKTpo AsiToupyiag TaApoU Evepyd / Avevepyo (BAéme
oxnua @)

@ MarroTe yia va evepyoTroinoeTe Tn Asitoupyia MaApou.
(BAétre oxApa @ #10)

LED yia Aeitoupyia TraApou / Asitoupyia S€ikTn ammwAsgiag
autoopifovriwong (BAémre oxApa @) # 9)

LED ANENEPIO
1. H Aerroupyia TraApou givar avevepyry/ H povada €xel
aA@adiaoTei

LED ENEPIO-ZYNEXEZ
2. H Aeitoupyia TTaApou gival evepyotroinuévn Kai n povada A£igep
BpiokeTal evTOG TOU AUTOOPIJOVTIOUHEVOU EUPOUG.

LED ENEPFO-ANABOZBHNEI
3. H povada Aéigep AEN EINAI AADAAIAZMENH

MAAKTPO TTANKTPOAOYioU-pTTaTAPiaG

MARKTpoO deikTn emiTédou pmarapiag (BAéme oxApa @)

LED yia Sidpkela {wnig Tng prratapiag (BAéme oxipa @
#8)

@

LED ANENEPIO
Aidpkeia {wng Tng pmmatapiag > 25%

LED ENEPIO-ZYNEXEZ
Aiapkeia {wng Tng Pmmatapiag <25%

E@appoyéc

Kataképugo aA@ddiacpa

* XpnoIgoTroiwvTag TNV KABeTn akTiva Aéidep, opioTe éva
KATAKOPUQPO ETTITTEDO avaPOpPAs.

* ToTroBeTAOTE TO £TMOUPNTS AVTIKEIPEVO(Q) PEXPI VO
£UBUYPAMUIOTE UE TO KATAKOPUPO ETTITTEDO AVAPOPAG WOTE TO
QVTIKEIPEVO (£G) va gival aAQadIaouévo KaTakopu@pa.

Op1g6vTIo aApddiaoua

« XpnoigotoiwvTag TNV opifdvTia aktiva Aéidep, opioTe Eva
opIfOVTIO ETTITTESO AVaPOpPAG.

* ToTroBeTAOTE TO £MOUPNTS AVTIKEiPEVO(Q) PEXPI VO
€UBUYpPapUIOTET e TO OpIfOVTIO ETTITTESO AvaPOPAg WATE TO
avTikeipevo(a) va gival ahpadiacuévo opidovTia.

Terpdywvo

* XpNOILOTIOIDVTAG TIG KABETEG Kal OpIJOVTIEG OKTIVEG AéIZEP,
kaBopioTe éva onpeio 6TTou dlaoTaupwvovTal ol SUO aKTIVEG.

» ToTroBeTAOTE TO £MOUPNTS AVTIKEIPEVO(Q) PEXPI VA Eival
€UBUYPOPMIOTET PE TIG BUO KABETEG Kal OPIJOVTIEG AKTIVEG AEICEP
WOTE TO AVTIKEIPEVO(a) va gival TETpaywvIoPEvo oTn B€on Tou.

MmaTtapigg kai Tpo@odooia

EykardoTaon / Atreykardotaon pmratapiog (BAéme oxpa @)

Ep

yaAgio Aéilep
[upioTe 10 epyaleio Aéifep TTPOG TNV TIOPTA TNG HTTATApIAG
Kal avoigTe.
EykaTdoTaon / atmeykataoTaon Twy JTTaTapIwyY.
ToTroBeTAOTE TIG PTTATAPIEG PE OWOTH TTONKOTNTA OTN ORKN
NG PTTaTOPIG.
KAegioTe TNV TépTa. PpovTioTe N TOPTA VO aoPaAicel oTNV
KAEIOTH Béon.

A VIPOXOXH:

*  AwoTe 181aiTEPN TIPOCOXT OTNV TTONIKOTNTA TNG
pmaTapiag (+) kai (-) yia owoTr TomoBéTnon Tng
pmarapiag. O uTratapieg TPETTEN va gival Tou idlou
TUTTOU Kl XWwPNTIKOTNTAG. MV XpnoIPOTIOIETE
OUVOUOONO DIOPOPWY PTTATAPIWV HE DIOPOPETIKEG
XWPNTIKOTNTEG.

Eykardoraon

EpyaAeio Aéilep

TommoBeTroTE TO epyaAeio Aéilep TTavw o€ €TTITTEdN KAl
oTaBepr| EMQAVEIQ.

Ma va evepyoTroioeTe TN AsiToupyia auToopIfovTiwong
METOKIVAOETE TNV KAEISAPIG EKKPEPOUG / HETAPOPAS OTN
Béon amao@dAiong. To epyaAeio Aéidep TIPETTEI OTN OUVEXEIT
va ToTroBeTnOei TNV dpBia BEon Tou o€ Yia emM@EAveEIa TTOU
BpiokeTal evidg TOU KABOPITPEVOU AVTIOTABHIOTIKOU UPOUG.

TomoBéTnon Twv ageooudp

TomoBeTrOTE TO Aagegoudp oe pépog 6TToU dev Ba TO
TEIPagouv €UKOAQ Kal KOVTG OTnV KEVTPIKR B€0n TNG
TIEPIOXAG TTOU TTPOKEITAI VO HETPNOEI.

PuBpioTe 10 €§dpTNUa, OTIWG aTraiTeiTal. PuBpioTte Tnv Béon
WaoTe n Baon Tou ageooudp va eival oxedov opifovTia (péoa
OTO QVTIOTABMIOTIKG €UPOG TOU AEIGEP).

TommoBeTroTE TO Epyaieio Aéilep aTo eEdpTHA
XPNOIMOTIOIWVTAG TNV avaAoyn HEBodo TOTToBEThONG TTOU
TIPETTEI VO XPNOIMOTIOIEITaN PE TETOIO TUVOUAOHO epyaAgiou
| Mep.

.
A MPOZOXH:

*  Mnv agrivete To epyaleio AEIZep apUAAKTO TIAvVW O€
KdTToI0 ageToUdp XwPIg va éxeTe OPigel KaAd TN Bida
oTepEwong. Av Sev yivel auTd PTTOpET va TIéCEl TO
Aéigep kal TBavOV va Taber {nuid.

ZHMEIQZH:

To owoTdTEPO Eival TTAVTA va aTNPIeTe To epyaAeio Aéilep pe
To éva XEPI KATE TNV TOTTOBETNON 1) TNV aQaipean Tou Aéiep
aTré KAToIo ageaoudp.

Edv 10 TOoTOBETEITE TIAVW O€E KATIOI0 OTOXO, OPIgTE Aiyo TN Bida,
€uBUypappioTe TO AEIZEP Kal, OTN OUVEXEID, OQi§TE KOAG.

Asitoupyia

ZHMEIQZH:

Mpiv BéoeTe o€ Aeimoupyia 1o AéIZEP Vo @POVTICETE TIAVTA Var
eAEYXETE TNV aKpiBeia Tou AéIgep.

To Aéilep Oeixvel TTOTE €ival EKTOG AVTIOTABUIOTIKOU £UPOUG.
AvatpégTe atnv Teplypagn Twv LED. ETravatomobeTroTe To
epyaAeio A€IZep yia va gival O aA@adiaouévo.

Orav dev gival o€ XPr|on, PPOVTIOTE VO ATTEVEPYOTIOIEITE

TO AéI{ep TOTTOBETWVTAG TNV KAEIBAPIG EKKPEPOUG OTNV
KAEIdwpévn Béon.

Tpogpodoaoia

Ma va evepyoTroINoeTe TO A£ICEP PETAKIVAOTE TNV KAEIBOPIG
EKKPENPOUG / peTagpopdg aTn Béon atmac@dliong.

Ma va atrevepyoTroIoeTe 10 A£IGEP, PETAKIVAOTE TNV
KAEIBapIG EKKPEUOUG / HETAPOPAG OTN O£ KAEISWHATOG.

Asgitoupyieg
Avevepy6 [OFF] / KAeidwpévo (Acite Ta oxApata @)

.

To AéiZep Ba gival avevepyod Kal TO EKKPEPEG KAEIBWHEVO.

Evepyd / autoopifovTioupevo (Acite Ta oxfpata @) )

H kAeidapia ekkpepoUg oTo Aéigep Ba ToToBeTNOEl OTNV
EexAeidwTn / autoopifovTioUpevn Béon éTav 1o Aéigep eival
EVEPYOTTOINUEVO.

EAsgyxoc akpiBsiag kai
Babuovdéunong

ZHMEIQZH:

Ta epyakeia Aéifep TormoBeToUvVTal O OUTKEUQaia Kai
BabuovouoUlvral GTo EpYOTTATIO PE TNV aKpPIBEIa TToU
kaBopilerar.

SuvioTdral va ekTeAéoeTe éAeyxo Babuovounaong mmpiv amré

TNV TTPWTN XPHAOI TOU KQI 0TI CUVEXEIQ OE TAKTA XPOVIKA
diaarriuara orn SIGPKEIA HEAAOVTIKWV XPHOEWV.

To Aéilep mrpémer va eAEyxeTal TAKTIKA yia va diaopaAioTei n
akpiBeia Tou, €10IKG yia akpifeis Siappubuioels.

Orav dievepyeirte eAéyxous akpiBeiag, xpnaiuorroiore 600
ueyaAurepo xwpo / améaraon eivar duvardv, mou va PBpiokerar
mAnoiéoTepa pog TV amréaraon Asiroupyiag. Ooo ueyaAirepn
eivai n mepioxn / améoraon, 1600 1o eUkoAo Ba gival va
peTpnOei n akpiBeia Tou Aéigep.



*  H kAeidapia mpémel va eivar otn 6éon amacpdAiong yia va
umopéael 1o Aéifep va autoopi{ovriwBei Tpiv amd Tov EAeyxo
akpiBeiag.

AxkpiBeia opiZovTiag akTivag (BAéme oxiua @)

+ () TommoBeTOTE TO £pyaleio Aéilep OTTWG PaiveTal, P
10 AI{ep evepyoTroiNpévo. ZnuadéyTe To onueio P1 otn
SiaoTalpwon.

« () NepioTpéwrTe T0 Aéiep katd 180° KAl ONUEIWOTE TO ONEIO
P2 otn diacTavpwon.

« (%) MeTakiviioTe To Aé1{ep KOVTA GTOV TOIXO Kal VA ONUEILOTE
70 onueio P3 otn diacTalpwon.

« () NepioTpéwrte T0 epyaleio Aéidep katd 180° Kai onUOSEWTE
70 onueio P4 oTn diacTtaupwon.

«  (f) MeTpAOTE TNV KATAKOPUQN aTTOoTaaN PeTagy P1 kai P3
yia va Tépete TNV D3 Kai TNV KaTak6pu@n améoTacn PeTagl
Twv P2 kai P4 yia va apete Tnv D4.

* YmoloyioTe TN pEyIOTn ATTOOTACN PETATOTTIONG KAl
ouykpiveTe pe T dlagopd Twv D3 kai D4, 6Twg @aiveral
oTnV egiowaon.

* Edv 10 mooo S¢v gival pIKpOTEPO 1) i00 pE TNV
urroAoyiouévi PEyIOTn aQmoaTac) HETATOMIONS TO
epyaleio mpémel va emoTpagei orov Aiavouéa tng
Stanley yia BaBuovounon.

Méyiotn améar TATOTII H
=06 M x (D,m - (2 x D,m))
Méyiotn Tipn
= 0,007 # x (D, ft - (2 x D, ft)

Suykpivere: (BAéme oxripa (%)
D, - D, < = Méyiotn i

Mapdadeiypa:

+ D,=10m,D,=05m

+ D, =05mm

+ D, =-1,0mm

+ 06M0x (10m - (2 x 0,5m) = 54 mm
(péyioTn améaTacn YETarémiong)

+ (05mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm

*« 1,5mm £ 54 mm
(To epyaAceio sivai Babuovounuévo)

AkpiBeia opigovTiag aktivag (BA&re oxpa (D)

« () TomoBetnaTe TO epyaheio Aéidep OTIWG QaiveTal, PE TO
Aéiep evepyoTTOINUEVO. ZTOXEUOTE TNV KABETN QKTiVa TTPOG
TNV TTPWTN ywvia fj K&Tolo kaBopIiopévo onuEio avagopdg.
MeTprioTe To IOV TNG amdéoTaong D1 kal onueIwoTe TO
onueio P1.

« () MepioTpéywTe To epyaleio Aéilep Kal eUBUypappioTe TNV
HTTPOCTIVH KABETN akTiva A£Igep pE To onueio P1. ZnuadéyTe
To onueio P2 ¢trou SiacTaupuwvovTal o 0pIJOVTIEG Kal
KGBETEG aKTiVEG AEIlEP.

« (@ MepioTpéyte To epyaleio AéIZep Kal OTOXEUOTE TNV KABETN
aKTiva TTpog TN SeUTEPN Yywvia r) KATTOI0 KABOPIGTPEVO ONEio
ava@opdg. ZnuadéyTe To anpeio P3 é101 WoTe va eival
KGBeTO EUBUYPapPIoUEVO PE Ta onpeia P1 kal P2.

+ () MetprioTe TNV kGBeTN amdoTaon D2 avdueoa oto
uYnNASTEPO Kal TO XaUNASTEPO onuEio.

* YmoloyioTe TN pEyIoTn aTTOOTACN PETATOTTIONG KAl
ouykpivere pe D2.

e Avn D2 &ev sival pikpotepn amo nj ion pye v
utroAoyiopévi pEyIoTn amoaTac JETATOMIONS TO
Epyalsio mpémel va emoTpagei orov Aiavouéa tng
Stanley yia Ba6uovéunon

Méyiorn améar TATOTI H

=03 m—ﬁ x D;m
Méyiotn Tiun

= 0,004 4 x D, ft

Zuykpivere: (BAéme oxipa ()
D, < Méyiotn mipn

Mapadsiypa:
« D,=10m, D, = 1,0mm
+ 03 mTTX 10m = 3mm
(uéyioTn améoTaon pETaromiong)
« 1,0mm < 1,0 mm
(To epyaAcio sivar Babuovounuévo)

AxpiBeia katakdépueng akTivag (BAéme oxApa @)

* (@ MetpriaTe To OYOG TOU TIAPACTATN WIAg TTOPTAG 1} TO UYWOG
KATToI0U onpeiou avagopdg yia va TTapeTe TV amooTacn D1.
TomroBeTroTE TO Epyaieio Aéifep OTIWG QaiveTal, Pe TO AéiCep
EVEPYOTTOINUEVO. ZTOXEUOTE TNV KABETN OKTIVA TTPOG TOV
TIAPACTATN TNG TIOPTAG I} TO ONMEIO AVAPOPAG. ZNHADEYTE Ta
onueia P1, P2, kai P3 6Trwg @aivetal.

* @ MetakivioTe 1o epyaheio A€iep TNV avTiOeTn TTAEUPG
TOU TTOPAOTATN TTOPTAG ) TOU CNHEIOU avapopdas Kal
£UBUYPaNPIOTE TNV iBla KATAKOPUPN aKTiva Pe To P2 kal To
P3.

* (@ MetproTe TIG 0pIfOVTIEG ATTOOTACEIG PETAEU Tou P1 kal TG
KataképuPng akTivag amo 1 delTepn ToTTOBETIA.

« YTrohoyioTe TN péyIoTn OTTOCTACN PETATOTTIONG KAl
ouykpivere pe D2.

e Avn D2 ev givar pikporepn amé i ion ps Tnv
utroAoyiopévn péyioTn améaTacn) HETATOmIonNg T0
epyalsio mpémel va smioTpagei oTov Aiavouéa tng
Stanley yia Babuovounon.

Méyiotn aréoraon ysrarémong:

=06 ’”—”’I” x D,;m
Méyiotn Tiun
= 0004 4 x D, ft

Suykpivere: (BAéme oxriua ) %)
D2 < Méyiotn TiuR

Mapadeiypa:
« D1 =2m, D2 = 0,5mm
- 06 %x 2m = 1,2mm
(uéyI0Tn QITOOTAC PETATOIONG)
« 0,5mm < 1,2mm
(To spyaAeio sivar Babuovounuévo)

TexVIKA XapaKTNPIOTIKA

EpyaAeio Aéilep

FCL-G (STHT77348)

AxpiBeia

opovIiwon <3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

AxpiBeia
opigévTiag /
Kartaképueng
aKTivag

<3mm/ 10m (1/8in @ 30 ft)

AvTIOTABUIOTIKO
€0POG:

AméoTaon
AeiToupyiag
(vpapun)

20 m (65ft)

KA&on Aéigep: KAdon 2 (IEC/EN60825-1)

Mnkog kUpaTtog

Miep 510 nm ~ 530 nm

Xpovog
Aeiroupyiag (OAa
Ta Aéilep evepyd):

2 10 WpeG (AAKTAIKES)

Mnyr

TPOYOdOTiag: 4 x «AA» (uTrarapieg LR6)

A&loAdynon IP: P54

Eupog
Beppokpaaiag (o€
Aertoupyia):

-10° C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

EUpog
Beppokpaaiag (o€
@UAagn):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




Prectéte a seznamte se se vSemi instrukcemi.

VSechny oddily manuély uchovejte pro budouci pouZiti.

Uzivatelska bezpecnost

A VAROVANI:

+ Peclivé ¢téte bezpecnostni instrukce a produktovy
manual pred pouzitim tohoto produktu. Osoba
zodpovédna za nastroj musi zajistit, Ze vsichni
uzivatelé rozumi a fidi se instrukcemi. .

VAROVANI:

« Nasledujici oznaceni jsou umisténa na laserovém
nastroji, aby vas informovala o tfidé laseru pro vasi
bezpecnost a pohodli. (Tento text bylpro vas prelozen)

IEC /EN 60825-1

(EACA®

N 6vDC =
A A www.stanleylasers.com
e mm wwwstanleytools.eu

V souladu s 21 CFR 1040.10 a 1040.11 s vyjimkou odlisnosti
podle laserové zpravy €. 50 z ¢ervna 2007

A UPOZORNENI:

« Béhem provozu laserového nastroje je nutné byt
opatrny, abyste nevystavovali o¢i unikajicimu
laserovému paprsku (zdroji Cerveného svétla).
Vystaveni se laserovému paprsku po del$i dobu muze
znamenat zdravotni riziko pro vase o€i.

A UPOZORNENI:

* GBryle mohou byt dodavany v nékterych laserovych
nastrojovych soupravach. Tyto bryle NEMAJI
bezpecnostni certifikat. Tyto bryle jsou pouzivany
POUZE ke zvyseni viditelnosti paprsku v jasnéjsim
prostfedi nebo ve vétsi vzdalenosti od zdroje laseru.

Obsahy

« UzZivatelska bezpecnost
« Obsahy

« Prehled produktu

« Klavesnice, médy a LED

« Pouziti

« Baterie a napdjeni
* Nastaveni

* Provoz

« Kontrola pfesnosti a kalibrace
« Specifikace

Prehled produktu

Tabulka A - Laserovy nastroj

. Napajeni /Transportni zamek

. Laserové okno

. Klavesnice

. 1/4-20 zavitovy drzak

. 5/8-11 zavitovy drzak

. Obal na baterie s varovnym oznacenim
. 4 x AA Baterie

NO A WN =

Tabulka B - Napdjeni /Transportni zamek
Tabulka C - Laserové mody

Tabulka D - Klavesnice

Tabulka H - Urovef presnosti paprsku
Tabulka | - Horizontalni pfesnost paprsku

Tabulka J - Vertikalni pfesnost paprsku

Kldvesnice, médy a LED

Prepinac¢ @

a Zapnuto/ kyvadlovy zamek v pozici ON/samo-
vyvazovani zapnuto

Q Vypnuto/kyvadlovy zamek v pozici OFF

« Pro zapnuti laserového nastroje nastavte pfepina¢ do pozice
odemceno

« Pro vypnuti laserového nastroje nastavte prepinac¢ do pozice
zaméeno

Maody

Médy laserového paprsku
« VSechny paprskové linie ZAPNUTY
« VSechny paprskové linie VYPNUTY

Samo-vyvazovani(Viz tabulka ®)
« Kyvadlovy za’rr]ek na laserovém nastroji je nutné pfepnout do
pozice ODEMCENO/ pro umoznéni samo-vyvazovani.

Tlaéitko Pulse (pulsovat) na klavesnici.

Pulse méd - tlaéitko ZAPNUTO/VYPNUTO (Viz tabulka @)

Stlacte @ pro aktivaci Pulse modu. (Viz tabulka @) # 10)

Pulse méd LED/indikator funkce Mimo troveii(Viz tabulka

@ #9)
o

LED VYPNUTO
1. Pulse méd je v pozici VYPNUTO / Jednotka je na urovni

LED ZAPNUTO-NEPRETRZITE SVITICI
2. PULSE mod je v pozici ZAPNUTO a laserova jednotka je v
samo-vyvazovacim rozsahu

LED ZAPNUTO -BLIKAJICI
3. Laser unitis OUT OF LEVEL.

Klavesnice - tlacitko baterie

Indikaéni tlagitko hladiny baterie (Viz tabulka @))

Zivotnost LED baterie (Viz tabulka (@) # 8)

@

LED VYPNUTO
Zivotnost baterie >25%

LED ZAPNUTO-CONTINUOUS
Zivotnost baterie < 25%

PouzZiti

Svisly transfer

« Za pouziti vertikalniho laserového paprsku, zajistéte vertikalni
referenéni rovinu.

« Umistéte pozadovany/é objekt(y) v souladu s vertikalni
referenéni rovinou, aby byly svislé

Urovefi transferu

« Za pouziti horizontalniho laserového paprsku zajistéte
horizontalni referenéni rovinu.

« Umistéte pozadovany/é objekt(y) v souladu s horizontalni
referenéni rovinou, aby byly rovné.

Ctverec

« Za pouziti vertikalniho a horizontalniho laserového paprsku,
zajistéte bod, kde se oba paprsky kfizi.

« Umistéte pozadovany/é objekt(y) v souladu s horizontalni
referenéni rovinou, aby byly rovné.

Baterie a napajeni

Instalace baterie / Odstranéni (Viz tabulka @)

Laserovy nastroj
« Nastavte laserovy nastroj ke dvefim baterie a otevrete.
« Instalujte/odstrarite baterie. Pfi vkladani do oddilu baterie je
také pravné orientujte.
« Zavfete dvefe baterie. Ujistéte se, Ze dvere jsou bezpe¢né
zavreny.

A VAROVANI:

« Dejte pozor na oznaceni (+) a (-) na drzaku baterie
pro spravné vloZeni. Baterie musi byt stejného typu
a kapacity. Nepouzivejte kombinaci baterii s riiznymi
zbytkovymi kapacitami.

Nastaveni

Laserovy nastroj

« Umistéte laserovy nastroj na rovny stabilni povrch.

« Pro zapnuti a aktivaci samo-vyrovnavaciho prvku prepnéte
zamek kyvadlo/transport do pozice odeméeno. Laserovy
nastroj musi byt ve vzpfimené pozici na povrchu, ktery je ve
specifikovaném kompenzacnim rozsahu.

PrisluSenstvi pro upevnéni

« Umistéte prisluenstvi na misto, kde nebude lehce ruseno a
pobliz stredového umisténi méfené oblasti.

« Nastavte pfislusenstvi podle pozadavkd. Upfesnéte umisténi
tak, aby byla zakladna pfislusenstvi blizko horizontalni (v
ramci kompenzaéniho rozsahu laserového nastroje).

« Upevnéte laserovy nastroj k pfislusenstvi pomoci
pfislusnych metod, které jsou v kombinaci s laserovym
nastrojem bézné pouzivany.

UPOZORNENI:

« Nenechaveijte laserovy nastroj bez dozoru u
prislusenstvi bez plného upevnéni zajistovacich
Sroubd. Neplnéni vySe uvedeného postupu muze
vést k poruse laserového nastroje a pfipadnému
poskozeni.

POZNAMKA:

« P¥i upevriovani nebo odstrafiovani z pfisluSenstvi se
doporucuje neustale laserovy nastroj podepirat jednou rukou.

« Pfi umistovani nad cilem zvlast natahnéte upinak, dejte
laserovy nastroj do roviny a pak plné dotahnéte.

Provoz

POZNAMKA

« Pred provozem laserového nastroje prekontrolujte pfesnost
laserového nastroje.

« Laserovy nastroj indikuje, kdyz je mimo kompenzac¢ni rozsah.
Popis referen¢ni LED. Opétovné umistéte laserovy nastroj tak,
aby byl blize k roviné.

« Kdyz nastroj nepouzivate, ujistéte se, Ze je VYPNUTY
nastavenim kyvadlového zamku na pozici zaméeno.

Napajeni
+ Pro ZAPNUTI laseru kyvadlovy/transportni zamek nastavte
do odeméené pozice.
+  Pro VYPNUTI laseru kyvadlovy/transportni zamek nastavte
do zaméené pozice

Maody
VYPNUTO/ Zaméeno (Viz tabulky @) )

. n Laser je v pozici VYPNUTO a kyvadlo zamknuto.

ZAPNUTO/ samo-vyvazovani (Viz tabulky @) )

. Kyvadlovy zamek na laserovém nastroji je nastaven na
pozici odem&eno/samo-vyvazovani, je-li laser ZAPNUTY

Kontrola presnosti a kalibrace

POZNAMKA:

« Laserové nastroje jsou zapecetény a kalibrovany ve vyrobné
podle presné specifikace.

« Pred prvnim pouZzitim se doporucuje provést kalibracni
zkousku a poté ji periodicky opakovat.

« Laserovy nastroj by mél byt pravidelné kontrolovan pro
zajisténi presnosti, a obzvlast pro nacvik umisténi.

«  Pri provadéni kontroly pfesnosti pouzivejte nejvétsi moznou
oblast / vzdalenost co nejblize k funkéni vzdélenosti. Cim je
vétsi oblast / vzdalenost, tim snaz$i je méreni pfesnosti laseru.

« Zamek musi byt v pozici odemceno proto, aby se laserovy
nastroj sam vyvazil pred kontrolou presnosti.

Pfesnost urovné paprsku (Viz tabulka @)

« (%) Umistéte laserovy nastroj podle oznaceni se laserem v
pozici ON. Oznacte bod P1 na kfizi.

« (%) Ototte laserovym nastrojem o 180° a oznacte bod P2
na kFizi

« (%) Pohnéte laserovym nastrojem smérem ke zdia oznacte
bod P3 na kfizi..

« (%) Ototte laserovym nastrojem o 180° a oznacte bod P4
na kfizi.

« (%) Zméite vertikalni vzdalenost mezi P1 a P3, abyste dostali
D3 a vertikalni vzdalenost mezi P2 a P4, abyste dostali D4 .

«  Vypoctéte maximalni offsetovou vzdalenost a porovnejte
rozdil D3 a D4podle rovnice.

* Neni-li sou¢et méné nebo je roven vypoctené maximalni
vertikdlni vzdalenosti je nutno ndstroj vratit vasemu
distributorovi Stanley ke kalibraci.



Maximalini offsetovd vzddlenost:

= 0,6’”—,;,”)( (D, m - (2 x D,m))

Maximum
= 0,007 #x (D, ft - (2 x D, f)
Srovnejte: (Viz tabulka ()
D, - D, < + Maximum
Priklad:

+ D,=10m,D,=05m

« D, =05mm

« D, =-10mm

. O,G%x(10m-(2x0,5m)=5.4mm
(maximalni offsetova vzdalenost)

* (0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

« 1,5mm < 54 mm
(SPRAVNE, néstroj je kalibrovén)

Horizontalni pfesnost paprsku (Viz tabulka (D)

«  (© Umistéte laserovy nastroj podle oznageni se laserem
v pozici ON. Zaméite vertikalni paprsek do prvniho rohu a
nastavte referenéni bod. Zméfte polovinu vzdalenosti D1 a
oznacte bod P1 .

+ () Otocte laserovy nastroj a nastavte predni vertikalni
laserovy paprsek podle bodu P1 . Oznacte bod P2, kde se
horizontalni a vertikalni laserové paprsky kFizi.

« () Ototte laserovy nastroj a zaméite vertikalni paprsek

smérem ke druhému rohu nebo danému referenénimu bodu.

Oznacte bod P3tak, aby byl vertikalné v roviné s body P1
aP2.

« () Zméite vertikalni vzdalenost D2mezi nejvy3sim a

* Vypoctéte maximalni offsetovou vzdalenost a porovnejte
sD2.

« Jestlize D2neni mensi nebo rovno vypocéteni maximalni
offsetové vzdalenosti ndstroj je nutno vratit vaSemu
distributorovi Stanley ke kalibraci.

Maximalni offsetovd vzdalenost:

0,3 % x D, m
Maximum

0,004 #x D, ft
Srovnejte: (Viz tabulka ()

D, < Maximum

Priklad:

D, = 10m, D, = 1,0 mm
0,3 m—rg”x 10m = 3mm
[( imalni offsetova
1,0mm < 1,0 mm
(SPRAVNE, néstroj je kalibrovan)

e )

Vertikalni pfesnost paprsku (Viz tabulka )

@ Zméite vysku dverniho pazeni nebo referenéniho bodu,
abyste dostali vzdalenost D1 . Umistéte laserovy nastroj
podle oznaceni se laserem v pozici ON. Zamérte vertikalni
paprsek smérem ke dvefnimu pazeni nebo referenénimu
bodu. Oznaéte body P1, P2, a P3podle obrazku.

(@) Posuirite laserovy nastroj na opac¢nou stranu dvefniho
pazeni nebo referen¢niho bodu a srovnejte stejny vertikalni
paprsek s P2 a P3 .

(@) Zméfte horizontalni vzdalenost mezi P1a vertikalni
paprsek z druhého umisténi.

Vypoctéte maximalni offsetovou vzdalenost a porovnejte
sD2.

Jestlize D2neni mensi nebo rovno vypocteni maximalni
offsetové vzdalenosti ndstroj je nutno vratit vasemu
distributorovi Stanley ke kalibraci.

Maximalni offsetova vzdélenost:

=06 ’”—”’I” x D,;m
Maximum

0004 2 x D, ft
Srovnejte: (Viz tabulka) (%)

D2 < Maximum

Priklad:

D1 =2m, D2 = 0,5mm

0,6 me 2m = 1,2mm

(i imalni offsetova vzdals )
0,5mm < 1,2mm

(SPRAVNE, néstroj je kalibrovan)

Specifikace

Laserovy nastroj

FCL-G (STHT77348)

Srovnavani .
presnost: <3mm/10m (1/8in @ 30 ft)
Horizontalni
/ Vertikalni <3mm/ 10m (1/8in @ 30 ft)
presnost
Kompenzaéni +4°
rozsah: -
Pracovni

20 m (65ft)

vzdalenost (linie):

Laserova tfida:

Trida 2 (IEC/EN60825-1)

Laserova vinova
délka

510 nm ~ 530 nm

Provozni ¢as (se
véemi lasery v

210 hodin (Alkaline)

pozici ON):
Zdroj napajeni: 4 x “AA” (LR6)
IP Rating: P54

Teplotni rozpéti (v

provozu):

-10°C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Teplotni rozpéti
(skladovani):

25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




BHumaTensHo npoyTtuTe 1 noMute BCe
VNHCTPYKLMK.

XpaHum Yyacmu Hacmos K m
1) YHbIX X

BesonacHocmb nonb3ogamesisi

A NPEAQYNPEXAEHUE:

+ [epep ncnonb3oBaHWem NpoaykTa BHUMATENLHO
npoyYTUTE NpaBuna TeXHUKU 6e3onacHoCcTh U
PYKOBOACTBO Nonb3oBaTens npoaykra. J/luuo,
OTBETCTBEHHOE 3a 3KCMnyaTauuio UHCTPYMEHTa,
[nomkHO ybeanTbesa B TOM, YTO BCe nuua,
NoMb3yOLMECS UM, MOHMAIOT 1 BbINOMHAT
HacToALME UHCTPYKUNN.

A NPEAQYNPEXAEHUE:

* Ha nasepHom npuGope B Lensx yao6crsa n
6e30MacHOCTU Nonb3oBaTens pa3MeLLeHbl Tabnuuku,
VHpopMUMpytoLLMe O Knacce nasepa (coaepxalumiics
Ha HUX TEKCT nepeBefieH B HacTosLeM pyKkoBoACTBe
Ans yno6cTea nonb3osarensi).

IEC /EN 60825-1 Compties win 21 0T

‘sxcept for deviations

FMHT77348

(E&CA®
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YnoenetsopsieT TpeboeaHusim Cofa deaeparnbHbiX HOPMaTUBHBIX
aktoB 21 CFR 1040.10 1 1040.11 3a ncknioyeHnem ncnpaeneHuin B
cooteetcTuy ¢ Laser Notice No. 50, ot uioHs 2007 r.

A MEPbI NMPEOCTOPOXHOCTH:

+ [pu paboTatoem nasepe cneayet nsberatb
nonagaHus nyya nasepa (VICTOLIHI/IK KpacHoro CBeTa) B
rnas 4yenoseka. ,ElnMTeanoe EOQABIZCTEMG nasepHoro
ny4ya MOXeT HaHeCTu Bpe[ rnasam.

A MEPbI NMPEOCTOPOXHOCTU:

+ B komnnekTe ¢ HeKOTOpbIMU NasepHbIMK Npubopammn
MoryT noctaensteest o4kn. OH HE ABMAKOTCA
CepTUPULIMPOBAHHBIMU 3aALLUTHBIMW 04YKaMu. ITn
ouku npegHasHadeHbl TONIbKO ans Toro, 4Tobbl
nasepHblii Ny4 Gbin nyyile BUAEH NPU SPKOM
OCBELLEHNM UK Ha BOMbLIOM PacCcTOsiHUM OT
Na3epHoOro UCTOYHMKA.

OznaeneHue

+ bBesonacHocTb nonb3osartens

+ OrnaeneHve

» OnucaHue npoaykTa

» Knasuatypa, pabouve pexumbl 1 CBETOANOL,
+ Cnoco6bl NpyMeHeHus

* [utaHue n Gatapeun

« YcraHoBka npu6opa

« Okcnnyartauus

« [lpoBepka TOUHOCTU U KanubpoBka

»  TexHuueckue xapakTepucTuki

OnucaHue npodykma

PucyHok A - nasepHblil UHCTPYMEHT

MuTanve /TpaHCnopTHbIN dukcaTop

. NasepHoe okHO

Knaeunatypa

PesbboBoe kpennexue 1/4-20

Pesbbosoe kpennexue 5/8-11

Kpblwka otaeneHns ans 6atapeu ¢ npenynpexaatoLuei
Tabnuukoit

7. 4 6atapen AA

Bl e ol

PucyHok B - nuTaHue /TpaHCnopTHbIN rkcaTtop
PucyHok C - paboune pexvmbl nasepa

PucyHok D - knasuatypa

PucyHok H - HacTpoiika TOYHOCTU Nyya H1Benupa
PucyHok | - HacTpoliika TOYHOCTH Nyya Mo ropusoHTanu

PucyHok J - HacTpolika TOYHOCTY fny4a Mo BepTvkanm

Knasuamypa, pabo4ue pexumsi u
ceemoduod

Mepekntoyatens ﬂ

a Mutanue BKNKOYEHO/ masTHUKOBLIN 3aTBOP OTKPLIT/
aBTOMaTM4ecKkoe BbIpaBHMBaHME BKITIOYEHO

Q Murtanue BbIKITIOYEHO/ masiTHMKOBBIN 3aTBOP 3aKpbIT

* A4T06bI BKITKOYUTD nasep, Heobxogmmo nepesecTtut
repekmnoyaTerb B OTKPLITOE MONOXKEHME.

* Yt0661 OTKMIOYUTD nasep, Heobxoammo nepesecTu
nepeknioyaTerb B 3aKpbITOe MOMOXeHNe.

PaGouue pexumbl

Wmelowmecs pexxumbl paboTbl asepHOro nyya
* Bce nuHum nanyyenns nasepa BKIMIOYEHbI
* Bce nuHum nanyyenns nasepa OTKMHOYEHDI

ABTOMaTHyecKoe BbipaBHUBaHMUe (CM. pucyHok B)
* YT0GbI BKMIOYUTL aBTOMATNYECKOE BblpaBHUBAHKE,
Heo6XoayMOo nepeBecT MasTHUKOBBI 3aTBOP B MOMOXeHWe
«OTKpbITO/BKI».

KnaBuartypa: knaBuwa «Mynscauus»

KnaBuiia BKIIOYEHMS M OTKIIOYEHUs PeXnUMa Nynbcaumm
(Cm. pucyHok @)

Pexum @ , Pexvm nynbcauun akTuBUpYeTCsi HaxaTuem
knasuwm. (cM. pucyHok @ # 10)

CBeToamon akT p nynb | vHaukaTop
OTKITIOHEHUs! OT YPOBHs (cM. pucyHok (@) # 9)

CBETOAMO[ OTKIMTHOYEH
1. Pexxum nynbcauun OTKIMFOYEH/ npuop BbipoBHEH

CBETOAMOA MOPUT MOCTOAHHO
2. Pexxum nynbcaumm BKIFOYEH, n nasepHbin npubop
aBTOMAaTU4YECKU BbIPDOBHEH.

CBETOAMOA MOPUT U MUTAET
3. NasepHbiii npudop OTKITOHEH OT YPOBHA.

Knaeuartypa: knasuwa «Batapesn»

Knaeuwa nHaukatopa sapsga 6atapeu (Cm. pucyHok (@)

CBeToAMOAHbIN MHAUKATOP 3apsaa 6aTtapen
(Cm. pucyHok @) # 8)

CBETOAMONA OTKIHOYEH
Bapspg 6atapev 6onee 25%

CBETOAMOA FOPUT MNOCTOAHHO
Bapsp 6atapev meHee 25%

Crnocobb! npumeHeHuUs

MepeHoc nuHuM oTBeca

« Mpu nomoLLM BEPTUKANBLHOIO Na3epHOro Nyya Hamevaercst
BepTUKanbHasi MMHUS YCNOBHOIO YPOBHSA.

 Xenaewmble 06BbEKTHI BbIPABHUBAOTCS C BEPTUKaNbHON
JIMHWEN YCNOBHOIO YPOBHSI, TEM CaMblM obecrneunBaeTcs nx
BblpaBHMBaHKNE.

MepeHoc OTMETKM ypPOBHSA

« Mpu NOMOLLW rOPU3OHTANBLHOIO Na3epHOro NyYa HaMmevaercst
roOpu3oHTanbHasi IMHUS YCNOBHOIO YPOBHS.

* Xenaemble 06BbEKTHI BbIPABHUBAOTCS C FOPU3OHTaNbHOM
JIMHWEN YCNOBHOIO YPOBHSI, TEM CaMblM obecrneunBaeTcs nx
BblpaBHMBaHKNE.

BbipaBHuBaHue no kBagpaty

« MNpu NnomoLLW BEPTUKANBHOTO U FOPUIOHTANBHOMO Na3epHbIX
nyye oTMeYaeTcsi To4Ka UX nepeceveHus.

* Xenaewmble 06bEKTHI BbIPABHUBAOTCS C BEPTUKANbHON U
rOpU30HTaNbHON NUHUAMU Na3epHbIX Nyyen, TeM cambiM
obecneyvBaeTCst X BblpaBHUBaHKE.

MNuTtaHue 1 GaTapeun

YctaHoBKa 1 yaaneHue 6artapeit (cM. pucyHok (B)

Ja3epHbIi UHCTPYMEHT
* Bnauane HeoGxoAMMO NepeBepHyTb MHCTPYMEHT KPbILLKOM
otaenenuns ans GaTapel?l N OTKPbITb ee.
« Bartem crnepyeT ycTaHOBUTb Unu goctatb Gatapen. batapen
B OoTAEeNneHnn AO0IMKHbI 6bITb OpPUEeHTPOBaHbI NPaBUITbHO.
« [lanee crneayeT 3aKpbITb KPbILLKY OTAENeHns Ans Gatapeii.
[Bepua aomkHa 6biTb 3aKpbIiTa NNOTHO.

A MPEAYNPEXOEHNE:

« [pu ycTraHoBke 6aTapeit ocoboe BHUMaHWe criegyet
yaensTb nonsipHocTu 6atapeii (+) u (-). Heobxoanmo
1cnonb3oBaTh Gatapen 0AHOro TUNa N eMKOCTU.
3anpellaeTcsi UCNONb30BaTh OAHOBPEMEHHO GaTapen
C pa3HbIM OCTaBLUMMCS 3apsAOM.

YcmaHoeka npubopa

Ja3epHbIi UHCTPYMEHT

+ JlasepHblit NHCTPYMEHT HEOBX0AMMO ycTaHaBNMBaTL Ha
POBHOW YCTOMYMBON NOBEPXHOCTU.

*  YT06bl BKMIOYMTL NPUBOP M aKTUBMPOBATL (hYHKLIMIO
aBTOMaTN4YeCKOro BbipaBHUBAHUS, HEOBXOAMMO NepeBecTn
MasiTHUKOBbIV 3aTBOP/ TPAHCMOPTHbIN hUKCaTop B OTKPLITOE
nonoxeHvie. 3aTem nas3epHblii NHCTPYMEHT HeoBXoanMO
POBHO PacronoXuTb Ha NOBEPXHOCTU B yKa3aHHOM
MHTepBare KoMmneHcaLmm.

KpenneHue BcnomoratensHoro o6opyaosaHus

+ BcnomoratensHoe o6opyaoBaHve HEOGX0ANMO YCTOMUNBO
pacnonaratb Tak nobnmM3ocTy OT LeHTpa 06nacTu, KoTopyio
HeobXoaMMOo N3MepuTb.

+ BcnomoratensHoe o6opynoBaHue ycTaHaenmeaetcs
COrMAcHO MHCTPYKLMK. PacnonoxeHne BCNoMoraTenbHoro
obopyaoBaHus perynvpyetcs Tak, 4Tobbl noacTaBka
6blna NoYTH ropu3oHTanbHa (B Npeaenax nHTepsana
KOMMNEHcaLMn Nas3epHOro MHCTPYMEHTA).

. J'Iaaepru?l WHCTPYMEHT KpenuTcs K BCnoMoraTtenbHOMYy
o6opyAoBaHuio cnocobom, NoAXOAALLMM AN KpenneHnst
COOTBETCTBYHOLLETO NasepHOro 06opyAoBaHUs N NazepHOro
WHCTpYMEeHTa.

A MEPbI NMPEOCTOPO>HOCTH:

+ He crneayet ocTaBnsiTb NasepHblit UHCTPYMEHT
HesakpenneHHbIM Ha noacTaBke Ges npucMoTpa.
Jla3epHbii MHCTPYMEHT MOXET YMacTb, 4TO MOXeT
noBpeauTH ero.a.

NMPUMEYAHMUE:

+ YcTaHaenueasi Unu CHUMast Ta3epHbIN MHCTPYMEHT C
NOACTABKM JTy4llie BCETo NPUAEPXUBaTL €ro OAHOM PyKONA.

* YT06bl HAaNPaBWTL UHCTPYMEHT Ha OMPEAENeHHYI0 Lierb,
HeoBX0AMMO HEMHOTO 3aTsIHYTb KpenmneHue, BbIPOBHATL
MHCTPYMEHT, @ 3aTeM MOJTHOCTbIO 3apUKCUPOBaTH KpenmneHue.

Skcnnyamauus

MPUMEYAHUE:
Mepen Ncnonb3oBaHEM Na3epHOTO MHCTPYMEHTa HeoBXoaUMO
NpOBEPSATb €r0 TOYHOCTb.
J1asepHbIf MHCTPYMEHT COOBLUNT O BLIXOAE 3a UHTepBas
KoMmneHcauuu. CM. onu1caHusi COOTBETCTBYIOLLMX CBETOAMOA0B.
B aTOM Cry4ae nasepHblit MUHCTPYMEHT CreayeT BbIPOBHST.
Heucnonb3syemblit MHCTPYMEHT Heobxoaumo BbIKIIOYATb,
nepeBeAs MasiTHUKOBbIV 3aTBOP B 3aKPbITOE NONOXEHME.

Mutanue

*  Yro6bl BKITKOUWTb nasepHblit UHCTPYMEHT, He06X0ANMO
nepeBecTy HEOBXOANMO NepPeBECTU MAsiTHUKOBbIN 3aTBOP/
TPaAHCNOPTHbIN (HUKCATOP B OTKPLITOE MOMNOXKEHNE.

* Yro6bl OTKNIOYNTD nasepHblil UHCTPYMEHT, HE0GX0AUMO
nepeBecTV MasiTHUKOBLIN 3aTBOP/ TPAHCNOPTHBI (hukcaTop B
3aKpbITOE MOMOXEHME.

PaGouune pexumbl
OTknio4eHo/ 3aKpbITO (CM. pucyHku B)

. NasepHbiii npubop 6yaetr OTKITKOYEH, 1 masTHUKOBbI
3aTBOp OyAeT 3aKpbIT.

BknoyeHo/ aBToMaTuyeckoe BblpaBHUBaHUe (CM. PUCYHKMN

®)

. e I'Ipw BKNIOYEHHOM Na3epHOM MHCTpYMeHTe
MasiTHUKOBbIV 3artBop 6preT HaxoguTcd B OTKPbITOM
NONOXEHWUW/ NONOXEHNE BKIOYEHHOM PYHKLMM
aBTOMaTU4eCcKoro BblpaBHUBAHUA.

[Ipogepka moyHocmu u KaﬂU6Q08Ka

MPUMEYAHUE:

* JlasepHbIl uHCMpymeHm omkanubposaH 00 Heobxo0uMo20
YPOBHSI MOYHOCMU 3a800CKUM CrIOCOGOM U OneYaman.

«  PexkomeHAyemcsi nposodums KOHMPOIbHYK MapuposKy
npu6opa rneped NepsbiM UCoNL308aHUEM U MepUOOUYECcKU 8
meyeHue cpoKa dKCrTyamayuu.

* B uensx obecrieyeHuss moYHOCMU f1a3epHO20 UHCMpyMeHma
HEeobxo0uMo pPos8odUMb €20 MPOBEPKU Pe2yrisipHO, 0CO6EHHO
pu He0bx0OUMOCMU 8bICOKOMOYHOU pa3Memku.



« [lposepku moyHocmu Heobxo0UMO MPo8ooUMb Ha
Hauborbwel nnowadu unu paccmosHuu, Haubonee
npubnuxeHHoM K paboyemy paccmosiHuu. Yem 6onbwe
nnowadsb unu paccmosiHue, mem rpowe usmepums
moYyHocMb nasepa.

« [leped nposepkoli moyHocmu Heobxoo0umo rnepesecmu
3ameop 8 OMKPbIMOE MooXeHuUe, Ymobbl akmueuposams
YHKUUIO a8MOMamuyecKo20 8bIpagHUBaHUSI.

TouHoCTb ny4a HUBenmpa (cM. pucyHok @)

(%) NasepHblit MHCTPYMEHT HEOBXOAMMO YCTAHOBUTb, Kak
nokasaHo Ha pucyHke, n BKITKOYUTb. B Toyke nepeceverHnmn
nyyen ctaBuTcs otmeTka P1.

(%) NasepHbiit NHCTPYMEHT noBopadnsaetcs Ha 180
rpaaycoB, 1 B TOYKE NepeceyeHust nyyeii CTaBUTCst OTMeTKa
P2.

+ (%) NasepHbiit UHCTPYMEHT NpUABUraeTCs GIvXkKe K CTEHE, 1
B TOYKE NepeceyeHns nyyei ctaBuTcs otmeTka P3.

(%) NasepHbli MHCTPYMEHT NoBopauneaetcs Ha 180
rpajlycoB, 1 B TOUKE NepeceyeHyst nyyeii CTaBUTCs OTMeTKa
P4.

« (%) VNamepsieTcs paccTosiHue o BepTukanu D3 mexay
Toukamu P1 v P3 n pacctosiine no BepTukanv D4 mexay
Toukamu P2 n P4.

+ 3aTeMm paccyuTbiBaeTCs MakCUManbHOe OTKIOHEeHWE U
cpaBHVBaeTCs ¢ pasHuuei mexay D3 n D4, kak nokasaHo B

ypaBHEHUU.
* B cnyyae ecnu pe3ynbmam okaxemcsi 60nbwe unu
paeeH pa omy fILHOMY OMK

uHcmpymeHm crnedyem eepHyms npedcmaeumernto
KomnaHuu Stanley Ha kanu6posky.

MakcumaneH MK/TOHEHUE:

=06 M x (D,m - (2 x D,m))
Makcumym .

= 0,007 &yT x (D, dyT- (2 x D,

dyT))

CpaeHeHue: (cm. pucyHok ()
D, - D, £ + Makcumym

Mpumep:
+ D,=10m,D,=05m
D, = 0,5mm
+ D, =-10mm
O,G%x (10m - (2 x 0,5m) = 54 mm

( /IbHO€ OMK.
* (0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
« 1,5mm < 54 mm

(BEPHO, uHcmpymenm omkanu6poeaH)

To4YHOCTb rOPM3OHTanNbLHOro nyya (cM. pucyHok (D)

+ (%) NasepHblit HCTPYMEHT HEOBXOAMMO YCTAHOBUT, Kak
nokasaHo Ha pucyHke, n BKITKOUUTb. BeptukanbHbin
Ty4 HanpaeMnseTcs Ha NepBbli Yron UM yCTaHOBMNEHHYHO
OMOPHYI0 TOYKY. 3aTeM OTMepSEeTCs MONOBUHA PACCTOSHUS
D1 v otmeyaetcs Touka P1 .

() INasepHblit IHCTPYMEHT NMOBOpaYMBaETCs M
BepTUKanbHbI NasepHblii NyY BbipaBHUBAETCS € TOukon P1
. B MecTe nepeceyeHuns BepTVKaribHOTO ¥ FOPU3OHTaNbHOTO
nasepHbIX Nyyeit oTMevaeTcst Touka P2.

+ (%) Ila3epHblit MIHCTPYMEHT NOBOPAYMBAETCS U BEPTUKATbHbIN
nasepHblil Ny4 HanpaBnseTcs BO BTOPOW Yromn unu
YCTaHOBIEHHYIO OMOPHYIO TOYKY. Ha BepTUKanbHoOM NuHWK,
coeauHstoLen Toukn P1 n P2., oTmevaetcs Touka P3.

+ (i Uamepsietcs paccTosiHne D2 Mexay BbICLUEN W HASLLIUMK
TOYKamMU.

+ PaccunTbiBaeTcs MakcMarnbHOE OTKNOHEHUE, KOTopoe
3aTem cpaBHuBaeTcs ¢ D2 .

* B cnyyae ecnu D2 okaxemcs 6onbwe unu pasHo

pacc oMy
uHcmpymenm cnedyem eepHyme npedcmasumerto
KoMnaHuu Stanley Ha kanu6poecxy.

HOMY OMK. N

MakcumanbHoe omkioHeHue:

O’SWT,:”X D,m

= 0,004 % x D, byt

CpaeHeHue (cMm. pucyHok ()

Makcumym

D, < akcumym
IMpumep:
+ D, =10m, D, = 1,0 mm
+ 03 Mx 10m = 3mm
(1 HOe OMKIJIC )
« 1,0mm < 1,0mm
(BEPHO, uHcmpy o 6p )

TOYHOCTb FOPU3OHTaNLHOrO Ny4a (CM. pucyHok (D)

« (@ W3mepsieTcs BbICOTa [4BEPHOTO KOCsiKa UMK BbicoTa A0
OrMOPHOIA TOYKYM, 4TOBbI NOMy4nTh paccTosiHne D1. NlasepHbiii
VHCTPYMEHT pacroriaraeTcsi, kak NokasaHo Ha PUCYHKe 1
BKMtoyaeTcs. BepTukanbHblii Myy HanpaBnseTcs Ha ABEPHO
KOCSIK Unn onopHyto Touky. OTmevatotes Touku P1, P2 n P3,
KaK NokasaHo Ha PUCYHKe.

* (@ NasepHblit IHCTPYMEHT NEpEMELLAETCS K ApYroMy
KOHLLY 1BEPHOrO KOCSiKa U1 TOT e BepTUKamnbHbIN nyy
BbIpaBHMBaeTCs ¢ Todkamu P2 n P3.

*  M3mepsieTcs paccTosiHue no ropu3oHTany mMexay Toukon P1
1 BepTUKasibHbIM fly4OM, PAaCroNIOKEHHbIM B HOBOM MecCTe.

« (@) WamepsieTcs paccTosiH1e Mo ropU3OHTaNM MEXAy TOYKOM
P1 v BepTUKanbHbIM JIy4OM, PacronoXeHHbIM B HOBOM
mecTe.

+ PaccunTbiBaeTCst MakcuMMarnbHoe OTKIOHeHe, KoTopoe
3aTem cpaBHuBaeTcs ¢ D2 .

¢ B cny4ae ecnu D2 okaxemcs 6onbuie unu pagHo

pa y HOMY OMKIIC ,
uHCcmpymenm cnedyem eepHymsb npedcmaeumertto
KomnaHuu Stanley Ha kanu6poeky.

MakcumanbH MKIOHEHUE:

=06 Mx D'm
Makcumym o
= 0,004 B2 x D, pyr

CpagHeHue: (cM. pucyHok (%)
D2 < Makcumym
lMpumep:

« D1 =2m, D2 = 0,5mm
.+ 06 %x 2m = 1,2mm

( HO€e OMK. )
« 0,5mm < 1,2mm
(BEPHO, Py ol 6p )

TexHu4Yyeckue xapakmepucmuku

JlasepHblit UHCTPYMEHT

FCL-G (STHT77348)

TouHoCTb
BbIpaBHNBaHUS:

<3mm/10m

TouHocTb No
ropusoHTanu v no
BepTUKanu

<3mMm/10m

WHTepsan

+ 4 rpapyca
KOMMeHcaLmm: pany

Pabouee
paccTosiHue (no 20m
npsiMoin):

Knacc nasepa: Knacc 2 (IEC/EN60825-1)

[nvHa BOnHbI
nasepa:

510 Hm ~ 530 HM

Pa6ouyee Bpems

(npw Bcex > 10 Yacos (Npv NUTaHuM ot
BKJTOYEHHbIX LenoYHbIX GaTapen)
nasepax):

VicTouHuk 4 6atapen AA (LR6)
nUTaHuA:

Knac? 3aLuThI P54

no IP:

[unanasoH

pabounx -10° C ~ +50° C
Temneparyp:

[nanasoH

Temneparyp -25°C~+70° C
XpaHeHust:




Kertlje a kdzvetlen szemkontaktust, mert az
sulyos szemsérilést okozhat.

késébb méqg sziiksége lehet rdjuk.

A felhaszndlék biztonsdga

A FIGYELMEZTETES:
+ Atermék hasznalata el6tt olvassa el figyelmesen a
biztonsagi Utmutatét és a termék kézikonyvét.
A miiszerért felelés személy koteles biztositani,
hogy minden felhasznal¢ elolvassa és megfeleléen
értelmezze az alabbiakban meghatarozott
utasitasokat.
A FIGYELMEZTETES:
« Alézerszerszamon az alabbi cimkék tajékoztatjak a
felhasznalét a miszer lézervédelmi osztalyozasarol.
(A kénnyebb értelmezés érdekében a szoveg
forditasa itt talalhato)

IEC /EN 60825-1

. ovoc
N\ K wwwstanleylesers.com

e ‘== wiwstanleytools.eu

A miiszer megfelel a 21 CFR 1040.10 és 1040.11 szamu
szabvanyoknak az 50-es szamu Lézertermékekre vonatkozo
megjegyzésekben (Laser Notice 50, kiadas datuma: 2007. junius)
kozolt eltérések kivételével.

A VIGYAZAT:

* Alézerszerszam hasznalata kdzben mindig évja a
szemét a kibocsatott Iézersugartdl (vagyis a voros
fényforrastol). A lézersugarnak valé tartés kitettség
szemkarosodast okozhat.

A VIGYAZAT:

+ Bizonyos lézerszerszamkészletekhez szemiiveg
is tartozik. Ezek azonban NEM tanusitott
véddszemiivegek. Ezen szemiivegek KIZAROLAGOS
célja a lézersugar lathatésaganak javitasa vilagosabb
koérnyezetben vagy nagyon tavolsagbol.

Tartalomjeqyzék

« Afelhasznalok biztonsaga

+ Acsomag tartalma

+ Atermék attekintése

« Billenty(izet, izemmddok és LED

«  Alkalmazasi kor

» Elemek és aramellatas

+ Beadllitas

+  Uzemeltetés

+ Pontossag-ellendrzés és kalibralas
+ Miszaki adatok

A termék attekintése

»A” abra - Lézerszerszam

. Be-/kikapcsold / szallitasi zar

. Lézerablak

. Billenty(lizet

. 1/4-20 menetes rogzités

. 5/8-11 menetes rogzités

. Figyelmeztet6 cimkével ellatott elemtart6 fedél
. 4dbAAelem

NO A WN =

»B” abra - Be-/kikapcsol6 / szallitasi zar
,»,C” abra - Lézer izemmodok

»D” abra - Billenty(izet

»H” abra - Sugarpontossag (szint)

»I” abra - Sugarpontossag (vizszintes)

»J” abra - Sugarpontossag (fliggéleges)

Billentyiizet, iizemmodok és LED

Kapcsolo @

a Bekapcsolas / ingazar feloldasa / 6nszintezés
bekapcsolasa

ﬂ Kikapcsolas / ingazar aktivalasa

« A lézerszerszam bekapcsolasahoz allitsa a kapcsolot a
feloldott helyzetbe.

« A lézerszerszam kikapcsolasahoz éllitsa a kapcsolét a zarolt
helyzetbe.

Uzemmédok

Elérhet6 lézersugar médok
« Osszes sugarvonal BE
+ Osszes sugarvonal Kl

Onszintezés (lasd az alabbi abrat: )
« Az dnszintezés engedélyezéséhez a lézerszerszamon
talalhat6 ingazarat a feloldott/BE allasba kell kapcsolni.

Billentytizet — impulzus billentydi.

Impulzus méd BE/KI billentyii (Lasd az alabbi abrat: @)

Nyomja meg a @ , gombot az impulzus mod aktivalasahoz.
(lasd az alabbi abrat @) # 10 )

Impulzus méd LED / szinthibajelzé (lasd az alabbi abrat: @)
#9)

LED NEM VILAGIT
1. Az impulzus mdd ki van kapcsolva / az egység szintben all

LED FOLYAMATOSAN VILAGIT
2. Az impulzus méd be van kapcsolva, és az egység az
onszintezési tartomanyon beldl van.

LED VILLOG )
3. Alézeregység NEM ALL SZINTBEN.

Billenty(izet — elem billentyti

Elem toltottségi szintjét megjelenité billentyli (Lasd az alabbi
abrat: @)

Elemélettartam LED (L&sd az alabbi abrat: @) # 8)

@

LED NEM VILAGIT
Elemtéltéttség nagyobb mint 25%

LED FOLYAMATOSAN VILAGIT
Elemtéltéttség kisebb mint 25%

Alkalmazasi kbr

Fliggdlegesség beallitasa

* Hozzon létre egy fliggbleges referencia sikot a fliggéleges
lézersugar segitségével.

« Allitsa be a kivant objektumok fiiggélegességét gy, hogy azok
pontosan illeszkedjenek a fliggéleges referencia sikkal.

Vizszintesség beallitasa

* Hozzon létre egy vizszintes referencia sikot a vizszintes
lézersugar segitségével.

« Allitsa be a kivant objektumok vizszintességét gy, hogy azok
pontosan illeszkedjenek a vizszintes referencia sikkal.

Merélegesség

* Hozzon létre egy metszési pontot a fliggbleges és a vizszintes
lézersugar segitségével.

« Allitsa be a kivant objektumok merslegességét tigy, hogy
azok pontosan illeszkedjenek a fiiggéleges és a vizszintes
lézersugarral.

Elemek és aramellatas

Az elemek behelyezése és eltavolitasa (lasd az alabbi abrat:

®)

Lézerszerszam
« Forditsa meg a lézerszerszamot, majd nyissa ki az elemtarté
fedelet.
« Helyezze be / tavolitsa be az elemeket. Helyezze be az
elemeket megfelel6 polaritassal az elemtartd rekeszbe.
«+ Zarja le az elemtart6 fedelet. Ugyeljen a fedél megfeleld
lezarasara.

A FIGYELMEZTETES:

« Az elemek behelyezése soran figyeljen az elemtartd
rekesz (+) és (-) jelolésére. Csak azonos tipusu és
kapacitasu elemeket hasznaljon. Ne hasznaljon eltéré
toltottségi szintl elemeket.

Beallitas

Lézerszerszam
* Helyezze a |ézerszerszamot egy vizszintes, stabil felliletre.
« Abekapcsolashoz és az automatikus szintezési funkcié
aktivalasahoz allitsa az ingazar/szallitasi zar kapcsolot
a feloldott helyzetbe. Ezt kdvetéen a |ézerszerszamot
fligg6legesen fel kell allitani a meghatarozott kompenzaciés
tartomanyon bellil esé feliiletre.

Rogzités kiegészitére

* Helyezze a kiegészit6t olyan helyre, ahol kevés a zavaré
tényez0, és amely kdzel esik a mérni kivant tertilet
kdzéppontjatol.

+ Allitsa be sziikség szerint a kiegészitét. Pozicionalja be
a kiegészit6t vizszintes vagy ahhoz kézeli helyzetbe (a
lézerszerszam kompenzacios tartomanyan beldil).

« Rogzitse a lézerszerszamot a kiegészitére az adott
kiegészité/lézerszerszam kombinaciohoz megfelel6 rogzitési
modszerrel.

A VIGYAZAT:

« Soha ne hagyja felligyelet nélkiil a kiegészitére
helyezett Iézerszerszamot, amig a rogzitdcsavart
teljesen meg nem huzta. Ellenkezé esetben a
lézerszerszam leeshet és sllyosan megrongalédhat.

MEGJEGYZES:

* Alézerszerszam kiegészitére torténd felhelyezése vagy arrdl
torténd levétele soran érdemes a lézerszerszamot egyik
kézzel megtamasztani.

« Céltargy folé pozicionalas soran el6szor részlegesen huzza
meg a rogzitéelemet, igazitsa be a lézerszerszamot, és csak
ezt kdvetéen hiuzza meg teljesen a rogzitéelemet.

Uzemeltetés

MEGJEGYZES:

« Alézerszerszam hasznalata elétt minden esetben ellenérizze
annak pontossagat.

* Alézerszerszam automatikusan jelzi, ha a kompenzacios
tartomanyon kiviilre keril. Lasd a LED fények leirasait.
Poziciondlja Ujra a |ézerszerszamot, ha szeretne kdzelebb
kertilni a vizszintes helyzethez.

* Ha nem hasznalja, akkor kapcsolja ki a Iézermiiszert az
ingazar lezart helyzetbe allitasaval.

Be- és kikapcsolas

* Alézer bekapcsolasahoz allitsa az ingazarat / szallitasi zarat a
feloldott helyzetbe.

* Alézer kikapcsolasahoz allitsa az ingazarat / szallitasi zarat a
lezart helyzetbe.

Uzemmédok
K1/ lezért (lasd az alabbi abrakat: @ )

. n Alézert kikapcsolja, az ingat pedig lezarja a rendszer.

BE / énszintezés (lasd az alabbi abrakat: @) )

. Alézer bekapcsolasakor a lézerszerszamon talalhatd
ingazar feloldott / 6nszintezés helyzetbe all.

Pontossdg-ellendrzés és kalibrdlds

MEGJEGYZES:

* Alézerszerszamot gyarilag kalibréljak a meghatarozott
pontossagra, majd plombaval lezarjak.

« Els6 hasznéalatbavétel el6tt, illetve az lizemeltetés soran
rendszeres id6kézdnként érdemes elvégezni a kalibralasi
ellenérzést.

* A lézerszerszam pontossagét rendszeres id6k6z6nként
ellenérizni kell, kiilénésen a precizitast igénylé
alkalmazasoknal.

* A pontossag ellenérzése soran a lehet6 legnagyobb teriiletet/
tavolséagot kell kivalasztani az lizemi hatétavolsagon beliil.
Minél nagyobb a teriilet/tavolsag, annal kénnyebb mérni a
lézer pontossagat.

« Allitsa a zért a feloldott helyzetbe, hogy a lézerszerszam a
pontossag ellenérzése elétt elvégezhesse az 6nszintezést.



Sugarpontossag (szint) (lasd az alabbi abrat: @)

« () Helyezze el a lézerszerszamot a képen lathatd modon,
és kapcsolja be a lézersugarat. Jelélije meg a P1 pontot a
keresztnél.

+ (%) Forgassa el a lézerszerszamot 180°-kal, és jeldlie meg a
P2 pontot a keresztnél.

+ (%) Vigye a lézerszerszamot a falhoz kézeli helyre, és jel6lje
meg a P3 pontot a keresztnél.

+ (%) Forgassa el a lézerszerszamot 180°-kal, és jeldlie meg a
P4 pontot a keresztnél.

« (i) AP1 és a P3 pont kozotti fiiggéleges tavolsag
lemérésével megkapja a D3 értéket, mig a P2 és a P4 pont
kozaotti figgobleges tavolsag lemérésével a D4 értéket. 4.

« Szamitsa ki a maximalis eltolasi tavolsagot, és
hasonlitsa 6ssze az igy kapott értéket a D3 és a D4 érték
kilonbségével (lasd az alabbi képletet).

* Ha az eredmény nagyobb a kiszamitott maximalis
eltoldsi tavolsagnal, akkor a szerszamot vissza kell
kiildeni kalibréldsra a helyi Stanley forgalmazéhoz.

Maximélis eltoldsi tévolsdg:
=06 M x (D,m - (2 x D,m))
Maximum

0,007 hunge/ k

x (D, ft - (2 x D, lab)
Osszehasonlitds: (Ldsd az aldbbi dbrat: (%)

D, - D, = + Maximum

+ D,=10m,D,=05m

« D, =05mm

« D, =-10mm

. O,G%x(10m-(2x0,5m)=5.4mm
(maximadlis eltoldsi tavolsag)

* (0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

« 1,5mm < 54 mm
(IGAZ, vagyis a szerszam a kalibraldsi hatarértéken
beliil van)

Sugarpontossag (vizszintes) (lasd az alabbi abrat: 1)

« (i) Helyezze el a lézerszerszamot a képen lathaté modon, és
kapcsolja be a lézersugarat. Iranyitsa a fliggéleges sugarat
az els6 sarokra vagy egy beallitott referencia pontra. Mérje
le a D1 tavolsag felét, és jeldlje meg ebben a pozicidban a
P1 pontot.

« () Forgassa el a lézerszerszamot, és igazitsa az ellils6,
fuggdleges lézersugarat a P1 ponthoz. Ahol a vizszintes és
a fliggdleges lézersugar metszi egymast, jeldlje meg a P2
pontot.

« (o) Forgassa el a lézerszerszamot, és iranyitsa a fliggéleges
sugarat a masodik sarokra vagy egy bedllitott referencia
pontra. Jelélie meg a P3 pontot ugy, hogy az fliggélegesen
egy vonalban legyen a P1 és a P2 ponttal.

« () Mérje le a D2 fluggéleges tavolsagot a legfelss és a
legalsé pont kdzott.

« Szamitsa ki a maximalis eltolasi tavolsagot, és hasonlitsa
Ossze a kapott értéket a D2 tavolsaggal.

* Ha a D2 tdvolsdg nagyobb a kiszamitott maximalis
eltoldsi tavolsagnal, akkor a szerszamot vissza kell
kiildeni kalibréldsra a helyi Stanley forgalmazéhoz.

Maximalis eltoldsi tavolsdg:

0,3 ”’—mm x D,;m
Maximum

0,004 hlEMk b 1ab
Osszehasonlités: (Ldsd az aldbbi dbrét: ()
D, < Maximum

Példa:

+ D, =10m, D, = 1,0 mm

< 03 m—rg”x 10m = 3mm
(maximalis eltoldsi tavolsdg)

« 1,0mm < 1,0 mm
(IGAZ, vagyis a szerszam a kalibréldsi hatérértéken
beliil van)

Sugarpontossag (fiiggéleges) (lasd az alabbi abrat: (2)

« (@ Mérie le egy ajtofélfa vagy egy referencia pont
magassagat a D1 tavolsag kiszamitasahoz. Helyezze el a
lézerszerszamot a képen lathaté médon, és kapcsolja be a
lézersugarat. Iranyitsa a fliggéleges sugarat az ajtofélfara
vagy a referencia pontra. Jeldlje meg a P1, P2 és P3 pontot
a képen latottak szerint.

+ () Vigye a lézerszerszamot az ajtéfélfa vagy a referencia
pont masik oldalara, és igazitsa ugyanazon fliggéleges
sugarat a P2 és a P3 ponthoz.

« () Mérje le a P1 pont és a fuggéleges sugar kozotti
vizszintes tavolsagot a 2. helyrél.

« Szamitsa ki a maximalis eltolasi tavolsagot, és hasonlitsa
Ossze a kapott értéket a D2 tavolsaggal.

¢ Ha a D2 tdvolsdg nagyobb a kiszamitott maximalis
eltoldsi tavolsagnal, akkor a szerszamot vissza kell
kiildeni kalibrédldsra a helyi Stanley forgalmazohoz.

Maximalis eltoldsi tavolsdg:

=06 M x D,m

Maximum
h

0,004 MVEWK b 1ap

Osszehasonlités: (Lésd az aldbbi dbrét: ()
D2 < Maximum

Példa:

« D1 =2m, D2 = 0,5mm

< 06 %x 2m = 1,2mm
(maximalis eltoldsi tavolsdg)

« 0,5mm < 1,2mm
(IGAZ, vagyis a szerszam a kalibréldsi hatérértéken
beliil van)

Miiszaki adatok

Lézerszerszam

FCL-G (STHT77348)

Szintezési <3mm/10m (1/8 hivelyk, 30 lab
pontossag: tavolsagnal)
yizszntes | <3 mm /10 m (1/8hiivelyk, 30 lab
ligg6leges . P
A tavolsagnal)
pontossag
Kompenzacids +4°
tartomany: -
Uzemi
hatétavolsag 20 m (65 lab)

(Iégvonalban):

Lézervédelmi
osztaly:

2. osztaly (IEC/EN 60825-1)

Lézerhulldamhossz

510 nm — 530 nm

Uzemidé (az
Osszes lézersugar
bekapcsolt
allapotaban):

> 10 6ra (alkali elemmel)

Aramforras: 4 db ,AA” elem (LR6)

IP besorolas: P54

Uzemi N N N R
homérséklettartomany: 10°C .. +50°C (14 °F .. 122°F)
Tarolasi ° ° ° °
hémérséklettartomny: -25°C ... +70 °C (-13 °F ... 158 °F)




Precitajte a oboznamte sa so vSetkymi pokynmi.

Bezpeénost pouzivatel'ov

A VAROVANIE:

+ Pred pouzitim tohto produktu si pozorne precitajte
bezpecnostné pokyny a navod na obsluhu. Osoba
zodpovedna za pristroj musi zabezpecit, aby boli
vSetci pouzivatelia oboznameni s tymito pokynmi a
dodrziavali ich.

A VAROVANIE:

« Na laserovom pristroji si umiestnené nasledujuce
Stitky, ktoré vas pre vase pohodlie a bezpeénost’
informuju o laserove;j triede. (Pre vase pohodlie bol
text prelozeny na tomto mieste)

IEC /EN 60825-1

(E&CA®

. ovoc
N\ K wwwstanleylesers.com

e ‘== wiwstanleytools.eu

Je v sulade s 21 CFR 1040,10 a 1040,11 s vynimkou odchylok
podla Vyhlasky €. 50 o laseroch z juna 2007

A UPOZORNENIE

« Ak je laserovy pristroj v prevadzke, davajte pozor, aby
ste nevystavili svoje o¢i vyzarovanému laserovému
lucu (Cerveny svetelny zdroj). Expozicia laserovému
ltéu po dlhsiu dobu méze byt nebezpecna pre vase
odi..

A UPOZORNENIE:

+ S niektorymi laserovymi sadami mézu byt dodavané
okuliare. NIE su to v8ak certifikované ochranné
okuliare. Tieto okuliare sa pouzivaju IBA na zvysenie
viditelnosti li¢a v svetlejSom prostredi alebo vo
vacsich vzdialenostiach od laserového zdroja.

Obsah

« Bezpecnost pouzivatelov

+ Obsah

* Prehlad produktu

» Klavesnica, rezimy a LED signalizacia
« Aplikacie

« Batérie a napajanie

» Nastavenie

+ Pouzivanie

« Kontrola presnosti a kalibracia

+  Specifikacie

A termék attekintése

Obrazok A - Laserovy pristroj

. Zamok pre uzamknutie napajania/prepravu
. Laserové okno

. Klavesnica

. 1/4-20 zavitova objimka

. 5/8-11 zavitova objimka

. Kryt batérii s vystraznym stitkom

. 4 x AA batérie

NO A WN =

Obrazok B - Zamok pre uzamknutie napajania/prepravu
Obrazok C - Rezimy lasera

Obrazok D - Klavesnica

Obrazok H - Presnost laserového Iuca

Obrazok | - Presnost horizontalneho lu¢a

Obrazok J - Presnost vertikalneho IG¢a

Kldvesnica, rezimy a LED
signalizdcia

Spina¢ @

e Napajanie ZAPNUTE/Zamok pre uzamknutie kyvadla
odomknuty/Samonivelacia zapnuta

Q Napajanie VYPNUTE/Zamok pre uzamknutie kyvadla

zamknuty

« Pre ZAPNUTIE laserového pristroja posurite spina¢ do
odomknutej polohy

« Pre VYPNUTIE laserového pristroja posurite spina¢ do
zamknutej polohy

Rezimy

Dostupné rezimy laserového luca
« V&etky linie li¢a ZAPNUTE
*Vetky linie liéa VYPNUTE

Samonivelécia (pozri obrazok ®)
« Pre umoZnenie samonivelacie musi byt zamok pre
uzamknutie kyvadla na laserovom pristroji prepnuty do
odomknutej polohy/polohy ZAPNUTE.

Klavesnica-Tlaéidlo pre pulzny rezim

Tlacidlo pre ZAPNUTIE/VYPNUTIE pulzného rezimu (pozri
obrazok @)

Stlacte @ , pre aktivovanie pulzného rezimu. (Pozri obrazok

@ #10)

LED signalizacia pulzného rezimu/signalizacia indikacie
mimo rozsahu nivelacie (pozri obrazok (@) # 9)

LED signalizacia VYPNUTA
1. Pulzny rezim VYPNUTY/jednotka je vyrovnana

LED signalizacia ZAPNUTA-NEPRETRZITE
2. PULZNY REZIM je ZAPNUTY a laserova jednotka je v rozsahu
samonivelacie.

LED signalizacia ZAPNUTA-BLIKANIE )
3. Laserova jednotka je MIMO ROZSAHU SAMONIVELACIE..

Klavesnica-Tlacidlo batérii

Tlagidlo ukazovatela stavu batérii (pozri obrazok @)

LED signalizacia Zivotnosti batérii (pozri obrazok (@) # 8)

@

LED signalizacia VYPNUTA
Zivotnost batérie >25%

LED signalizacia ZAPNUTA-NEPRETRZITE
Zivotnost batérie < 25%

Aplikacie

Prenos zvislej roviny

« Pomocou vertikalneho laserového luca vytvorte vertikalnu
referenénd rovinu.

« Umiestnite poZadovany objekt (objekty) tak, aby bol zarovnany
s vertikalnou referenénou rovinou, aby ste zabezpecili, Ze objekt
bude zvisly.

Prenos vodorovnej roviny

« Pomocou horizontalneho laserového lu¢a vytvorte horizontalnu
referenénd rovinu.

« Umiestnite poZadovany objekt (objekty) tak, aby bol zarovnany
s horizontalnou referenénou rovinou, aby ste zabezpedili, ze
objekt bude vodorovny.

.Stvorec

« Pomocou vertikalneho a horizontalneho laserového luca vytvorte
bod, v ktorom sa oba luce pretnu.

« Umiestnite poZadovany objekt (objekty) tak, aby bol zarovnany
s vertikalnym aj horizontalnym laserovym li¢om, aby ste
zabezpedili, Ze objekt bude vyrovnany do pravého uhla.

Batérie a napajanie

Vkladanie/vyberanie batérii (pozri obrazok ®)

Laserovy pristroj
« Obratte laserovy pristroj na dvierka priehradky pre batérie
a otvorte ich.
« Vlozte/vyberte batérie. Pri vkladani batérii do priehradky
dbajte na spravnu orientaciu batérii.
« Zatvorte dvierka priehradky pre batérie. Uistite sa, Ze dvierka
boli bezpec¢ne zatvorené.

A VAROVANIE:

« Pre spravne vloZenie batérii venujte pozornost
oznaceniu drziakov batérii (+) a (-). Batérie musia byt
rovnakého typu a mat rovnaku kapacitu. Nepouzivajte
kombinacie batérii s roznymi kapacitami.

Nastavenie

Laserovy pristroj

« Umiestnite laserovy pristroj na rovny, stabilny povrch.

« Pre ZAPNUTIE a aktivovanie automatickej nivelacnej funkcie
posurite zamok pre uzamknutie kyvadla/zamok pre prepravu
do odomknutej polohy. Laserovy pristroj potom musi byt
umiestneny vo vzpriamenej polohe na povrchu, ktory je v
stanovenom rozsahu vyrovnavania.

Montaz na prislusenstvo

* Umiestnite prisluSenstvo na miesto, kde neméze byt lahko
porusené a bude blizko k stredu plochy, ktora bude merana.

« Urobte potrebné nastavenia prislusenstva. Upravte
umiestnenie, aby ste sa uistili, Ze zakladna prisluSenstva sa
nachadza v blizkosti horizontaly (v rozsahu vyrovnavania
laserového pristroja).

« Namontuijte laserovy pristroj na prislu$enstvo pomocou
spravnej metédy upevnenia pre pouZzitie s takouto
kombinaciou prisluSenstva/laserového pristroja.

A UPOZORNENIE:

* Nenechavaijte laserovy pristroj bez dozoru na
prislusenstve bez Uplného utiahnutia upevriovacej
skrutky. Ak tak neurobite, laserovy pristroj moze
spadnut' a moéze dojst k jeho poskodeniu.

POZNAMKA:

* Najlepsie je vzdy podopriet laserovy pristroj jednou rukou pri
vkladani alebo vyberani laserového pristroja z prisluSenstva.

« Ak umiestnite pristroj nad ciel, Ciasto¢ne utiahnite upeviiovaci
prvok, vyrovnajte laserovy pristroj a Uplne utiahnite upevriovaci
prvok.

Pouzitie

POZNAMKA:

« Pred pouZzitim laserového pristroja vzdy skontrolujte presnost
laserového pristroja.

« Laserovy pristroj bude signalizovat, ak bude mimo rozsahu
vyrovnavania. Pozri popis LED signalizacie. Premiestnite
laserovy pristroj tak, aby bol vyrovnany.

« Ked pristroj nepouzivate, uistite sa, Ze laserovy pristroj je v
polohe VYPNUTE a presufite zamok pre uzamknutie kyvadla
do uzamknutej polohy.

Napajanie

* Pre ZAPNUTIE lasera presurite zamok kyvadla/zamok pre
prepravu do odomknutej polohy.

« Pre VYPNUTIE lasera presurite zamok kyvadla/zamok pre
prepravu do zamknutej polohy.

Rezimy
VYPNUTE/zamknuté (pozri obrazky @) )

. Q Laser bude VYPNUTY a kyvadlo bude zamknuté.

ZAPNUTE/Samonivelacia (pozri obrazky @) )

. Zamok pre uzamknutie kyvadla na laserovom
pristroji bude umiestneny do odomknutej polohy/polohy
samonivelacie, ked je laser ZAPNUTY.

Kontrola presnosti a kalibrdcia

POZNAMKA:

« Tieto laserové pristroje st utesnené a kalibrované na
$pecifikované presnosti v tovarni.

« Odporuca sa vykonat kontrolu kalibracie pred prvym pouZzitim
pristroja a pravidelne pocas budiceho pouZivania.

« Laserovy pristroj by mal byt pravidelne kontrolovany, aby sa
zabezpecila jeho presnost, najmé pre presné nacrty.

«  Privykonavani kontroly presnosti pouZite najvacsiu moznu
plochu/vzdialenost, najblizsiu k prevadzkovej vzdialenosti.
Cim vécsia plocha/vzdialenost, tym jednoduchsie meranie
presnosti lasera.

« Zamok musi byt v odomknutej polohe, aby umoznil
laserovému pristroju samonivelaciu pred kontrolou presnosti.



Presnost’ laserového luéa (pozri obrazok @)

() Umiestnite laserovy pristroj, ako je znazornené, so
ZAPNUTYM laserom. Oznaéte bod P1 v prekriZeni.
(%) Otocte laserovy pristroj o 180° a oznacte bod P2 v
prekrizeni.
() Umiestnite laserovy pristroj blizko k stene a oznacte bod
P3 v prekrizeni.
(%) Otocte laserovy pristroj o 180° a oznacte bod P4 v
prekrizeni.
() Odmerajte vertikalnu vzdialenost medzi P1 a P3, aby ste
dostali D3 a vertikalnu vzdialenost medzi P2 a P4, aby ste
dostali D4.
Vypocitajte maximalnu vzdialenostnt odchylku a porovnajte
ju s rozdielom D3 a D4 ako je zndzornené v rovnici.
Ak sucet nie je mensi alebo rovny vypocitanej

tnej odchylke, pristroj musi byt
vrateny distributorovi pristrojov spolo¢nosti Stanley pre
kalibréciu.

i iy

maxil 2j vz

Maximaélna vzdialenostna odchylka

=06 ™ x (D,m - (2 x D,m))

Maximum hivelvk
0007 "

x (D, ft - (2 x D, lab)
Porovnaijte: (Pozri obrdazok (%)

D, - D, £ * Maximum

3 4
Priklad:
D, = 10m,D,= 05m
D, = 0,5mm
D, = -1,0mm
0,6 M x (10m - (2 x 0,5m) = 5.4 mm
(maximélna vzdialenostnd odchylka)

(0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm
1,5mm < 54 mm
(SPRAVNE, pristroj je kalibrovany)

Presnost’ horizontalneho laéa (pozri obrazok (D)

(@ Umiestnite laserovy pristroj, ako je znazornené, so
ZAPNUTYM laserom. Namierte vertikalny 14& na prvy

roh alebo stanoveny referen¢ny bod. Vymerajte polovicu
vzdialenosti D1 a oznacte bod P1.

() Otocte laserovy pristroj a zarovnajte predny

vertikalny laserovy IG¢ s bodom P1. V mieste prekriZzenia
horizontalneho a vertikéineho lu¢a oznacte bod P2.

(%) Otocte laserovy pristroj a namierte vertikalny 1G¢ na
druhy roh alebo stanoveny referenény bod. Oznacte bod P3
tak, aby bol vertikalne v linii s bodmi P1 a P2.

(%) Odmerajte vertikalnu vzdialenost D2 medzi najvy$sim a
Vypocitajte maximalnu vzdialenostni dchylku a porovnajte
jus D2.

Ak D2 nie je mensie alebo rovné vypocitanej maximalnej
vzdialenostnej odchylke, pristroj musi byt vrateny
distributorovi pristrojov spolo¢nosti Stanley pre
kalibraciu.

Maximélna vzdialenostna odchylka:

0,3 ”’—mm x D,;m
Maximum
0,004 hlENk b 1ab

Porovnaijte: (Pozri obrdzok ()

D, < Maximum

Priklad:

D1 = 10m, D2 = 1,0 mm

0,3 m—rg”x 10m = 3mm

(maximalna vzdialenostna odchylka)
1,0mm < 1,0 mm

(SPRAVNE, pristroj je kalibrovany)

Presnost’ vertikalneho luéa (pozri obrazok ()

@ Odmerajte vysku stojky zarubne dveri alebo
referenéného bodu, aby ste dostali vzdialenost D1.
Umiestnite laserovy pristroj, ako je znazornené, so
ZAPNUTYM laserom. Namierte vertikalny 1G& na stojku
zarubne dveri alebo referen¢ny bod. Oznacte body P1, P2 a
P3, ako je znazornené.

@) Presuiite laserovy pristroj na protifahlu stranu stojky
zarubne dveri alebo referenéného bodu a zarovnajte ten isty
vertikalny lu¢ s P2 a P3.

(%) Odmerajte horizontalne vzdialenosti medzi P1 a
vertikalnym lu¢om z 2. polohy.

Vypocitajte maximalnu vzdialenostnu odchylku a porovnajte
jus D2.

Ak D2 nie je mensie alebo rovné vypocitanej maximalnej
vzdialenostnej odchylke, pristroj musi byt vrateny
distributorovi pristrojov spolo¢nosti Stanley pre
kalibraciu.

Maximélna vzdialenostna odchylka:

=06 2 x D,m

Maximum
h

0,004 MVEWK b 1ap
Porovnaijte: (Pozri obrazok (%))

D2 < Maximum

Priklad:

D1 =2m, D2 = 0,5mm

0,6 %x 2m = 1,2mm
(maximalna vzdialenostna odchylka)
0,5mm < 1,2mm

(SPRAVNE, pristroj je kalibrovany)

Specifikécie

Laserovy pristroj

FCL-G (STHT77348)

Presnost’
nivelacie:

<3 mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Horizontalna/

vertikalna <3mm/10m (1/8in @ 30 ft)
presnost’

Rozsah’ ) +4°
vyrovnavania:

Pracovna

vzdialenost 20 m (65ft)

(linia):

Trieda lasera:

Trieda 2 (IEC/EN60825-1)

Vinové dizka
lasera

510 nm ~ 530 nm

Prevadzkova
doba (vSetky
lasery
ZAPNUTE):

=10 hodin (alkalické)

Zdroj napajania:

4 X “AA” (LR6)

Stupen ochrany
krytom (IP):

IP54

Rozsah teplét
(prevadzkovych):

-10°C ~ +50°C (14°F ~ 122°F)

Rozsah teplot
(skladovanie):

-25°C ~ +70°C (-13°F~158°F)




Precitajte a oboznamte sa so vSetkymi pokynmi.

Priroénik v celoti ohrani co referenco.

Varnost

A OPOZORILO:

« Natancno preberite Varnostna navodila in Priro¢nik.
Oseba, ki je odgovorna za na.pravo mora zagotoviti,
da vsi uporabniki razumejo navodila in jim sledijo.

A OPOZORILO:

» Naslednje oznake so namesScene na lasersko napravo
z namenom informirati vas o razredu laserja, za vaso
korist in varnost. (Tekst je tukaj za vaSe namene
preveden)

W @ 510-530 nm
IEC 60825-1: 2014

FMHT77348

(E&CA®

IEC /EN 60825-1

. ovoc
N\ K wwwstanleylesers.com

e ‘== wiwstanleytools.eu

V skladu z 21 CFR 1040.10 in 1040.‘11, z izjemo razlik v skladu z
Laser Notice (opombo o laserjih) St 50, datirano Junija 2007

A PAZITE:

« Pazite, da ne izpostavite vasih o¢i laserskemu Zarku
kadar je naprava v uporabi (vir rdece luci). DaljSe
izpostavljanje laserskemu zarku lahko ogroza vase

A PAZI';'E:

» Morda so v enem izmed kompletov orodij za laser
tudi o¢ala. To NISO registrirana varna ocala Ta ocala
se uporabljajo LE za izbolj$ano vidnost Zarka v bolj
svetlih okoljih ali na dalj$ih razdaljah od izvora laserja.

Vsebina

+ Varnost

+ Vsebina

* Pregled izdelka

« Tipkovnica, Nacini, in LED (svetlobne diode)
+ Aplikacije

« Baterije in napajanje

+ Nastavitev

+ Delovanje

+ Preverjanje natanénosti in kalibriranje

« Specifikacije

Pregled izdelka

Slika A - Laserska naprava

. Zaklepanje Napajanja / za transport
. Lasersko okno

. Tipkovnica

. podnoZje z Zlebom 1/4-20

. podnozje z zlebom 5/8-11

. Pokrov baterije z oznako ‘Opozorilo’
. Baterije 4 x AA

NO A WN =

Slika B - Zaklepanje Napajanja / za transport
Slika C - Nacini laserja

Slika D - Tipkovnica

Slika H - Natancnost Zarka libele

Slika | - Natan¢nost horizontalnega Zarka

Slika J - Natan¢nost vertikalnega Zarka

Tipkovnica, Nacini, in LED
(svetlobne diode)

Stikalo @

n Napajanje vklopljeno /Zaklepanje nihala izklopljeno/
Vklop samodejne poravnave

n Napajanje izklopljeno / Zaklepanje nihala vklopljeno

« Da VKLOPITE lasersko napravo, preklopite v odklenjeno
pozicijo

« Da IZKLOPITE lasersko napravo, preklopite v zaklenjeno
pozicijo

Nacini

Nacini, ki so na voljo za laserski zarek
* Vse linije Zarka VKLOPLJENE
+Vse linije zarka IZKLOPLJENE

Samo-poravnava (Glej sliko ®)
« Klju€avnica na nihalu laserske naprave mora biti preklopljena
v odklenjeno /ON pozicijo preden omogocite samo poravnavo

Tipkovnica - gumb pulziranja

Nagin pulziranja VKLOP/IZKLOP (Glej sliko @)

Za aktiviranje nacina pulziranja, pritisnite @ . (Glej slika @)
#10)

Nacin pulziranja LED/Delovanje indikatorja slabe poravnave
(Glej slika @ #9)

LED IZKLOP
1. Nacin pulziranja IZKLOPLJEN/ Enota je poravnana

LED VKLOPLJENA - NEPREKINJENO
2. NACIN PULZIRANJA je VKLOPLJEN in laserska enota je
znotraj dometa samo poravnave.

LED VKLOPLJENA -UTRIPA
3. Laserska enotaje SLABO PORAVNANA

Tipka za tipkovnico-baterijo

Tipka indikatorja porabe baterije (Glej sliko @)

Poraba baterije LED (Glej sliko @) # 8)

@

LED IZKLOP
Poraba baterije >25%

LED VKLOPLJENA - NEPREKINJENO
Poraba baterije < 25%

Aplikacije

Prenos vstavitve in povezave

« S pomocjo vertikalnega laserskega Zarka vzpostavite vertikalno
povrsino za referenco.

« Namestite Zeleni objekt tako, da je poravnan z vertikalno
povrsino nanasanja, s ¢imer zagotovite, da so objekti vstavljeni
in povezani.

Prenos poravnave

+ S pomocjo horizontalnega laserskega Zarka vzpostavite
horizontalno povrsino za referenco.

« Namestite Zeleni objekt tako, da je poravnan s horizontalno
povr$ino nanasanja, s ¢imer zagotovite, da so objekti poravnani

Kvadrat

+ S pomocjo vertikalnih in horizontalnih Zarkov .

Namestite Zelene objekte tako, da so poravnani tako z
vertikalnimi, kot s horizontalnimi laserskimi Zarki da zagotovite, da
so objekti v kvadratu.

Baterije in napajanje

Namesganje / Odstranitev baterije (GI. slika ®)

Laserska naprava
« Vklopite lasersko napravo na vrata laserja in odprite.
* Namestite / odstranite baterije Pravilno orientirajte baterije,
ko jih namescate v predal za baterije
« Zaprite vratca za baterije. PrepriCajte se, da so vrata
pravilno zaprta.

A OPOZORILO:

« Bodite pozorni na oznaki (+) in (-) na drzalu za
baterije, za pravilno namestitev baterije. Baterije
morajo biti istega tipa in kapacitete Ne uporabljajte
kombinacije baterij z razliéno porabo.

Nastavitev

Laserska naprava

« Postavite laser na ravno, stabilno povrsino.

« Za VKLOP in aktiviranje samo poravnavanja premaknite
nihalo / klju€avnico za prenos v odklenjeni poloZaj Laserska
naprava mora biti nato postavljena pokonci na povrsino, ki
je znotraj dolo¢enega razpona na kompenzacijo.

Namesc¢anje dodatne opreme

« Postavite dodatno opremo na mesto, kjer ne bo zlahka
ovirana, ter v osrednji polozaj podrocja, ki ga je potrebno
izmeriti.

« Nastavite dodatno opremo, kot je zahtevano. Prilagodite
namestitev tako, da se prepri€ate, da je podnozje dodatne
opreme blizu horizontale (znotraj podroc¢ja kompenzacije
laserskih orodij).

« Namestite lasersko napravo na dodatno opremo na pravilni
nacin pritrjevanja za to dodatno opremo / kombinacijo
laserske naprave.

A PAZITE:

* Ne puscajte laserske naprave nenadzorovane in
priklopljene na dodatno opremo dokler niste docela
zategnili vijak. Ce tega ne storite, laserska naprava
lahko pade ali se poskoduje.

OPOMBA:

« Kadar namescate ali odstranite lasersko napravo od dodatne
opreme, jo je najbolje vedno podpirati.

« Kadar usmerjate proti tarci, delno zategnite vijak, poravnajte
lasersko napravo ter nato docela zategnite.

Delovanje

OPOMBA::

« Pred delom z lasersko napravo vedno preverite njeno
natanénost.

« Laserska naprava bo pokazala, kdaj je izven dosega
kompenzacije. Opisi LED za referenco Ponovno namestite
lasersko napravo tako, da jo priblizate libeli.

« Kadar ni v uporabi, ne pozabite izklopiti napajanja laserske
naprave tako, da zaklepanje nihala preklopite v zaklenjeni
polozaj.

Mo¢

« Za VKLOP laserske naprave preklopite zaklepanje nihala/za
transport v odklenjeni polozaj.

« Za |ZKLOP laserske naprave, preklopite zaklepanje nihala/za
transport v zaklenjeni polozaj.

Nacini
Izklop/ Zaklenjena (Glej sliko ®) )

. Q Laserska naprava bo izklopljena in nihalo zaklenjeno.

VKLOP/ samo-poravnava (Glej slike ® )

. Kadar je laser vklopljen, bo zaklepanje nihala na laserski
napravi prekloplieno v polozaj odklenjeno/samo poravnava.

Preverjanje natanénosti in
kalibriranje

OPOMBA:

« Orodja laserja so zapecatena in tovarnisko kalibrirana na

dolocene natancnosti.

Priporocljivo je, da preverjanje kalibracije izvedete pred prvo

uporabo, ter nato periodicno ob nadaljnji uporabi.

« Tocnost laserske naprave je potrebno redno preverjati,

posebno za natancna polaganja

Pri izvajanju preverjanja natancnosti uporabite najvecjo mozno

povrsino / razdaljo , najblizje oddaljenosti delovanja Vecje kot

Jje podrodje / oddaljenost, laZje bo izmeriti natancnost naprave,

« Zaklepanje mora biti v odklenjenem poloZaju, da omogocite
samo-poravnavo naprave preden preverite njeno toénost.

Toénost Zarka libele (Glej sliko @)

« (%) Namestite lasersko napravo kot je prikazano z laserjem
vklopljenim. Oznadite tocko P1 na krizu.
« (%) Obrnite orodje laserja za180° in oznadite totko P2 na
krizu.
« (B Premaknite lasersko napravo blize steni in oznagite
tocko P3 na krizu.
(%) Obrnite orodje laserja za180° in oznadite tocko P4 na
krizu..
+ (% Izmerite vertikalno razdaljo med P1 in P3 , da dobite D3
in vertikalno razdaljo med P2 in P4 da dobite D4 .
* lzmerite maksimalno razdaljo zunaj sredi§éa med D3 in D4 ,
kot je prikazano v enacbi.
 Ce vsota ni manjsa ali enaka izmerjeni maksimalni
razdalji zunaj sredisc¢a, potem napravo vrnite vaSemu
Stanley Distributerju za kalibracijo.
Maksimaln. lja zunaj sredisc:
=06 M x (D,m - (2 x D,m))
Maksimum

0,007 # x (D, t - (2 x D, ft))
Primerjava : (Glej sliko (%)

D, - D, = +Maksimum



Primer:

D,=10m,D,=05m

D, = 0,5mm

D, = -1,0mm

O,G%x (10m - (2 x 0,5m) = 54 mm
(maksimalna razdalja zunaj sredisc¢a)
(0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm

1,5mm < 54 mm

(DA, naprava je kalibrirana)

Toénost horizontalnega zarka (Glej sliko (D)

(%) Namestite lasersko napravo kot je prikazano z laserjem
vklopljenim. Usmerite vertikalni Zarek proti prvemu kotu, ali
namestite tocko za referenco. Izmerite polovico razdalje D1
in tocke P1.

() Obrnite lasersko napravo in poravnajte spredniji vertikalni
laserski zarek s tocko P1 . Oznacite tocko P2 kjer se
horizontalni in vertikalni Zarek krizata.

(%) Obrnite lasersko napravo in usmerite vertikalni zarek proti
drugemu kotu, ali namestite tocko reference. Oznacite tocko
P3 tako, da je vertikalno v liniji s tockama P1in P2 .

() Izmerite vertikalno razdaljo D2 med najvijo in najnizjo
tocko.

Izmerite maksimalno razdaljo zunaj sredi§¢a in jo primerjajte
zD2.

Ce D2 ni manjsa ali enaka izmerjeni maksimalni razdalji
zunaj sredis$¢a, morate orodje vrniti vasemu Stanley
Distributerju za kalibracijo.

Maksimalna razdalja zunaj sredis

0,3 % x D;m
Maksimum
= 0,004 4 x D,ft
Primerjava: (Glej sliko ()

D, < Maksimum

Primer:

D, = 10m, D, = 1,0 mm

03 MMx 10m = 3mm
(maksimalna razdalja zunaj sredisc¢a)
1,0 mm < 1,0 mm

(DA, naprava je kalibrirana)

Toénost vertikalnega Zarka (Glej sliko )

@ Izmerite visino zati¢a vrat ali referenéno tocko, da dobite
razdaljo D1 . Namestite lasersko napravo kot je prikazano z
laserjem vklopljenim. Usmerite vertikalni Zarek proti zati¢u
vrat, ali referencni tocki. Oznacite tocke P1, P2, in P3 kot
je prikazano.

(@) Premaknite lasersko napravo na drugo stran zati¢a vrat
ali referencne tocke, ter poravnajte isti vertikalni zarek s P2
in P3.

+ (@ Izmerite horizontalne razdalje med P1 in vertikalnim
Zzarkom iz 2. polozaja.

* lzmerite maksimalno razdaljo zunaj sredi$¢a in primerjajte
zD2.

 Ce D2 ni manjsa ali enaka izmerjeni maksimalni razdalji
zunaj sredisc¢a, morate orodje vrniti vaSemu Stanley
Distributerju za kalibracijo.

Maksimalna razdalja zunaj sredi:

=06 Mx D'm

Maksimum

0004 x D, ft
Primerjava: (Glej sliko %)
D2 < Maksimum

Primer:
«+ D1 =2m, D2 = 0,5mm
.+ 06 %x 2m = 1,2mm
Ina razdalja zunaj sre
« 0,5mm < 1.2mm
(DA, naprava je kalibrirana

kil Ai&&.
(mak )

Specifikacije

Laserska naprava

FCL-G (STHT77348)

Tocnost libele

<3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Horizontalna /
Vertikalna to¢nost

<3mm/ 10m (1/8in @ 30 ft)

Razpon +4°
kompenzacije -
Delovna razdalja 20 m (65f)

(Linija):

Razred laserja:

Razred 2 (IEC/EN60825-1)

Valovna dolzina
laserja

510 nm ~ 530 nm

Cas delovanja

(Vsi laserji = 10 ur (Alkalna)
Vklopljeni):

Vir napajanja: 4 x “AA” (LR6)

IP uvrstitev: P54

Razpon

temperature -10° C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)
(Delovne):

Razpon

temperature (za -25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)
shranjevanje):




(B6D

[MpoueTeTe 1 paszdbepeTe BCUYUKM NHCTPYKLUNN.

YKL Ha PLK meom 13
crnpaeku.

Be3onacHa ynompe6a
A MPEAYMNPEXOEHUE:

. I'Ipe,qw Aa nsnonseare To3u NPOAYKT, BHUMATENHO
npoyeTeTe MHCTPYKUMUUTE 3a Ge30MacHoCT 1
PBKOBOACTBOTO Ha NpoaykTa. JlnueTo, OTroBOpHO 3a
ypena, TpsibBa Aa ce yBepu, 4e BCUYKW noTpedutenn
pasbupat v ce NpuabPXKaT KbM Te3U UHCTPYKLUK. .

NPEAQYNPEXAEHUE: :

. CﬂeIILHMTe €TUKEeTU Ca NoCTaBeHU Ha nasepHusa
ypea, KoUTO 3a BalleTo YAo6CTBO U CUryPHOCT BU
WHpOpMUPaT OTHOCHO nasepHust knac. (TekcTbT e
npeBeAeH TyK 3a Ballle yNecHeHue)

IEC /EN 60825-1

(E&CA®

R’ wwwastanleylasers.com
o m= wwwstanleytools.eu

B cvoteetctBue ¢ 21 CFR 1040.10 n 1040.11, ocBEH OTHOCHO
OTKINOHEHUsATa cbrnacHo VssecTue - Jlazepu Ne 50, c gata 24-t
toHn 20071

A BHUMAHUE:

+ [lokato nasepHusT ypen e B ekcrnnoatauusi, Gbaete
BHUMATENHW 1 HE U3naranTe o4nTe CU Ha U3NbYBaHUsA
nasepeH nby (HepEeH CBETNIMHEH MBTO‘{HI/IK).
WanaraHeTo Ha nasepeH NbY 3a NpoAbIKUTENEH
nepyoa oT BpeMe MoXe Aa Gbae OnacHo 3a o4uTe BU.

A BHUMAHMUE:

* B HAKOM OT KOMNNEKTUTE Ha nasepHute
yCTpOWCTBa Ce NpeaocTaBsT u ounna. Tosa HE ca
cepTudmLMpanmn npeanasHu oduna. Teaun oyuna
ce usnonasat CAMO 3a noBulLaBaHe BUAUMOCTTa
Ha nbYa nNpu nNo-sgpka cpega unun npu no-ronemm
PasCTosHUSA OT Nas3epHUst N3TOYHUK.

CrobpxaHue

« bBesonacHa ynotpeba

*  CobabpxaHue

« [perneq Ha npoaykTa

+ Knaswuartypa, Pexumu, n Cetoguop (LED)
«  [lpunoxexus

« bBatepun n 3axpaHBaHe

« [logrotoBka

« [JlerictBne

«  TouHocT lMposepka n Kanubpupaxe

« Cneuudumkaumm

[peaned Ha npodykma

®durypa A - JlasepeH ypeq

. MowHocT / 3akniousaHe npy TpaHcnopT

. JlasepHo nposopue

. Knaeuarypa

. 1/4-20 pe3boBaHa npuctaeka

. 5/8-11 pe3bosaHa npucraeka

. Kanaue Ha GaTepusTa ¢ npefynpeauTeneH eTuket
. 4 x AA Batepun

NO A WN =

®durypa B - MowyHocT / 3akntodsaHe npv TpaHcnopT
®durypa C - Pexumu Ha nasepa

®urypa D - Knasuatypa

®urypa H - TOUHOCT Ha paBHUHHUS NTbY

®urypa | - TOYHOCT Ha XOPWU3OHTANTHUS b4

®durypa J - TO4HOCT Ha BEpPTUKaNHUs Nby

Knaeuamypa, Pexxumu u Ceemoduod
LED

MpekbeBay @

a 3axpaHBaHe BkntoveHo / 3aknouBaHe Ha Kypcop
usknioyeHo / CaMoHMBenupaHe BKNHOYEHO

Q 3axpaHBaHe uskntoueHo / 3aknoyBaHe Ha Kypcop

BKITIOYEHO

+ 3a fa BKIIOUNTE NasepHUst yper, npemecTeTe
NpEeBKIoYBaTENsi B OTKINIOYEHO MONOXKEHUEe

+ 3a Aa UzkIlouMTe nasepHUs ypen, npemMectete
NpEeBKIoYBaTENsi B 3aKITIOYEHO MONOXKeHNe

Pexumn

HanuyHu pexumu Ha nasepHusi by
* Benykn nuium Ha nbya BKITKOYEHN
* Benyku nuium Ha nbya UBKITKOYEHN

Camonusenupaxe (Buxre durypa ®)
* Benykm nuHum Ha nbya BKITKOYEHN
* Benykm nHum Ha nbya U3KIMKOYEHN

Konue 3a nync Ha knaeuatypara.

Konue 3a BknouBaHe/u3knouBaHe Ha pexum Mync (Buxre

curypa @)
(]

HatucHete @ , 32 la aKkTMBMpaTe pexwum lNync. (Buxre
durypa @ #10)

Pexum Mync CBETOAWOM/ UHamnkaTop 3a AeHUBenauus B
Aencteue (BukTe durypa @) #9)

W3KNIOYEH CBETOANON
1. Pexxum Mync e naknioyeH/ YpeabT e HUBENMpaH

CBETOAMOABLT CBETU-HEMPEKBCHATOO
2. PEXXUM MYNC e BKIKOYEH, 1 nasepHusT ypes ce Hamupa B
pamkuTe Ha o6XBaTa 3a CaMOHWBENMPaHe.

CBETOAMOABLT CBETU-C NPUMUTBAHE
3. NasepHusT ypen e AEHNBENTMPAH.

Knasuatypa-Konye 3a 6atepumn

Kntou uHaukaTop 3a HUBOTO Ha 6aTepusita (Buxre durypa

@)
()

CBETOAMON 3a xuBoTa Ha 6aTepusita (Buxre durypa @
#8)

CBETOAMOA U3KNIOYEH
KvBoT Ha GaTepusita> 25%

CBETOANOABT CBETU-HEMPEKBLCHATO
KvoT Ha GaTepusita <25%

[IpunoxeHus

MpeHacsiHe Ha oTBeC

« C nomoLLTa Ha BepPTUKamNHUSA NasepeH Ny, nsbepete
pedepeHTHaTa BepTUKarnia paBHuHa.

» Pasnonoxerte xenaxus obekT(1), Taka 4ye Aa 6baaT nogpaBHeHU
¢ pechbepeHTHaTa BepTUKanHa paBHWHa, 3a Ja ce rapaHTupa
0TBeCHT Ha obekTa(ute).

MpeHacsiHe Ha paBHUHA

« KaTo u3nonasare Xopu3oHTaneH nasepeH nuy, nsbepete
XOPW3OHTarHa pedepeHTHa paBHUHA.

« Pasnonoxerte xenaxus obekT(1), Taka 4ye Aa 6baaT nogpaBHeHN
C Xopu3oHTanHata 6a3oBa paBHWHa, 3a fja ce rapaHTupa, ye
obekTa(1Te) ca Ha eiHO HUBO.

Ksagpat

« KaTo usnonasare BEPTUKANHN 1 XOPU3OHTASHN NA3EPHUN MbYK,
n3bepeTe To4Ka, KbAETO ABaTa fbya ce npecuyar.

« Pasnonoxerte xenanus 06ekT(1), Taka ye Aa ce NpUpaBHAT
KaKTO C BEPTUKAIHWS, Taka W C XOPU3OHTAmNHUSA NasepeH nby, 3a
[a ce rapaHTupa, Yye obekta(ute) obpasysar kBaapar.

Batepuu n 3axpaHBaHe

MocTaesiHe / U3BaxpaHe Ha GaTepuute (Buxre durypa B)

Na3sepeH ypen

+ OO6bpHeTe nNasepHust ypea KbM BpaTUykaTta Ha 6atepumnte
n oTBOpETE.

« [Moctasete / N3BageTe 6atepumnte. OpreHTupanTte
GaTepMMTe npaBwUHO, KOraTo rm NocTaBATe B OTAENEHUETO
3a bGatepuuTe.

« 3artBopeTe BpaTuykaTa Ha batepuute. YBepeTe ce, ye
BpaTuykaTa e 3aTBopeHa 34paso.

A MPEAYNPEXOEHNE:

+ 3a npaBunHo nocTassiHe Ha GatepunTe, o6bpHETE
0c06€eHO BHUMaHMWe Ha (+) 1 (-) MapkupoBkaTa Ha
otaenexveTo 3a 6atepuunte. batepunte Tpsioea
na 6baat oT e4uH M CbLUM BKUA M MOLHOCT. [la He
ce u3nonaea kKoMbuHaLms oT Gatepum ¢ pasnuueH
OCTaTb4eH KanauuTteTt.

[lod2o0moeka

Na3sepeH ypen

« [ocTtaBeTe nasepHus ypea Ha paBHa, CTabunHa NOBbPXHOCT.

« 3a pa BKIMIOYUTE u aktvBupaTe cyHKUMSTA 3a
aBTOMaTWYHO HUBENMpaHe, NpemecTeTe Kypcopa / knoda
3a TPaHCMOPT B OTKMIOYEHO nomnoxeHwe. JlasepHuaT
ypen TpsibBa cnea ToBa Aa 6bJe nocTaBeH B U3NpaBeHo
NONOXeHWe BbPXY paBHa NOBbPXHOCT, KOATO nonaja B
onpe/eneHnst KOMNeHcaToPeH AnanasoH.

an/IcTaBKVI 3a npukpensiHe

« [loctaBeTe npucTaBkaTa Ha MSCTO, KbeTo HAMa Aa obae
noBpeAeHa u B GNn3ocT 40 LIEHTbPa Ha 30HaTa, KOsITo
Tpsbea aa 6bae nsmepeHa.

« [MoparoTeTe NpucTaBkaTa, KakTo e ykasaHo. Harnacete
NO3WLIMOHNPAHETO KaTo Ce yBepuTe, Ye OCHOBaTa Ha
npucTaBkaTta e 6n13o 40 XOpKU3oHTanaTa (B pamkute Ha
KOMMeHcaTopHus obxsar Ha nasepHus ype/:L).

* MoHTupaliiTe nasepHusi ypen BbpXy NpuctaBkaTa kato
13nonaeare NOAXOASALUMS METO/, 3a 3aKpenBsaHe 3a
cboTBeTHaTa KOMGUHALWsS NpUCTaBka / NasepeH ypea.

A BHUMAHME:
+ He ocrassiite nasepHus ypen 6e3 Haaop Bbpxy
npucraskara, 6e3 npeau ToBa Aa cTe 3aTerHanu
HaMbIHO BUHTA 3a 3akpenBsaHe. AKO He 0 HanpasuTe,
ToBa MOXe Aa AoBeAe A0 najaHe Ha nasepHus ypes,
1 NPeTbpnsiBaHe Ha eBEHTYarHM WeTu.
3ABEJIEXKA:

» [oGpata npakTuka U31ckea, korato nocTassiTe Unu BaguTe
nasepHusi ypes oT NpucTaskara, nasepHUsT ypea BuHarv aa
ce npuabpXka ¢ eaHa pbka.

» AKo nocTaBssiTe ypeAa BbPXy MULLEHa, 3aTerHeTe ckobara
neko, cref ToBa NpupasHeTe NasepHust ypes, 1 Hakpast
3aTerHeTe HarmbIHO.

Heticmeue

3ABEJIEXKA:

« [peau pa 3anoyHete paboTa ¢ nasepHUst ypea BuHarm He
3abpaBsiiiTe 1a NPOBEpUTE TOYHOCTTA Ha NasepHus ypes.

« JlasepHusiT ypes nokasea Kora ce Hammpa U3BbH
KOMNEHCATOPHUSA c1 AnanasoH. Mpernegaiite
CBETOAVOAHWTE onucanus. MNoctaeTte NnasepHus ypena B
NoNoXeHne, KOETo € No-6rn3o [0 paBHo.

« Korato ypeabT He e B ynotpeba, Monsi yBepeTe ce, ye
3axpaHBaHeTo Ha NnasepHus ypea e N3KNKOYEHO kato
npemMecTuTe Kypcopa Ha Krtoya 3a 3akniouBaHe B 3aKMoHeHo
NONOXeHue.

MowHocT

* 3a pa BKIMIOYUTE nasepa, npemecterte Kypcopa Ha kntoya /
Krtoya 3a TPaHCMNOPT B OTKIHOYEHO NONOXKEHNE.

* 3a pa UBKNIOYNTE nasepa, npemecTteTe Kypcopa Ha kntoya /
Krtoya 3a TPaHCMNOPT B 3aKMKOUYEHO MOMNOXKEHNE.

Pexumn
U3KNKOYEHO/ 3akntoyeHo (Buxre courypm (B) )

. B ToBa nonoxeHvie nasepsuT e U3KIMKOYEH 1 kypcopbT
3aKMoYeH.

BKIMIOYEHO/ camonusenupaHe (Buxre durypu @)

. B ToBa nonoxeHue KMioYbT Ha Kypcopa Ha nasepHust
ypen e B OTKIMKUYEHO / CAaMOHWBENMPALLIO Ce MOMOXEHME,
Korato nasepsT € BK/MIOYEH

ToyHocm [Mpoeepka u KanubpupaHe

3ABEJIEXKA:

« JlasepHume ypedu ca 3aneyamaru U KanubpupaHu ¢pabpuyHo
KbM ornpedesieHume moyHu cmotHocmu.

« [penopbyumernHo e 0a ce U3ebpWU posepKa Ha
KanubpupaHemo npedu mbpeama yrnompeba u NepuooOuyHoO Mo
speme Ha 6bdewa ynompeba.

« JlasepHusim yped mpsibga 0a ce nposepsisa pedosHo, 3a 0a
ce eapaHmupa Hezoeama MoYHOCM, 0COBEHO 3a U3ucKeauu
npeyu3HoOCM nnaHose.



lpu u3ebpweaHemMo Ha MPO8ePKU 3a MOYHOCM, u3rnon3eatime
Hall-eonsamMama eb3MOXHa oW, / pascmosiHue, Hal-6usku
do onepamusHomo pascmosiHue. Konkomo no-gonsima e
nowma / pascmosiHuemo, morikoea ro-necHo e da ce usmepu
moyHocmma Ha nasepa.

Kmoubm mpsibea Oa e 6 OmMKIIH04eHO rosioxeHue, 3a da ce
Oade 8b3MOXHOCM Ha fla3epHuUsi yped 0a ce camoHusernupa,
npedu 0a ce rposepu MoYHocmma my.

TouyHOCTH Ha PaBHUHHUS NbY (BUX duryparta @)

() MocTaBeTe NasepHUs ypep, KakTo € NokasaHo ¢
BKITKOYEH nasep. Mapkupaiite Touka P 1 ¢ kpbCTye.

(%) 3aBbpTeTe nasepHus yped Ha 180 ° v MapkupaiiTe Touka
P 2 c kpbecTUE.

() MpemecTeTe nasepHusi ypea Gnnso Ao cTeHata n
MapkupanTe Todka P 3 ¢ kpbeTye.

(%) 3aBbpTeTe nasepHus yped Ha 180 ° 1 MapkupaiiTe Touka
P 4 c kpbecTUe.

(%) NamepeTe BepTUKanHoOTO pascTosiiue mexay P 1u P 3,
3a ga nonyyute D 3 n BepTvKanHoTo pa3ctosiHue mexay P 2
n P 4, 3a ga nonyuute D 4.

M34ncnete MakcMManHoTO KOMMEHCATOPHO PasCTosiHME 1
cpaBHeTe ¢ pa3nukata Ha 3 D n D 4, kakTo e nokasaHo B
YpaBHEHMETO.

Ako cymama He e 1o-masika unu paeHa Ha u34ucsieHomo

o PHO pa. mo

mozaea mpsi6ea 0a ebpHeme ypeda Ha sawus Stanley
ducmpubymop 3a kanu6pupaHe.

MakcumasnHo KoMneHcamopHo pa3cmosiHue:
= 0,6’”—,;,”)( (D, m - (2 x D,m))
Maxkcumym
vHYa
= 0,007 ¢yra X (D, dyra- (2 x D, pyra))

CpaeHeme: (Buxme ¢uzypa ()

D, - D, < + MakcumanHam

Mpumep:
D,=10m,D,=05m
D, = 0,5mm
D, =-10mm
O,G%x (10m - (2 x 0,5m) = 54 mm
( JIHO KO PHO pa3cmosiHue)

0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm
1,5mm < 54 mm
(TRUE, uncmpy

6 )

bpmees

TOYHOCT Ha XOPU3OHTanNHUs NbY (BuX durypara (D)

(p MocTaBeTe nasepHus ypep, KakTo € NokasaHo ¢
BKITKOYEH nasep. HacouyeTe BepTMKanHus nbY KbM
nNbpBYSt brbN UnNu n3bpaHa pepepeHTHa Touka. Vismepete
nonosuHata pa3sctosiHve D 1 u mapkupaiite Touka P 1.

() aBbpTeTe NasepHNs ypea v NpupasHeTe BEPTUKANHUS
nasepeH nby ¢ Todka P 1. MapkupanTte Touka P 2, kbgeto
XOPWU3OHTANHWUTE U BEPTUKANHW NasepHu TbYu ce npecuyar.
(%) 3aBbpTETE NA3epHNs YPea N HacoueTe BEPTUKANHNS
b4 KbM BTOPUS brbn Unu n3bpaHa pedepeHTHa Touka.
MapkupaiiTte Touka P 3, Taka Ye T Aa e BepTuKanHo
nogpaBHeHa c To4kM P 1 P 2. .

(%) Namepete BepTukanHoto pasctosiHue D 2 mexay Hai-
BUCOKaTa U Hal-HKCKaTa TouKa..

M34ncnete MakcMManHoTO KOMMEHCAaTOPHO Pa3CTOSIHAETO U
ro cpaBHeTe ¢ D2.

Ako D 2 e He no-mMasnKo unu paeHo Ha U34ucJIeHomo

JTHO KO pascmc 0, moz2aea

ypedbm mpsibea 0a 6b0e ebpHam Ha eawusi Stanley

pubymop 3a 6pupaHe.
MgKQ_uMQﬂHQ KomMmrneHcamopHo pa3scmosiHue:

=0,3m—”’7”x D,m

Makcumym
= 0,004 rw‘;,k-:% x D, doyta

Cpagneme: (Buxme ¢puzypa ()

D, < Makcumanta

lMpumep:

D, = 10m, D, = 1,0 mm
0,3 Mx 10m = 3mm

( o PHO pa. )
1,0mm < 1,0 mm
(TRUE, ¢ Py bM € 8 Ka. J: )

To4HOCT Ha BepTUKanHus nbu (Bux duryparta (D)

(@) WamepeTe BuCOuUMHaTa Ha kacaTta Ha BpaTara unu
oTnpaBHa TouKa, 3a [ja ce nosyyu pasctosiHme D 1.
MocTaseTe nasepus ypep, kakto e nokasaHo ¢ BKIMIOYEH
nasep.

(%) HacoueTte BepTukanHus by KbM kacaTa Ha Bparara unu
oTnpaBHaTa Touka. MapkupaiTte Toukn P1, P2 n P3, kakto
€ nokasaHo.

(@) MpemecTeTe NnasepHusi ypea KbM NpOTUBOMOMNOXHATa
cTpaHa Ha kacaTa Ha BpaTaTa Wi oTnpaBHaTa Touka n
npupaBHeTe CbLUusA BepTukaneH ned c P2 n P 3.
M3mepeTe Xxopu3oHTanHoTo pascTosiHue mexay P1un
BEPTUKArHWS ITbY OT 2-TO MSICTO..

Ako D 2 e He no-maJiko usiu pagHo Ha U34uUcCJIeHOMo

JTHO KO,

PHO pa3cmosiHue,
ypedbrm mpsibea 0a 6b0e 8ebpHam Ha eawus Stanley
ducmpubymop 3a 6p

P
Makcumanto KomMIneHcamopHOo pascmosHue:

=06 ’”—”’I”x D,m

Makcumym
vHya

dyta x D, dyta

0,004

CpaeHeme: (Buxme cuzypa ()

D2 < MakcumanHa

lMpumep:

D1 =2m, D2 = 0,5mm
0,6 %x 2m = 1,2mm

(1 KC PHO pa3cmosiHue)
0,5mm < 1,2mm
(TRUE, Py bM € 8 Ka. J: )

Specifikacije

Laserska naprava

FCL-G (STHT77348)

Tocnost libele

<3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Horizontalna /
Vertikalna to¢nost

<3mm/ 10m (1/8in @ 30 ft)

Razpon +4°
kompenzacije -
Delovna razdalja 20 m (65f)

(Linija):

Razred laserja:

Razred 2 (IEC/EN60825-1)

Valovna dolzina
laserja

510 nm ~ 530 nm

Cas delovanja

(Vsi laserji = 10 ur (Alkalna)
Vklopljeni):

Vir napajanja: 4 x “AA” (LR6)

IP uvrstitev: P54

Razpon

temperature -10° C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)
(Delovne):

Razpon

temperature (za -25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)
shranjevanje):
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Cititi si intelegeti toate instructiunile.

Retineti iunil i manual pentru viitor.

Siguranta utilizatorului

A AVERTISMENT:

+ Cititi cu atentie Instructiunile de siguranta si
Manualul produsului inainte de a folosi acest produs.
Persoana responsabila pentru acest instrument
trebuie sa se asigure ca toti utilizatorii inteleg si adera
la aceste instructiuni.

A AVERTISMENT:

« Urmatoarele etichete sunt plasate pe instrumentul
laser pentru a va informa cu privire la clasa laserului,
pentru convenienta si siguranta dumneavoastra.
(Textul a fost tradus aici pentru convenienta

dumneavoastra)
IEC 60825-1: 2014
IEC /EN 60825-1 c

FMHT77348

(E&CA®

. ovoc
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Respecta 21 CFR 1040.10 si 1040.11 cu exceptia abaterilor in
conformitate cu Notificarea pentru lasere cu nr. 50, datata iunie 2007

A ATENTIE: :

+ In timpul operarii instrumentului laser, aveti grija s& nu
va expuneti ochii la raza laser emisa (sursa de lumina
rosie). Expunerea la raza laser pe o perioada extinsa
de timp poate fi periculoasa pentru ochi.

A ATENTIE:

+ Pot fi furnizati ochelari in unele truse de instrumente
laser. Acestia NU sunt ochelari de siguranta atestati.
Acesti ochelari sunt folositi DOAR pentru a spori
vizibilitatea razei in mediile mai luminoase sau la
distante mai mari de sursa laser.

Continut

+ Siguranta utilizatorului

+  Continut

* Privire de ansamblu asupra produsului
+ Tastaturd, Moduri si LED

+  Aplicatii

+ Baterii si Alimentare

+ Conectare

+ Operare

+ Calibrare si Verificarea acuratetei

+ Specificatii

Privire de ansamblu asupra
rodusului

Figura A - Instrumentul laser

. Alimentare /Blocare in caz de transport

. Fereastra laser

. Tastatura

. Montare 1/4- 20 filete

. Montare 5/8-11 filete

. Carcasa baterie cu eticheta de avertizare
. 4 x Baterii AA

NO A WN =

Figura B - Alimentare/Blocare in caz de transport
Figura C — Moduri laser

Figura D - Tastatura

Figura H — Acuratetea razei la nivel

Figura | — Acuratetea razei orizontale

Figura J — Acuratetea razei verticale

Tastatura, Moduri si LED

Comutator E

aAlimentare PORNIT/Pendul de blocare oprit /
Autonivelare pornit

ﬂ Alimentare OPRIT/Pendul de blocare pornit

« Pentru a PORNI instrumentul laser, mutati comutatorul la
pozitia deblocat.

« Pentru a OPRI instrumentul laser, mutati comutatorul la pozitia
blocat.

Moduri
Moduri disponibile ale razei laser
* Toate liniile de raza PORNIT
« Toate liniile de raza OPRIT
Autonivelare (Vedeti figura ®)

« Pendulul de blocare de pe instrumentul laser trebuie sa
fie mutat la pozitia deblocat/PORNIT pentru a permite
autonivelarea.

Tastatura — Tasta Puls.

Tasta pentru modul Puls PORNIT/OPRIT (Vedeti figura @)

Apasati @ , pentru a activa modul Puls. (Vedeti figura @
#10)

LED pentru modul Puls/Operarea indicatorului de denivelare
(Vedeti figura @) # 9)

LED OPRIT
1. Modul Puls este OPRIT/ Unitatea este la nivel

LED PORNIT-CONTINUU
2. MODUL PULS este PORNIT, iar unitatea laser se afla in
intervalul de autonivelare.

LED PORNIT-INTERMITENT
3. Unitatea laser este DENIVELATA.

Tastatura - Tasta pentru baterie

Tasta indicator nivel baterie (Vedeti figura @)

LED ce indica viata bateriei (Vedeti figura @) # 8)

@

LED OPRIT
Viata bateriei >25%

LED PORNIT-CONTINUU
Viata bateriei < 25%

Aplicatii

Transfer linie verticala

« Folosind raza laser verticala, stabiliti un plan de referinta vertical.

« Pozitionati obiectul(ele) dorit(e) pana se aliniaza la planul de
referinta vertical pentru a va asigura ca obiectul(ele) este(sunt)
in linie verticala.

Transfer la nivel

« Folosind raza laser orizontald, stabiliti un plan de referinta
orizontal.

« Pozitionati obiectul(ele) dorit(e) pana se aliniaza la planul de
referinta orizontal pentru a va asigura ca obiectul(ele) este(sunt)
la nivel.

Patrat

« Folosind razele laser verticala si orizontala, stabiliti un punct
unde cele doua raze se intersecteaza.

Pozitionati obiectul(ele) dorit(e) pana se aliniaza atat la raza

laser verticala cat si la cea orizontala pentru a va asigura ca

obiectul(ele) este(sunt) in unghi drept.

Baterii si alimentare
Instalarea / Scoaterea bateriilor (Vedeti figura ®)

Instrumentul laser
« Intoarceti instrumentul laser si deschideti capacul bateriei.
« Instalati / Scoateti bateriile. Orientati corect bateriile cand le
plasati in compartimentul de baterii.
« Inchideti capacul bateriei. Asigurati-vé c& s-a inchis ferm.

A AVERTISMENT:
+ Aveti mare atentie la marcajele bateriei (+) si (-)
pentru introducerea corespunzatoare a bateriilor.
Bateriile trebuie sa fie de acelasi tip si capacitate. Nu
folositi o combinatie de baterii cu capacitati diferite.

Conectare

Instrumentul laser

« Plasati instrumentul laser pe o suprafata stabila, plata.

« Pentru a PORNI alimentarea si a activa functia de
autonivelare, mutati pendulul/butonul de blocare in caz de
transport la pozitia deblocat. Instrumentul laser trebuie apoi
sa fie pozitionat in pozitie ridicata pe o suprafata care este in
intervalul de compensare specificat.

Montarea accesoriilor

« Pozitionati accesoriul intr-un loc unde nu va fi deranjat
cu usurinta si apoape de locatia centrala a zonei ce va fi
masurata.

» Conectati accesoriul dupa cum este necesar. Ajustati
pozitionarea pentru a va asigura ca baza accesoriului
este aproape orizontala (in intervalul de compensare a
instrumentelor laser).

* Montati instrumentul laser la accesoriu folosind metoda de
fixare adecvata pentru a fi folositd cu aceastd combinatie
accesoriu/instrument laser.

A ATENTIE:

* Nu lasati nesupravegheat instrumentul laser pe un
accesoriu fara sa il fixati complet cu surubul de fixare.
Nerespectarea poate duce la caderea instrumentului
laser si sustinerea de posibile avarii.

NOTA:

« Cea mai buna practica este de a sprijini intotdeauna
instrumentul laser cu 0 mana atunci cand plasati sau scoateti
instrumentul laser dintr-un accesoriu.

« In cazul in care pozitionati peste o tinta, strangeti partial
ncuietoarea, aliniati instrumentul laser si apoi strangeti
complet.

Operare

NOTA:

« Inainte de a opera instrumentul laser, intotdeauna asigurati-va
ca verificati acuratetea.

« Instrumentul laser va indica atunci cand iese din intervalul
de compensare. Referinta descrierile LED. Repozitionati
instrumentul laser pentru a fi mai aproape de nivel.

« Atunci cand nu folositi instrumentul laser, va rugam asigurati-
va ca OPRITI alimentarea, plasand pendulul de blocare in
pozitia blocat.

Alimentare

« Pentru a PORNI laserul, mutati pendulul/butonul de blocare in
caz de transport in pozitia deblocat.

« Pentru a OPRI laserul, mutati pendulul/butonul de blocare in
caz de transport in pozitia blocat.

Moduri
OPRIT/ Blocat (Vedeti figura ® )

. Q Laserul va fi OPRIT si pendulul blocat.
PORNIT/ Autonivelare (Vedeti figurile (@®))
. Pendulul de pe instrumentul laser va fi pozitionat in

pozitia deblocat/autonivelare atunci cand laserul este
PORNIT.

Calibrare si verificarea acuratetei

NOTA::

« Instrumentele laser sunt sigilate si calibrate la fabrica la
preciziile specificate.

« Este recomandaté efectuarea unei verificéri de calibrare
fnainte de prima utilizare iar apoi periodic in viitor.

« Instrumentul laser trebuie sa fie verificat in mod regulat pentru
a asigura preciziile, in special pentru aspectele exacte.

» La efectuarea verificarilor de acuratete, folositi cea mai
mare arie/distanta posibild, cea mai apropiatéa de distanta de
operare. Cu c4t mai mare este aria/distanta, cu atat mai usor
este de mésurat acuratetea laserului.

* Butonul de blocare trebuie sé fie in pozitia deblocat pentru a
permite instrumentului laser sé& se autoniveleze inainte de a
verifica acuratetea.

Acuratetea razei la nivel (Vedeti figura @®)

+ (%) Plasati instrumentul laser asa cum este demonstrat, cu
laserul PORNIT. Marcati punctul P1 la intersectare.

+ (@ Rotiti instrumentul laser 180° si marcati punctul P2 la
intersectare.

+ (B Mutati instrumentul laser aproape de perete si marcati
punctul P3 la intersectare.

+ (@ Rotiti instrumentul laser 180° si marcati punctul P4 la
intersectare..

+ (%) Masurati distanta verticala dintre P1 si P3 pentru a obtine
D3 si distanta verticala dintre P2 si P4 pentru a obtine D4

+ Calculati distanta offset maxima si comparati cu diferenta
dintre D3 si D4 asa cum este demonstrat in ecuatie.



« In cazul in care suma nu este mai mica sau egali cu
distanta offset maxima calculata, instrumentul trebuie
returnat distribuitorului Stanley pentru calibrare.

Distanta offset maxima:

= 0,6’”—,;,”)( (D, m - (2 x D,m))

Maxim X
= 0,007 % x (D, ft- (2 x D, ft))
Comparati : (Vedeti figura ()
D, - D, £ + Maxim
Exemplu:

+ D,=10m,D,=05m

+ D, =05mm

+ D, =-10mm

. O,G%x(10m-(2x0,5m)=5.4mm
(distanta offset maxima)

* (0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

« 1,5mm < 54 mm
(ADEVARAT, instrumentul este calibrat)

Acuratetea razei orizontale (Vedeti figura (D)

+ (i) Plasati instrumentul laser asa cum este demonstrat, cu
laserul PORNIT. Tintiti raza verticala catre primul colt sau un
punct de referinta setat. Masurati jumatate din distanta D1 si
marcati punctul P1.

+ () Rotiti instrumentul laser si aliniati raza laser verticala
frontala la punctul P1. Marcati punctul P2 acolo unde se
intersecteaza linia laser verticala cu cea orizontala.

« () Rotiti instrumentul laser si tintiti raza verticala catre al
doilea colt sau punct de referinta setat. Marcati punctul P3
astfel incat sa fie vertical in linie cu punctele P1 si P2.

() Masurati distanta verticald D2 intre punctul cel mai Tnalt
si cel mai jos.

+ Calculati distanta offset maximéa si comparati cu D2.

« In cazul in care D2 nu este mai mic sau egal cu distanta
offset maxima calculata, instrumentul trebuie returnat
distribuitorului Stanley pentru calibrare.

Distanta offset maxima:

O,B%X D, m

Maxim )
= 0004 # xD,ft

Comparati: (Vedeti figura ()

D2 < Maxim

Exemplu:
+ D, =10m, D, = 1,0 mm
< 03 m—rg”x 10m = 3mm
(distanta offset maxima)
« 1,0mm < 1,0 mm
(ADEVARAT, instrumentul este calibrat)

Acuratetea razei verticale (Vedeti figura (@)

« (@ Masurati inaltimea unui glaf de usa sau punct de
referinta pentru a obtine distanta D1. Plasati instrumentul
laser asa cum este demonstrat, cu laserul PORNIT. Tintiti
raza verticala catre glaful usii sau punctul de referinta.
Marcati punctele P1, P2, si P3 asa cum este demonstrat.

+ (% Mutati instrumentul laser pe partea opusa a glafului usii
sau punctului de referinta si aliniati aceeasi raza verticala
la P2 si P3.

« (% Masurati distantele orizontale dintre P1 si raza verticala
de la a doua locatie.

* Calculati distanta offset maxima si comparati cu D2.

« In cazul in care D2 nu este mai mic sau egal cu distanta
offset ima calculata, instr
distribuitorului Stanley pentru calibrare.

| trebuie returnat

Distanta offset maxima:

0,6 m—ﬁx D,m

Maxim .
0004 # xD,ft

4

Comparati: (Vedeti figura ()
D2 < Maxim

Exemplu:
« D1 =2m, D2 = 0,5mm
.+ 06 %x 2m = 1,2mm
(distanta offset maxima)
« 0,5mm < 1,2mm
(ADEVARAT, instrumentul este calibrat)

Instrumentul laser

FCL-G (STHT77348)

Precizia de <3mm/10m (1/8in @ 30 ft)
nivelare:

Acuratete

orizontala / <3mm / 10m (1/8in @ 30 ft)
verticala:

Interval de +4°
compensare:

Distanta de lucru 20 m (65ft)

(Linie):

Clasa laser:

Clasa 2 (IEC/EN60825-1)

Lungime de unda
laser:

510 nm ~ 530 nm

Timp de operare
(Toate laserele
PORNITE):

210 ore (Alkaline)

Sursa de
alimentare:

4 x"AA” (LR6)

Clasificare IP:

IP54

Interval
temperaturi (de
operare):

-10° C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)

Interval
temperaturi (de
stocare):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




Lugege koik suunised labi ja tehke need endale selgeks.

Jatke kdik kasutusjuhendi osad hilisemaks viiteks alles.

Kasutusohutus

A HOIATUS!

* Enne selle toote kasutamist lugege hoolikalt &bi ohutussuunised
ja toote kasutusjuhend. Instrumendi eest vastutav isik peab
kindlustama, et kdik kasutajad mdistavad ja jargivad neid
suuniseid.

A HOIATUS!

e Laserinstrumendile on paigaldatud jargmised sildid, mis annavad
teie mugavuse ja ohutuse huvides teavet laseriklassi kohta. (Teie
mugavuse huvides on tekst siin tolgitud.)

IEC /EN 60825-1

(EACA®

v =
A f‘{ ‘www.stanleylasers.com

P = wwwstanleytools.eu

Vastab dokumentidele 21 CFR 1040.10 ja 1040.11, vélja arvatud erinevused, mis
on toodud 2007. aasta juunis vélja antud laseriteabe dokumendis nr 50 (Laser
Notice No. 50).

A ETTEVAATUST!
o (Qlge laseri tootamise ajal ettevaatlik ja kindlustage, et emiteeritav
laserikiir (punane valgusallikas) ei satuks teile silma. Pikaajaline
kokkupuude laserikiirega voib teie silmi kahjustada..

ETTEVAATUST!

©  Mane laserinstrumendi komplekti vdivad kuuluda prillid. Need El
OLE sertifitseeritud ohutusprillid. Neid prille kasutatakse AINULT
kiire ndhtavuse parandamiseks valguskiillastes keskkondades voi
laserallikast kaugel.

Sisukord

Kasutusohutus

Sisukord

Toote (ilevaade

Klahvistik, reziimid ja LED-tuli
Kasutusviisid

Patareid ja toide

Seadistamine

Kasutamine

Tapsuskontroll ja kalibreerimine
Tehnilised andmed

Toote iilevaade

Joonis A - laserinstrument

1. Toide/transpordilukk
Laseriaken
Klahvistik
1/4-20 keermega kinnitus
. 5/8-11 keermega kinnitus
Hoiatussildiga patareikate
. 4 x AA-patareid

Nooswn

Joonis B — toide/transpordilukk
Joonis C - laserireziimid

Joonis D - klahvistik

Joonis H — loodikiire tépsus
Joonis | - horisontaalkiire tapsus

Joonis J — vertikaalkiire tapsus

Klahvistik, reziimid ja LED-tuli
Liiliti @

aTnideSEES/r lellukk véljas / loodimine sees

n Toide VALJAS / pendellukk sees
* Laserinstrumendi SISSELULITAMISEKS liigutage liiliti avatud asendisse.
o Laserinstrumendi VALJALULITAMISEKS liigutage luliti lukustusasendisse.

Reziimid

Laserikiire voimalikud reziimid
 Koik kiirejooned SEES
o Kaik kiirejooned VALJAS

Automaatne loodimine (vt joonist ®)
* Automaatse loodimise voimaldamiseks tuleb liilitada laserinstrumendi
pendellukk lukust avatud asendisse (SEES).

Klahvistiku impulsiklahv

Impulssreziimi SISSE-/VALJALULITAMISE klahv (Vt joonist @)

Vajutage nuppu @ , et aktiveerida impulssreziim. (Vt joonist @) # 10)

Impulssreziimi LED-tule / loodist véljas olemise naidiku kasutamine (vt
joonist @ #9)

LED-tuli EIPOLE
1. Impulssreziim on VALJAS / seade on loodis.

LED-tuli P()LF:B PIDEVALT
2. IMPULSSREZIIM on SEES ja lasermdoteseade on automaatse loodimise
vahemikus.

LED-tuli VILGUB
3. Lasermddteseade El OLE LOODIS.

Klahvistiku patareiklahv

Patareide laetuse taseme klahv (Vt joonist @))

Patareide laetuse taseme LED-tuli (Vt joonist (D) # 8)

LED-tuli El POLE
1. Patareide laetuse tase > 25%

LED-tuli POLEB PIDEVALT
2. Patareide laetuse tase < 25%

Kasutusviisid

Vertikaalne loodimine

* Mddtke laseri vertikaalkiirt kasutades vertikaalne viitetasand.

* Liigutage soovitud detaili/detaile, kuni need on vertikaalse viitetasandiga tihel
joonel, et tagada detaili/detailide loodis olek.

Horisontaalne loodimine

*Mddtke laseri horisontaalkiirt kasutades horisontaalne viitetasand.

eLiigutage soovitud detaili/detaile, kuni need on horisontaalse viitetasandiga
tihel joonel, et tagada detaili/detailide loodis olek.

Taisnurk

 Kasutage vertikaalset ja horisontaalset laserikiirt kahe kiire ristumispunkti
tekitamiseks.

* Liigutage soovitud detaili/detaile, kuni need on nii vertikaalse kui horisontaalse
viitetasandiga tihel joonel, et tagada detaili/detailide taisnurga all olek.

Patareid ja toide

Patareide paigaldamine/eemaldamine (vt joonist @)

Laserinstrument
* Keerake ette patareikattega pool ja avage kate.
* Sisestage/eemaldage patareid. Sisestage patareid patareiavasse dige
suunaga.
o Sulgege patareiluuk. Veenduge, et luuk sulgub korralikult.

A HOIATUS!

* Patareide Gigeks sisestamiseks jélgige hoolikalt patareihoidiku
tahistusi (+) ja (). Patareid peavad olema Giget tiitipi ja ige
laetuse tasemega. Arge kasutage koos erineva lagtuse tasemega
patareisid.

Seadistamine

Laserinstrument

o Asetage laserinstrument tasasele ja stabiilsele pinnale.

o Toite SISSELULITAMISEKS ja automaatse loodimise funktsiooni
aktiveerimiseks liigutage pendel-/transpordilukk avatud asendisse.
Seejarel tuleb asetada laserinstrument psti pinnale, mis jaab maaratud
kompenseerimisvahemiku piiresse.

Paigutage lisaseade kohta, kus seda tdengoliselt ei héirita ja mis asub
mdddetava ala keskpiirkonnas.

Seadke lisaseade iiles. Valige koht nii, et lisaseadme aluspind oleks
peaaegu horisontaalne (laserinstrumendi kompenseerimisvahemiku
piires).

Kinnitage lasertoriist lisaseadme kiilge, kasutades antud lisaseadme/
laserinstrumendi kombinatsiooni jaoks sobivat kinnitusviisi.

A ETTEVAATUST!
o Arge jatke lisaseadmele paigutatud laserinstrumenti jarelevalveta,
kui te pole kinnituskruvi I8puni kinni keeranud. Selle ndude
eiramisel voib laserinstrument maha kukkuda ja kahjustusi saada.

MARKUS.

e Laserinstrumendi lisaseadmele paigaldamisel vdi sellelt eemaldamisel on
soovitatav alati ihe kdega laserinstrumenti toetada.

e Sihtmargile suunamisel keerake kinnitus osaliselt kinni, joondage
laserinstrument ja seejarel keerake kinnitus 1apuni kinni.

Kasutamine

MARKUS.

e Enne laserinstrumendi kasutamist kontrollige alati selle tapsust.

e Laserinstrument annab marku, kui see on véljaspool
kompenseerimisvahemikku. Vaadake LED-tulede kirjeldusi. Liigutage
laserinstrument voimalikult loodis asendisse.

e Kuiinstrumenti ei kasutata, lilitage selle toide kindlasti VALJA, liigutades
pendelluku lukustatud asendisse.

Toide
o Laseri SISSELULITAMISEKS liigutage pendel-/transpordilukk avatud
asendisse.
o Laseri VALJALULITAMISEKS liigutage pendel-/transpordilukk lukustatud
asendisse.
Reziimid

VALJAS/lukustatud (vt jooniseid @) )
o ﬂ Laser on VALJAS ja pendellukk lukustatud.

SEES/ loodimine (vt jooniseid @) )

. e Laserinstrumendi pendellukk liigutatakse avatud / automaatse
loodimise asendisse, kui laser liilitatakse SISSE.

Tapsuskontroll ja kalibreerimine

MARKUS.

e laserinstrumendid kalibreeritakse tehases nduetekohasele tépsusele ja
pitseeritakse.

e Kalibreerida on soovitatav enne esmakordset kasutamist ja seejérel kasutuse
kaigus regulaarselt.

e Laserinstrumenti tuleb selle tépsuse tagamiseks regulaarselt kontrollida,
eriti tappiskasutuse korral.

o Tépsuskontrolli kdigus kasutage suurimat vdimalikku ala/kaugust, mis on
l&him kasutuskaugusele. Mida suurem on ala/kaugus, seda lihtsam on laseri
tapsust madta.

© Lukustus peab olema avatud asendis, et laserinstrument saaks enne
tapsuskontrolli end automaatselt loodida.

Loodimiskiire tipsus (vt joonist @)

e (7) Asetage laserinstrument naidatud viisil paika, nii et laser on SISSE
lilitatud. Markige risti kohta punkt P1.

o (%) Poorake laserinstrumenti 180° ja mérkige risti kohta punkt P2.

o (%) Liigutage laserinstrument seina |&hedale ja mérkige risti kohta punkt
P3.

o (%) Poorake laserinstrumenti 180° ja mérkige risti kohta punkt P4

o (%) Madtke punktide P1 ja P3 vaheline vertikaalne kaugus, et saada
vaartus D3, ning punktide P2 ja P4 vaheline vertikaalne kaugus, et saada
vaartus D4.

* Arvutage maksimaalne nihkekaugus ning varrelge vaartuste D3 ja D4
erinevust toodud valemiga.

® Kui summa ei ole vidiksem voi vordne vélja arvutatud maksimaalse

ihkek tuleb i kalibreerimiseks Stanley
edasimiiiija juurde viia..
Maksimaalne nihkekaugus:

= 0600 x (D, m - (2 x D,m))
Maksimaalne
= 0007 9L D, ft - (2 x D, jalga)

Vérdlemine: (vt joonist (%))

D, - D, < +Maksimaalne



Niide:

D,=10m,D,=05m

D, = 0,5mm

D, =-10mm

0,6% X(10m - (2 x 05m) = 54mm
(maksimaalne nihkekaugus)

(0.5mm) - (- 1,0mm) = 1,5mm

1,5mm < 54mm

(TOENE, i on kalibreerimi: ikus)

Horisontaalkiire tapsus (vt joonist (D)

() Asetage laserinstrument naidatud viisil paika, nii et laser on SISSE
ltlitatud. Sihtige vertikaalkiir esimesse nurka voi maératud viitepunkti.
Maadtke pool kaugust D1 ja mérkige punkt P1.

() Pétrake laserinstrumenti ja joondage eesmine vertikaalne laserikiir
punktiga P1. Mérkige punkt P2 sinna, kus ristuvad horisontaalne ja
vertikaalne laserikiir.

(%) Ptrake laserinstrumenti ja sihtige vertikaalkiir teise nurka voi
madratud viitepunkti. Méarkige punkt P3 nii, et see oleks vertikaalselt
punktidega P1 ja P2 thel joonel.

() Madtke kdrgeima ja madalaima punkti vaheline vertikaalne kaugus D2.

Arvutage maksimaalne nihkekaugus ja vorrelge seda védrtusega D2.
Kui D2 ei ole viiksem voi vordne vélja arvutatud maksimaalse
ihkek ga, tuleb instru kalibreerimiseks Stanley

edasimiiiija juurde viia.

Maksimaalne nihkekaugus:
=030 x D,m

Maksimaalne

= 0004 B x D, jaiga

Vérdlemine: (vt joonist ()

D, < Maksimaalne

Niide:

D, = 10m, D, = 1,0mm

03 T x 10m = 3mm
(maksimaalne nihkekaugus)
1,0mm < 1,0mm

(TOENE, i on kalibreerimisvahemikus)

Vertikaalkiire tépsus (vt joonist (2))

o (@ Madtke uksepiida voi viitepunkti kdrgus, et saada kaugus D1. Asetage
laserinstrument naidatud viisil paika, nii et laser on SISSE lilitatud.
Sihtige vertikaalkiir uksepiida voi viitepunkti poole. Markige naidatud viisil
punktid P1, P2 ja P3.

@) Liigutage laserinstrument uksepiida vai viitepunkti vastaskiiljele ja
joondage sama vertikaaljoon punktidega P2 ja P3.

* (%) Madtke horisontaalsed kaugused punkti P1 ja 2. asukoha vertikaalkiire

Tehnilised andmed

Laserinstrument

FCL-G (STHT77348)

Loodimistapsus:

<3mm /10 m(1/8 tolli 30 jala kohta)

Horisontaalne/vertikaalne
tépsus:

<3mm /10 m (1/8 tolli 30 jala kohta)

vahel.
* Arvutage maksimaalne nihkekaugus ja vorrelge seda vaartusega D2. Kompenseerimisvahemik: 440
©  Kui D2 ei ole viiksem vaéi vordne vilja arvutatud maksimaal
tuleh kealib Stanley Tockaugus (joon): 20 m (65 jalga)

edasimiiiija juurde viia.
Maksimaalne nihkekaugus:

=06 TN x D;m
Maksimaalne .
tolli .
= 0004 jalga x D, jalga

Vordlemine: (vt joonist (7))
D, < Maksimaalne

Niide:
e D, =2m D,=05mm
e 06 "r‘ﬂ—mXZm: 1.2 mm
(maksimaalne nihkekaugus)
e 05mm < 1,2mm

(TOENE, instrument on kalibreerimisvahemikus)

Laseriklass:

klass 2 (IEC/EN60825-1)

Laseri lainepikkus:

510-530 nm

Tooaeg (koik laserid SEES):

> 10 tundi (leelispatareid)

Toiteallikas:

4 x AA (LR6)

IP-klass:

1P54

Temperatuurivahemik
(kasutus):

~10°C—+50 °C (14 °F - 122 °F)

Temperatuurivahemik
(hoiustamine):

—25°C —+70 °C (-13 °F - 158 °F)




Izlasiet un izprotiet visus noradijumus.

labajiet vi rokasgram. n romakam

Lietotaja droSibai

/\ BRIDINAIUMS

« Pirms produkta lieto$anas rapigi izlasiet Drosibas
instrukcijas un Produkta rokasgramatu. Par
instrumentu atbildigajai personai janodrosina, lai visi
ta lietotdji izprastu un ievérotu §Ts instrukcijas.

BRIDINAJUMS

+ Sos markgjumus izvieto uz lazera instrumenta, lai
informétu par lazera klasi, jasu értibai un drosibai.
(Teksts iztulkot jasu értibai)

IEC /EN 60825-1

(E&CA®

. ovoc
N\ K wwwstanleytesers.com

e ‘== wiwstanleytools.eu

Atbilst 21 CFR 1040.10 un 1040.11, iznemot atkapes, saskana ar

A UZMANIBU

« Kad lazera instruments darbojas, centieties izvairieties
no tieSa acu kontakta ar lazera izstaroto staru
(sarkans gaismas avots). liglaiciga skati$anas tiesi
stara var bat bistama redzei.

A UZMANIBU

« Dazos lazera instrumenta komplektos var bat
ieklautas brilles. Tas NAV sertificétas aizsargbrilles.
Sis brilles paredzétas TIKAL, lai uzlabotu stara
redzamibu spilgtaka gaisma vai lielaka attaluma no
lazera avota.

Saturs

+ Lietotaja dro$ibai

+ Saturs

* Produkta parskats

+ Papildtastatdra, reZzimi un gaismas diodes
* lzmantoSana

+ Baterijas
+ Uzstadisana
« Darbiba

« Precizitates parbaude un kalibréSana
« Tehniskas prasibas

Produkta parskats

A attéls - lazera instruments

. Drosibas slédzis / transportésanas fiksators
. Lazera logs

. Papildtastatara

. Montaza ar 1/4-20 vitni

. Montaza ar 5/8—11 vitni

. Bateriju vacin$ ar bridindjuma mark&umu

. 4 x AA baterijas

NO A WN =

B attéls — droSibas slédzis / transportésanas fiksators
C attéls — lazera rezimi

D attéls — papildtastatira

H attéls — limena stara precizitate

| attéls — horizontala stara precizitate

J attéls — vertikala stara precizitate

Papildtastatiira, reZimi un gaismas
diodes

Slédzis ﬂ

nleslégtslsvérsta slégs izslégts / p
ieslégta

n Izslégts / svarsta slégs ieslégts

« ALai IESLEGTU lazera instrumentu, parbidiet slédzi
atblokéSanas pozicija.

« Lai IZSLEGTU lazera instrumentu, parbidiet slédzi bloké$anas
pozicija.

Rezimi

Pieejamie lazera staru rezimi
« Visas staru ITnijas IESL.
« Visas staru lTnijas 1ZSL.
Paslimeno$anas (skat. attélu)
« Lai ieslégtu paslimenosanos, lazera instrumenta svarsta
slégam jabat parslégtam uz atblokésanas/IESL. poziciju.

Papildtastatiira/impulsa taustins

Impulsa reZima IESL./IZSL. taustin$ (skat. @ attélu)

Lai aktivizétu Impulsa rezimu, nospiediet @ . (skat. @ #10
attélu)

Impulsa rezima gaismas diode / [lmena novirzes indikatora
darbiba (skat. (@) # 9 attélu)

Gaismas diode izsl.
1. Impulsa rezims izsl. / vienums nolimenots

Gaismas diodevdeg nepartraukti
2. IMPULSA REZIMS ir iesl. un lazera ierice ir paslimeno$anas
diapazona.

Gaismas diode mirgo
3. Lazera iericei ir LIMENA NOVIRZE.

Papildtastatiira/baterijas taustins

Baterijas uzlades limena indikatora taustin$ (skat. @) attélu)

Baterijas uzlades limena gaismas diode (skat. (@) # 8 attélu)

@

Gaismas diode izsl.
Baterijas uzlades lTmenis >25 %

Gaismas diode deg nepartraukti
Baterijas uzlades limenis >25 %

IzmantoSana

Vertikales parvietoSanaa

« Izmantojot vertikalo lazera staru, izveidojiet vertikalu atskaites
plakni.

« |zvietojiet nepiecieSamo(-s) objektu(-s), I1dz tas/tie izlidzinas
ar vertikalo atskaites plakni, lai parliecinatos, kas objekts(-i) ir
vertikals(-i).

Limena parvieto$anaa

« Izmantojot horizontalo lazera staru, izveidojiet horizontalu
atskaites plakni.

« |zvietojiet nepiecieSamo(-s) objektu(-s), Iidz tas/tie izlidzinas ar
horizontalo atskaites plakni, lai parliecinatos, kas objekts(-i) ir
nolimenots(-i).

Kvadrats

« Izmantojot vertikalos un horizontalos lazera starus, izveidojiet
punktu, kur Sie abi stari krustosies.

« |zvietojiet nepiecieSamo(-s) objektu(-s), I1dz tas/tie izlidzinas gan
ar vertikalo, gan horizontalo lazera staru, lai parliecinatos, kas
objekts(-i) ir kvadrata.

Baterijas

Bateriju ievieto$ana / iznemsana (skat. @ attélu)

Lazera instruments
« Apgrieziet lazera instrumentu otradi, lai piek|atu bateriju
vacinam un to atveértu.
« levietojiet / iznemiet baterijas. levietojiet baterijas bateriju
nodalijuma pareizi.
« Aizveriet bateriju nodalljuma vacinu. Parliecinieties, ka
vacin$ ir kartigi aizverts.

A BRIDINAJUMS
« Pievérsiet IpaSu uzmanibu bateriju nodalijuma (+)
un (-) mark&jumiem, lai ievietotu baterijas pareizi.
Visam baterijam jabat vienadam veidam un jaudai.
Neizmantojiet baterijas ar dazadu atlikuso jaudas
Iimeni.

Uzstadisana

Lazera instruments
« Novietojiet lazera instrumentu uz lidzenas, stabilas virsmas.
« Laiiesl. un aktivizétu automatiskas Tmenosanas funkciju
pabidiet svarsta / transporté$anas slégu atblokéSanas
pozicija. Péc tam lazera instruments janovieto vertikali uz
virsmas, kas atrodas noteikta izlidzina$anas diapazona.

Paligieri¢u uzstadisana

« Nenovietojiet paligierici vieta, kur to varés viegli izkustinat
vai netalu no mérama laukuma centralas vietas.

« Uzstadiet paligierici, ka nepiecieSams. Noregulgjiet
izvietojumu, lai parliecinatos, ka paligierices pamatne
atrodas horizontales tuvuma (lazera instrumenta
izlidzinasanas diapazona).

« Uzstadiet l1azera instrumentu uz paligierices, izmantojot
atbilstosu piestiprinasanas metodi, kas jaizmanto ar $adam
paligiericém / lazera instrumenta kombinaciju.

A UZMANIBU

« Neatstajiet lazera instrumentu bez uzraudzibas,
ja tas nav stingri pieskrivéts pie paligierices ar
sastiprinatajskravi. ST noradijuma neievérosanas
var izraisit Iazera instrumenta nokri§anu un radit
ievérojamus bojajumus.

PIEZIME

« DNovietojot vai nonemto lazera instrumentu no paligierices,
ieteicams instrumentu pieturét ar vienu roku.

« Ja novietojat virs mérka, dalgji pievelciet stiprinajuma
detalu, centréjiet lazera instrumentu, un tikai péc tam ciesi
pieskravéjiet.

Ekspluatacija

PIEZIME

« Pirms uzsakt darbu ar lazera instrumentu, parliecinieties par
lazera instrumenta precizitati.

« Lazera instruments noradts, ja atrodas arpus izlidzinasanas
diapazona. Gaismas dioZu atsauces apraksti. Mainiet lazera
instrumenta novietojumu, lai tas atrastos tuvak lTmenim.

« Ja neizmantojat to, lGdzu, parliecinieties, ka lazera instruments
ir izslégts, parvietojot svarsta slégu blokéSanas pozicija.

leslégSana un izslégsana

« Laiiesl. lazeru, pabidiet svarsta / transporté$anas slégu
atblokésanas pozicija.

« Laiizsl. 1azeru, pabidiet svarsta / transportésanas slégu
blok&$anas pozicija.

RezZimi
1ZSL./blokéts (skat. B) attélu)

. Lazers izslégsies un svarst tiks blokéts.

IESL./&aéIimeqoﬁana (skat. ®) attélu)

Kad lazers ir iesl., lazera instrumenta svarsta slegam
jaatrodas atblokésanas/pasiimeno$anas pozicija.

Precizitates parbaude un kalibréSana

PIEZIME

« Lazera instruments ir hermétiski iepakots un kalibréts rapnica,
lai nodro$inatu noradtto precizitati.

* Pirms pirmas lietosanas reizes un periodiski arf turpmak,
ieteicams veikt kalibré$anas parbaudi.

« Lazera instruments japarbauda regulari, lai parliecinatos par
precizitati, it ipasi par preciziem izkartojumiem.

« Veicot precizitates parbaudes, izmantojiet péc iespéjas
plasaku vietu / lielaku attalumu, tuvak darba attalumam.
Jo plasaka vieta / lielaks attalums, jo vieglak noteikt Iazera
precizitati.

« Slégam jaatrodas atblokéta pozicija, lai pirms precizitates
parbaudes lazera instruments varétu pasiimenoties.

Limena stara precizitate (skat. (@) attélu)

« (%) Novietojiet lazera instrumentu ka redzams attéla, lazeram
jabat iesl. Atzimégjiet punktu P1 krustoSanas punkta.

« (%) Pagrieziet lazera instrumentu par 180° un krusto$anas
punkta atziméjiet punktu P2

« (%) Pietuviniet lazera instrumentu tuvak sienai un atziméjiet
krusto$anas punkta punktu P3 .

« (%) Pagrieziet lazera instrumentu par 180° un atzimgjiet
krusto$anas punkta punktu P4 .

« (%) Izmériet vertikalo attalumu starp P1 un P3, lai iegatu D3
un vertikalo attalumu starp P2 un P4, lai iegltu D4 .

« Aprékiniet maksimalo nobidi un salidziniet D3 un D4
atskiribas, ka paradits vienadojuma.

e Ja nav ak

vai vienada ar aprékina
maksimalo nobidi, instruments janogada atpakal Stanley
izplatitajam, kalibrésanas veiksanai.



Maksimala nobide:

= 0,6’”—,;,”)( (D, m - (2 x D,m))

Maks.
= 0,007 ,%8%'%2 x (D, ft - (2 x D, pédas))
Salidzinat: (skat. (F)attélu)
D, - D, < + Maks.
Piemérs

D,=10m,D, = 05m

D, = 0,5mm

D, =-10mm

O,G%x (10m - (2 x 0,5m) = 54 mm
(maksimala nobide)

(0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm

1,5mm < 54 mm

(PATIESS, notiek instrumenta kalibrésana)

Horizontala stara precizitate (skat.() attélu)

.

(D Novietojiet lazera instrumentu ka redzams attéla,
lazeram jabut iesl. Vérsiet vertikalo staru pret pirmo stari vai
uzstadiet atskaites punktu. Izmériet pusi no D1 attaluma un
atziméjiet punktu P1 .

() Pagrieziet lazera instrumentu un centréjiet vertikalo
lazera staru ar punktu P1 . Atziméjiet punktu P2, kur
krustojas horizontalie un vertikalie lazera stari.

() Pagrieziet lazera instrumentu un vérsiet vertikalo staru
pret otru stdri vai uzstadiet atskaites punktu. Atziméjiet
punktu P3 , lai tas batu vertikali paraléls punktiem P1 un P2.
() lzmériet vertikalo attalumu D2 starp augstako un zemako
punktu.

Aprékiniet maksimalo nobidi un salidziniet ar D2 .

Ja D2 nav mazaks vai vienads ar aprékinato maksimalo
nobidi, instr janogada atpakal Stanley
izplatitajam, kalibréSanas veiksanai.

Maksimala nobide:

0,3 % x D,m
Maks

collas _
0,004 pédas x D, pédas

Salidzinat: (skat. () attélu)

D, < Maks

Piemérs:
+ D, =10m, D, = 1,0 mm
< 03 m—rg”x 10m = 3mm
(maksimala nobide)
« 1,0mm < 1,0 mm
(PATIESS, notiek instrumenta kalibrésana)

Vertikala stara precizitate (skat. (0 attélu)

» (@ Nomériet durvju stendera augstumu vai atskaites punktu,
lai iegdtu attadlumu D1 . Novietojiet lazera instrumentu ka
redzams attéla, lazeram jabat iesl. Vérsiet staru pret durvju
stenderi vai atskaites punktu. Atziméjiet punktus P1, P2 un
P3, ka redzams attéla.

+ () Parvietojiet lazera ierici uz pretéjo durvju stendera pusi
vai atskaites punktu, un centrégjiet to pasu vertikalo staru ar
P2 unP3.

» (%) Nomeériet horizontalos attalumus starp P1 un vertikalo
staru no 2. vietas.

« Aprékiniet maksimalo nobtdi un salidziniet ar D2 .

* Ja D2 nav mazaks vai vienads ar aprékinato maksimalo

Jjanogada atpakal Stanley

izplatitajam, kalibrésanas veiksanai.

nobidi, instr

Maksimala nobide:

0,6 m—ﬂ x D;m
Maks. "
0004 $&B% x D, padas

Salidzinat: (skat. () attélu)
D2 < Maks.

Piemérs:
« D1 =2m, D2 = 0,5mm
.+ 06 %x 2m = 1,2mm
(maksimala nobide)
« 0,5mm < 1,2mm
(PATIESS, notiek instrumenta kalibrésana)

Tehniskas prasibas

Lazera instruments

FCL-G (STHT77348)

Limeno$anas
precizitate:

<3mm/10m (1/8 collas 30 pédu
attaluma)

Horizontala/

<3 mm /10 m (1/8 collas 30 pédu

vertikala o
R attaluma)

precizitate

Izlidzinasanas +4°

diapazons:

Darba attalums
(Iinija):

20 m (65 pédas)

Lazera klase:

2. klase (IEC/EN60825-1)

Lazera vilna
garums

510 nm ~ 530 nm

Darbibas laiks

(visi lazeri iesl.):

> 10 stundas (sarma)

Stravas avots:

4 X “AA” (LR6)

IP aizsardzibas
klase:

IP54

Temperataras
diapazons

(darbibas laika):

-10°C ~ +50 °C (14 °F ~ 122 °F)

TemperatQras
diapazons
(uzglabasanas
laika):

-25°C ~ +70°C (-13 °F ~ 158 °F)




Perskaitykite ir jsitikinkite, kad supratote visas
instrukcijas.

Naudotojo saugos instrukcijos
A [SPEJIMAS:

+ Prie$ pradédami naudotis Siuo gaminiu atidZiai
perskaitykite Saugos ir gaminio naudojimo
instrukcijas. UZ prietaisg atsakingas asmuo
privalo uztikrinti, kad visi jo naudotojai suprasty Sias
instrukcijas ir jy laikytysi.

A ISPEJIMAS:

« Jasy patogumui ir saugumui ant lazerinio prietaiso yra
priklijuotos Sios etiketés, informuojancios apie lazerio
klase. (JUsy patogumui tekstas iSverstas).

IEC /EN 60825-1

FMHT77348

(E&CA®

Made in China

. ovoc
N\ K wwwstanleylesers.com

e ‘== wiwstanleytools.eu

Atitinka 21 CFR 1040.10 ir 1040.11, i8skyrus nuokrypius pagal 2007

m. birZelio ménesio Lazerio pranesimg Nr. 50 (Laser Notice No. 50). r.

A PERSPEJIMAS:

« Kai lazerinis prietaisas veikia, stenkités nezidréti
tiesiai j skleidziama lazerio spindulj (raudonos Sviesos
Saltinj). ligesnis zidréjimas j lazerio spindulj gali
pakenkti jasy akims.

PERSPEJIMAS:

+ Kai kuriuose lazerinio prietaiso rinkiniuose gali
biti pridéti akiniai. Tai NERA patvirtinti apsauginiai
akiniai. Jie TIK sustiprina spindulio matomuma esant
stipresniam aps$vietimui ar didesniam atstumui nuo
lazerio altinio.

Turinys

* Naudotojo saugos instrukcijos

+  Turinys

+ Gaminio apzvalga

« Klaviatlra, rézimai ir LED

+ Pritaikymo galimybés

+ Baterijos ir maitinimas

* |rengimas

+ Naudojimas

+ Tikslumo tikrinimas ir kalibravimas
+ Techninés charakteristikos

Gaminio apZvalga

A paveikslélis - Lazerinis prietaisas

. Maitinimo /transportavimo uzraktas

. Lazerio langas

. Klaviatira

. 1/4-20 srieginis laikiklis

. 5/8-11 srieginis laikiklis

. Baterijy dangtelis su jspéjamuoju uzrasu
. 4 x AA baterijos

NO A WN =

B paveikslélis - Maitinimo/transportavimo uZraktas
C paveikslélis - Lazerio réZzimai

D paveikslélis - Klaviatira

H paveikslélis - Plokscio spindulio tikslumas

| paveikslélis - Horizontalaus spindulio tikslumas

J paveikslélis - Vertikalaus spindulio tikslumasj

Klaviatira, réZimai ir LED
Jungiklis @

a Maitinimas jjungtas (ON)/Svytuoklés uzraktas isjungtas/
susiniveliavimas jjungtas

ﬂ Maitinimas i$jungtas (OFF)/Svytuoklés uzraktas

jjungtas

« Norédami lazerj jjungti (ON), pastatykite jungiklj j atrakinimo
padétj.

« Norédami lazerj iSjungti (OFF), pastatykite jungiklj j uzrakinimo
padétj.

Rézimai
Galimi lazerio spindulio rézimai
« Visos spindulio linijos jjungtos (ON)
« Visos spindulio linijos i§jungtos (OFF)

Susiniveliavimas (zr. paveikslélj @)
« Norint suaktyvinti susiniveliavima, ant lazerinio prietaiso
esancig Svytuokle reikia pastatyti j atrakinimo padétj ON.

Klaviatiiros pulsinio rézimo mygtukas

Pulsinio rézimo jjungimol/isjungimo (ON/OFF) mygtukas (zr.
paveikslélj @)

Norédami suaktyvinti pulsinj rézimg spauskite @ L (zr.
paveikslélj @ #10)

Pulsinio rézimo LED/Nelygumo indikatorius (zZr. paveikslélj

@ #9)
(]

LED iSjungtas (OFF)
1. Tryb impulsowy jest wytaczony / urzadzenie jest w poziomie

LED jjungtas (ON) - DEGA NUOLAT
2. PULSINIS REZIMAS JJUNGTAS (ON) ir lazeris yra
susiniveliavimo intervale.

LED jjungtas (ON) - MIRKSI
3. Lazerinis prietaisas NEHORIZONTALUS.

Klaviatiros - baterijy mygtukas

Baterijy lygio indikatoriaus mygtukas (Zr. paveikslélj @)

Baterijy tarnavimo laikas LED (Zr. paveikslélyje @) # 8)

@

LED iSjungtas (OFF)
Baterijy tarnavimo laikas >25%

LED dega nuolat
Baterijy tarnavimo laikas < 25%

Pritaikymo galimybés

Statmens perkélimas

« Naudodamiesi vertikaliu lazerio spinduliu nustatykite vertikalig
atskaitos plokstuma.

« Kad norimas objektas (-ai) baty statmenas (i), nustatinékite
jo (ju) padétj tol, kol jis (jie) susilygiuos su vertikalia atskaitos
plokstuma.

Lygmens perkélimas

+ Naudodamiesi horizontaliu lazerio spinduliu nustatykite
horizontalig atskaitos plok$tuma.

« Kad norimas objektas (-ai) bty horizontalus (-Gs), nustatinékite
jo (ju) padétj tol, kol jis (jie) susilygiuos su horizontalia atskaitos
plokstuma.

Kvadratas

« Naudodamiesi vertikaliu ir horizontaliu lazerio spinduliais
nustatykite $iy dviejy spinduliy susikirtimo taska.

« Kad norimas objektas (-ai) bty kvadratinis (-iai), nustatinékite jo
(ju) padét] tol, kol jis (jie) susilygiuos tiek su horizontaliu, tiek su
vertikaliu lazerio spinduliais.

Baterijos ir maitinimas
Kaip jdéti/isimti baterijas (zr. paveikslélj ®)

Lazerinis prietaisas
« Atsukite lazerinj prietaisg durelémis j priekj ir jas atidarykite.
« |dékite/iSimkite baterijas. Dédami baterijas | baterijy skyrelj
zitrékite, kad jos bty teisingoje padétyje.
« Uzdarykite baterijy skyrelio dangtelj. sitikinkite, kad durelés
baty saugiai uzdarytos.

A ISPEJIMAS:

« Norédami tinkamai jdéti baterijas atidZiai patikrinkite
baterijy laikiklio (+) ir (-) Zenklus. Baterijos turi bati
tokio pat tipo ir talpos. Nenaudokite kartu skirtingos
likutinés talpos baterijy.

Jrengimas

Lazerinis prietaisas

« Pastatykite lazerinj prietaisg ant plokscio stabilaus
pavirSiaus.

« Norédami jjungti maitinimg (ON) ir suaktyvinti automatinio
niveliavimo réZimg pastatykite Svytuokle/transportavimo
uzraktg j atrakinimo padétj. Tada lazerinj prietaisg statykite
vertikaliai ant pavirSiaus, esancio nustatyto kompensavimo
intervalo ribose.

Montavimas ant priedy

« Statykite priedg tokioje vietoje, kur jo niekas lengvai
neuzkliudys ir kur jis bus netoli nuo matuojamos vietos
centro.

« Tinkamai pastatykite prieda. Sureguliuokite priedo pagrindo
padétj taip, kad ji baty kuo horizontalesné (lazeriniy prietaisy
kompansavimo intervalo ribose).

« Konkre¢iam priedui tinkamu tvirtinimo badu pritvirtinkite
lazerinj prietaisg prie priedo/lazerinio prietaiso junginio.

A PERSPEJIMAS:
» Nepalikite lazerinio prietaiso ant priedo be priezitros,
kol jo tvirtai nepriverzéte varztu. PrieSingu atveju,
lazerinis prietaisas gali nukristi ir sugesti.

PASTABA:

« Statant ar nuimant lazerinj prietaisg nuo priedo, geriausia yra jj
viena ranka prilaikyti.

« Tvirtindami lazerinj prietaisg vir$ objekto pirmiausia jo iki galo
nepritvirtinkite, sulygiuokite ir tik po to pritvirtinkite visiskai.

Naudojimas

PASTABA:

* Prie$ pradédami dirbti su lazeriu visada patikrinkite lazerinio
prietaiso tiksluma.

« Lazerinis prietaisas parodys, kai nebeatitiks kompensavimo
intervalo. Skaitykite LED aprasymus. Perstatykite lazer; taip,
kad jis baty kuo horizontalesnéje padétyje.

« Kai nesinaudojate lazeriniu prietaisu, visada jj iSjunkite (OFF)
pastatydami Svytuoklés uzraktq j uzrakinimo padétj.

Maitinimas

+ Norédami lazerj jjungti (ON) pastatykite Svytuokle/
transportavimo uzraktg j atrakinimo padét;.

* Norédami lazerj i$jungti (OFF) pastatykite Svytuokle/
transportavimo uzraktg j uzrakinimo padétj.

Rézimai
18jungta (OFF)/uzrakinta (r. paveikslélius@) )

. Lazeris bus ijungtas (OFF) ir Svytuoklé bus uzrakinta.
Jjungta (ON)/susiniveliavimas (zr. paveikslélius®) )

. Kai lazeris jjungtas (ON), ant lazerinio prietaiso esantis
Svytuoklés uzraktas nustatomas j atrakinimo/susiniveliavimo
padét].

Tikslumo tikrinimas ir kalibravimas

PASTABA:

« Lazeriniai prietaisai yra uzplombuoti ir kalibruoti gamykloje
pagal atitinkamus parametrus.

* Rekomenduojama kalibravimo patikrinima atlikti pries
pradedant naudotis prietaisu pirmg kartg ir po to tai daryti
periodiskai.

« Lazerinio prietaiso tiksluma reikia tikrinti requliariai, ypa¢
darant tikslius planus.

*  Atlikdami tikslumo patikrinimus naudokités kuo didesniu
plotu/atstumu, kuris baty kuo artimesnis darbiniam atstumui.
Kuo didesnis plotas/atstumas, tuo lengviau iSmatuoti lazerio
tiksluma.

* Kad prie$ tikrinant tiksluma lazerinis prietaisas galéty
susiniveliuoti, jo uZraktas turi bati atrakinimo padétyje.



Plokséio spindulio tikslumas y (zr. paveikslélj @)

(%) Pastatykite lazerinj prietaisg kaip parodyta, lazerj jjunkite
(ON). Susikirtimo taske pazymeékite P1.

(%) Pasukite lazerinj prietaisg 180° ir susikirtimo taske
pazymékite P2.

() Pristumkite lazerinj prietaisg prie sienos ir susikirtimo
taske pazymekite P3.

(%) Pasukite lazerinj prietaisg 180° ir susikirtimo taske
pazymeékite P4.

(%) 1smatuokite vertikaly atstuma tarp P1 ir P3, kad
gautuméte D3 bei vertikaly atstuma tarp P2 ir P4, kad
gautuméte D4 .

Apskaiciuokite didZiausig kompensavimo atstuma ir
palyginkite su D3 ir D4 skirtumu kaip parodyta lygtyje.

Jei suma yra ne mazesné nei arba lygi apskaic¢iuotam
didzZiausiam komp vimo atsti i, prietaisg reikia

grazinti savo ,,Stanley“ platintojui sukalibruoti.

DidZiausias kompensavim: m.
=06 M x (D,m - (2 x D,m))
DidZiausias -
= 0,007 %&' x (D, ft - (2 x D, pédos))
Palyginkite: (Zr. paveikslélj (%)

D, - D, < * DidzZiausias

3 4
Pavyzdys:
D,=10m,D,=05m
D, = 0,5mm
D, = -1,0mm
0,6 M x (10m - (2 x 0,5m) = 5.4 mm
(didziausias komp vimo atsti

(0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm
1,5mm < 54 mm
(TEISINGAI, prietaisas atitinka kalibravimo parametrus)

Horizontalaus spindulio tikslumas (zr. paveikslélj®)

() UPastatykite lazerinj prietaisg kaip parodyta, lazerj
ijunkite (ON). Nukreipkite vertikaly spindulj j pirmajj kampa
ar reikiama orientyrg. Atmatuokite puse D1 atstumo ir
pazymékite taskg P1.

() Pasukite lazerinj prietaisg ir sulygiuokite priekinj vertikaly
lazerio spindulj su tasku P1. Pazymékite taskg P2 ten, kur
susikerta horizontalus ir vertikalus lazerio spinduliai.

(%) Pasukite lazerinj prietaisg ir nukreipkite vertikaly spindul
i antrgjj kampg ar nustatytg orientyrg. Pazymeékite taSkg P3
taip, kad jis baty vienoje vertikalioje linijoje su taskais P1

ir P2.

() I3matuokite vertikaly atstumg D2 tarp auk$¢iausio ir
Zemiausio tasky.

Apskaiciuokite didZiausig kompensavimo atstuma ir
palyginkite jj su D2 .

Jei D2 yra ne mazZesnis nei arba lygus apskaiciuotam
imo i, prietaisg reikia
grazinti savo ,,Stanley*“ platintojui sukalibruoti.

Jiysi
did.

DidZiausias kompensavimo atstumas:

0,3 ”’—mm x D,;m

DidzZiausias coliai

iai

= 0,004 pédos x D, pédos
Palyginkite: (Zr. paveikslélj (i)

D, < Didziausias

Pavyzdys:

D, = 10m, D, = 1,0 mm
0,3 m—rg”x 10m = 3mm
(didziausias imo )

1,0mm < 1,0 mm
(TEISINGAI, prietaisas atitinka kalibravimo parametrus)

Vertikalaus spindulio tikslumas (Zr. paveikslélj @)

@ I8matuokite dury staktos ar kito orientyro aukstj, kad
gautuméte atstumg D1. Pastatykite lazerinj prietaisg kaip
parodyta, lazerj jjunkite ON. Nukreipkite vertikaly spindulj j
dury staktg ar kitg orientyrg. Pazymékite taskus P1, P2, ir
P3 kaip parodyta
(@) Patraukite lazerinj prietaisg | priesingg dury staktos ar
kito orientyro puse ir sulygiuokite tg patj vertikaly spindulj
suP2irP3.
@) I3matuokite horizontalius atstumus tarp P1 ir vertikalaus
spindulio i$ antrojo tasko.
Apskaiciuokite didziausig kompensavimo atstuma ir
palyginkite su D2 .
Jei D2 yra ne maZesnis nei arba lygus apskaiciuotam

J: imo i, prietaisg reikia
graZinti savo ,,Stanley“ platintojui sukalibruoti

Jigsi
did.

DidZiausias kompensavimo atstumas

=06 ’”—”’I” x D,;m
Didziausias i
0004 §5des x D, ft

Palyginkite: (Zr. paveikslélj (5)

D2 < Didziausias

Pavyzdys:

D1 =2m, D2 = 0,5mm
0,6 %x 2m = 1,2mm
(didziausias imo )

0,5mm < 1,2mm
(TEISINGAI, prietaisas atitinka kalibravimo parametrus)

Techninés charakteristikos

Lazerinis prietaisas

FCL-G (STHT77348)

Niveliavimo
tikslumas:

<3 mm/10m (1/8 colio @ 30 péduy)

Horizontalus/

vertikalus < 3mm/10m (1/8 colio @ 30 pédy)
tikslumas

Kompensavimo +4°

intervalas: -

Darbinis atstumas 20 m (65 pédy)

(linija):

Lazerio klaseé:

2 klasé (IEC/EN60825-1)

Lazerio bangos
ilgis:

510 nm~530 nm

Veikimo laikas
(kai visi lazeriai
jjungti):

> 10 valandy (su $arminémis
baterijomis)

Maitinimo $altinis: 4 x “AA” (LR6)

IP klasé: P54
TemperatQros

intervalas -10° C ~ +50° C (14° F ~ 122° F)
(darbinis):

TemperatQros

intervalas -25° C ~ +70° C (-13°F ~ 158°F)
(laikymo):




QR

Butln talimatlari okuyup, anlayin.

Bu Kullanim Kitapgigini ileride Referans Olarak Kullanmak
Igin Saklayn.

Kullanici Giivenligi
A UYARI::

+ Bu Uriini kullanmadan 6nce Giivenlik Talimatlari ve
Uriin Kilavuz Kitapgigini dikkatle okuyun. Aletten
sorumlu kisi butiin kullanicilarin bu talimatlari
anlamalarini ve onlara uymalarini saglamalidir.

UYARI:

« Asagidaki etiketler, size kolay olmasi ve giivenliginiz
icin sizi bilgilendirmek amaciyla lazer aletine
yerlestirilmislerdir. (Sizin icin kolay olmasi agisindan
buradaki metin terclime edilmistir)

W @ 510-530 nm
IEC 60825-1: 2014

IEC /EN 60825-1

(EACA®

o o =
L wwwistanleylasers.com
P == wiwstanleytools.eu

Haziran 2007 tarihli Lazer Bildirim No. 50’ye miiteakip sapmalar
disinda 21 CFR 1040.10 ve 1040.11’e uygundur.

A DIKKAT:

« Lazer aleti galisirken, gozlerinizi yayilan lazer isinina
(kirmizi 1s1k kaynag@i) maruz birakmamaya dikkat edin.
Uzun sire lazer 1sinina maruz kalmak gozleriniz igin
zararli olabilir.

DIKKAT:

« Bazi lazer aleti takimlarinda goézltkler de verilebilir.
Bunlar giivenlik gozliikleri sertifikall DEGILDIRLER.
Bu gozliikler SADECE parlak ortamlarda veya lazer
kaynagindan uzak mesafelerde goriisu artirmak igin
kullanilirlar.

Icindekiler

« Kullanici Givenligi

+ lgindekiler

+ Uriine Genel Bakis

«  Tus Takimi, Modlar ve LED (1s1k)
« Uygulamalar

« Piller ve Glig

* Kurma

« Calistirma

« Dogruluk Kontrolli ve Kalibrasyon
« Ozellikler

Uriine Genel Bakis

Sekil A - Lazer Aleti

. Glg / Tagima Kilidi

. Lazer Penceresi

. Tus Takimi

. 1/4-20 Yivli Yuva

. 5/8-11 Yivli Yuva

. Uyari Etiketli Pil Kapagi
. 4 X AAPIli

NOOBAWN =

Sekil B - Giig / Tasima Kilidi
Sekil C - Lazer Modlari

Sekil D - Tus Takimi

Sekil H - Diizey Isini Dogrulugu
Sekil | - Yatay Isin Dogrulugu

Sekil J - Dikey Isin Dogrulugu

Tus Takimi, Modlar ve LED (Isik,
Diigme @

a ACIK/Sarkag Kilit Acik /Kendiliginden Diizeyleme Agik

ﬂ KAPALI/Sarkag Kilit Kapal

« Lazer aletini ACMAK icin diigmevyi kilit agik pozisyonuna
gevirin

« Lazer aletini KAPATMAK igin digmeyi kilit kapali (kilitli)

pozisyonuna gevirin

Modlar
Lazer igini igin Bulunan Modlar

« Bitln 1sin hatlarn ACIK
« Bitln 1sin hatlar KAPALI

Kendiliginden Diizeyleme (Bakiniz Sekil ®)
Kendiliginden diizeylemeyi saglamak icin Lazer aletindeki sarkac¢
kilit kilit acik/ACIK pozisyonunda olmalidir.

Tus Takimi tusu.

Darbe modu AGIK/KAPALI tusu (Bakiniz: Sekil @)

Darbe modunu etkinlestirmek igin ‘a basin @ . (Bakiniz: Sekil
@ #10)

Darbe Modu ISIGI /Diizeysiz Gostergesini Galistirma (Bakiniz:

Sekil @ #9)
(]

ISIK KAPALI
1. Darbe Modu KAPALI / Birim diizeyli

ISIK AGIK-SUREKLI
2. DARBE MODU AGCIK olup, Lazer birimleri kendiliginden
diizeyleme menzilindedirler.

ISIK KAPALI-YANIP SONME (FLASLAMA)
3. Lazer birimi DUZEY DISI.

Tug Takimi-Pil tusu

Pil diizeyi gdstergesi tusu (Bakiniz: Sekil @)

Pil Omrii Is1g1 (See Sekil @ # 8)

@

ISIK KAPALI
Pil Omrii >25%

ISIK AGIK-SUREKLI
Pil Omrii < 25%

Uygulamalar

Sakul Transfer

« Dikey lazer 1sinini kullanarak dikey bir referans diizeyi saptaytin.

» Nesne(ler)nin dikey (sakul) oldugundan emin olmak igin arzu
ettiginiz nesneyi(leri) dikey referans diizeyiyle hizalanacak
pozisyona getirin.

Diizey Transfer

« Yatay lazer 1sinini kullanarak, yatay bir referans dlizeyi saptayin.

« Nesne(ler)in diizeyli oldugundan emin olmak igin arzu ettiginiz
nesneyi(leri) yatay referans diizeyiyle hizalanacak pozisyona
getirinl.

Dik Aci

« Dikey ve yatay lazer isinlarini kullanarak iki iginin kesistigi bir
nokta saptayin.

« Nesne(ler)in dik acili oldugundan emin olmak igin arzu ettiginiz
nesneyi(leri) dikey ve yatay lazer isinlariyla hizalanacak
pozisyona getirin.

Piller ve Gii¢

Pil Takma / Gikarma (Bakiniz $ekil ®)

Lazer Aleti
« Lazer aletini pil kapagina gevirip agin.
« Pllleri Takin / Cikarin. Pilleri yerilerine yerlestirirken yonlerini
dogru ayarlayin.
« Pil kapagini kapatin. Kapagin tamaen kapandigindan emin
olun.

A UYARI:
 Pilleri dogru takmak igin pil tutucunun (+) ve (-)
isaretlerine iyi dikkat. Piller ayni tirde ve kapasitede
olmalidirlar. Farkl kapasiteleri kalmis pilleri birlikte
kullanmayin.

Kurma

Lazer Aleti

« Lazer aletini dlz, sabit bir ylizeye yerlestirin.

* ACMAK ve kendiliginden diizeyleme 6zelligini etkinlestirmek
icin sarkag / tagima kilidini agik pozisyona getirin. Lazer aleti
daha sonra belirlenmis denklestirme menzili dahilindeki bir
ylizeyde kendi dik pozisyonunda konumlandiriimali.

Aksesuarlara Takmak

DIKKAT:
. Lazer aletini diiz, sabit bir ylizeye yerlestirin.

*  ACMAK ve kendiliginden diizeyleme 6zelligini etkinlestirmek
icin sarkag / tagima kilidini agik pozisyona getirin. Lazer aleti
daha sonra belirlenmis denklestirme menzili dahilindeki bir
ylizeyde kendi dik pozisyonunda konumlandiriimali.

NOT:

« Lazer aletini bir alete yerlestirirken veya sokerken lazer aletini
bir elle desteklemek en iyi uygulamadir.

« Eger bir hedefe konumlandiriliyorsa, sikiciyr 6nce kismen ve
daha sonra tamamen sikin.

Calistirma

NOT:

« Lazer aletini calistirmadan énce, hep lazer aletinin
dogrulugunu kontrol ettiginizden emin olun.

« Lazer aleti, denklestirme menzilinin diginda oldugu zaman
bunu isaret edecektir. Referans LED'i (1s1§1) Tarifleri. Lazer
aletini dizeye yakin sekilde tekrar konumlandirin.

« Kullanilimadigi zaman, litfen sarkag kilidi kilitli pozisyona
getirerek KAPATTIGINIZDAN emin olun.

Gig

* Lazeri ACMAK igin, sarkag / tagima kilidini agik pozisyona
getirin.

* Lazeri KAPATMAK icin, sarkag / tagima kilidini kapali (kilitli)
pozisyona getirin.

Modlar
KAPALI / Kilitli (Bakiniz: Sekil ®))

. n Lazer KAPALI ve sarkag kilitli olacaktir.

ACIK/ Kendiliginden Diizeyleme (Bakiniz: Sekil ®))

. Lazer ACILINCA, lazer aletindeki sarkag kilit agik/
kendiliginden diizeyleme pozisyonunda olacaktir.

Dogruluk Kontrolii ve Kalibrasyon
(Ayarlama)

NOT:

« Lazer aletleri fabrikada belirlenmis dogruluklara ayarlanarak
kapatilir.

« Ik kullamimindan énce bir kez ve ilerdeki kullanimda periyodik
olarak kalibrasyon kontrolii yapilmasi tavsiye edilir.

« Lazer aleti, 6zellikle hassas tasarimlar igin dogruluklarini
saglamak igin diizenli bir sekilde kontrol edilmeli.

« Dogruluk kontrolleri yaparken, ¢alisma mesafesine en yakin
miimkiin olan en bliyiik alan / mesafeyi kullanin. Alan / mesafe
ne kadar bliyiik olursa, lazerin dogrulugunu 6lgmek o kadar
kolay olur.

« Lazer aletinin kendiliginden diizeyleme yapabilmesini
saglamak igin, dogruluk kontroliinden 6nce kilit agik konumda
olmalidir.

Diizey Isini Dogrulugu (Bakiniz: Sekil @)

«  (®) Lazer aletini Lazer ACIK'ta gosterildigi gibi yerlestirin.
Caprazda P1 isareti koyun.

« (%) Lazer aletini 180° gevirin ve gaprazda P2 isareti koyun.

« (%) Lazer aletini duvara yaklastirin ve gaprazda P3 isareti
koyun.

« (%) Lazer aletini 180° gevirin ve gaprazda P4 isareti koyun.

« (%) D31 bulmak igin P1 ile P3 arasindaki dikey mesafeyi
olgiin, D4 igin P2 ve P4 arasindaki dikey mesafeyi dlgiin.

« Azami yaklastirma (ofset) mesafesini hesaplayin ve D3
ile D4 arasindaki farklihgi denklemde goriildiigu gibi
karsilastirin.



Sonug hesaplanan azami yaklastirma (ofset)
mesafesinden az veya ona esit degilse, alet kalibrasyon
i¢in Stanley Distribiitorii’niize geri génderilmelidir.

Diizey Isini Dogrulugu (Bakiniz: Sekil H)

= 0,6’”—,;,”)( (D, m - (2 x D,m))

Azami )
= 0,007 f§ x (D, ft-(2xD,ft
Karsilastirin : (Bakiniz Sekil: (%))
D, - D, = +Azami

Ornek:
+ D,=10m,D,=05m
+ D, =05mm
« D, =-10mm

4
O,G%x (10m - (2 x 0,5m) = 54 mm
(azami yaklastirma mesafesi)

(0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm

1,5mm < 54 mm

(DOGRU, alet kalibrasyon dahilindedir)

Yatay Isin Dogrulugu (Bakiniz: Sekil (D)

(D Lazer aletini Lazer AGIK'ta gosterildigi gibi yerlestirin.
Dikey 1sini ilk kése veya kurulu bir referans noktasina
hedefleyin. D1 mesafesinin yarisini élgiin ve P1 noktasi
olarak isaretleyin.

() Lazer aletini gevirin ve 6n dikey lazer iginini P1 ile
hizalayin. Yatay ve dikey lazer iginlarinin kesistigi yerde
P2'yi isaretleyin.

(%) Lazer aletini gevirin ve dikey lazer iginini ikinci koseye
veya kurulu referans noktasina hedefleyin. P3G P1 ve P2
noktalariyla dikey olarak hizalanacagi sekilde isaretleyin.
() En yliksek ve en algak nokta arasindaki D2 dikey
mesafesini dlgtn.

Azami yaklastirma mesafesini hesaplayin ve D2 ile
karsilastirin.

Eger D2 hesaplanan azami y 'ma (ofset)
mesafesinden az veya ona esit degilse, alet kalibrasyon
icin Stanley Distriblitorii’niize geri génderilmelidir.

Azami Yaklastirma Mesafesi:

0,3 % x D;m
Azami in
0,004 T x D,ft

Karsilastinn: (Bakiniz: Sekil ()

D, < Azami

Ornek:
. D1 = 10m, D2 = 1,0 mm
+ 03 Mx 10m = 3mm
(azami yaklastirma mesafesi)
« 1,0mm < 1,0 mm
(DOGRU, alet kalibrasyon dahilindedir)

Dikey Isin Dogrulugu (Bakiniz: Sekil @)

« (@ D1 mesafesini bulmak igin bir kapi sévesi veya bir
referans noktasinin yiiksekligini 6lgiin. Lazer aletini
Lazer ACIK'ta gosterildigi gibi yerlestirin. dikey 1sin1 kapi
sOvesi veya referans noktasina hedefleyin. P1, P2 ve P3
noktalarini gosterildigi gibi isaretleyin.

+ () Lazer aletini kapi s6vesi veya referans noktasinin
karsi tarafina hedefleyin ve ayni dikey 1sini P2 ve P3 ile
isaretleyin.

« (@ P1ile 2. lokasyondan gelen dikey isin arasindaki yatay
mesafeleri 6lgln.

« Azami yaklastirma mesafesini hesaplaytin ve D2 ile
karsilastirin.

e EgerD2h pl: ‘ma (ofset)
mesafesinden az veya ona esit degilse, alet kalibrasyon
icin Stanley Distribiitorii’niize geri génderilmelidir.

azami yakl.

Azami Yaklastirma Mesafesi:

=06 ’”—”’I” x D,;m
Didziausias )
in

=0004 ® xDft

.,
Karsilastirin: (Bakiniz: Sekil ()
D2 < Azami

Ornek:
« D1 =2m, D2 = 0,5mm
- 06 %x 2m = 1,2mm
(azami yaklastirma mesafesi)
« 0,5mm < 1,2mm
(DOGRU, alet kalibrasyon dahilindedir)

Ozellikler

Lazer Aleti

FCL-G (STHT77348)

Diizeyleme
Dogrulugu:

<3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Yatay / Dikey

<3mm / 10m (1/8in @ 30 )

Dogruluk

Denklestirme +4°
Menzili: -
Calisma Mesafesi 20 m (65ft)

(Hat):

Lazer Sinifi:

2. Sinif (IEC/EN60825-1)

Lazer Dalga Boyu

510 nm ~ 530 nm

Calisma Saati
(Butln Lazerler
ACIK):

> 10 saat (Alkalin)

Gli¢ Kaynagi: 4 x “AA” (LR6)

IP Orani: P54

Sicaklik Menzili o o oF o
(Caligirken): -10° C ~ +50° C (14°F ~ 122°F)
Sicaklik Menzili o~ o oE._qEQ0
(Depoda): -25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)




CHRD

S razumijevanjem procitajte sve upute.

Zadrzite sve dijelove priru¢nika z o Te

Korisnicka sigurnost

A UPOZORENJE:

+ Patzljivo procitajte Sigurnosne upute i Priru¢nik prije
upotrebe ovog proizvoda. Osoba odgovorna za ovaj
instrument mora se pobrinuti da svi korisnici razumiju i
pridrzavaju se ovih uputa.

A UPOZORENJE:

+ Na laseru se nalaze sliedece naljepnice s
informacijama o razredu lasera za vaSu upotrebu
i sigurnost. (Sljededi je tekst preveden za lakSu

upotrebu)
IEC 60825-1: 2014
IEC /EN 60825-1 B z

FMHT77348

(E&CA®

Made in China

. ovoc
N\ K wwwstanleytesers.com

e ‘== wiwstanleytools.eu

U skladu s normama 21 CFR 1040.10 i 1040.11, osim odstupanja u
skladu s ObavijeSc¢u o laseru br. 50 iz lipnja 2007.

OPREZ:

» Dok laser radi, ne izlazite oi laserskoj zraci (crveni
izvor svjetlosti). Dugotrajna izloZenost laserskoj zraci
moze biti opasna za vase oci.

A OPREZ:

* U nekim kompletima mogu biti isporucene i naocale.
To NISU naocale odobrene certifikatom. To su naocale
koje se koriste SAMO kako bi se pobolj$ala vidljivost
zrake u svijetlim okruzenjima ili pri ve¢oj udaljenosti
od lasera.

Sadrzaj

« Korisni¢ka sigurnost

« Sadrzaj

* Pregled proizvoda

« Tipkovnica, nacini rada i LED lampice

+ Primjene
+ Baterije i napajanje
+ Postavke

+ Rad s laserom
« Provjera preciznosti i kalibracija
« Specifikacije

Pregled proizvoda

Slika A - laser

. Napajanje / zaklju¢avanje u sluéaju prijevoza

. Staklo lasera

. Tipkovnica

. Utor za montiranje s navojem 1/4-20

. Utor za montiranje s navojem 5/8-11

. Poklopac za bateriju s naljepnicom upozorenja
. 4 AA baterije

NO A WN =

Slika B — napajanje / zaklju¢avanje u slu¢aju prijevoza
Slika C — nacini rada lasera

Slika D — tipkovnica

Slika H — preciznost snopa zraka

Slika | — vodoravna preciznost zrake

Slika J — okomita preciznost zrake

Tipkovnica, nacini rada i LED
lampice

Prekidaé ﬂ

n Napajanje UKLJ. / otkoc¢eno njihalo / samoporavnavanje
uklj.

n Napajanje ISKLJ. / zako¢eno njihalo

+ Za UKLJUCIVANJE lasera prekida¢ pomaknite u otkogeni
polozaj

+ Za ISKLJUCIVANJE lasera prekidag pomaknite u zako&eni
polozaj

Nacini rada

Dostupni nacini rada laserske zrake
* Svi snopovi zraka UKLJ.
* Svi snopovi zraka ISKLJ.

Samoporavnavanje (vidi sliku ®)
Koénicu na njihalu treba premjestiti na otko¢eno/ON kako bi se
omogucilo samoporavnavanje.

Tipka tipkovnica-puls

Tipka naéina rada pulsa UKLJ./ISKLJ. (vidi sliku @)

Pritisnite @ za aktivaciju nacina rada pu
(vidi sliku @ #10)

LED lampica nacina rada pulsa / indikator da nije poravnano
(vidi sliku @) # 9)

LED lampica ISKLJUCENA
1. Nacin rada pulsa je ISKLJ. / uredaj je poravnan

LED lampica UKLJUCENA — NEPRESTANO SVIJETLI
2. NACIN RADA PULSA je UKLJUCEN i laser je u dometu
samoporavnavanja.

LED lampica UKLJUCENA — BLIJESTI
3. Laser NIJE PORAVNAN

Tipka tipkovnica — baterija

Pokazatelj baterije (vidi sliku @)

LEC lampica stanja baterije (vidi sliku @) # 8)

@

LED lampica ISKLJUCENA
Stanje baterije > 25 %

LED lampica UKLJUCENA — NEPRESTANO SVIJETLI
Stanje baterije < 25 %

Primjene

Ravni prijenos

« S pomocu okomite laserske zrake utvrdite okomitu referentnu
osnovu.

« Postavite Zeljeni objekt(e) u ravnini s okomitom referentnom
osnovom kako biste osigurali da je objekt(i) u ravnini.

Prijenos u ravnini

« S pomocu vodoravne laserske zrake utvrdite vodoravnu
referentnu osnovu.

« Postavite Zeljeni objekt(e) u ravnini s vodoravnom referentnom
osnovom kako biste osigurali da je objekt(i) u ravnini.

Kvadrat

« S pomocu okomite i vodoravne laserske zrake utvrdite to¢ku u
kojoj se dvije zrake presijecaju.

« Postavite Zeljeni objekt(e) u ravnini i s okomitom i s vodoravnom
referentnom osnovom kako biste osigurali da je objekt(i)
kvadratni.

Baterije i napajanje

Umetanje/uklanjanje baterije (vidi sliku @)

Laser
« Otvorite poklopac baterije.
* Umetnite/uklonite baterije. Pravilno okrenite baterije prilikom
umetanja.
« Zatvorite poklopac. Provjerite jeste li dobro zatvorili
poklopac.

A UPOZORENJE:

« Obratite posebnu paznju na oznake (+) i (-) za
pravilno umetanje baterija. Baterije moraju biti istoga
tipa i kapaciteta. Ne kombinirajte baterije razli¢itih
kapaciteta.

Postavke

Laser

« Postavite laser na ravnu i stabilnu povrsinu.

+  Za UKLJUCIVANJE i aktivaciju funkcije automatskog
poravnavanja otkocite njihalo / ko¢nicu u slu¢aju prijevoza.
Laser tada mora biti u uspravnom poloZaju na povrsini koja
se nalazi unutar specificiranog dometa.

Montiranje na dodatak

« Stavite dodatak gdje nece smetati i u blizini sredista povrsine
koju ¢ete mjeriti.

« Postavite dodatak prema potrebi. Podesite pozicioniranje
kako biste se pobrinuli da je postolje dodatka gotovo
vodoravno (unutar dometa lasera).

« Montirajte laser na dodatak odgovarajuéom metodom
pri¢vrc¢ivanja za koristenje u ovakvoj kombinaciji pomo¢ni
dio / laser.

A OPREZ:

Ne ostavljajte laser bez nadzora na dodatku ako
niste do kraja stegnuli vijak. Ako to ne ucinite, laser bi mogao
pasti i ostetiti se.

NOT:

Najbolje je da uvijek poduprete laser jednom rukom dok ga
postavljate ili uklanjate s dodatka.

Ako ga postavljate iznad objekta, djelomi¢no zategnite
pricvr¢ivac, poravnajte laser, a zatim zategnite do kraja.

Rad s laserom

NAPOMENA:
« Prije nego $to pocnete raditi s laserom, provjerite njegovu
preciznost.

« Laser ¢e naznaciti kad bude izvan dometa. Za referencu
pogledaijte opise LED lampica. Premjestite laser tako da bude
u gotovo ravnom poloZaju.

« Kada laser nije u upotrebi, uviiek ga ISKLJUCITE pomicanjem
kocnice njihala u zakoceni polozaj.

Napajanje

«  Za UKLJUCIVANJE lasera otkogite njihalo / ko&nicu u sluéaju
prijevoza.

« Za ISKLJUCIVANJE lasera zakogite njihalo / ko&nicu u slugaju
prijevoza.

Nacini rada
ISKLJ./zako&en (vidi slike ® )

. n Laser je ISKLJUCEN i njihalo je zako&eno.

UKLJ./samoporavnavanje (vidi slike @) )

. Koénica njihala na laseru bit ¢e postavljena u polozaj
otko&eno/samoporavnavanje kad se laser UKLJUCI.

Provjera preciznosti i kalibracija

NAPOMENA:

« Laseri su zapecaceni i kalibrirani u tvornici prema
specificiranim preciznostima.

« Preporucuje se da provjerite kalibraciju prije prve upotrebe i
zatim povremeno tijekom upotrebe.

« Laser je potrebno redovno provjeravati kako bi se osigurale
preciznosti, osobito za dobivanje preciznih rezultata.

« Prilikom provjeravanja preciznosti upotrijebite najve¢e moguce
podrudje/udaljenost, najblizu radnoj udaljenosti. Sto je veéa
povrsina/udaljenost, lakSe je izmjeriti preciznost lasera.

« Kocnica mora biti otko¢ena kako bi se omogucilo da se laser
samoporavna prije provjere preciznosti.

Preciznosti snopa zraka (vidi sliku @)

« (%) Laser postavite kako je prikazano kad je laser
UKLJUCEN. Oznatite totku P1 na presijecanju.
« (%) Rotirajte laser za 180° i oznagite tocku P2 na

presijecanju.

« (%) Premjestite laser blizu zida i oznagite tocku P3 na
presijecanju.

« (%) Rotirajte laser za 180° i oznacite tocku P4 na
presijecanju.

(%) Izmjerite okomitu udaljenost izmedu P1 i P3 kako biste
dobili D3 i okomitu udaljenost izmedu P2 i P4 kako biste
dobili D4.

« lzraCunajte maksimalni pomak i usporedite ga s razlikom
izmedu D3 i D4 kako je prikazano u jednadzbi.

* Ako zbroj nije maniji ili jednak izracunanom
maksimalnom pomaku, laser morate odnijeti dobavljacu
tvrtke Stanley Distributor na kalibraciju.

Maksimalan pomak Sekil H)

O,G%X (D,m - (2 x D,m))
Maksimum .
inca
= 0,007 stopa x (D, stopa- (2 x D, stopa)
Usporedite: (vidi sliku ()

D, - D, s +Maksimum



Primjer:
D,=10m,D,=05m
D, = 0,5mm
D, =-10mm
O,G%x (10m - (2 x 0,5m) = 54 mm
(maksimalan pomak)

(0,5mm) - (-1,0mm) = 1,5 mm
1,5mm < 54 mm
(TOCNO, uredaj je kalibriran)

Vodoravna preciznost snopa zraka (vidi sliku (D)

() Laser postavite kako je prikazano kad je laser
UKLJUCEN. Usmierite okomitu zraku prema prvom kutu ili
postavite referentnu toc¢ku. Izmjerite samo pola udaljenosti
D1 i oznacite tocku P1.

() Rotirajte laser i poravnaijte prednju okomitu zraku s
tockom P1 Oznacite tocku P2 gdje se presijecaju vodoravna
i okomita zraka.

() Rotirajte laser i usmjerite okomitu zraku prema drugom
kutu ili postavite referentnu tocku. Oznacite tocku P3 tako da
je okomito poravnana s tockama P1i P2.

() 1zmijerite okomitu udaljenost D2 izmedu najvise i najnize
tocke.

Izradunajte maksimalan pomak i usporedite ga s D2.

Ako D2 nije maniji ili jednak izra¢ maksimalnom
pomaku, laser morate odnijeti dobavljacu tvrtke Stanley
Distributor na kalibraciju.

Maksimalan pomak:

0,3 % x D,m
Maksimum sy
inca
= 0,004 stopa x D, stopa
Usporedite: (vidi sliku ()

D, < Maksimum

Primjer:

+ D, =10m, D, = 1,0 mm
< 03 m—r;,”x10m=3mm
(maksimalan pomak)

« 1,0mm < 1,0 mm

(TOCNO, uredaj je kalibriran)
Okomita preciznost snopa zraka (vidi sliku )

« (@ lzmjerite visinu dovratka ili referentne tocke kako biste
dobili udaljenost D1. Laser postavite kako je prikazano
kad je laser UKLJUCEN. Usmierite okomitu zraku prema
dovratku ili referentnoj tocki. Oznacite toc¢ke P1, P2 i P3
kako je prikazano.

« (@ Pomaknite laser do suprotne strane dovratka ili
referentne tocke i poravnajte istu okomitu zraku s P2 i P3.

+ (@) Izmjerite okomite udaljenosti izmedu tocke P1 i okomite
zrake s drugog mjesta.

« lzraCunajte maksimalan pomak i usporedite ga s D2.

¢ Ako D2 nije maniji ili jednak izra¢
pomaku, laser morate odnijeti svojem dobavljacu tvrtke
Stanley Distributor na kalibraciju.

»m maksimalnom

Maksimalan pomak:

0,6 ’”—”’I” x D,;m
Maksimum .
inca
= 0,004 stopa x D, stopa
Usporedite: (vidi sliku ()

D2 < Maksimum

Primjer:

« D1 =2m, D2 = 0,5mm

- 06 %x 2m = 1,2mm
(maksimalan pomak)

« 0,5mm < 1,2mm
(TOCNO, uredaj je kalibriran)

Specifikacije

Laser

FCL-G (STHT77348)

Preciznost <3mm/10m (1/8inéa @ 30
poravnavanja: stopa)

Vodoravna/

okomita <3 mm/ 10 m (1/8in¢a @ 30 stopa)
preciznost:

Domet: +4°

Radna udaljenost
(snop):

20 m (65 stopa)

Razred:

Razred 2 (IEC/EN60825-1)

Valna duljina:

510 nm ~ 530 nm

Vrijeme rada
(svi laseri
UKLJUCENI):

> 10 sati (alkalij)

Izvor napajanja:

4 AA baterije (LR6)

IP oznaka: P54

Temperaturni

raspon (radna -10°C ~ +50 °C (14 °F ~ 122 °F)
temperatura):

Temperaturni

raspon -25°C ~ +70°C (-13 °F ~ 158 °F)

(skladistenje):
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